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ACTA DE INSPECCION

D. D . .
acompanados por D, ¢ .
Inspectores del Conscjo de Seguridad Nuclear,

CERTIFICAN: Quc los dias 23, 24, 25 Y 26 de enero de 2012 se personaron en la fibrica de
Fquipos Nucleares, S\ (ENSA) en Maliano (Cantabria}, fabricante contratado por HOLTEC,
suministrador prineipal de ENRESA para ol diseno v fabricacion del sistema de almacenamiento
HHESTORM para combustible gastado de la €N Ascd, siendo ENRESA nrular de la

autorizacion de dicho sistema de almacenamiento.

%()UL i mspeccion tenia por objeto realizar comprobaciones en relacion con la aplicacidn del
“':AP”’”‘ ama de garantia de calidad aplicable a la fabricaciéon del sistema de almacenamicno HI-
;hl()l{.\l [O0: NP 32,
"
‘!(\)Uc la [nspecaidn fue recibida por D, ) . , Garantia de Calidad
D de ENRIESA; D. Jefe provecto de ENSA, D.
Ingentero de control de suministros de LENS.Y; Dia.
Ingeniero de calidad-sistemas de ENSA v D [ngeniero de provecto de
PENSA, v DU Clnspector de SGS para ENRLISA] quienes
nunifestaron conocer v aceptar la finalidad de la Iﬂ‘v[’)LLCl(JH

Que, tos representantes de LNRIISA, asi como del fabricante (EENSA) fucron adverndos
proviamente al iniclo de lainspeccidn que el acta que se levante, asi como los comentarios
recoptdos en la tramitacton de la misma, tendran la consideracion de documentos publicos v
podrin ser publicados de oticio, o a mstancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se
notitica a los etectos de que ¢l atular exprese qué informacion o documentacion aportada durante
lmspecadn podria no ser publicable por su caracter confidencial o restringido.

Que de la mformacion suministrada por los  representantes de ENRESA v ENSAL 2
requenimiento de la Inspeccion, asi como de las comprobaciones  manto visuales  como

documentales realizadas por In nusma resulta:

ALCANCE Y ESTADO DEL PROYECTO DE FAB:RICACION DEL SISTEMA DE
ALMACENAMIENTO HI-STORM PARA C.N. ASCO

Que ENRESA ex ol trular del Sistema de Almacenamiento en seco HESTORNM 100 para ¢l
combustble gastado de la Central Nuclear de Asco.

Que ¢l provecto de fabricacion del Sistema HI-STORDM 100 comprende 10 madulos de
almacenamiento FIE-STORM-100 v 10 capsulas multipropésito para combustible gastado MPC
32 v un modulo de transfereneia H] TRAC-125D.
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Que ol diseno v la fabricacion de los contenedores han sido encargados por ENRLSA a
FIOTTEC TN, con sede en FELUL,

Que HOTEC Manufacturing Division en - BEE.ULU fabrica ¢l modulo de transferencia HI-
TRAC-125D.

Que HOLTEC ha contratado a ENSA para la fabricacion de las capsulas MPC-32 v de los
modulos de almacenamiento HI-STORM 100,

Cue se mostro el informe de la auditoria 2011-1208 realizada por HOLTEC a ENSA los dia 11 al
14 de abril de 2011, para homologacién de ENSA para la fabricacion de los contenedores. Que
et dicha anditoria se 1dentficaron dos desviaciones y varlas observaciones.

Que a su vez, ENSA ha subcontratado a ) SAL v oa
, .1 para fabricar los mddulos HI-STORM v las capsulas NMPC.

Que a fecha de lanspecaadn no se ha realizado la entrega de ningun contenedor a ENRES A

(Que se manifesto que las 5 primeras capsulas va estaban terminadas, sobre la 6 v 7 se ha realizado
prucha de hehio, I 8 v 9 estaban pendientes de la prueba de helio y la 16 estaba en proceso de
fabricacion.

Que estaban fabricados 7 bastidores y en proceso de fabricacion el basudor 8.

Que todos los bastidores fabricados estaban retenidos con alguna no conformudad de fabricacion
pendiente de clerre.

Que 5 madulos HE-STORM estaban en proceso de pintura, en las mstalaciones de un

subconmansta v otros 3 modulos en proceso de fabricacion.

ACTIVIDADES DE ENRESA DE SEGUIMIENTO Y CONTROL DE LA
FABRICACION Y ACEPTACION DEL PRODUCTO

Que se mformé que HIOTTC es un sumunistrador homologado por ENRESA para el diseno v
fabricacion de conrenedores de almacenamiento v transporte de combustible gastado. Que
FNRESA realiza una auditoria trienal a HOLTTC, la dltma fue realizada hace tres anos, al

prineipio de la fase de diseno,

Que durante la fase de fabricacion de los contenedores para CN. Ascod, ENRESA no ha
realizado, o techa de la mspeccion, ninguna auditoria a HOLTEC, relativa a dicha fabricacion.

Que se informo que ENRESA ha contraade un imnspector de la Agencia de Inspeceion
Internatonal _ : para presenciar los puntos de aviso de los PPl
{Programa de Puntos de  Inspecaidn) correspondiente a los clementos  fabricados en las

mstalaciones de HOUTEC en ERUT
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Que - ha stdo evaluada v oaceptada por ENRESA como suministradora de servicios de
inspeecton, mostrandose ¢l informe O00-1F-GC-0577 de la Gluma auditoria realizada ¢l 30-11-09
ol Que, scgan consta en diche mforme, fue aceptada sin observaciones, como

suministradora de servicios de inspeecidon de fabricacién de estructuras, sistemas v componentes
importantes para L seguridad.

Que el mspector det 0 designado para la mspeccion de la fabricacion del HI-TRAC-125D en
representacion de FNRESA e . Que se mostro el curriculum de este
inspector, en ¢l que consta que dispone de certificaciones  como mnspector mecanico v de
soldadura nivel 11, con fecha de certificacion 29-1-09 v fecha de expiracion de 29-1-12.

Que en ¢l documento Holtee Procedure HPP-1820-1 “Project Plan for the Empresa Nacional de
Residuos Radiactvos, 8.7 se identifica el proceso de preparacion, revision, aprobacion de los
. documentos del provecto por parte de ENRLESA| el fabricante v HOLTTC. Que en el caso de

LINRESA Tos documentos son enviados por HOLTEC para acepracion o para informacion, a
scepeton de los IPPs que se envian para inclusion de los puntos de mspeceion, una ver

MR . .

FTOLTTEL ha mcludo los suvos.

,i;f\)uc FNRESA no disponia de un Iistado de documentos del provecto aceptados.
i Cue la Inspeecion pregunto st aceptacion y aprobacion era lo mismo. Que segan se diyo cran
similares. Que o Inspeceion manifesto que aceptacion no era un términe recogido en la
nornuina nuclear de garantia de calidad.

Que, segun ¢l Plan de Calidad aplicable (BIFSQPOOL, rev. O, Holtee revisara v aprobara la
documentacion de fabricacion, sin embargo, los PPIs de curvado de no habian sido
aprobados por Holree. Que, al respecto, se mostrd la consulra realizada a Floltee, segun la cual los
PP de cortado o curvado no precisan de su aprobacion, solamente los 1PPs relanvos a la

fabricacion propiamente dicha v al ensamblaje.

Que respecto a la fabricacion, ENRESA da su aceptacion a los documentos de fabricacion de
FOLTEC, Que, como cjemplos, se mostraron los sigutentes documentos (PPT) de HOILTEC
aceprados por ENRESA:

o TIDMN MDPC Lift Lock 5627, Ilange to Pipe Sub-Assem, aceptado el 12-5-11

o 1IDMN NMPC Laft Loct Assembly, aceptado el 12-5-11

o LA MPC Taft Lock 5627; Pin Sub- Assembly, aceptado ¢l 12-5-11

Que los documentos de fabricacion de ENSA son aprobados por HOLTLC v remitidos para
mtormacion a ENRESA ¢ los documentos de tabricacion de subcontranstas de ENSA son
aprobados por NS,

Que se nformd que ENRESA ha contratado un mspector de la Agencia de Inspeccion SGS para
presenciar Jos puntos de aviso de los PP (Programa de Puntos de Inspeccion) correspondiente a
los clementos fabricados por NSA.

Que ¢l mspecror de SGS designado para 12 inspeccion de la fabricacion de los madulos de
almacenamicnto FI-STORN-100 v de las capsulas MPC-32] en representacion de ENRESA es
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L. Que se mosuo el curriculum de este inspector, en ¢l que
consta la cualificacion de este mspector para los rrabajos asignados.

Que se manitesto gque este mspector envia a ENRESA mformes quincenales sobre las actividades
de mspeceton que realiza, Que se mostrd a la Inspecadn el informe ENR-FEN-T1-3119
correspondiente al pertodo 1-12-11 al 31-12-11. Que en este informe se incluyen las acuvidades
de Tasupervision de Ta fabricacién de contenedores en ENSA, correspondientes a todos los

provectos de ENRESA (DI y HOLTEC).

Que se manifestd que ENRLESA realiza una auditoria anual a TEINSA sobre la fabncacion de
contenedores. Que se mostro ¢l informe 044-11-GC-0066 correspondiente a la dltima auditoria,
realizada el 1-1-11.

rd
Que se mnformd que HOLTTC también tene asignado un mspector de NORCA para la
mspecaon de los trabajos de fabricacion de contenedores contratados a INSA.

(Que la Inspeccton manifesto que no existe una correlacion clara entre los clementos que figuran
en latabla 2.2.6 del Estudio de Seguridad, relativa a martenates v componentes del sistema HI-
storm, con su idennficacion (n” de 1tem} de los planos de fabricacion v con la nomenclatura dada

por HIOL T,

FABRICACION DE CONTENEDORES

Cue I Inspeccon realizd las siguientes comprobaciones, relativas a la fabricacion de los

contencdores:
Virola superior det MPC 4BF8]J:

Que en faowbla 22,0 del Lstudio de Seguridad 045-10T-1A-001, rev. 1 la virola de la MPC se
clasifica como clase de scgundad A, ASMIL HIT Subscccion NB, materal aleacton No Que en el
apendice LA “Deseripeton de la aleacion X7 del Estudio de Seguridad se indica que la aleacion N
pucde ser cualquiera de las siguientes aleaciones: 316, 3161.N, 304 v 304N,

(Jur se mosud la solicitud de aprovisionamiento P.R. 4BEF8B014 rev. 01 de 16-11-10 para
aprovisionamiento de chapa de acero inoxidable SA-240 Tp 304 para la fabricacion de virolas de
MPCL Que en las observaciones de la solicirud de aprovisionamiento se indica que aplica ASME
Sceecidn 11 parte A 1995 ed. through 1997, 10CFR21 ¢ 10CFR50 App. B v que se realizara un
upgrading de ASNETTT a ASMIE 1L

Que ENSA manifestd que Ta razon de no adquirte divectamente el material cumpliendo ASMI T
fue ol plazo de entrega del material.

(Jue se mostrd la orden de compra 4B31°8/014 rev.0 de 17-1-11, para la adquisicién de chapa de
acero nosidable SA-240 Tp 304 destinada a la fabricacion de las virolas. Que en las
observactones éenicas de dicha orden de compra se 1ndica que aplica ASMIL Secaén 1, parre A
1995 ¢d. through 1997, TOCEFR2T v T0CFRS0 App. B. Que como suminmstrador se identifica a



Pedro Justo Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 QO
Fax: 91 346 05 88

CSN/AIN/NTA/12/02
FOJA 5 de 18

F CONSEJO DE
S N SEGURIDAD NUCLEAR
Ay

Que se mostrd o] informe de la auditoria de cualificacton de , realizada el 24-3-
10, Que la coalificacion se realizd respecto al App. B del T0CIFR50 v al TOCEFR2T (codige de
cualificacion 14 de [INSA).

Que fa Inspeceton solicitd una lista con los suministradores homologados del proyecto 4B1S.
Que, al efecro, se mostrd una relacién con los sigutentes datos: PR, pencionario v sumunserador.
Que dicha relacion erainformal, no presentaba revision, ni fechas de homologacion, m de
vahder, nt el tpo de suministro para el que estaba homologado ¢l suministrador.

Que se mostrd ¢l anexo 1 del documento GIP08.06 rev. 14 Bases para la cualificacion de
suministradores. Que segun dicho anexo 1, la cualificacion de un suministrador de acuerdo con ¢l
TOCTR2E v TOCERS0 App. B. se corresponde con ¢l codigo ENSA n” 14 v la cualiticacion de
acuerdo con la NCA 3800 de ASMIE 11T se corresponde con el codigo ENSA n® 3.

Que segun el Lstudio de Seguridad, el Programa de Garantia de Cabdad de los contenedores
“debe cumphir también la Subparte THdel TOCFR7E v la Subparte G del TOCFR72,

Que la Inspeccion manifestd que en la evaluacion de los suministradores debe vertficarse que
tambicn se cumplen las citadas normas.

Que ENSA, para la compra de materiales o partes v subcontrataciones, aplica el procedimiento
~ GPOST tev. 25 “Compra de materiales o partes v subcontrataciones”.

Que se mostro o capirulo 8§ “Control de materiales, elementos v servicios comprados™ rev. 37,
del Manual de Garantia de Calidad ASMI de ENSA.

Que se mostro ¢f [nforme de Fnsavo de Materal Cernficado CMTR-11-017 rev. O de 5-5-11
relatve al pedido 4BES/014, en el que consta que ENSA certifica que las chapas de acero
moxidable de marertal 250 1Up 304, de 12,7 mm de espesor cumple con ASME TI parte A S\ 240
Tp 304 v con ASMIL I seccidn NI, 1995 editon trough 1997, el App. B del TOCER50 v
TOCTR2T. Que se mostrd o certificado emutdo por de cumplimienro con

ASME T SAZH0: 10 ASTM AZ40:10, ASTNM A480-P v 10CIR2T.

Que st mostrd el documenro 4BFENMITO0T rev. 0 de 14-10-10 “Plan de Inspeccion de Material.
Upgrade ro ASNME T NB OFF PLATID IN MATERIAL SA-240 TP304”, Que en este uliimo
documento se identifican las operaciones, ensavos v examenes realizados para soportar ¢l referido

upgrade del marerial,

Que HENSA manifestd que el upgrade del material de las virolas de las MPC se basa en la Seccton
NCABERSE5 Urlization of Unquahfied Source Material” de ASME 1L

Que en el apartado 8.6 “Cernficacton de material por ENSA” del Manual de Garantia de Calidad
(MGC) de ENSA cumcmpln, cn el subapartado 8.6.1, que cuando un material ha sido producido
de acuerdo con NCA-3800 v alguna operacion reguerida por la especificacion de matenal de
FINSA no ha sido realizada (o certficada) por fa Organizacion de Material, ENS A completara o
subcontratard la operacion que falta y suministrara un Informe de Bnsayo de Material Cernficado
(CAR) para Ta mencionada operacton. [ista actividad inclurd las conversiones de ios matenales
de las diferentes Clases Nucleares del Codigo (up-grading).
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Que ENSA no dispone de unr procedimiento escrito especifico que desarrolle el subapartado
8.6.1 del MGC, contemplande Ia justificacion de la necesidad de realizar ¢l upgrade, las
responsabilidades, condiciones para poder realizar ¢l up-grade, evaluaciones v justificaciones a

N

realizar, proceso, ete.

Que en el documento GPOB.0O1 apartado 4.3 “Materiales base segun la seccion [T del ASME o
matertales de almacén (stock material) mas ensayos adiczonales en INSA” se indica que en caso
de que ol marerial sea sumuinistrado por un sumimstrador no cualificado, de acuerdo con NCA
385510 se mclurra en ¢l Phn de Inspeccion (MIP) la vertficacion de las caracteristicas criticas,
rales como dimensiones criticas...”.

Que la nspeccaon mantfesto que la referencia a la NCA 3855.1 en este apartado 4.3 s crronea,

ado que dicha NCA 38551 no se refiere a compra de material a un suministrador no
bmologado. Que la udlizacion de materiales suministradas por fuentes no cualificadas sc
contempla en la NCA-3855.5. Que asimisimo, la Inspeccion manifestd que los matenales deben
ser comprados a suministradores homologados v que la udlizacién de materiales comprados a
suministradores no homologados (grado comercial) en aplicaciones relacionadas con la segundad
“debe estar justifieada v requiete un proceso completo de dedicacion {identficacion de funciones
de seourtdad, de caracereristicas criticas, método de dedicacidn, etc.).

Que la Inspecaaon preguntd st los MIP aplicados a los materiales del proyecro 4BIY cran
aprobados por FIOLTLEC. Que, al respecto, se¢ mostro la consulta realizada a HOLTEC, segan la
cual HOLTEC no necesita aprobar los planes de ensayos de matertales siempre v cuando
cumplan con los planes de muestreo previstos en el QA de LENSA y en el procedimiento de
IOTHC HOQP.7.S5 “Material Dedication Procedure”.

Que a peacaon de la Inspecaidn se mostro la solicitud de aprovisionamiento PR ABESS004 rev.6
de 31-01-2011 para ¢l corte, preparacion de bordes y doblado de la virolas superiores de los
ML Que en este documento se identifica como codigo de ealidad aplicable al summistro (QA)
¢l 5 Subcontrated Services for ASME TIT7. Que también se indica en las observaciones que ¢l
suministrador debe tener un programa de control de calidad aprobado por ENSA.

Que s¢ mosird ¢l informe de inspeccion de recepeidn de materiales base IR: 4BF8/068 rev.0 de
[2-12-11, items 010.02 v (10.02] relativos al corte, preparacion de bordes y plegado de las virolas
supertor ¢ mfertor de la MPC O BF8. Que el sumimstrador de estos items es

S.LQue en el TR se sdennfica como plano aplicable es ¢l 4BE8.010.00 rev. 1
sin embargo en ¢l PP -1712/01 se idenufica como aplicable la revision 9 de dicho plano. Que

k]

FNSA mantfiesta que se wata de un error del informe de recepeidn v asegura que se ha fabricado
con la revision 9. Que se comprobd en ¢l sistema documental la aprobacidn de vatias revisiones
de este plano, habiendo sido aprobada la revision 10 con fecha 5-12-11.

Que se manifesto que esta incluido en la lista de suministradores homologados. Que se
mostrd ol informe de la auditorta AR 14/09 de fecha 30-03-09, en la que se indica que dispone de
an sistema de calidad acorde con el Ap. B odel TOCFR50 v T0CFR21. Que se realiza la

rechemologacion de los sumunustradores cada 3 anos.
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(Que se mostrd ¢l PPLI-1712/01 de los trabajos realizados por , 5.1, relativos a fa MPC
IS Que €] PPI fue aprobado por ENSA con fecha 6-3-11. Que en el PP constan las
actividades mnspeceionadas por v las inspeccionadas por ENSA. Que ninguna de estas

actividades ha sido presenciada por el inspector de ENRESA (8GS) ni de HOLTEC (NORCA).

Que se mostro el procedimiento de curvado de virolas PCU-1712/01 rev. 0 de 25-2-11, en el que
consta la aprobacion de TWNSA,

Que en relacton con la exclusion de materiales contaminantes v requisitos de limpieza del lugar de
trabajo, se mdicd que es aplicable la especificacion de ENSA 4BFEIFS501. Que por parte de
NS se mamfiesta que inspecciona que se cumplen los requisitos de limpicza v oexclusion de
matetiales, aunque no quedan registradas estas comprobaciones.

Que s mostraron Jos registros de recepelon en de las chapas de acero moxidable SA
2407 1p 304 de 12,7 mm para fabricacion de las virolas.

'Jue se mostraron los registros de trazabilidad del material, los registros de soldadura de punteo
de atrachments temporales de las virolas v los registros de los controles dimensionales.

Esparragos roscados del espaciador de combustible del MPC 4BFR]:

CQue en larabla 2.2.6 del Fsrudio de Seguridad 045-IET-1A-001, rev. | ¢l esparrago roscado del
espactador de combusnuble de la MPC se clastfica como clase de segundad 15, ASMIEL 111
subscceion NG, matertal aleacion N Que en el apéndice 1A “Descripeidn de la aleacion N det
Isrudio de Seguridad se indica que la aleacion N pucede ser cualquiera de las siguientes aleactones:

T 316, 3T6IN, 304y 304N

Que se mostrd la seliarud  de aprovisionamiento P.R.ABEFSBOOG rev. O de 6-9-10 para
aprovisionamiento de barra roscada (Theared rod) en SA-193 Gro B8 para In fabricacion de
esparragos toscados (Bolung (Tts-B/Nirs) de MPC. Que en las observactones de la solictrud de
aprovisionamiento se indica que aplica ASME Seccton 11, parte A 1995 with Addenda 1997,
FOCTR2T v TOCERS0 Ap. By que se realizara un upgrading de ASMIL 1T a ASML 1L

(Jue se mostrod la orden de compra 4BF8/006 rev.00 de 24-2-11, para la adquisicién de barra
roscada (Theared rod) en SA-193 Gr. B8, dimensiones: 2 Va-4 Ve UNC x 9,25 mches long. Que
en las observaciones téenteas de dicha orden de compra se indica que aplica ASME. Seccion 11,
parte A 1995 with Addenda 1997, 10CFR2T v 10CERS50 App. B, con cerufied rest report
FCNTRY. Que como sumintistrador se dentifica a

Que se manifestd que esta mcluido en la lista de suministradores homologados de TINSAL

Que se mostrd el informe AR-17/10 de la auditoria de cualificacion de realizada del 29 4l

30 de abrd de 20100 Que la auditoria fue realizada por un auditor de evaluade como
auditor por parte de ENSAD Que se mostro ol certificado de cualtficacion del audior. Que la
cualiftencion de se realizo respecto al App. B odel TOCEFRS50 v al TOCFR2T (codigo de
cualificacion 14 de ENSA).

(Que se mostrd el informe de mspecetdon de recepeton de matertales 1R ABEA/031 rev. 00 de 20-5-
L1, relamvo a o recepaion de barra roscada SA-193 Gr, B8, Que se mosted el CMITTR (certified
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matertal test report) enuudo por con fecha 24-2-11, en cl cual consta que el marterial
sumtiistrado es SA 193, cumple ASMIL IT 1995, Add. 1997 e ISO 9001 v se identifican los
certificados suministrados por ¢l fabricante: heat treatment, inspection, certificate of compliancc,
visual dimensional exam. Que se mostro el certificado de cumplimicento con el pedido de fecha
24-2-11, en el que consta que ¢l pedido ha sido suministrado cumpliendo con el Apéndice B del
FOCTR 50y con e} TUCTR2IL.

(QJue no esta documentada la justificacidén del uso de material SA-193 Gr B ASMIE 11 en
comparacion con ¢l mdicado en el Estudio de Segurnidad: Aleacion X, ASMIL 1IT. Que se mostrd
la consult realizada a HOLTEC sobre el cambio de matenal efectuado, segin el cual FIOLTTIC
constdera aceprable el uso de ASMIL SA-193 BS basandose en que SA-193 B8 es un npo de acero
moxidable 304 v ademas las propiedades del materal pueden satisfacer ¢l LIS,

Que postenormente a la adquisicaon de los esparragos roscados ha sido necesario comprar otros
6 de longiiud 125 inches. Que se mostrd la solicitud de aprovisionamiento PR 4BIFEBO3T rev. 00
de 19-1 12 de 6 barras roscadas 1 3A-193 Gr.B38, Que se establecen como  requisitos:
cumplimiento con ASMIL T 1995, Add. 97, T0CTFR21 vy Ap. B del 10CFR50.

Que se mostrd la orden de compra 4BF8/031 rev. 00 de 20-1-12. Que el suministrador es
S.1. Que esta orden contempla los mismos requisitos que la

y

Csoliciud de aprovisionamiento. Que el suministeador estda incluido en la lista de suministradorses
~ homologados de ENSAL Que se mostro ¢l mnforme de la auditoria de homoelogacion AR-25,/10
v ode 22.10-100 Que en dicho informe consta que se abrieron dos desviactones (CAR G031/ v
i < | )

HUAZ/T 1)y se mostraron las acciones de clerre lievadas a cabo.

Que se mformd que los espirragos roscados fueron suministrados por los fabricantes con la
rosen hecha v cortados a la tongitud requertda. Que la cabeza de los esparragos ha sido fabricada
vosoldada a los esparragos en , segun el plano 4BF8.022.00.

Tapa del MPC 4BF8]J:

Que en laabla 2.2.0 del Fswdio de Seguridad 045-1'F-IA-001, rev. 1, la tapa de la MPC esta
clastticada como clase de seguridad A, ASME T Subseccion NB, material Alcacion X Que en ¢l
apendice 1A “Descripeton de la aleacion X7 del Estudio de Segurnidad se indica que la aleacion N
pucde ser cualquiera de las siguentes aleaciones: 316, 316LN, 304 v 304N,

Que se mostrd Lo soliertud de aprovisionamiento PR, 4BFSBOU2 rev. 03 de 1-9-10 para
aprovisionamiento de 10 umdades de machined stamnless steel forging SA-3360-304, segin la
espectficacion de compra 4BFSPS211 rev.0. Que dicha especificacién establece como aplicables
el ASMIL T Subseecion NCA v NB la seecton 1], parte A v ]a secctdn V), el T0CER2T vel Ap. BB
del TOCTRA,.

Que se mostro el pedido 4B18/002 rev. T de 15-3-2011 para compra del material indicado en la
PROABESBOOZ, en la que se wdentifican como aplicables ASNLL TIT Subseccion NCA-3800, ¢l
LOCER2E v el Ap. BB del TOCERS0 v ASMIL L parte A, Que como suministrador se wdennfica a
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Que se mostrd ¢l mforme AR-26/10 rev.0 de 19-11-10 de la anditoria de homologacion de
Que en dicho mforme consta que este suministrador se cualifica de acuerdo 10CHRS0

Ap B TOCFR2T v NCA 3800,
Que L anditoria fue realizada por un auditor de ENSA v se mosted su cualificacion,

Que se mostrd ¢l informe de inspeccion de recepeién de materiales IR 4BEIS/016 rev. 1 de 25-04-
L, relanvo al pedido 4BE8/002. Que a dicho informe se adjunta el CMTR n” 1073 ¢n el que
consta que ¢l sununistro cumple la documentacion aplicable identificada en ¢l pedido de TENSA.
Que rambien se incluve el Manufactoring and Inspection Plan cumplimentado. Que tambicn se
mcluven las cernficactones de ensavos, mspecciones v analists del marerial.

Bastidores (basket) del MPC 4BF8]:
) Que en la tabla 2.2.6 del Lstudio de Segundad 045-ET-1A-001, rev. 1, fos pancles de Tas celdas
del bastidor estan clasificados como clase de seguridad A, ASME 111 Subseccion NGj estructuras

S sopurte del nacleo (NG-T121), material Aleacton X,

Que se mosteo I solicitud de aprovisionamiento PR, 4BF3BO03 rev. 03 de 2-9-10 para

aprovistonaniento de planchas de acero moxidable SA-240 T'p. 304, v la orden de pedide PO
s ABEE/003. Que en las observaciones téenicas de esta PO se indica que aplica ASMIL Scccion 11,

E s parte A 1995 with Addenda 1997, 10CFR21 v 10CEFR50 App. B, con cerafied resr repart
5 j CONTIG. Que como suministrador se idenrifica
i
Que estd inclurdo en la hsta de summnistradores homologados Que se mostro ol
mforme de la auditoria realizada a los dias 25 v 20 de ocrubre de 2007, Que en ol

mtorme consta gque el suministrador esta cualificado segan NCA-3800 ed. 2004, \p. B del
TOCTRA0 v HCER2T. Que la cualificacidn segin NCA 3800 espued el 28-10-2008. Que la
cualificacion segun Ap. BIOCFRS0 espird el 28-10-2010. Que ¢l pedido se realizo el 2-09-2010.
Que en laauditoria ne se idenuficaron No conformidades.

Oue ol matertal {facero inoxidable SA-240 1'p. 304 fuce comprado como ASML Seceién 11, parte A
1995 with Addenda 1997 v somendo a un proceso de up-grade a ASME 11T NG (1995 T
mcluvendo laadenda de 1997}

(QJue se mostro ¢l mforme de inspeccion de recepeién de materiales [R 4BFS/038 rev. 02 de 1-06-
FLorelanvo o la receperdn de planchas de acero inoxidable SA-240 "I'p. 304, Que se mostrd ¢l
CNMITR enmundo por ENSA de referencia CMTR-11-021 de fecha 2-06-11, en el cual consta que ¢l
martertal suministrado es 5= 240 Pp 304, cumple “ASMID CODLE Secdon 11 Part A SA-516
Ge 7 and Secuon 111 subsecton NG, 1995 Ldinon  through addenda, and the federal
regulatons TOCEFR30 app. By T0CIFR217.

Que se mostro ¢l PP camplimentado de referencia 4BI8MIP005 “Upgrade to ASME TH NG of
plare 1w martertal SA-240 1Tp 3047 v los certificados de inspeceton, de corrosidn, de dureza, de

tracclon v quimicos correspondientes.
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Modulo de almacenamiento HI-STORM-100. Blindaje de la tapa (items 330-12);

Que en a rabla 22,6 del Pswmdio de Seguridad 045-IT-1A-001, rev. 1, el ftem 330-12 est

clasiticado como clase de segundad B, no de cadigo, v matertal SA 36.

Que se moseo la solicrud de aprovistonamiento PRO4BEFSBO0Y rev., 02 de 19-01-11, pam
aprovisionamiento de chapa de acero al carbono SA-516 grado 70 de 3 pulgadas de espesor, para
el ttems 33112,

(Que no esta Justificada la discrepancia entre el material especificado (SA 36} en el Lstudio de
sepuitdad v el adquindo (SA-516). Que por parte de ENRLSA s¢ manifestd que se elaboraria una
modificacion de diseno para justificar el cambio v la 1doneidad del materal comprado para la
fabricacion de este elemento.

Que se mostrd el informe de mnspeceion de recepetdn de materiales base TR 4BF8/022 rev. 01 de
27-04-11, correspondiente a las chapas para ¢l item 330.12, suministrado por SAL
cn el cual se adjuntan los ceruficados de inspeecion, 92733-02 v 92625-02, correspondientes a la
colada del rem 33012, esto es la namero 191367, Que en los cernficados citados se ndica que
cumplen ASAMICTT pares A= 2010 edinon y ¢l Ap. del BTOCEFR50.

o Que se manitesto que S.AL esta incluida en la hsta de sumimstradores homologados
< por NS Que se mostro ol informe AR-04/11 de la auditoria de cualificacion, vealizada el 18-
21 Que tene un sistema de Garantia de Calidad basado en 15 9601, pero fue

auditado con respecto a NCA 3800 ed. 2007, 10CFR5Q Ap. B v 1T0CEFR21.

Arnullo exterior de la tapa y chapa cubierta de la tapa del médulo de almacenamiento HI-
STORM-100. (itcms 330-03 y 330-13):

Que en la tabla 2.2.6 del Estudio de Seguridad 045-FET-1A-001, rev. 1 los ftems 330-03 v 330-13
estan clasiiicados como clase de segurtdad B, ASME I Subseccion NEF, material SA 516-70.

Que se mosted la solicitud de aprovisionamiento PR 4BESB012 rev. 02 de 8-10-10, para compra
de chapa de acero al carbono SA-516 grado 70 de 1 pulgada de espesor. Para los items 330,13 ¢
33003 Que en el apartado de observaciones de este documento se indica que aplica ASNLE 1,
parte Ao ed. 1995 through 1997, T0CIR21 v Ap. B 10CFR50. Que también se indica que sc
realizard un up-grade de ASMILTT a ASMIE 11

Que se mostra la orden de compra 4B18/012, rev. | de 1-2-10, de chapa de acero al carbono
normalizado S 316 Gr. 70 de 1 pulgada de espesor, no identficandose mas requisitos. Que ¢l

summistrador s

Que se mostro o informe de mnspecadn de recepaon de materiales base TR 4BE8/053 rev. 00 de
2-9-11, correspondiente a las chapas para los items 330.13 v 330.3. Que se mostrd ¢l CNTR
{Cernfied Marerial Test Report) CMTR-11-026 claborado por ENSA para el pedido 4B1-8/012,
con fecha 2-9-11, v el MIP (Plan de Inspeccion de Maternial) 4BFSMIPOO3 para of up-grade 1o
ASMEC T of plates in marenal SA-516 Gr.70. Que en dicho plan de mspeccion consmn las
operactones, ensavos voexdmenes realizados por ENSA {(inspeccidn visual, analisis quimcos,
ensavos mecanicos v ocertificaciony v se wdennfican los cerficados aporrados por el fabricante.
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Que entre las mspecctones realizadas por ENSA no se incluyen ultrasonidos porque, segan se
manitesto, no son requeridos por ASMLLTIT NI

Virolas y anillo exterior de la tapa del médulo de almacenamiento HI-STORM-100.

Que segun la abla 2.2.6 del Bstudio de Seguridad 045-E'1T-1A-001, - 1las virolas v oanillo
exrertor del modulo de almacenamiento estan clasificadas como clase d(. xcguuddd B, ASME L
Subscecctdn N, material SA 5106-70.

Que se mosuo ¢l pedido 4BF8BO25 rev. 01 de 30-03-2011, correspondiente a la sohcirud de
aprovisionamiento PROABEFSB025 rev. 0 de 19-01-11, para adquisicion de chapa de acero al
carbono normalizado SA-516 grado 70, dimenstones 10300x3450x25,4 mm, de 1 pulgadas de

CSPCSOL.

Que en observaciones se indica que son aplicables ASME CODE SECTION IL PART A 1993
cd. through 1997 Addenda, 10CFR21 y App. B TOCEFR50. Que es requentdo un Certfied Matertal
Test Report (CANTR). Que como sumintstrador se sdentifica Que se
manifestd que este suninistrador estaba inclurdo en la lista de suministradores homologados por

PGS AL

E Que se mostro el informe AR 23/08 de 14-10-2008 de la auditoria de homologacidn realizada a

#oeste suministrador. Que la auditoria fue realizada por un auditor de la Agencia de Inspeccion

contratado a tal efecto por ENSA. QQue se mantfestd que esta Agencia de
Inspeecton mmbien esta homologada por INSA. Que en ¢l informe consta que ¢l suministrador
estit cuahificado segan NCA-3800, con fecha de caducsdad 14-10-2009 v segan App. B TOCIFR30,
con lecha de eaduecidad 14-10-2011. Que no se identifican desviaciones.

Que se mostrd el Cerufied Material Test Report CMTR-11-024 de 09-06-2011 segin o] cual
FNSA cernfica que el material adquiriddo mediante el pedido 4BI'8/025 cumple con ASMIL
CODI secnon H Part A, SA-3160 Gr. 70 v Seecion HI, Subscccion N3, 1995 edotion through
1997 addenda, App. B TOCER50 y TOCFR21.

Que se mostrd ¢l Plan de Inspeccion de Material 4BF8MIPO03 rev.00 de 22-11-10 “Upgrade to
ASME TN of Plates m matenial SA-516 Gra.70. Que en dicho plan de inspecaion constan las
operaciones, ensavos voexdmenes realizados por ENSA (inspecetdn visual, andlisis quinmicos,
chisayos mecanicos v certificacion) v se identifican los certificados aportados por el fabricante.
Que entre las mspecctones realizadas por ENSA no se incluyen ultrasonidos, porque segun se
nunfestd no son requeridos por ASMLLTIT NI

VISITAATALLER DE ENWESA

Que la Inspecetdn se trasladd alos walleres de ENWISA| subcontratista principal de LNSA, en

los que se esta realizando la fabricacion de las MPC y HI-STROM. Que fue recibida por
[ngentero de Calidad de Enwesa para el provecro de contencdores v

responsable de fabricacion por parte de ENWESA
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Que se entregd a la Inspeccidn el Plan de Puntos de Inspeccion (PPT) 4BERIPPO1T rev.005
aplicable a la fabricacion de MPCs v en PPT 4BI'81PP300 rev.03 aplicable a la fabricacién de HI-
STORML

Que el ller de fabricacidn de MPC se encontraba organizado en distintas dreas de trabajo: zona
de soldadura v montaje de bastidores, zona de soldadura del forro del absorbente neutrénmco,
soldadura de las virolas de las MPC, zona de los espactadores de clementos combustibles, zona
para la prucba de Helio, y zona de almacenamiento de MPC’s terminadas.

Que la tabricaciéon de HI- STORM se realiza en otra nave separada de la nave de fabricacion de
MPC,

Que en la nave de MPC,| en el momento de la visita, habia diversos elementos fabricados: MPC,
basudores, espaciadores, marcados con tarjetas de no conformidades pendientes de resolucion.

Que respecto al PPL de MPC, La mspeccion realizd diversas comprobaciones relaovas a los
trabajos en curso en fa nave de fabricacién de MPC: procedimientos de trabajo, registros de
soldaduras, cualificacion de soldadores, matertal de aportacion, cualificacion de procesos de
soldadura.

Que los puntos de presencia obhgatoria tnchuidos en el PPL de montaje v soldadura del conjunto
cuerpo (MPC) 4B1'81PPO11, rev. 5, para HOLTEC cran el “ensayo radiogrifico de soldaduras de
virolas v base”, el “conwol dimensional final del conjunto cucrpo” y el “control R'1" de las
reparaciones cfectuadas”, ésta ultuma si fuera ¢l caso. Que, para ENRESA, los puntos de
presenci obhigatoria eran ademas de los indicados anteriormente para HOLTEC, los siguientes:
“control T v hmpieza del resanado”, “control PI' vy hmpieza por interor y exterior de
soldaduras” v el “control 1" v limpieza de las reparaciones efectuadas”

Que ¢l dia 25-01-12, la Inspeccton presenctd parcialmente, en ¢l taller de MPC, la realizacion de
las actividades del PPT 4BESIPPO1L, 130 “Inspeccion visual de soldaduras interiores v exteriores
de virolas v 140 “Inspeccion por liquidos penctrantes de soldaduras mteriores v exteriores de
virolas”, correspondientes al MPC J. Que los procedimientos aplicados fueron, respectivamente:
ABRCSOOTLixamenes visuales™ rev.(d y 4BI8CS401 “Iixamen con liquidos penetrantes” rev.0.
Que el Inspector que realizd los ensavos fue cualificado como nivel II por ENAC,
tanto para inspeceion visual como para lquidos, con petiodo de validez 26-03-2010/26/03-2015,
Que duranee los cnsavos presenciados por la Inspeccion no  se dentificaron  defectos
significativos. (Que estos ensavos fueron también presenciados por un Inspector de ENSA v por
¢l Inspector de SGS representante de INRESA.

(Que en el puesto de trabajo de las soldaduras (longitudinal y circunferencial) de la MPC | figuraba
la sigutente documentacion:

o PPIs 4BESIPPOLL, rev. 5, del 26.04.11 “Montaje v soldadura de conjunto cucrpo”
correspondientes a las soldaduras circunferenciales de las MPCs H, 1y ]

o lista de soldaduras (dentficacion de soldadura, ttem, plano, tpo de soldadura,
procedimiento de soldadura aplicable y tipo de ENL aplicable).

e [abla de soldadura
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e Informes de soldaduras

o PPIs4BEBPPOT0, rev. 5 “Soldadura longitudinal de virolas”

Que tambidén se presencid parcialmente la actvidad 170 del PP de MPC, relativa a la realizacion
de el ensavo radiogritico (R'1) de la soldadura circunferencial de union de las virolas supertor ¢
micrior de la MPC ), realizado con el procedmmiento de “Lixamenes radiograficos”,
de referencia 1115-102-41-4B18, rev. 3. Que dicho procedimiento estaba aprobado por Holree v
presentaba sello de revisado por ENSAL Que para obtener la radiografia se utiizé un equipo de
aammagrafia induserial apo crawler situado en el mrtertor de la MPC. Que ¢l crawler estaba
dotado de fuente de Te-192, con una acuvidad de 26 Ci, a fecha de la inspecadn. Que el ensayo se
realizd fucra del horario laboral v se acordond el acceso al taller durante la exposicion para
impedir I entrada aceidental de toda persona durante la exposicion con haz unl. Que se
que realizaba el ensayvo R'L, D

estaba cualificado para dicha actuvidad. Que estaban presentes dmmtc la prucba RI el inspecror
doe ENRESA (SG5) v el de Holtee INORCA).

comprobo que la persona de

NO CONFORMIDADES (NCR)

Que ol procedimiento aplicable a la gestuon de NCRs en vigor es el sigutente: G.P. 15.01 “NMancjo
de condiciones no conformes”, rev. 38, de fecha 26.12.11.

(Que hasta junio de 2011 las no confornmidades podian ser DR si afectaban al diseiio o en NG s
no afeetaban al diserio. Que se ha cambiado la sistemanca y ahora todas as no conformidades se
clafican como No Conformidad en general y se identifican como NCR mas un namcro
corrclative v ose dan de alta en la aplicacion NCR, la cual esta disponible a traves del sistema
online a: chiente, AN TPy NB.

Que se exhibio el istado de las no conformuidades relacionadas con ¢l provecto.

Que hasta la fecha de la mspeecton, las No Conformidades (NC) asoctadas al provecto 43S eran
12, Que las NC anteriores a junio de 2011, 5 en rtotal, estaban gesuonadas con versiones
antertores a la 38 del procedimiento G.P. 15.01.

(Jue, segun se dijo, antes la sistematica de aprobacion de NCRs cra enviarlas al cliente para
aprobacion una vez definida la disposicion del clemento. Que, no obstante, cuando las NCRs
cran importantes o complicadas se enviaban con antelacion.

Que, acrualmente, todas las NCR se envian a HOLTEC para aceptacion.

Que T disposicion de un elemento no conforme puede ser: rechazar, reparar, reelaborar, adaptar
o usar tal cual. Que puede darse ¢l caso de que el cliente no aprucbe la disposicion y solicite que
se disponga de otra torma.

Que, seetn se dijo, cuando la disposicion es “usar tal cual” y afecra al diseno, se realiza una
evaluacion de segunidad de acuerdo con ¢l CFR 7248 para analizar st se trata de una
Modificaaion de Diseno (M1}, en cuyo caso precisaria avtorizacion del CSN. Que st no
consatuyve MID se gestiona tnicamente como NC.
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Que, segun se dijo, las NC forman parte del dossier de calidad.

Que ta Inspecadn realizo cumpmbﬂcioﬂcs en relacton con las sigutentes No conformidades del
provecto 4BE8: NC-4B1°8-02, NCR 4BI'8/007, NCR 4BI'8/009, NCR 4BF8/012 v NCR
41318015,

No conformidad NC-4BF8-02, rev.2 de 5-04.2011 “F/ matersal correspondiente a las ordvies de
comipra AB1E/ 023y 4BVE/022 ha sido comprade a suministradores cualificados con un sivtenia de caltdad
15O 900-2008 1, en lingar de TOCVR 50 A1p. B Los componentes afectudos por la no conformidad son ABEE
BEES

Que esta NC fue dentficada por HOLTEC en la auditoria realizada a INSA en abril de 201
Que la propuesta de resolucton fue “usar tal cual” en base a:
o  Realizar ensavos para garantzar que la trazabilidad v las propiedades quimucas v
mecanicas cumplen los requisitos aplicables del ASME T ed 95 add. 97.
o\ la vertficacion dimensional del espesor para asegurar que las caracteristicas criticas para
este provecto son aceptables.

s A\ la certficacton por ENSA de la subida de grado a ASMIL 1L

o Que se mostraron las solicitudes de aprovisionamicnto PR.4BI8BO22 v 4B1F8BOU23, Rev.00, de
13 G1-2011 para la adquisicién de de chapa de acero moxidable SA-240 Tp 304, para su
unlizacion como chapa base para la fabricacion del MPC 4BF8. Que como requisitos de calidad
se dentifica el codigo 15 que se corresponde con suministrador con sistema de calidad 150 9001,
Que en clapartado observaciones se indica que todas las chapas deben cumplic ASMILTT parte A
voque seorequiere hacer upgradmg de ASMETE a ASMIEL T NB1995 v certificacion de acuerdo
con [OCTR30 Ap.B.

Que ol pedido 4BEFB/022 (Correspondiente a la PR 4BEF8B022) fue suministrado por

vl pedido 4BEB/023 (( orrespondiente a la PR 4BF8B023) fue sumunistrado por

Que ambos suministradores estaban incluidos en la bsta de suministradores de ENSA con
sistema de calidad 1503 Y001

Que e mostrd ol informe de recepadn del material, IR 4BF8/003, correspondiente al pedido
ABIS/0220 Que, segan consta, ¢l omatertal para el 1tem 010,01, suministrado por
ZNO62/ era plancha de acero inoxidable SA-240 Tp 304, Que el IR citado contenia:
o CATR-11-006 de 'NSA que certifica que dicho matertal cumple con ASMIL 1T pare A v
seccion T, subseccion NB, 1995 adenda 1997 v el TOCFR50 ap. B v el 10CFR21.
o Phin de Inspecaon del materml, de reterencia 4BESMTPOO4 “Upgrade ro ASMETH NB
of plates i materal SA-240 71T 3047

e [nformes de los ensavos correspondientes.

(Que se mostuo o informe de recepeion del material, 1R 4BI:8/007, correspondiente al pedido
HB1I°8/7023 Que,  segun consta, el matertal  para el wtem 01002, sunmunstrado por
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cra plancha de acero moxidable SA-240 'Ip 304, Que el IR
ABIS/007 contenia:

¢ CATR-11-009 de ENSA que certfica que dicho material cumple con ASME 11 part A v
seecton 1 subsceeeton NB, 1995, adenda 1997 v el TOCFR50 ap. B v ¢l 10CI-R21T.

e Plan de Inspeccion del material, de referencta 4BF8MIPGO4

s Informes de los ensavos correspondientes.

Que, sepan se dio, no todas las NCRs llevan asociadas informe de acc1on correcuva (CAR).

Que la NCABES-02 leva asociada la acadn correctiva CAR 0078/11, en la cual se mdica que
ENSA ne nene un procedimiento de dedicacion de grado comercial y que en el caso de los
suministros  realizados  por vode era  recesarin una

dedicacion, no una subida de grado.

Que para resolver la CAR 0078/11, ENSA ha realizado las sigulentes acclones correctivas:

/7

e o cfectuado mspecciones fisicas para vertficar el espesor de las planchas suminisieadas,
de acuerdo con las PR 413F /022 v PR IBEFE8/023. Con resultado satisfactorio.

¢ Ha comprobado gue no hay otros irems suministrados en una situacion similar. Con

resultado sansfactorno

VLS slgiienres acciones preventivas:

e o mparndo formacion al personal de garantia de calidad suministros v de ngenieria
respecto al requerimiento de medida de caracreristicas criticas

¢ Ha revisado el P.GoOB01 para incluir la vertficacidon y registro de las caracteristicas

Cricas.

Que T Inspeccion mamfestd que el cambio dervado de la CAR 0078/11, realizado en la revision
25 del GP 08.01 “Compra de materiales o partes v subcontrataciones”, apartado 4.3, parrafo
scoundo, no resulta adecuado va que permire que se pucda comprar materiales a un suministrador
no cuahticado v por otro lado se hace referencia de forma inadecuada a la seccidm NCA 38351,

Que se mostrd un correo de HOLTHEC de fecha 12-08-2011, relagvo al clerre de la No
contornudad DR-4BEFS-02, en ¢l que se indica que al estar certificado v cualificado por I'NSA, no
es necesar la aprobacton del cerre por HOLTTHC, Que el enusor del correo no es ninguno de
los responsables del provecto. Que la Inspeccion manifestd que la posicaon de HOLTTC
respecto a la apertura v clerre de la no conformidad es confusa v el cierre de esta NC no parcce
bren documentado.

NCR 4BF8/007, rev. 1, de 27-06-11 “Mcasurements between basket MPC supports of 4B1°8
component out of tolerances™. Que la disposicion es “usar tal cual” si vna vez medido ¢l bastidor
seobtenen unas medidas que paranticen ¢l gap necesario o “restaurar” udlizando ol 1PP
ABERIPPHT4 en caso contrano. Que se mostro ¢l nforme de inspeccidn en origen, 1O-4B18-005,
donde se dentfica la no conformidad en ¢l paso 330, asi como el IPP de reparacion de soportes

NMPC HBESIPPOLA) v L aprobacion de la NCR 4 BFS/007 por HOLTEC. Que esta NRC esta
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aun en proceso de resolucton vopuede afectar potencialmente al diseno v orequertr un nuevo
analisis v la aprobacion de HOLTERC,

NCR 4BF8/009, rev. 2 de 1-09-2011 “Undersized external welds of MPC basket”. Quc sc
manifesto que esta NO esta en proceso de resolucidn, afecta a todos los basudores v que la
disposicion sera “usar tal cual” en algunos casos v en otros serda “reparar”. La disconformidad se
reficre a que la soldadura de la dloma chapa del bastidor no tiene Ta longitud del careto requertda
por ¢l diseno. Se precsarda amolar la chapa para conseguir un espesor de soldadura adecuado.
Pucde afecrar al diserio.

NCR 4BF8/011, rev. 2 de 13-10-2011 31 espaciadores fueron suministrados con exceso de
longitud v 6 quedaron cortos”™. Ha sido necesario comprar seis espaciadores nuevos, La no

conformidad esta pendiente de resolucion.

"R v, 2 27-10- “Incorrecto posiclonamiento de placas absorbentes de
NCR 4BF8/012, tev. O de 27-10-2011
jos hastidores A v B7. La disposicion es “usar tal cual”. Se ha dejado traceable la posicion final.
LS mantfiesta que no afeera a la capacidad de absorcidon neutréonica,

NCR 4BF8/013, rev. 1.de 14-11-2011 “Listampados mcorrectos”. Los marcados de las piezas no
cumplian los requisitos de HOLTHC, dado que se habian realizado con criterios curopeos, Fsta
no conformidad esrd cerrada pendiente de clerro por ¢l emisor.

NCR 4BF8/014 rev. 0 de 21-11-2011 “Medida fuera de tolerancia en la separacion de soportes
del basador de la MPC LBBES” Que la medida resultante es 1mim superior a la aceptable v la
disposicion es usar tal cual”. Que esta peadiente de clerre por la persona que abrid la no

contformidad.

NCR 4BF8/15, rev. 0 de 05-01-2012 “Valores fuera de tolerancia en los cucrpos de las NMIPC
HIBES ¢ TBIHS”. Ta disposicidn final ha sido “usar tal cual”, porque la distancia entre soportes ¢s
suficiente para garantizar ¢l gap necesario ente ¢l basudor y el MPC v su aumento o mpacta cn
¢l montje. La no conformidad ha sido aceprada por  Holtee, mostrandose la justthicacidn de
dicha acepracion (SMDR-2147, rev.0).

Modificaciones de Disenio (MDs)

Que, segun se dyo, la evaluacion de segundad de las MDs las realiza Holtec. Que LENRIESA
acepra todas las evaluaciones de seguridad posteriores al primer Fstudio Final de Seguridad (1-1°5)
aprobado por el CSN.

Que se mostraron las Fongmeering Change Order (HCO) generadas desde a aprobacion de la

revision | del TES, a saber:

ECOHFD, rev, O de 28-11-2011, relatva al cambio del tamano de la penetracion del canal de
ventilacton del HI-STORM 1005, Se ha realizado la evaluacion de seguridad 971, segan ¢
[OCERT2 48, La modificacton estaba en comentarios por ENRIISA| pendiente de recibyr la
evaluacién de seguridad.
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LCOFHY relanva al cambio de material para “backing strip” de SA 516 grado 70 a SA 36 del
HISIRAC, Se ha realizado la evaluacion de seguridad 959 que va ha sido aprobada por

ENRIISA,

OO # 10 relativa a fabricar ¢l “Shear ning” de una sola pieza en lugar de en dos plezas
soldadas.  Holtee ha dado su aceptacion, no se precisa evaluacion de seguridad. bsta en
comentarios por BNRESA.

ECOF 12 relativo a la actualizacion del disedo del HI-STORM de combustible danadeo.
Liste contenedor no esta includo en el Estudio de Seguridad aprobado por el CSN, estando
prevista una revision del musmo en la que se mcluira este contenedor.

Que, adicionalmente, de acuerdo con lo manifestado durante la inspeccion, se elaborara otra MID
relativa al cambio de materal del blindaye de la tapa del HI- STORM (acero al carbono SA-516
Gr 70 en lugar de S.A-30 como mndica el [IFS).

Que Tarevision 2 del TS recogerd todas las modificaciones de diseno generadas desde la
aprobacidn de la revision 1 del EIYS.

o
K
N

REUNION DE CIERRE.

(Que se eelebro una reunion de clerre en la que la Inspeccion adelanto las signtentes conclusiones
Sode Ta mspeceion, smoperjuicto de las conclusiones adicionales que pucdan dertvarse de la
,; evaluacion del aera de inspeceron:
' FNRESA no ha realizado ninguna auditoria a la fabricacién de contencedores de 0N
Ascd por HOILTRC en EEULUL, estando va ¢l provecro en su fase final. La dluma
auditoria realizada fue realizada hace tres andos a la fase de diserio I cumplimiento del

Programa de Garantia de Calidad en ¢l proyecto de conrenedores deberia auditarse
anualmente.

- Corteglr error en la solicitud de aprovisionamiento PR 48185004 (31-01-11) relanve a la
revision del plane 2B8010.00 aplicable, consta Ia rev. 1y deber ser la rev. 9. Comprobar
que no he tenido impacto.

- I matenal de la chapa de blindaje de la rapa del HI-STORM (itemy 330-12), solicitud de
aprovisionamiento PR 4BF8B009, se¢ ha comprado como SA 516-70, mientras que cn ¢l
[studio de Segunidad consta que debe ser material SA 36, Se documentara como
modificacion de disenco.

- Las evaluaciones de los sistemas de calidad de los suministradores de matenales para
componentes de contenedores de combusrible debe mcluir ¢l cumplimiento con TOCIFR
T1v T

- oS¢ han adquido matertales  especificados como ASMED T (pedidos 4BIE/23 v
4BI8/024) a suministradores  con sistemas de calidad 15O 9001, Postertormente se ha
realizado un proceso de up-grade. La compra de materiales para componentes gue son
clase de segundad debe realizarse a suministradores previamente cualificados para este
sununistro. No se ha documentado el correspondiente proceso de dedicacion.

La mavona de martceriales espeaficados como ASMIL 1T se han adquimdos como ASMIL
Iy posteniormente se ha realizado un proceso de up-grade de ASMILL 1T a ASMI: T La
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necestdad de levar a cabo procesos de up-grade o procesos de dedicacidn deben estar
justificados y deben ser previamente aprobados por el Titular.

- La referencia a la NCA 3855.1 en el apartado 4.3 del procedimiento GP08.01 rev. 25 de
LNSA no es adecuada, dado que dicha NCA 3855.1 no se refiere a compra de marerial a
un suministrador no homologado. La compra de materiales clase de segundad debe
realizarse a suministradores cualificados para dicho suministro.

- Fleterre de la NC-ABI8-02 se realizd considerando ¢l correo de HOLTEC de fecha 12-
08-2011, rclativo al cierre de la No conformidad DR-4BI'8-02, en el que se indica que al
estar certificado v cualificado por ENSA, no es nccesaria la aprobacion del cierre por
HOLTEC La postcion de HOLTRC respecto a la apertura y clerre de la no conformidad
es confusa.

Disponer de una correlacton clara entre los elementos que figuran en la rabla 2.2.6 del
Lstudio de Segunidad, relativa a matenales v componentes del sistema HI-Storm v la
dentificacion dada en los planos de fabricacién v la nomenclatura utihzada por

HOLTTC.

Que, por pacte de los representantes de ENSA| se dieron las facthdades necesanas para la
acruacton de la Inspeceron.

Que con ¢l fn de que quede constancia de cuanto antecede y a los efectos que senala la Lev
2571964 sobre Energia Nuclear, la Ley 15/1980 de creacion del Conscjo de Seguridad Nuclear v
¢l Reglimento sobre Instalaciones Nucleares y Radiactivas en vigor se suscribe v levanta la
presente Acta por triplicado en Madrid y en la sede del Consejo de Seguridad Nuclear a seis de

merzo de dos nul doge
p:

FFde.:
I Inspector CSN

[nspectora CSN

TRAMITL: n cumplimiento con lo dispuesto en el Articulo 45 del Reglamento de Instataciones
Nucleares v Radiacuvas antes citado, se invita a un representante autorizado de ENRLES\ para
gue con su firma, lugar v fecha, manifieste su conformidad o reparos al contenido del Acta.

TRAMITE Y COMENTARIOS EN HOJA APARTE



enresa

TRAMITE Y COMENTARIOS

AL ACTA DE INSPECCION CSNJAIN/ATAJ02/12

Comentario adicional.

Respecto de la posible publicacidn del acta o partes de ella, se desea hacer
constar que tiene caracter confidencial la siguiente informacion ylo
documentacion aportada durante la inspeccion.

» Los datos personales de los representantes de ENRESA y ENSA y de sus
contratistas y subcontratistas que intervinieron en la inspeccion.

» Los nombres de todas las entidades y datos personales que se citan en ¢l
Acta y en los anexos a la misma.

» Los nombres de todos los departamentos de ENRESA, y de sus
contratistas y subcontratistas que se citan en el Acta.

Hoja 2 de 18, antepenultimo parrafo.

Donde dice: “la Ultima fue realizada hace tres anos, al principio de la fase de
disefio”, deberia decir: “la Gltima fue realizada a finales de Octubre de 2009, ya
comenzada suficientemente la fase de diseno”.

Hoja 2 de 18, peniltimo parrafo.

Anadir al acta que el representante de ENRESA informd que ain no habia
finalizado la fabricacion en EE.UU. de la parte alli fabricada (HI-TRAC y diverso
equipo auxiliar).

Hoja 3 de 18, cuarto parrafo.

Donde dice que “ENRESA no disponia de un listado de documentos del proyecto
aceptados” deberia decir: “ENRESA no disponia de un listado de documentos del
proyecto aceptados en las oficinas de ENSA, donde tuvo lugar la inspeccidn.
ENRESA dispone en sus oficinas de una base de datos de documentacion
aceptada de los diversos proyectos de contenedores, que ha sido inspeccionada
varias veces'.

Hoja 3 de 18, quinto parrafo.

Matizar que ENRESA utiliza el término de aceptar tan solo en relacion con
documentos de contratistas, mientras que reserva el de aprobar en exclusiva a
sus propios documentos.

Hoja 4 de 18, quinto parrafo.

Afnadir al acta el siguiente texto: “el representante de ENRESA indicé que la
nomenclatura de los planos de fabricacion de HOLTEC es exactamente la misma

Tded



enesa

que la de la versidon inglesa de fa tabla 2.2.6 del Estudio de Seguridad; la cual no
codifica numéricamente a los componentes de la tabla, de la misma manera que
tampoco lo hacen los planos de licencia del Estudio de Seguridad.”

Hoja 5 de 18, segundo parrafo.

Aclarar sobre lo relatado, que ENSA dispone de una base de datos global de
suministradores calificados, y que al pedir la inspeccidon una lista con los
suministradores homologados del proyecto 4BF8, realizé una bulsqueda
imprimible de unos pocos campos en la base de datos y es por ello que el listado
presentado tiene las caracteristicas mencionadas en el parrafo.

Hoja 6 de 18, primer parrafo.

Complementar el parrafo indicando que el personal de ENSA manifestd que no
era necesaria la emision de un procedimiento especifico al ser el Manual de
Calidad suficientemente detallado en la descripcion del proceso.

Hoja 6 de 18, tercer parrafo.

Donde dice “La inspeccion manifestd que la referencia a la NCA 3885.1....7
deberia decir: “La inspeccion manifesto, de acuerdo con lo indicado por personal
de ENSA que la referencia a la NCA 3885.1..."

Hoja 8 de 18, segundo parrafo.

Matizar que no hubo un cambio de material ya que el material SA-193 Cr. B8 es
un material de aleacion X, ya que es del tipo 304, tal como indic6 HOLTEC.

Hoja 10 de 18, tercer parrafo.

Anadir al parrafo que los representantes de ENRESA y ENSA indicaron que en ¢
plano de licencia (que también forma parte del Estudio de Seguridad) tan solo se
le pide al elemento ser de acero al carbono, ya que segun la tabla 2.2.6 su
funcion de seguridad es de blindaje, y que el acero SA 516 Gr.70 es un acero al
carbono.

Hoja 13 de 18, dltimo parrafo.

Donde dice: “...para analizar si se trata de una Modificacion de diserio (MD}, en
cuyo caso precisaria autorizacién del CSN Que si no constituye MD se gestiona
Unicamente como NC.” Debe decir: “....para analizar las consecuencias de la
desviacion de disefio (DD) y comprobar si precisa la autorizacion previa del CSN.
Que si no constituye DD se gestiona Unicamente como NC”.
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Hoja 17 de 18, séptimo parrafo {primera conclusién de la reunién de cierre).

Ver comentario a hoja 2 de 18 antepenultimo parrafo. Matizar que fa realizacion
de auditorias externas por parte de ENRESA se realiza de acuerdo al Programa
General de Garantia de Calidad del Proyecto Contenedores y al marco regulador
aplicable {basicamente la Guia 10.3 del CSN). Sin embargo, se va a atender la
recomendacion del CSN y se va adelantar a esta primavera la realizacion de una
auditoria especifica que cubra en tiempo real las dltimas actividades de
fabricacion en EE.UU. de los sistemas de almacenamiento de las C.N. Jose
Cabrera y Asco, y de cierre documental de las ya realizadas (basicamente el
contenedor HI-TRAC) desde la Ultima auditoria.

Hoja 17 de 18, octavo parrafo (segunda conclusién de la reunién de cierre).

Informar que ENSA ha corregido la PR {se hizo durante la inspeccion). El error no
ha tenido ningiin impacto en la fabricacion.

Hoja 17 de 18, noveno parrafo {tercera conclusion de la reunion de cierre).

Informar que ya se ha preparado la modificacion de diseno (ECO 1820-8). En ella
se modifica la tabla 2.2.6 del Estudio de Seguridad para modificar el material de
la chapa de blindaje para reflejar que sea de acero al carbono, y resolver asi la
falta de concordancia actual con el plano de licencia.

Hoja 17 de 18, antepeniltimo parrafo (cuarta conclusioén de la reunion de cierre).

Al tener el personal de ENSA la conviccion de que los suministradores cuyo
sistema de calidad cumpliese con el Apéndice B del 10CFR 50, también
cumplirian con la sub parte G del T0CFR72, o la sub parte H del 10CFR71, se
informa que ENSA revisara el procedimiento GP 8.6 para indicar que Ia
evaluacion del suministrador por el apéndice B del TOCFR50 también cubrira las
evaluaciones por la sub parte G del T0CFR72, o la sub parte H del TOCFR71.

Hoja 17 de 18, peniltimo parrafo {quinta conclusion de la reunion de cierre).

Informar que contrariamente a lo que se informd a la inspeccion durante la
misma, se descubrio posteriormente que finalmente HOLTEC si aprobo la rev.1
de la DR 4BF8/002. Dicha aprobacion se realizo el dia 8 de septiembre por la
Jefatura de proyecto (DDF-1820-50). HOLTEC ha aprobado el material asi como
las verificaciones de las caracteristicas criticas realizadas. Tan solo es necesario
documentar el correspondiente proceso de dedicacion. Se informa al CSN que
ya que ENSA carece de procedimiento para realizarla, el proceso sera
documentado por ENRESA o HOLTEC, incorporandose el plan de dedicacién a los
registros de cierre de la DR 4BF8/002.

3ded
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Hoja 17 de 18, dltimo parrafo (sexta conclusion de la reunién de cierre).

La realizacién de los procesos de up-grading fue justificada durante la
inspeccion {ver penultimo parrafo de la hoja 4). La aprobacion previa de los
procesos de up-grading o de dedicacion por el titular, no es un requisito
contractual de ENRESA, ni existe como tal en el marco regulatorio, en nuestra
opinion.

Hoja 18 de 18, segundo parrafo (séptima conclusion de la reunién de cierre).

Informar que ENSA revisara el procedimiento GP 8.1 para eliminar la referencia a
la NCA 3855.7 (error tipografico).

Hoja 18 de 18, tercer parrafo {octava conclusién de la reunién de cierre).

Ver la quinta conclusion de la reunion de cierre.

Hoja 18 de 18, cuarto parrafo (novena conclusion de la reunidn de cierre}.

ENRESA no encuentra dificultades para correlacionar los elementos que figuran
en la tabla 2.2.6 con los planos de fabricacion porqué la versidn en inglés de la
tabla 2.2.6 utiliza la misma nomenclatura que los planos de fabricacion (ver
comentario a la hoja 4 de 18 quinto parrafo). No obstante se valorarad la
conveniencia de elaborar una tabla que correlacione la denominacion en espanol
e inglés de los elementos de la tabla 2.2.6 del Estudio de Seguridad, y la de los
planos de fabricacion de HOLTEC con su numero de item.

Madrid, a 26 de marzo de 2012

Director de Divisidon Técnica.

4de4



Pedro Justo Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid
Tel: 91 346 01 00
Fax: 91 346 05 88

CSN/AIN/ATA/12/02

CONSEJO DE
* SEGURIDAD NUCLEAR

SN i

DILIGENCIA

En relacion con el Acta de referencia CSN/AIN/ATA/12/02, de 6 de marzo de 2012, los
Inspectores que la suscriben declaran, con relacion a los comenrarios formulados en ¢l
tramite de la misma, lo sigulente:

Comentario adicional: Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 2 de 18, antepenultimo parrafo: Se acepta el comentario. El comentario modifica el
contenido del acta,

Hoja 2 de 18, pentltimo parrafo: Sc acepta el comentario, que complementa el contenido
del acta.

Hoja 3 de 18, cuarto parrafo: Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del
acta.

.- Hoja 3 de 18, quinto parrafo: Sc acepta el comentario, que no modifica ¢l contenudo del
‘acta.

Hoja 4 de 18, altimo parrafo: No se acepta ¢l comentario.

- Hoja 5 de 18, segundo parrafo: Se acepta ¢l comentario, que modifica ¢l conterudo del
acta

Hoja 6 de 18, primer parrafo: No se acepta el comentario.
Hoja 6 de 18, tercer parrafo: No se acepta ef comentario.

Hoja 8 de 18, segundo parrafo: No sc acepta ¢l comentario. La justificacién de Holtec sc
realizd a instancias de la Inspeccion.

Hoja 10 de 18, tercer parrafo: No sc acepta ¢l comentario, que modifica lo manifestado
en la mspeccidn relativo al compromiso de ENRESA de documentar el cambio como una
modificacion de diserio,

Hoja 13 de 18, altimo parrafo: No Se acepta el comentario, que no modifica ¢l contenido
del acta.

Hoja 17 de 13, séptimo parrafo: Sc acepta el comentario como informacién adicional,
que no modifica ¢l contenido del acta.

Hoja 17 de 18, octavo parrafo: Se acepta ¢l comentatio como informacion adicional, que
no modifica ¢l contenido del acta.
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Hoja 17 de 18, noveno parrafo: Se acepta el comentario como informacidn adicional, que
no modifica ¢l contenido del acta.

Hoja 17 de 18, antepenaltimo parrafo: Se acepta ¢l comentario como informacion
adicional, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 17 de 18, penualtimo parrafo: Se acepta ¢l comentario como informacion adicional,
que no modifica el contenido del acta.

Hoja 17 de 18, ultimo parrafo: No sc acepta el comentario. Los materiales a unlizar cn la
fabricacion de los contenedores cstan identificados en la documentacion de licencia
aprobada por ¢l CSN. El titular es responsable de garantizar que los contencdores se
fabrican de acuerdo con la documentacidn de licencia v cualquier cambio respecto a lo
indicado en dicha documentacién debe ser conocido y autorizado por cl titular de la
licencia.

Hoja 18 de 18, segundo parrafo: Se acepta el comentario como mformacion adicional,
que no modifica ¢l contenido del acta.

Hoja 18 de 18, tercer parrafo: Se acepta el comentario como informacion adicional, que
no modifica el contenido del acta.

Hoja 18 de 18, cuarto parrafo: Se acepta cl comentario como informacion adicional, que
no modifica el contenido del acta. El Estudio de Seguridad presentado en espatiol ha sido
el evaluado y aprobado por el CSN.

Madtid, 10 de abril de 2012
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