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ACTA DE INSPECCION
D. D® vy D.

. Inspectores del Consejo de Seguridad Nuclear,

CERTIFICAN: Que los dias 26 y 27 de marzo de 2014 se petsonaron en la fabrica de
Equipos Nucleares, S.A. (ENSA) sita en (Cantabria).

Que la inspeccion tenia por objeto realizar comprobaciones sobre el Plan de Calidad
7aplicable a las actividades y documentos relativos a la fabricacion del contenedor DPT de
cuerdo con la agenda de inspeccion previamente remitida.

ue la Inspeccion fue recibida por D. 1 0 _ Responsable GC del
rovecto (Enresa), D. Ingenieria RAA (Enresa), D*
Ingenietia de calidad (ENSA), D.
Inpenieria de Calidad (ENSA), D. Jefe del proyecto (ENSA), D*
Ingenieria de Proyectos (ENSA), quienes manifestaron conocer y aceptar la
finalidad de 1z Inspeccién,

Que los representanres de ENRESA fueron advertidos, previamente al inicio de la
inspecetdn, que el acta que se levante, asi como los comentarios recogidos en la tramitacién
de la misma, tendran la consideracion de documentos publicos y podran ser publicados de
oficio, o a instancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se notifica a los efectos de
que el titular exprese qué informacién o documentacion aportada durante la inspeccién
podria no ser publicable por su caricter confidencial o restringido.

Que de la informacién suministrada por los representantes de ENSA, a requerimiento de la
Inspeccidn, asi como de las comprobaciones tanto visuales como documentales realizadas
por la misma resulta:
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1- ASPECTOS GENERALES DEL PROYECTO

Que Enresa ha contratado a ENSA la fabricacién de contenedores de doble propdsito
(almacenamiento y transporte de combustible gastado). Que a fecha de la Inspeccién
conviven durante la fabricaciéon dos contratos pricticamente idénticos. Que el contrato
OFX6 ampara la construcciéon de seis de estos contenedores (tres a fecha de la Inspeccion
entregados). Que en base al contrato OFY0 se fabrican cuatro de estos contenedores.

(Que se mostrd el Programa de Organizacion del proyecto en su Revision 3. Que este
documento, que entre otros aspectos Incluye los responsables asignados por ENSA al
proyecto no estaba actualizado. Que durante la Inspeccion se actualizd, formalizéd y aprobd
la Revision 4 de este Manual de Organizacion para los dos contratos citados.

Que se mostrd el Plan de Calidad, documento, 0FX6QT001 en su Revision 2 donde entre
otros aspectos se incluye el tratamiento de las desviaciones y no conformidades (tanto por
parte de Ensa como el cliente), las consideraciones particulares que se tendran en cuenta en
los Programas de Puntos de Inspeccidon (PPI) de los contenedores a los que se refiere el
contrato, las partes del Manual de Ensa no aphcables o los procedimientos generales
aplicables. Que la revisiéon 3 presentada a la Inspeccidon incluia en el apartado de
“Documentos, coédigos ¥ normas aplicables” el Programa General de Garantia de Calidad
del provecto de contenedores de combustible gastado de Enresa (044-GC-EN-0001, Rev.
7). Que la Inspeccién indico que este documento no es el vigente para Enresa, quien tiene
aprobada la Revision 8.

Que segun se dijo esta Revision 8 habia sido remitida por Enresa a Ensa y que Fnsa habia
analizado sus cambios concluyendo que no afectaban a la fabricacién o normativa aplicable.
Que este analisis no habia sido documentado.

Que durante la Inspeccion se actualizé, formalizd y aprobd Ja Revisién 3 del Plan de
Calidad para los dos contratos citados.

Que la Inspeccién indicd que ademads de emitirse una nueva revisién del documento ha de
documentarse que se han analizado los cambios que hayan podido haber en la normativa y
el contenido de la revision 8 del Programa General de Garantia de Calidad del proyecto de
contenedores de combustble gastado de Enresa indicando si sus cambios afectan o no al
contrato.

Que se mosttd el Acta de fecha 6/4/11 del contrato OFY6 y el Acta de fecha 3/2/10
donde se indica que para el OFX6 se emplearan los planos, especificaciones y tablas de
soldadura del contrato FJ. Los IPPs master seran enviados pata aprobacion.



o,

COMNSE i Ny

e RS T S

e

s

Pedro Justo Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid

Tel.: 91 346 01 00
Fax: 91 346 05 83
WWW.C3sn.es

CONSEIQ OF
. S N SEGURIDAD NUCLEAR

CSN/AIN/DPT/14/10
HOJA 3 de 14

Que se mostrd el Acta de Reunién periodica, de fecha 20/11/13. Que tespecto a los DPT's
del contrato 0FX6 y OFY6 se realiza un repaso a la fabricacion.

Que se mostraron las listas Q vigentes QL 4AC9/02, Rev.5 (transporte) y QL 4AC9/02

Re. 7 (almacenamiento) para los contratos 0FX6 y 0FY6. Que segin se dijo la revisidén de

estas listas habitualmente responde a un cambio de material. Que en el caso de existir dicho

cambio en un item se mantiene la referencia al item anterior (utihzado ya previamente en

algin DPT ya licenciado) y se incluye la referencia del nuevo item. Que segin se dyjo todo
\cambio en un material de un elemento importante pata la seguridad, categoria A y B, se
Z¥eva a cabo mediante una modificacién de disefio.

1

a0

20 PROGRAMA DE FABRICACION

. JRue se mostrd el Programa de fabricacién tanto del contrato 0FX6 como del 0FY6. Que
de acuerdo con este programa la Inspeccion selecciond presenciar las siguientes
actividades:

¢ Acdvidad 2FY120 del Cask n® 2 “Unmén andllo infetior de mufiones a virola
exterior”

o Actividad 4Fx255 del Cask n° 4 “Montar tapas/penetraciones y pruebas
hidrostiticas”™

Que por parte de la Inspeccién se hicieron comprobaciones en relacién con el suministro
del item anillo inferior de mufiones a virola externa o anillo exterior forja {categoria A),
sometido al ensayo de liquidos penetrantes presenciado {posicion 2 del plano 4.AC9.200.0L)
por la Inspeccion, y a los items que estaran en contacto con él, esto es, casquillo muniones
inferior (posicion 16 del plano 4.ACY9.200.0L, categoria A) y plomo (posicién 11 del plano
4AC9.200.0.L, categoria A).

Comprobaciones relativas al item anillo exterior forja, categoria A

Que la Inspeccion comprobd la sigulente documentacion para el contenedor 0FY6:

* Solicitud de aptovisionamiento (PR OFY6B005) de fecha 2/2/11. Que de acuerdo
con la misma el material ha de ser ASME SA 336 y la especificacion aplicable
ASME 1II SA-336 ed. 1989 y adenda de 1990. Que esta solicitud requiere el
certificado de materiales (CMTR) correspondiente. Que de acuerdo con esta
solicitud de aprovisionamiento el codigo de requisitos de calidad aplicable es el
“14” que implica cumplimiento con 10CFR Apéndice B, UNE-73401 y RCCM.
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La orden de pedido P.O. OFY6/005 dirigida al suministrador

Certificado n° 111959 del 21/7/11 del suministrador indicando la colada, el
material y Ia especificacion que cumple. Que este certificado esta sellado por
y revisado por ENSA

El certificado de tratamiento térmico igualmente sellado por _ ¥
revisado por Ensa.

El test de corrosion revisado por Ensa.

El cettificado del control por ultrasonidos (al 100% en todas las superficies de la
pieza) sellado por 5 y revisado por ENSA

La Inspeccion de recepcion 0FY6/011, de fecha 8/9/11 con la aprobacion de la
recepclon,

La auditoria de calificacion AR-20-11 realizada a :

como suministrador de material ASME II de acuerdo al codigo 14 de requisitos de
calidad citado. Que el objeto de esta auditoria era verificar el sistema de calidad de
la empresa. Que a fecha de la Inspeccién no existian no conformidades abiertas
referentes a esta auditoria.

Comprobaciones relativas a mufiones elevacion y casquillos rotacion (posicion 16
del plano 4.AC9.200.0L, categoria A)

Que la Inspeccién comprobé la siguiente documentacion para el contenedor O0FY6:

Solicitud de aprovisionamiento (PR OFY6B022) de fecha 2/2/11. Que de acuerdo
con la misma el material tanto para los munones de elevacién como de los
casquillos es acero SA 705 Grado 630 de acuerdo al plano de Ensa CRQ.0F]6.02,
Que segun esta solicitud de aprovisionamiento el cédigo de requisitos de calidad
aplicables es el “3” y el “14” ¢ implica cumplimiento con 10CFR50 Apéndice B,
UNE-73401 y RCCM. Que el codigo 3 implica el cumplimiento con NCA 3800.
Que, de acuerdo con la Inspeccion de recepcion, ambos items fueron fabricados de
la misma colada por el suministrador
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El certificado de materiales (CMTR) de de fecha Marzo 2012 en el que se

indica el material (SA705 Grado 630) y la especificacion de material ASME 11
Ed.1989, Adenda 1990. Este CMTR incluye entre otros documentos Ia
composicion quimica, los resultados de las pruebas mecanicas y los resuitados del
ensayo de ultrasonidos.

El Informe de recepcion 0FY6/038 de fecha 30/3/12 con la aprobacién de la
recepcion por el inspector de ENSA.

La auditoria de calificacién a de fecha Abril 2011 cuyo objeto es
verificar el suministro de “forjas y batras de matenales ferriticos y no ferriticos y

organizacién respecto al sistema 10CFR50 Ap. 50 y clase 3 (cédigos ENSA, 07, 13,
14, v 17). Que como resultado de esta auditoria el sistema del suministrador es
aprobado de acuerdo al 10CFR 50 Apéndice B, NCA 3800 y RCC-M.

Comprobaciones relativas al plomo

Que la Inspeccién comprobé la siguiente documentacion:

o Solicitud de aprovisionamiento (PR OFY6B013) de fecha 2/2/11 mediante la que se
solicita plomo refinado de acuerdo a2 ASTM B29-92 y con el contenido en cobre
mas bajo posible. Que segin esta solicitud de aprovisionamiento el sumimstrador
remitira con el material un Material Test Report con los analisis quimicos que
certifican el cumplimiento con la norma ASTM ya citada. Que el cédigo de
requisitos de calidad a cumplir por el suministrador es el “14”.

¢ La orden de pedido OFY6/111 de fecha 30/9/13. Que el suministrador fue

e [l Informe de Recepcién, IR OFY6/111, Rev.2 donde el inspector aprueba el
suministro de la colada 683 en base a los resultados del Test Report del
suministradot y de un contra ensayo encargado por ENSA al

. _ . Que la Inspeccién hizo constar que en el
Informe de Recepcidén no constaba la Norma ASTM B29-92 en base a la cual se
aprobaba el suministro. Que durante la Inspeccidén ENSA emitidé y aprobo la
Revision 3 de este IR en el que se ha incluido dicha norma.

Presencia prueba liquidos penetrantes
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Que la Inspeccidén presencid el ensayo de liquidos penetrantes (PT) de los bordes de
soldadura del item 15.01 (anillo inferior muriones), que se correspondia con el paso 01800
del PPI 2YFG6/15M01 “Preparacion anillo inferior mufiones 15.017.

Que de acuerdo con el plano de referencia 0FJ6.151.0.1 rev.8 las areas a ensayar se
corresponden con los bordes de las soldaduras anillo—virola exterior y amllo—fondo. Que la
Inspeccion presencio el ensayo del borde de la soldadura anillo-fondo. Que el ensayo del
borde de la soldadura anillo-virola habia sido realizado previamente con resultado
satisfactorio, segun indicaron los representantes del titulat,

Que el ensayo se realiz6 de acuerdo con la especificaciéon OFJ6CS401 “Examen por liquidos
penetrantes (PT)” rev. 6, segin requiere el PPI1 2YFG/15MO1.

T

Que dicha prueba fue realizada por el Sr D. el cual mostrd el
certificado de Inspeccién Visual nivel II cuya validez cs hasta 2017 y el certificado de
/ cualificacion para Liquidos Penetrantes Nivel II con validez hasta 2018.

Que la limpieza previa del area a ensayar se realiz6 siguiendo la especificacién 0F]6FS501
rev.2, para lo cual se empled vn liquido disolvente 9PR5 de la marca Que la
Inspeccion comproboé el correspondiente certificado de conformidad verificando la
ausencia de contaminantes y fecha de caducidad valida.

Que en el fajo se disponfa de los siguientes liquidos: limpiador (9PR5), penetrante (996-P) v
revelador (9D1-B) todos de la marca . Que la Inspeccién comprobd que dichos
liquidos se correspondian con los indicados en la especificacion OFJ6CS401, se
encontraban dentro de la fecha de caduadad, y disponian del correspondiente certificado
de conformidad.

Que la Inspeccion comprobdé que los instrumentos utilizados durante la prueba
{(termometro con identificacion 0610-6736 y luxémetto con identificacién 0620-5678)
estaban calibrados y dentro del periodo de validez de dicha calibracién.

Que la Inspeccion comprobd que el orden, limpieza y documentacion en el tajo, era
aceptable.

Que en el tajo ademds del ejecutor se encontraba el supervisor D. v D.
Inspector de SGS contratado por ENRESA para la

supervision de la fabricacion de los DPT's.

Que segin pudo comprobar la Inspeccion el resultado fue “Sin indicaciones”.
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Que una vez terminado el ensayo no destructivo se emitid el cotrespondiente certificado,
de referencia 2FY6PT051, en el que se indica que el resultado es aceptable.

Presencia prueba hidrostatica

La Inspeccion presencié parcialmente la prueba hidrostitica final de la cavidad del
contenedor tras el montaje final, correspondiente al contenedor 4FX6,/007.

Dicha prueba se realizd de acuerdo con la especificacion OFJ6CS601 “Pruebas
hidrostaticas” rev. 0, segun requiere la hoja de ruta HR-4FX6/70C01 rev. 0, operaciones
&800 ¥ 900 “verificar ausencia de fugas”.

?
ue segun se indica en la especificacion OFJ6CS601, la prueba hidrostitica final de la

cavidad del contenedor se divide en dos partes en cada una de las cuales se prueban
independientemente las penetraciones de venteo y de drenaje. Que la Inspeccion pudo
presenciar la parte correspondiente a la prueba de la penetracién de drenaje.

Que en el tajo se disponia de la siguiente documentacién: especificacion OFJ6CS601, rev. 0
(especificacion “Pruebas hidrostaticas”); plano 0F]6.70H.0.1, rev.1 (circuito de prueba);
especificacion OFJ6FS007, rev. 9; plano 0FJ6.510.0.1, rev. 5; plano 0FJ6.70I1.0.1, rev. 1;
tabla n® 1 anexo A del IPP 4FX670C01 y hoja de ruta HR-4FX6/70C01, rev. 0.

Que en el tajo se disponia de los siguientes instrumentos: llaves dinamométricas,
termémetro y manometro. Que la Inspeccion comprobd que presentaban eaqueta de
calibracién y que estaban dentro del petiodo de validez de la misma los siguientes
mstrumentos: llaves dinamométricas de referencia 09004857 de 200-1000 N.m, 0900-6851
de 20-100 N.m, y 0900-5749 de 6-36 N.m, termémetro de referencia 06010-6736 y
mandometro de referencia 0900-5985.

Que adicionalmente la Inspeccién reviso los certificados de calibracidén de los siguientes
Instrumentos:

e 1n°9045 (de fecha 17.9.13) y n° 10812 (de fecha 27.3.14) de la llave dinamométrica
de referencia 0900-5749 y

e 1n” 10768 (de fecha 25.3.14} del mandmetro de referencia 0900-5985.

Que la Inspeccién reviso el certificado del agua, de referencia TLO11351 y comprobd que
cumplia la especificacién aplicable (OFJCS601).
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Que el contenedor presentaba ctiqueta verde correspondiente a la NCR n® 4FX6/007 que
en observaciones indicaba mecanizado.

Que la Inspeccion comprobd que en el tajo, al igual que en el ensayo de liquidos
penetrantes, el orden, limpieza y documentacion, era aceptable.

Que en el tajo, ademas del personal ejecutor de la prueba hidrostatica, se encontraba el
supervisor D. y D. : Inspector de SGS
contratado por ENRESA para la supervision de la fabricacion de los DPT's.

de 9,2 kg/ cm® durante un tiempo minimo de 10 minutos, para posteriormente teducirla al
;ivalor de la presién de examen, 7,1 kg/cm?, por un tiempo superior a 30 minutos. Que a
S;Elcontinuacién se realizaria un examen visual para la deteccion de fugas,

\Que la ejecucidn de Ja prueba consistia en someter la cavidad del contencdor a una presién

¢ Que una vez terminada la prueba se mostraron los siguientes certificados correspondientes
a la prueba presenciada:

s certificado numero 4FX6CV027, rev 0, de controles varios (traslado al puesto de
trabajo del equipo necesario, verificacion certificados calibracién, realizar primera y
scgunda fase de la prueba, ete..), cuyo resultado es aceptable.

¢ Certificado de la prueba hidrostatica, nimero 4FX6HT002, rev. 0, cuyo resultado es
aceptable.

Comprobaciones respecto a la operacion 00900 del PPI 2FY6-15M01 “Prep. Anillo
inferior muiones 15.01”:

Que la Inspeccidn revisé el proceso seguido para definir las distancias Al y F1 indicadas en
el plano 0FJ6.151.0.1, empleadas para el mecanizado del anillo inferior de mufiones. Que
ENSA ha subcontratado el mecanizado del blindaje de rayos gamma, item 14.01, al
suministrador . Que ENSA propotrciona al suministrador el plano
0F]6.140.0.1 rev.12 cotrespondiente a la marca de conjunto 14.00, en el que se fijan unas
medidas Al y F1 de 3280 mm y 1967mm, respectivamente. Que posteriormente el
suministrador proporciona unas distancias Al y F1 que se obtienen mediante control
dimensional del item 14.01 tras su mecanizado final. Que no obstante, el plano
propotcionado al suministrador contiene una alteracién firmada con fecha de 14 de marzo
de 2014 mediante la que se modifica el diametro F1 a un valor de 1978.4 mm.
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Que en el certificado de referencia FCM-IT-08-02-04.03, emitudo por la empresa
suministradora, se documenta el control dimensional efectuado en el que se comprueba
que las distancias A1 y F1 medidas fueron de 328.0 mm y 1978.6 mm, respectivamente.
Que en base a dichas distancias se definieron los valores de Al y F1, incluidas tolerancias,
para el mecanizado del item 1501 de 328 -6.0/-4.0 mm y 19786 +1.2/+05

respectivamente.

\ Que tras el mecanizado del item 15.01 realizado segin operacién 900 del PPI 2FY6-15M01
se efectla un control dimensional de la pieza cuyos resultados se documentan en el
certificado 2FY6DCO15 rev.0. Que en el mismo se comprueba que las dimensiones finales

fde Al y F1 obtenidas para el item 15.01 fueron de 322.81mm y 1979.2mm,

respectivamente.

Que en la operacién 900 del PPI se solicita comprobar el contenido de la nota 8 del plano
0¥]6.151.0.1 Rev.8, referente a la verificacion del espesor del cuello de la soldadura anillo-
virola exterior, especificando un valor minimo de 70 mm. Que dicho valor minimo esta de
acuerdo con el espesor minimo de la virola exterior supuesto a efectos de calculo de
blindajes en las revisiones vigentes de los Estudios de Seguridad de Almacenamiento y
Transporte del contenedor ENSA-DPT. Que la Inspeccion indicd que aplicando la
dimension I'1 mecanizada en el item 15.01, 1979.2 mm, se obtiene un espesor del cuello de
66.9 mm, inferior al requetido en la citada nota del plano. Que en tales situaciones la nota 8
requiere mecanizar a la medida mas ajustada para cumplir con dicho espesor minimo. Que
los representantes del titular indicaron que, para cumplir con el citado requisiro, se altero la
dimensién del didmetro extetior, cuyo valor nominal segin plano es de 2113 mm. Que
segiin los representantes del titular, la medida final del diametro exterior del cuello fue
comprobada pero no quedd registrada en el certificado 2FYG6DCO15 rev.0 por no estarlo
requerido de acuerdo con los planos de fabricacién. Que la Inspeccion sefiald la
conveniencia de modificar el plano para requerir el registro de las medidas del diametro
exteriot del cuello, de forma que quede convenientemente certificado el cumplimiento con
el valor de espesor minimo requerido.

Que la Inspeccion revisd el informe de la auditoria de cualificacion a de
referencia AR-3012, cuyo objeto era verificat sus servicios de mecanizado respecto al 50
CFR Apéndice B y RCC-M Que se abrieron cinco Informes de Accion correctiva y
preventiva (CAR). Que a fecha de la Inspeccion estos cinco CARs habian sido cerrados.
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NO CONFORMIDADES

Que se mosttd el procedimiento general de ENSA de “Manejo de Condiciones no
conformes”, de referencia GP.5.01, rev. 40.

Que se mostro listado de No Conformidades del contrato FY y del FX. Que en total hay
10 NCR de los contenedotes fabricados hasta la fecha de inspeccidn con los contratos FY
y FX, de las cuales 6 son del contrato FX y 4 del FY. Que de las NCR la Inspeccion reviso

las siguientes:

NCR YF6/001, rev. 2, consistente en que durante el control dimensional del mecanizado
de la tapa interior 1FY6-4.01, se ha detectado que el taladro previo al roscado de 9/16" —
18UNF-2B, segin seccién D-D del plano 0F]J&.410.0.1 (conexién entre anillos tapa
interior), esta fuera de tolerancia.

Que esta NCR tiene pendiente pata su resolucion el estudio del cambio de fuga, y de la
barrera de confinamiento para el transporte.

NCR 1FY6/004 rev.2, de fecha 21.3.14, relativa a la deteccidén de valores fuera de
tolerancia obtenidos durante el control dimensional en cuatre de las aletas de transmision
de calot localizadas en la periferia de la virola extetior.

Que segun mencionaron los representantes del titular, esta NCR, que se da en todos los
contenedotres desde el inicio de la fabricacidén, consiste en la obtencidén de dos medidas
fuera de tolerancia para algunas de las aletas de transmisién:

1. Separacién entre la pieza de cobre y la superficie de la virola exterior superior al
maximo definido de 3 mm en plano 0F]6.200.0.1, detalle D-D.

2. Altura de la aleta medida desde el borde superior hasta la superficie del
contenedor inferior a los 120mm definidos en el plano 0F]6.200.0.1, detalle D-
D.

Que las desviaciones antetiores tienen potencial impacto sobre los capitulos de evaluacion
de térmica y evaluacion del blindaje de los Estudios de Seguridad de Almacenamiento y
Transporte del contenedor ENSA-DPT:

e Evaluacion del blindaje: la reduccion en la altura de la aleta y el mcremento del gap
cobre-superficic extertor virola exterior tiene como consecuencia que el espacio
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creado quede ocupado por el material del blindaje neutronico NS4FR, con la
mejora que esto supone en la capacidad de blindage.

¢ FHvaluacién térmica: la modificacion en las dimensiones de la aleta v de la pieza de
cobre supone una reduccién de la conductividad térmica equivalente de la aleta
respecto del valor obtenido en los Estudios de Seguridad vigentes, lo que supone
un incremento en la temperatura de la superficie exterior de la virola externa del
contenedor, y por tanto un incremento sobre la temperatura pico de vaina obtenida
en dichos Estudios de Seguridad.

t Que en concreto, para el contenedor 1FY6 se detectaron cuatro aletas con altura inferior a
120 mm y gaps cobre-virola superiores a 3 mm, segun se documenta en el certificado
dimensional de referencia 1FY6DC021. Que la resolucion de 1la NCR 1FY6/004 fue:

® Suplementar la altura de aquellas aletas para las que s¢ ha identificado la desviacidn
hasta alcanzar el valor requertdo de 120 mm.

¢ “Usar tal cual” para aquellas piezas de cobre para las cuales se identifique una
separacién superior al maximo establecido de 3 mm, siempre y cuando Ia
separacién sea inferior a 10 mm.

Que la decision de “usar tal cual” respecto a la desviacion del gap cobre-virola se justifica
de forma genérica en los documentos con referencias ATN-02-06 rev.2, “Justificacion del
mantenimiento de la capacidad de disipacion de calor del contenedor 2FJ6 con la
disposicion  As-built de las aletas bimetalicas, documentada en la DR-2F]J6-0127) y
OFVOATNOT rev.1, “Variacién del Gradiente Térmico en Funcién de la Separacion de la
Aleta de Cobre”. Que en dichos informes se realiza un calculo de la conductividad térmica
equivalente de las aletas de transmision suponiendo un gap maximo de 10 mm, y a pattir
del mismo se obtiene el incremento de la temperatura en la pared exterior de la virola
externa. Que de acuerdo con las conclusiones reflejadas en dichos informes, el incremento
maximo de temperatura en la pared consecuencia de considerar un gap de 10 mm se estima
en §,5°C. Que si dicho incremento se aplica a la temperatura maxima de vaina, se obtiene
que la temperatura maxima de vaina obtenida en las condiciones normales de
almacenamiento asciende a 363°C en lugar de los 354,5°C obtenidos la revisién vigente del
Estudio de Seguridad de Almacenamiento, valor que sigue siendo inferior al limite
establecido de 380°C. Que Ia aplicabilidad de las justificaciones a la NCR 1FY6/004 se
garantiza al registrarse gaps inferiores a 10 mm en todos los casos.

Que, dado el caracter repetitivo de Ia NCR en todos los contenedores fabricados, la
Inspeccion preguntd sobre los motivos por los que no se habia realizado una modificacion
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a los Estudios de Seguridad de Almacenamiento y Transporte del contenedor, de forma
que dicha desviacién quedara contemplada en la evaluacion térmica, evitando asi posibles
etrores que pudieran resultar de otras modificaciones a realizar en un futuro que pudieran
alterar el valor de la temperatura maxima de vaina. Que los representantes del titular
contestaron que hasta el momento dicha modificacién habia sido descartada, pero que no
obstante volveria a ser replanteada.

NCR 4FX6/002, rev. 0, de fecha 10.5.12, relativa a que durante el control dimensional del
mecanizado de las tapas de drenaje item 42.01 y venteo 42.02, se ha detectado que la
longitud de rosca de los 4+4 agujeros para tornillos de amarre a la tapa interior, esta fuera
de tolerancia. Que la resolucion fue “usar tal cual” sobre la base de que la desviacion
encontrada en la longitud de las roscas de paso de perno de la tapa de la penetraciéon de
drenaje y venteo no tiene impacto en la funcionalidad de la tapa debido a la magnitud de la
misma ¥ a que es una rosca de paso de perno sin funcién estructural.

NCR 4FX6/007, rev. 0, de fecha 5.3.14, consistente en que durante ¢l control del
mecanizado final, se ha realizado el control de las medidas fuera de tolerancia de los
mecanizados no realizados en la fase de torneado y de un chaflin realizado en la
penetracion lateral de “control de presién”. Que, segin se dijo, en esta NCR se agrupan
tres No conformidades, porque las tres coinciden en el mismo paso del PPL. Que la
propuesta de resolucion para el caso del anillo tope consiste en suavizar el sector 11.06 y en
las dos no conformidades restantes en “usar tal cual”. Que la justificacién técnica para el
caso del anillo tope es que no se ve afectado el montaje del contenedor en Ja cuna y en las
no conformidades restantes en que no se ven afectadas las funciones del contenedor. Que
su estado de resolucién esta pendiente de aprobacion externa.

ACTIVIDADES DE SEGUIMIENTO Y CONTROL DE LA FABRICACION Y
ACEPTACION DEL PRODUCTO REALIZADAS POR ENRESA.

Que en relacion con las auditorias realizadas por ENRESA a ENSA la Inspeccion revisé el
informe de auditoria de referencia 044-1F-GC-0070, correspondiente a la auditotia
realizada con fecha 2 al 4 de octubre de 2013 y cuyo objeto era comprobar el cumplimiento
de ENSA con los requisitos aplicables al disefio y la fabricacidn de contenedores de
combustible gastado de la CN Trllo y la CN de Garofia. Que las actividades auditadas
fueron Otganizacion y sistemas de calidad, control de diserio, control de documentos,
instrucciones, procedimientos y representaciones graficas, control de suministros, control
de procesos, no conformidades y acciones correctoras y auditorias. Que a este informe de
auditoria le acompanaba la Lista de Chequeo correspondiente. Que el resultado fue
aceptable y se abrieron una No Conformidad v 3 observaciones.
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Que ENRESA para la supervision de las actividades de fabricacion de los contenedores

DPTs, ha contratado a un inspector de el cual elabora quincenalmente un informe

con objeto de reflejar los trabajos de supervision e inspeccion realizados dutante dicha

quincena, indicando para cada una de las actividades presenciadas la informacion mas

televante, tales como dia, PPI u operacion del PPI presenciada, componente, descripcion,

documentacion aplicable, resultado, los certificados, los operadores y NCRs si hubiera. Que
;’ el informe también indica las actividades previstas para la siguiente quincena.

% Que, por parte de la Inspeccidn, se revisaron algunos de los informes elaborados por el
i Y wnspector contratado por ENRESA, a saber:

¢  ENR-EN-11-369 correspondiente al pertodo 16-1-14 al 31-1-14 v para los pedidos
Y 0FX6-FY6-0FEG, encontrandose que todas las actividades supervisadas durante
este periodo son satisfactorias.

* ENR-EN-II-370 correspondiente al pettodo 1.2.14 al 15.2.14 en el que se
identifican las siguientes No Conformidades (NC): una por liquidos penetrantes
relativa al contenedor 6FX6, otra relativa a los mecanizados del contenedor 1FEG v
otra sobre controles dimensionales del contenedor 4FX6.

AUDITORIAS ORGANIZATIVAS DE ENSA

Que la Inspeccion solicitd el programa de auditorias de ENSA para el afio 2013. Que el
numero total de auditorias programadas fue de 15, todas ellas realizadas. De este programa
la Inspeccidn reviso las siguientes:

e TAR-06/13 “Control de matetiales, elementos y setvicios comprados” cuyo objeto
era verificar en la organizacién de ENSA el sistema de calidad respeto al Manual
ASME (secciones 8 v 21) e ISO (seccién 10 del Manual). Que a este informe de
auditoria le acompafiaba la Lista de Chequeo correspondiente. Que el resultado fue
aceptable y se abrieron dos observaciones y una recomendacion.

e TAR-07/13 “Cumplimiento con la seccién 9 del ASME e ISO” cuyo objeto es
verificar en la organizacion de ENSA este criterio. Que a este informe de auditotia
le acompanaba la Lista de Chequeo correspondiente. Que el resultado fue aceptable
y se abrieron dos CAR, ambos cerrados a fecha de la Inspeccion.

Que, por patte de los representantes de ENRESA, se dieron las facilidades necesarias para
la actuacién de la Inspeccion.
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Que con el fin de que quede constancia de cuanto antecede y a los efectos que sefala la Ley
25/1964 sobre Energia Nuclear, la Ley 15/1980 de creacién del Consejo de Seguridad
Nuclear y el Reglamento sobre Instalaciones Nucleares y Radiactivas en vigor se susctibe y
levanta la presente Acta por trplicado en Madrid y en la sede del Consejo de Seguridad
Nuclear a diez de abrl de dos mil catorce.

) .
Y nRsp /j :;. B
‘\ o > fF Nl ‘
Fdo. Fdo.: o
Inspector CSN _/_ Inspecicra CSN
H i3t 2L
Fdo.:
% INSPECTOL WoIN
5 oe/'ﬂ‘)

TRAMITE: En cumplimiento con lo dispuesto en ¢l Articulo 45 del Reglamento de
Instalaciones Nucleares y Radiactivas antes citado, se invita a un representante autorizado
de ENSA para que con su firma, lugar y fecha, manifieste su conformidad o repatos al
contenido del Acta.

TRAMITES Y COMENTARIOS EN HOJA APARTE



GORERND MINISTERIO / ' :
B Df ESPANA DE INDUSTR:A, ENERGA :
¥ TURISHO

TRAMITE Y COMENTARIOS

AL ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/DPT/14/10

Comentario Adicional

Respecto a la posible reproduccion del acta o partes de ella, se desea hacer constar
que tiene caracter confidencial la siguiente informacion aportada durante la
inspeccion:

* Los nombres de todas las entidades y datos personales que se citan en el Acta.

Hoja 3 de 14. Ultima frase del segundo parrafo.

Se desea matizar que todo cambio de material de un elemento se lleva a cabo
mediante una modificacion de disefo, con independencia de la clasificacién en cuanto
a su importancia para la seguridad que pueda tener el elemento en cuestion.

Hoja 9 de 14. Ultima frase del tercer parrafo.

Se desea informar que el plano OFJ6.151.0.1 ya ha sido modificado de acuerdo con Ja
recomendacion del parrafo.

Hoja 10 de 14. Sexto pdrrafo.

Se desea matizar que sélo la primera medida fuera de tolerancia (separacién entre |a
pieza de cobre y la superficie de la virola exterior superior a 3 mm)} se ha dado en
todos los contenedores fabricados.

Madrid a 28 de abril de 2014,

Director Técnico.
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DILIGENCIA

En relacién con el acta de inspeccion de referencia CSN/AIN/DPT/14/10 de fecha diez
de abril de dos mil catorce, los Inspectores que la suscriben declaran con relacion a los
comentarios y alegaciones contenidos en el Tramite de la misma, lo siguiente:

Comentario adicional: Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

oY Hoja3del4 Ultima frase del segundo parrafo: Se acepta la aclaracion.
&l

%% Hoja 9 de 14. Ultima frase del tercer parrafo: Se acepta la informacién, que no modifica

/f el contenido del acta.
i

o

>
) (s) . . :
B E_sy Hoja 10 de 14. Sexto parrafo: se acepta la aclaracion,

Madrid, 8 de mayo de 2014

Inspector del CSN Inspectora del CSN Inspecto-}: del CSN





