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ACTA DE INSPECCION

D ” funcionarios
del Consejo de Seguridad Nuclear, acreditados como inspectores,

CERTIFICAN: Que entre los dias uno de julio y treinta de septiembre de 2019 se han
personado en la Central Nuclear de Trillo. Esta instalacion dispone de Autorizacion de
Explotacion concedida por Orden IET/2101/2014 de fecha 3 de noviembre de 2014.

itular fue informado de gque la inspeccion tenia por objeto la cumplimentacion de
wiversos procedimientos del Sistema Integrado de Supervisién de Centrales (SISC)
competencia de a Inspeccion Residente.

{La inspeccion fue recibida por en
‘representacion del titular guien manifesté conocer y aceptar la finalidad de la inspeccién.

_os representantes del titular de la instalacién fueron advertidos previamente al inicio de la
inspeccion gue el acta que se levante, asi como los comentarios recogidos en la tramitacion
de la misma, tendran la consideracién de documentos publicos y podran ser publicados de
oficio, o a instancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se notifica a los efectos de
que el titular exprese qué informacion o documentacion aportada durante la inspeccién
podria no ser publicable por su caracter confidencial o restringido.

De la informacidn suministrada por el personal técnico de la instalacion a requerimiento de
la inspeccion, asi como de las comprobaciones, tanto visuales como documentales,
realizadas directamente por la misma, se obtienen los resultados siguientes
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PT.IV.201: “Proteccion frente a condiciones meteoroldgicas adversas e inundaciones”

CASO 1

Durante el trimestre no se han producido activaciones del procedimiento CE-T-OP-8431
“Actuaciones a realizar para condiciones meteorologicas adversas”.

La AEMET envia a CN. Trillo un boletin diario de prediccidon de condiciones de viento y
precipitacion en centrales nucleares. La IR ha realizado una revision independiente de los
boletines enviados entre el 10.07.2019 y el 16.09.2019. En ninguno de los documentos
revisados se recoge la prevision de alcanzar los valores de “Umbral de disparo de Plan
Interior” que supondria la activacion del procedimiento CE-T-OP-8431.

PT.IV.203: “Alineamiento de equipos”

CASO 1
A las 12:20 del 28.08.2019 el titular observé que el trasmisor de temperatura del primario
estaba oscilando. Operacion lo declaré inoperable aplicando las acciones OA, 0B y
1B de la CLO 4.2.2.1. La altima de estas acciones da un plazo de 100 horas para sustituir la
entrada de la sefal analdgica inoperable por otra sefial analégica alternativa segun se indica
en fa Tabla 4.2.2-2.
Durante la mafiana del 30.08.2019, en base al procedimiento CE-T-MI-8099 “Sustitucion de
sefiales analdgicas de temperatura de entrada al sistema de limitaciones”, el titular sustituyo
la sefial del por la del . Alas 14:14 se da por cumplida la CLO 4.2.2.1.
La iR revisd la documentacion asociada al cambio de alineamiento sin identificar ninguna
desviacion. En la documentacion revisada se incluye la orden de trabajo OTG 1011078, la
reunion previa de trabajo formar {(RPT) de referencia MI-19/025, la solicitud de sustitucion
de sefial analégica de temperatura de acuerdo a CE-T-MI-8099 y los esquemas de sustitucion
de sefial y la ficha de conexionado.

P T.IV-205 “Proteccion contra incendios”
CASO 1

El 11.09.2019 a las 11:25 el titular declard inoperable la puerta barrera contraincendios
E0654 por trabajos de pintura en el suelo. La integridad y operabilidad de la barrera se
recupero el mismo 11.09.2019 a las 19:00.

Como consecuencia de la inoperabilidad de la barrera el titular aplico las siguientes acciones
del MRO:
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e A.1.2.1: Verificar funcionalmente la operabilidad de la deteccién de incendios en al
menos uno de los lados de la barrera resistente al fuego inoperable (en el plazo de 1
hora)

e A.1.2.2: Establecer una patrulla de vigilancia cada 1 hora (en el plazo de 1 hora} y
A.2.: Reestablecer |a operabilidad en 7 dias.

Adicionalmente el titular abrié el permiso de trabajos con rotura de barreras (PRB) n2
0655/19.

La IR confirmé que el titular comprobd la operabilidad de los detectores mas proximos a la
puerta de las areas de las zonas de fuego afectadas: la E-41-05 y la E40-05. La IR solicito los
registros de ejecucidn de rondas comprobando que el titular realizé rondas con frecuencia
horaria.

PT.IV.209 “Efectividad del mantenimiento (Inspeccién Residente)”
CASO 1

El dia 25.07.2019 se celebré la 52 reunién de datos del 2019 de la Regla de Mantenimiento
(RM) en la que se analizaron los eventos ocurridos durante el mes de junio de 2019.

La Inspeccidn revisd la documentacion comprobando que se trataron las incidencias que
durante ese periodo afectaron a sistemas o criterios dentro del alcance de la Regla de
Mantenimiento, asi como el andlisis y validacion del nimero de fallos funcionales e
indisponibilidades del periodo considerado.

De los eventos analizados se consideraron los siguientes (no se comentan indisponibilidades
debidas a Pruebas de Vigilancia, Mantenimiento Programado o instalacion de
Modificaciones de Disefio):

e FEvento: 19-373. AKZ: RS30. Fecha: 19.06.19 09:45. Descripcidon: Inoperabilidad
provocada por apertura de la RS01S001 para reponer nivel. Conclusion: Se
contabilizan horas de indisponibilidad.

s Evento: 1665-19. AKZ: RV31S004. Fecha: 10.06.19 08:34. Descripcion:
Indisponibilidad del medidor RV31R001 mientras se repara fuga en RV315004.
Conclusién: Hay indisponibilidad de medida, pero no FF.

s FEvento: 1667-19. AKZ: RV31S005. Fecha: 10.06.19 08:41. Descripcion:
Indisponibilidad del medidor RV31R002 mientras se repara fuga en RV31S005.
Conclusién: Hay indisponibilidad de medida, pero no FF.
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o Evento: 998746. AKZ: . Fecha: 04.06.2019 14:42. Descripcion: Medicion
tiempo sefializacion y by-pass, accion requerida por ES-TR-18/828. Conclusidn:
Qperable durante la medicién, no fallo funcional.

e Evento:1725-19. AKZ: . Fecha:24.06.19 02:20:00. Descripcién: Pruebas
eléctricas cable alimentacion de del equipo . Conclusion: Se
contabiliza indisponibilidad, no fallo funcional.

s Evento: 1000572. AKZ: . Fecha: 13.06.2019 11:00:00. Descripcion: Alarma
nivel vasija reactor averia por fallo alimentacion. Conclusién: Hay fallo funcional. No
se contabiliza indisponibilidad por que ha estado operable instrumento alternativo.

e Evento: 1001770. AKZ: . Fecha: 25.06.2019 05:45:00. Descripcion:
Activacion errénea valor limite por fallo en tarjeta. Conclusion: Fallo se produce en
una tarjeta, seguida en sistema TAR. Sefial YZ no progresa.

s  Evento:1001854. AKZ: . Fecha: 26.06.2019 08:00:00. Descripcién: Medida
fluctia de manera anémala. Conclusion: FF del instrumento, no indisponibilidad GF.
Posible FFR con otros eventos.

identificaron como fallos funcionales tres de los nueve eventos de tarjetas analizados.

CASO 2

El dia 26.09.2019 se celebrd la 72 Reunion de Datos del 2019 de la Regla de Mantenimiento
(RM) en la gue se analizaron los eventos ocurridos durante el mes de agosto de 2019 y
durante la recarga.

La Inspeccidon revisé la documentaciéon comprobando que se trataron las incidencias que
durante ese periodo afectaron a sistemas o criterios dentro del alcance de la Regla de
Mantenimiento, asi como el analisis y validacion del numero de fallos funcionales e
indisponibilidades de! periodo considerado.

De los eventos analizados se considerd lo siguiente {no se comentan indisponibilidades
debidas a Pruebas de Vigilancia, Mantenimiento Programado, instalacion de Modificaciones
de Disefio o limpieza):

s Evento: 1629-19. AKZ: . Fecha: 02.06.19. Descripcién: Fuga por asiento
valvula de seguridad. Conclusidon: Se contabiliza indisponibitidad multiple.
e« Evento: 997248. AKZ: . Fecha: 26.05.19. Descripcion: Anomalia transmisor

que funde fusible interno. Conclusion: Hay Fallo Funcional. No se contabilizan horas
de indisponibilidad al producirse en recarga.
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e Evento: 1472-19. AKZ: . Fecha: 13.05.19. Descripcion: No cierra
correctamente. Conclusion: Fallo funcional.

e Evento: 1572-19. AKZ: . Fecha: 21.05.19. Descripcion: No cierra
correctamente. Conclusién: Fallo funcional, repetitivo con el evento anterior.

e Evento: 1125-19. AKZ: . Fecha: 19.05.19. Descripcion: Fuga detectable por
asiento TY065031. Conclusidn: Pendiente.

o Evento: 997742. AKZ: . Fecha: 30.05.19. Descripcion: Malfuncion tarjeta
mando bomba agua sellado. Conclusidn: Fallo funcional

e [Evento: 19-4822 AKZ: . Fecha: 13.08.19. Descripcién: PV-T-OP-9255 no
satisfactorio. Conclusién: Indisponibilidad multiple.

e Evento: 19-499. AKZ: . Fecha: 22.08.19. Descripcion: Bajo nivel RS-40.Conclusion:
Indisponibilidad multiple.

e Evento: 1007830. AKZ: . Fecha: 08.08.19. Descripcion: Medida erronea
actividad. Conclusion: Fallo funcional. No se contabilizan horas al estar disponible el
alternativo.

o Evento: 1002868. AKZ: . Fecha: 27.08.19. Descripcidn: Sustitucion blogue

contactos auxiliares interruptor EMAX. Conclusidn: No FF. Se contabilizan horas de
indisponibilidad.

e Evento: 1002870. AKZ: .Fecha: 01.07.19. Descripcion: Sustitucion bloque
contactos auxiliares interruptor EMAX. Conclusidon: No FF. Se contabilizan horas de
indisponibilidad.

e Evento: 2090-19. AKZ: . Fecha: 26.08.19. Descripcion: Sustitucién de
interruptor EMAX para enviar a fabrica. Conclusion: No FF; contabilizada
indisponibilidad.

e Evento: 1002874. AKZ: . Fecha: 12.08.19. Descripcion: Sustitucion bloque
contactos auxiliares. Conclusion: No FF. Se contabilizan horas de indisponibilidad.
e Evento: 1007348. AKZ: . Fecha: Fallo en medida detector. Descripcidn: Fallo

en medida detector. Conclusion: Fallo funcional, contabilizada indisponibilidad.

Se analizaron 4 eventos atrasados, 4 eventos de tarjetas y sus informes de reparacion, el

listado de informes de eventos para APS y el acta de reunion anterior 05030. Posteriormente

se celebré reunion del Panel de Expertos. Se revisaron sucesos de Planta, ventanas rodantes

y estado de criterios. Existen dos tramos con objetivo de fallos superado: El tramo TF00GO1,

componente TF305014, con 2 falios y objetivo 1, vy el tramo YTANGX, componente
, con 3 fallos y objetivo 2.
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PT.IV.211. “Evaluaciones de riesgo de actividades de mantenimiento y control de trabajo
emergente”

CASO1

Durante el periodo de tiempo considerado la IR ha realizado un seguimiento del control
realizado por el titular a las actividades de mantenimiento, tanto preventivo como correctivo
(trabajo emergente}, en la reunidn diaria con el titular y en la comprobacién de altas en el
monitor de riesgo en sala de control.

Durante la jornada laboral fuera de horario normal el turno de Operacion es el responsable
de evaluar y gestionar el riesgo resultante de las actividades emergentes en ESCs
significativos para el riesgo dentro del alcance de la Regla de mantenimiento, de acuerdo
con lo requerido en el procedimiento CE-A-OP-0040 “Evatuacion de las funciones de
seguridad tras aparicion de trabajos emergentes fuera de horario laboral”, mediante el
monitor de riesgo disponible en sala de control.

La IR ha comprobado que el turno de operacion ha cargado en el monitor de riesgo los
componentes indisponibles dentro del alcance del monitor y realizado las evaluaciones de
incremento de riesgo correspondientes.

CASO 2
El dia 10.07.2019 se produjo la indisponibilidad simultanea de la bomba , por
preventivo, con los medidores por correctivo. La evaluacion efectuada

concluye que la configuracién es aceptable. Como medidas compensatorias se declara
equipo protegido al y se activa a Mantenimiento para que en el menor tiempo
posible recupere los medidores del TF.

CASO 3

El dia 15.07.2019 se produjo la indisponibilidad simultanea de la bomba , por
preventivo, con los medidores por correctivo, como el caso anterior, y ademas
el generador diésel . El monitor de riesgo da un valor de , por lo gque la
configuracion es aceptable. Como medidas compensatorias se declara equipo protegido al

y se activa a Mantenimiento para que en el menor tiempo posible recupere los
medidores del TF y ademas el diésel
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CA-TR-19/017 Subida de presién en
CA-TR-19/024 Fallo
CA-TR-19/038 Fuga de agua de sellos en
CA-TR-19/039 Resultados pruebas
CA-TR-19/040 marca con la bomba parada.

CASO 3
Condicidon Andmala 19/017 contenedor

El 05.04.2019 el titular abrid la CA 19/017 al observar un aumento de la presion relativa de fa
cavidad entre tapas del contendor de combustible . En aguel momento la
presion medida fue de 5.6 bar, superior al valor promedio de 4.6 bar. En la CA se indica
como posibles causas del aumento de presion {a deriva en la medida del transductor del
espacio entre tapas o el aumento real de la presion. En relacion con el segundo punto,
aumento real de la presion, el titular indica que en base a las medidas de temperatura
tomadas en la superficie del contenedor se concluye con una expectativa razonable que no
es posible que las presiones en la cavidad interior hayan aumentado hasta 5.6 bares
relativos.

La CA indica que con los valores de presion medidos y suponiendo las condiciones mas
severas de accidente estd garantizada la integridad del contendor. Como acciones
compensatorias se propone realizar un seguimiento semanal de la medida de presion
definiendo un nivel de investigacién en 6 bares. Superado este valor se proponia un plan de
accion que incluia abrir el acceso al transductor de presion e introducir manometro
calibrado que permita compraobar si la presion es real o si esta fallado.

El 03.06.2019 se midio una presién relativa entre tapas de 6.029 bares. Ese mismo dia el
titular lanzd una revision de la condicidon andmala. En ella se indica que la presion de diseno
del contenedor es de 7 bares relativos; que el fabricante afirma que la capacidad de sellado
de la junta metdlica de ia tapa exterior estd garantizada como minimo hasta 8 bares
relativos; y que se ha verificado mediante prueba hidrostatica la integridad estructural del
sistema de cierres hasta 11 bares relativos.

Basado en los argumentos anteriormente expuestos y la recomendacién de , el titular
eleva el valor de nivel de investigacion de 6 a 6.8 bar relativo.

El 12.06.2019 se trasladd el contenedor al area de mantenimiento del ATI, se retiran los
precintos OIEA en presencia de inspectores de esta organizacion y se le instala un registrador
de presion.
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En las muestras tomadas el titular no observé la presencia de gases nobles, pero si la de
hidrogeno, [o cual es indicativo de presencia de humedad.

El titular procedié entonces a la despresurizacion del espacio entre tapas, secado,
verificacion del procesco de secado, cambio del transductor, llenado con He, comprobacion
del transductor y prueba de fugas de tapa exterior. Finalizados los trabajos el titular
mantuvo el contendor en su posicion de mantenimiento durante 8 dias para realizar una
vigilancia de la presion del mismo. Comprobado que las presiones eran estables se devolvio
el contenedor a su posicidon de almacenamiento el 03.07.2019.

El dia 22.07.2019 el titular realizo la revision 2 de la condicién andmala CA-TR-19/017. En
ella se extendia el refuerzo de la vigilancia de la presién al contendor para
verificar el cumplimiento del valor de presion de definido en la C.L.O. 4.10.9. En la
Evaluacion de Operabilidad (EVOP) se sigue fijando el valor de 6.8 bares como el limite para
iniciar las acciones destinadas a resolver el aumento de presion.

Durante el presente trimestre la IR ha realizado un seguimiento diario de las presiones en los
'contenedores. Los valores medidos por los transmisores se han reducido ligeramente
moviéndose en torno a los siguientes valores:

La IR ha solicitado el informe de causa derivado de los analisis realizados en sobre las
posibles vias de incorporacion de humedad en el espacio entre tapas. El titular ha
comunicado a la IR que el informe no estara disponible hasta mediados de octubre.

CASO 4.
Condicion andomala CA-TR-19/039 sobre la valvula

El 23.08.2019 el titular abrid la Condiciéon andmala CA-TR-19/039 sobre la valvula

Esta es una valvula de retencidn de caudal minimo que situada aguas abajo de la bomba
permite enviar agua por la linea de inyeccion al GV o a través de la linea de caudal

minimo a la piscina de agua desmineralizada

Sobre esta valvula se realizan dos procedimientos: PV-T-OP-9255 “Prueba funcional de los
componentes de agua de alimentacion de emergencia” (periodicidad 1 mes} y PV-T-GI- 9555
“Comprobacion del correcto ajuste de las valvulas de retencion de caudal minimo
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RS11/21/31/415002 a su curva de diserio” {periodicidad de 1 afio). En ambos procedimientos
se define el siguiente criterio de aceptacion: con la bomba arrancada y la linea de inyeccién
estrangulada, el valor del caudal por la linea de caudal minimo no debe superar los 8 kg/s.

El titular decidié abrir la condicion andmala ya que tanto en la prueba realizada el
28.02.2019 (PV-T-GI-9555) como en la ejecutada el 13.08.2019 (PV-T-OP-9255) el caudal fue
superior a los 8 kg/s permitidos. En ambos casos se declaré el tren RS30 por inyeccion
inoperable. Tras la prueba de febrero se reajusté la vdlvula, se repitid la prueba con
resultado satisfactorio y se devolvio la operabilidad al RS30. Tras la prueba de agosto no se
reajustod la valvula, se realizo el PV-T-GI- 9555 con resultado satisfactorio y se devolvid la
operabilidad al RS30.

Como la valvula estaba dando problemas de ajuste de caudal, en fa CA el titular define la
siguiente medida compensatoria: Aumentar la vigilancia de la valvula , mediante la
L'\(‘ea[izacio'n del PV-T-GI-9555, cada tres meses de manera completa y mensualmente de
;_r.:panera parcial comprobando varios puntos de la curva.

h

€omo consecuencia de la accion citada, el 12.09.2019 se realizé el PV-T-GI-9555 sobre la
Vaivula . A la prueba asistié la Inspeccién Residente. En la ejecucion del punto
6.2.9. del procedimiento en el que se toma el valor de caudal minimo con la linea de
inyeccion estrangulada, de nuevo el caudal observado (8.5 kg/s) estaba por encima de lo
permitido (8kg/s). Operacion declard inoperable el RS30 por su funcién de inyeccion a las
11:15.

La inoperabilidad del RS30 por inyeccion supone la aplicacién de accion B de la CLO 4.6.1.1
que exige recuperar la operabilidad del tren en 24 horas. Esta recuperacién, de acuerdo a la
nota de la CLO, puede consistir en alinear en exclusiva el RS40 por el tren 30. El alineamiento
finalizd a las 20:30. En esta condicion operativa la planta puede estar hasta 14 dias (ETF
3.3.9).

El titular decidid realizar la sustitucion de la . Al disponer de repuesto en almacén
la sustitucion se progrmd para la mafana del 13.09.2019. Finalizados los trabajos el titular
repitio las pruebas PV-T-OP-9255 y PV-T-GI- 9555. Ambas pruebas finalizaron con resultado
satisfactorio. Operacion declard operable el RS30 a las 14:45 del 14.09.2015.

El titular informd a la IR gue la valvula extraida fue enviada al fabricante
para su diagnostico y reparacion. Una vez analizada e intervenida, la vélvula fue recibida en
planta el dia 20.09.2019.
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El informe donde se analiza la causa del fallo por el fabricante se entregd a la IR el
30.09.2019. En dicho informe se concluye que el embolo y el buje del eje de la vélvula
estaban dentro de tolerancias pero cerca del limite permitido. Esto junto al hecho de la
acumulacién de suciedad depositada tras la operacion durante 20 afos con agua no
totalmente limpia, generaba un ligero rozamiento que impedia el movimiento fluido de la
valvula.

El titular analizé en el Panel de Condiciones Andmalas del 27.09.2019 la revision de la CA-TR-
19/039. El resultado de dicha primera evaluacion fue que no era necesario revisar la
condicion andémala ya que las medidas compensatorias definidas seguian vigentes para hacer
frente a la degradacion identificada. En la reunion del 02.10.2019 la IR indicé que se deberia
volver a analizar la posibilidad de realizar una revisién de la CA ya que el componente
afectado por la degradacion habia sido sustituido por otro y ese hecho deberia ser tenido en
cuenta a la hora de analizar la operabilidad de la en su nueva condicion. En la
reunion diaria del 03.10.2019 el titular indicdé que en la siguiente prueba del diesel GY-70
programada para el dia 09.10.2019 se sustituira la valvula instalada en la posicion

por la enviada y reparada en fabrica. Tras realizar la prueba de la misma y con los resultados
obtenidos el titular comunico verbalmente a la IR gue realizara una revision de la Condicion
Anomala. Esta decision fue consolidada en el Panel de Condiciones Andmalas del
04.10.2019.

La IR preguntd si lo ocurrido podria ser un fallo de causa comudn en el resto de valvulas con
las mismas horas de operacion a lo que el titular respondio que esa cuestion seria valorada y
documentada en la revisidn de la Condicién Andmala.

El titular realizé un andlisis de notificabilidad por criterio D3 {operacion fuera de las ETF)
concluyendo que lo ocurrido no es notificable.

CASO5. Fuga valvula sistema VL.

El 13.09.2019 el titular lanz6 la peticion de trabajo 1040380 en la gue se solicitaba la
reparacion de la valvula la cual estaba fugando 0.05 kg/s por el asiento.

El sistema VL (Sistema de limpieza de tubos del condensador y cambiadores de calor) no esta
relacionado con la seguridad de la Planta y no necesita por tanto estar disponible en caso de
accidente. No obstante en caso de LOCA o Black-out las valvulas motorizadas de aislamiento
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del sistema VL se deberdn cerrar aislando los cambiadores TF/VE. La valvula es
una de las valvulas de aislamiento que deben cerrar en los accidentes indicados.

El titular comunicé a la IR que no habia abierto una Condicion Anémaia justificando Ja
operabilidad de la valvula en base a al procedimiento CE-A-OP-0031 “Control de fugas en
valvulas de aislamiento de sistemas de seguridad”. En dichc procedimiento se indica:

En el apartado 4.1. Responsabilidades del jefe de turno se indica que este debera
“Cumplimentar la “Hoja de Control de fugas en valvulas de aislamiento” segun el anexo
3”

En el apartado 6, Instrucciones se recoge:

“El proceso a seguir por las diferentes organizaciones en caso de presentarse fugas a través
del asiento en vdlvulas con funcion de estanqueidad de sistemas de seguridad se regula
segun el procedimienta GE-45. Es impartante consultar este procedimiento cuando se
detecte una fuga”.

En el anexo 2 de este mismo procedimiento se indica que la fuga maxima admisible para la
valvula es de 0,11 kg/s.

€1 19.09.2019 la IR solicité a personal de Sala de Control la Hoja de Control de fugas de la
valvula. El 23.09.2019 el titular entregé la hoja de control de fugas. Esta hoja tiene fecha de
realizacion el 13.09.2019 e indica que el componente esta operable en base a que la fuga es
estimada de 0.05kg/s, inferior a su maximo valor admisible de 0.11kg/s.

CASO 6.
Ruidos anémalos en el cojinete del motor de la bomba

En la reunion diaria del 18.09.2019 el titular comunico a la IR, entre otros asuntos, la
identificacion de ruidos anémaloes en el cojinete del maotor de la bomba , bomba
de refrigeracién de piscina del lazo 3 del TH. En esa misma reunién el titular indicé que el
departamento de Ingenieria y Resultados realizaria medidas de vibraciones y temperatura
para diagnosticar el problema. Tras realizar estas comprobaciones el titular no observé
ninguna desviacion respecto de los valores normales de temperatura y vibracion.

El dia 24.09.2019 el titular volvié a reportar en la reunidn diaria la identificacion de ruidos
andmalos en el cojinete del motor de la bomba . El titular comunico verbalmente
que volverian a realizar medidas de temperaturas y vibraciones sobre el componente.
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La IR pregunté si se habia abierto una Condicién Andmala para valorar la operabilidad del
a lo que el titular respondio que no.

El 24.09.2016 se abrid la entrada de SEA de referencia NC-TR-19/6535 con la descripcion
“Ruido anémalo en cojinete lado motor de ", Seis dias después, el 30,.09.2019, se
dio de alta la accién asociada ES-TR-19/663 que indica “Analizar ruido en cojinete del motor
de la bomba y tras determinar causas proponer soluciones” .El dia 03.10.2019 se
redacta la resolucion de la accion en la que se indica:

“El 24-09-2019 se midieron vibraciones ante la presencia de ruido en el rodamiento LA del
motor. MC engrasa este rodumiento hasta que el ruido desaparece y posteriormente se
miden vibraciones.

Se repite la medida de vibraciones los dias 25 y 27 de septiembre, sin que en ninguna de los
dias se hubiese apreciado el ruido observado el dia 24 antes de engrasar.

Los niveles de vibracion en todo el equipo son muy bajos, incluso cuando el ruido estd
presente. Las temperaturas en cojinetes también tienen valores normales.

La presencia y variaciones del ruido se observan en frecuencios que estén por encima de 50
veces (1 a 20 kHz) el régimen de giro del motor (25 Hz) y no relacionables con defectos en
componentes del equipo.

Teniendo en cuenta el funcionamiento no continuo de este equipo, mantener fa realizacion
de una medida de vibraciones cuando se reporte la presencia de ruido, para continuar
confirmando que no se evidencia algun inicio de deterioro en el equipo.”

La IR solicitd los resultados de medida de vibraciones y temperaturas sobre la bomba
realizados tras los ruidos comunicados los dias 18.09.2019 y 24.09.2019. El
04.10.2019 en una reunion con Ingenieria se entrega a la IR las ordenes de trabajo
correctivo 1012556 y 1013674 junto con un paquete de graficas donde se incluye un
resumen de las medidas de vibraciones y temperaturas realizados por el titular sobre
la bomba. Revisada la informacién entregada, la IR no observa ningun indicio que
ponga de manifiesto una evidente degradacién de la bomba.
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PT.IV.216 “Pruebas post Mantenimiento”

CASO1
Recuperacion de la bomba de arranque y parada

El 30.06.2019 se dejo fuera de servicio la bomba de Sistema de Arranque y Parada

para la ejecucion de la revision general que se realiza cada 16 afnos a estos componentes.

Tanto la bomba como el motor se enviaron a sus correspondientes fabricantes para un

mantenimiento en profundidad. Finalizados los trabajos y recibidos de nuevo los

componentes en Planta se reinstalaron en su posicidon y comenzo a desarrollarse el paquete
e pruebas post mantenimiento.

El procedimientoe utilizado para la ejecucién de estas pruebas fue el CE-T-GI-8142
“Comprobacién de los datos de servicio de las bombas de arranque y parada en caudal
minimo”. Este procedimiento tiene por objeto describir y documentar las comprobaciones a
realizar a las bombas de arrangque y parada en caudal minimo con el fin de obtener y poder
‘evaluar sus condiciones de funcionamiento. El conjunto de datos a tomar junto con sus
;ualores de referencia se detallan en el Anexo 1.a "Protocolo de toma de datos prueba de la

"

bomba de arranque y parada

La Inspeccion Residente solicitd los resultados de !a prueba realizada el 08.08.2019 bajo el
protocolo citado. El resultado prueba fue aceptable ya que todos los parametros medidos
estaban dentro de los valores de referencia citados.

No obstante durante la prueba la temperatura de agua del iado opuesto a acoplamiento
{medida con el transmisor ) se encontraba préoximo a su limite:

- Valor de referencia:
- Valores medidos:

Adicionalmente durante la prueba aparecio en sala de control 1a alarma Alta
temperatura de agua de sellos” la cual se activa cuando el transmisor de temperatura de
agua de sellos supera el valor de 852C,

El personal de Mantenimiento Mecanico comunico a la IR que durante la realizacién de la
prueba se midio la temperatura del agua de sellos de manera redundante con dos pistolas
térmicas calibradas confirmando que el valor maximo detectado era de 79°C. Con ello se
verificaba la adecuada calibracion del . Ante |a sospecha de que el no
esté midiendo adecuadamente el titular lanzd la orden de trabajo 1007938 para verificar su
calibracion.,
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En relacion con la temperatura de la linea del sello, MM informa que el valor medido en esta
bomba ( ) estd 202C por encima de lo medido en su bomba gemela ( ). A
preguntas de la IR sobre posibles problemas de degradacion del sello el titular lo descarta en
base a que el sello retirado estaba trabajando con temperaturas similares (unos 772} y una
vez extraido se comprobd que estaba en perfecto estado. Adicionalmente el titular realizé
una consulta al fabricante sobre la tempera maxima de operacién del sello y Flowserve
respondid que el limite de temperatura maxima admisible de agua de sellos se podria subir
hasta 902C garantizando el buen comportamiento del sello. En base a ello el titular ha
lanzado la PM-TR-19/432 en la que se solicita evaluar la modificacion del valor de referencia
del documento CE-T-GI-8142 para temperatura de sellado LOA.

Adicionalmente con el objetivo de tratar de identificar la causa de que la temperatura en la
linea sea anormalmente alta, Mantenimiento Mecanico ha lanzado la peticidon de orden de
trabajo 10382006 en la que se solicita una revision del trazado de la linea de agua de sellos y
una inspeccién del enfriador de la misma linea.

Finalizadas las comprobaciones la bomba se devolvid a operable el 08.08.2015 a las 19:30.

PT.IV.219 “Requisitos de vigilancia (RV)”

CASO1
Inoperabilidad del tren RS30 del Sistema de agua de alimentacién de emergencia.

El 13.08.2019 el Operacidn realizd la prueba mensual PV-T-OP-9255 “Prueba funcional de los
componentes del sistema de agua de alimentacion de emergencia” al tren RS30. Dicho
procedimiento tiene como objetivo documentar, entre otros, el Requisito de Vigilancia
4.6.1.6 que exige comprobar gue el caudal desviado por |a linea de cauda! minimo es inferior
a 8 kg/s cuando el caudal de inyeccion a los GGVV es nulo.

Durante la realizacién de la prueba el titular midid un valor de caudal de 8.07 kg/s
declarando inoperable el tren RS30 en su funcion de inyeccion a las 13:30. El titular aplico
entonces la accién B de [a CLO 4.6.1.1 que indica que con un tren de inyeccidn inoperable se
debe recuperar su operabilidad en 24 horas; dicha recuperacion puede consistir en alinear
en exclusiva el lazo RS540 por el tren inoperable. A las 17:44 Operacién alined el RS40 como
RS30.

Por otro lado la ETF 3.3.9 sobre tratamiento de CLOs y RVs indica que la Planta puede estar
en esta condicion durante 14 dias ya que el sistema RS dispone de la posibilidad de sustituir



:fihn

l CSN/AIN/TRI/19/968

Pagina 17 de 29

la redundancia inoperable. Este plazo es prorrogable 7 dias mas si se evalua como aceptable
por el CSNC y se comunica al CSN.

Con el objetivo de diagnosticar la causa del problema el titular realizé durante el 14.08.2019
la prueba de Ingenieria PV-T-GI-9555 “Comprobacidn del correcto ajuste de las valvulas de
retencion de caudal minimo RS31S002 [...] a su curva de diseno” . lLa es una
valvula de retencion de tres vias situada aguas abajo de la bomba. En la prueba se obtiene la
curva de la valvula a diferentes caudales por sus dos salidas: salida hacia generadores o
salida hacia recirculacion. El resultado de la prueba fue satisfactorio. El titular decidid
entonces volver repetir la prueba de Operacion PV-T-OP-9255 y verifico que el caudal
maéximo era de 7.5kg/s . A las 21:30 el titular volvié a declarar el RS30 operable. La
Inspeccion Residente realizé una revision documental de los resultados de la prueba.

El 23.08.2019 el titular abrid la Condicidon andmala CA-TR-19/039 sobre la valvula
La evolucidn de lo ocurrido a partir de este punto se detalla en el CASO 4 del apartado
PT.IV.213 “Evaluaciones de operabilidad”.

CASO 2
Prueba funcional del generador diesel de emergencia GY60.

El 08.08.2019 la Inspeccion Residente asistid a la realizacion de la prueba PV-T-OP-9320

“Prueba funcional de los generadores diese! de emergencia GY50/60/70/80" en su ejecucion

para el diesel GY-60. La prueba finalizo con éxito al cumplir con todos los valores esperados

del procedimiento. Como incidencia menor se fanzo la orden de trabajo PT-1038024 para

calibrar el transmisor de presién local del deposito de aire de arranque
. Este transmisor local presentaba una lectura ligeramente distinta a la del
del panel de control del ZX.

CASO 3.
Inoperabilidad de tren del sistema de agua enfriada esencial (UF) por incumplimiento de

criterio de aceptacidn de fugas en prueba.

El 28.09.109 el titular realizo el CE-T-OP-8102 “Comprobacion de tasa de fugas del sistema
UF” sobre la redundancia 1. Este procedimiento se realiza cada cuatro meses y tiene por
objeto comprobar que la tasa fugas operacionales de cada tren del sistema UF es inferior a
401[/h.
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Durante la prueba del dia 28 se observé una tasa de fugas de 55 I/h superando el criterio de
aceptacion del procedimiento por lo que Operacién declard el tren UF11 inoperable. Como
consecuencia de la inoperabilidad del UF11 se procedid a aplicar las acciones 4.7.3.1.A;
481.1. A; 4.83.1 A; 4.85.1.A; v 4.8.6.A. Estas acciones exigen la realizacidn de vigilancias
periodicas de temperatura de los cubiculos afectados por la inoperabilidad en cadena del
TL76 {ventilacion del anillo), UV21 {ventilacidn y aire acondicionado del edificio eléctrico},
Uv41 (ventilacion de galerias de tuberias y cables) y UV61 (ventilacion del edificio diesel). La
Inspeccion Residente ha realizado una verificacion independiente de los datos registrados
comprobando que las vigilancias se han ejecutado con la frecuencia requerida y que los
valores tomados han estado siempre por debajo de los limites definidos en las acciones de
las EFs.

Una vez la prueba del 28.09.2019 resultd no satisfactoria, personal de Operacién envio al
auxiliar a ver la fuga por el prensa de la bomba comprobando que dicha fuga era
excesiva. Se emitid entonces la orden de trabajo 1014642 para reapretar el prensa de la
bomba. Finalizados los trabajos Operacion realizé de nuevo el CE-T-OP-8102 manteniendo el
tren UF11 arrancado durante 24 horas. Una vez comprobado que la fuga maxima observada
era de 12.9 I/h se devolvié la operabilidad del tren a tas 20:45 del 30.09.2019.

La IR ha realizado una revision de los resultados de las pruebas CE-T-OP-8102 de los dias 28 y
30.09.2019.

PT.IV.220 “Cambios temporales”

CASO 1

En el periodo correspondiente a la presente acta se han instalado 3 Alteraciones de Planta
relacionadas con la seguridad y 6 no relacionadas con la seguridad. En el mismo periodo se
han retirado 7 alteraciones de planta relacionadas con la seguridad y 5 no relacionadas con

la seguridad.

CASO 2
De las APs relacionadas con la seguridad permanecen instaladas las siguientes:

s AP-RL-0057: Instalar cajera con inyectores para sellado fuga termopozo de

e AP-JL-0002: Instalar interruptores para el reseteo de los médems armario JLO1.
e AP-ZE-0002: Instalacion ventiladores salas

e AP-ZB-0011: Instalacidn soportes termdmetros cumplimiento KTA 376.

e AP-AP-0006: Instalacion caja registro proximidades aislador soporte R-20.
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e AP-ID-0004: Instalar modulo software vigilancia temperaturas en autémata

JD31G002.
e  AP-SF-0008: Modificar limites inferiores reguladores posicion SF12C211 y SF16C211.
s AP-TL-0381: Cambio de biela en y junta en gje

e AP-GY-0063: Modificacién en rosca valvula

e AP-RS-0061: Anular sefiales medidor

e AP-EA-0009: Cambio ajustes tarjetas para evitar disparos cargadores EA41.

e AP-YD-0037: Unificar AP-YD-036 con la modificacién realizado en la

e AP-DX-0084: Instalacion focos LED en Piscina Combustible gastado.

e AP-GY-0053: Anular orden automatica YB21 en valvulas GY50/60/70/

s AP-GY-0065: Aumentar valor paro compresores arranque diésel y tarado valvulas
seguridad.

e AP-5J-0007: Sustitucion presostato por transmisor de presion.

e AP-GY-0064: Anular orden automatica a cerrar en valvulas diésel para evitar
activacion sefial GY11M430 y anélogas provoguen desconexion fila cilindros.

e AP-ZK-0001: Colocar bordillos de retencion de vertidos en terrazas ZK.

La IR reviso los andlisis de seguridad realizados para cada una de las alteraciones de
planta instaladas y asistio a los Comités de seguridad Nuclear de la Central en que se
aprobaron.

PT.IV.221 “Seguimiento del estado y actividades de planta”
CASO 1

Durante el trimestre la IR ha realizado un seguimiento de la tendencia de las fugas
identificadas (FID} y no identificadas (FNID) en el sistema de refrigeracion del reactor. Los
valores correspondientes se obtienen con la ejecucién del procedimiento de vigilancia PV-T-
OP-9090 “Balance de las existencias de agua en el sistema de refrigeracién del reactor”, que
se realiza semanalmente en los estados de operacidén 1, 2y 3.

Los valores limite para estas fugas se reflejan en Ia ETF 4.3.6.2.1 y son:

Barrera de presian:
FID:
FNID:

Los valores maximos durante este periodo de tiempo han sido:
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Barrera de presion:
FID: el dia 12/7/2019
FNID: el dia 01/08/2019

CAS0 2

Como consecuencia de las rondas realizadas por planta, la IR ha comunicado al titular las

siguientes desviaciones:

Fecha de Inspeccion: 12.08.2019  Edificio: ZB  Cota: -1.500

Cubiculo: B0228

Descripcién: Pequefia cantidad de debris almacenado en enrollamiento de
manguera.

Contestacién CN. Trillo: Retirados. Se trataba de un papel arrugado y de una placa de
AKZ antiguo, estando el AKZ nuevo correctamente colocado.

Fecha Inspeccion: 12.08.2019 Edificio: ZB  Cota: +2.000
Cubiculo: BO316
Descripcion: El centro local de sefializacidon y control (CLSC) estaba

alarmado con la sefal de averia.

Contestacién CN Trillo: La averia que indica el CLSC 1 es debida a una
derivacion a tierra que aparece de forma intermitente en un detector del

Para localizar dicha derivacion, se ha generado la OTG 1005396, que esta en curso.
Esta sefial de averia es visible en cualquier CLSC de la planta perteneciente a los
nuevos modelos. En cualquier caso, se mantiene la plena funcionalidad de los
sistemas de PCl asociados.

La indicacién de desconexion (LED) presente tanto en el CLSC como en el
, se debe a la desconexién de los presostatos:

PCA

PCA

sobre los que se estaba realizando la gama de instrumentacion 1-0257Z (Calibracion
de interruptores de presidon) con OTG 1007748. Estos presostatos avisan de actuacion
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{extincion del PCA) mediante sefial de alta presidn de agua. Y también vigilan fugas o

rotura del sistema mediante sefal de baja presion de aire. Al igual que en la
circunstancia anterior, se mantiene la plena operatividad de los sistemas de PCI.

Fecha Inspeccién: 12.08.2019 Edificio: ZB  Cota:+2.000
Cubiculo: B0356
Descripcion: El centro local de sefalizacion y control (CLSC) estaba

alarmado con sefial de desconexiéon aunque no presentaba sefial de averia.
Contestacion CN Trillo: Es valida la respuesta anterior, para MF71.

Fecha Inspeccién: 12.08.2019 Edificio: ZB  Cubiculo: B0264
Descripcion: Tras el bloqueo realizado por el titular de los carros situados bajo las
valvulas de cierre rapido estos siguen teniendo holgura y

continuan golpeando en su recorrido las bridas de las valvulas.

Contestacion CN Trillo: Corregida holgura. Para el carro asociado a , ha
habido que cortar el soporte del propio carro para evitar posible interaccion con el
actuador de Para el carro asociado a , ho ha sido necesario
cortar el soporte. Se envian fotos de lo realizado. Los carros se han dejado anclados y
alejados de las valvulas.

Fecha Inspeccién: 02.09.2019 Edificio: ZA  Cota:+18.000 Cubiculo: A0733
Herramienta y material de desecho (incluyendo virutas metalicas) almacenado suelto
sobre mesa de trabajo junto a zona de paso en cubiculo con riesgo de contaminacion
superficial.

Contestacion CN Trillo: Los niveles radioldgicos de los atiles (mesa, tacos de madera
plastificados, tornillo, etc.) son coherentes con la clasificacion radiolégica de la zona;
se ha verificado gue las limaduras que hay sobre la mesa no estan contaminadas.
Cualquier util solo podria salir de la zona previa descontaminacién y control
radioldgico. En el procedimiento CE-A-CE-3112 se establecen controles radiolégicos
de las zonas de paso, se adjunta formato de la verificacion con valores correctos. No
ha existido riesgo de contaminacion superficial.

Retirado el material de desecho que estaba sobre el banco de trabajo en la zona de
acopio. Se ha emitido la entrada NC-TR-19/6113 con la accion CO-TR-19/692.
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CASC 3
Fallo de sonda del Sistema de deteccién de la distribucién de potencia (DDP).

Durante la madrugada del 07.08.2019 el detector intranuclear comenzo a fallar
comunicando un falso aumento progresivo de flujo neutrénico. Cuando se produce un fallo
de estos componentes en escalén (aumento de flujo superior a 50 W/cm) la sefial se
desacopla del calculo de la potencia automaticamente. En este caso el aumento fue
progresivo con lo que la sefial de la sonda dafiada continud aportado al calculo. A las 04:44
se produjo {a actuacion de la Limitacién, mas concretamente la funcién RELEB con las
actuaciones GW 10/12/14 reduciendo la potencia del reactor hasta el 98 %. Como la sefal
del continuaba en aumento Operacidon bajé manualmente la potencia hasta el
95% declarandola inoperable a las 4:32. Posteriormente la sefial de la sonda se desacopld. El
titular informd de lo ocurrido teleféonicamente a la IR.

La inoperabilidad del sensor requiere de la aplicacién de la Accién 3A de la CLO 4.2.2.1 que

exige:

e Recuperar la operabilidad de la sefial en 100 horas, o
e Sustituir la senal del DDP fallado por el valor medio de otros DDP's representativos
de su area de vigilancia en 100 horas.

Durante la noche el titular comenzé a aplicar la segunda de las opciones de acuerdo a los
procedimientos CE-T-G1-0024 “Actuaciones en caso de fallos de la instrumentacion interna”
y CE-A-GI-0052 “Control de las actuaciones de las actuaciones en caso de fallo de la
instrumentacién interna YQ20". Ingenieria sustituyé la sefial de la sonda danada por ia sefal
media de los valores de . La ejecucion de todas las
acciones finalizo a las 10:36.

CASO 4
Pérdida de comunicacién del el sistema de telefonia mévil dedicado al retén.

En torno a las 18:00 del 06.08.2019 se produjo una pérdida de la sefial de Movistar en las
zonas de por un incendio proximo a un centro de distribucion. La
pérdida de este servicio dejo sin cobertura los terminales asignados por el titular al personat

de reten.

En paralelo se quedd sin servicio la linea de datos via ONO de la central con la SALEM. La
otra linea de datos se mantuvo siempre en servicio.

El titutar comenzd a aplicar el procedimiento CE-A-CE-3002 “Comprobaciones periddicas y
activacion del retén” tratando de localizar uno por uno al personal de retén.
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pudo contactar con todos los componentes del retén excepto con 19 terminales. Realizando
llamadas a numeros alternativos el titular consiguid contactar con 17 trabajadores a los
pocos minutos. La comunicacion de los dos restantes se reestablecid a las 08:00 del
07.08.2019 recuperando la composicion del retén.

El titutar decidid distribuir una lista de teléfonos alternativos a Movistar para contactar en
caso necesario. Asimismo ha abierto la No Conformidad NC-TR-19/5375 en la que se define
como accién estudiar la conveniencia de disponer en la Central de teléfonos méviles de una
compafia distinta a MOVISTAR, como alternativa en caso de pérdida de comunicaciones
mediante este operador.

Las lineas se recuperaron sobre las 15:00 del 07.08.2019.

CASO4
inoperabilidad de ventilador del sistema de ventilacién de los canales de cabies del anillo.

El dia 06.08.2019, durante una ronda de noche, el auxiliar del Edificio Eléctrico identificd
ywuidos anormales en el ventilador . Comunicada la situacion a Sala de Control el
;personal de Operacion decide declararlo inoperable a las 4:48 y comenzar a aplicar la accion

de la CLO 4.8.3.1. Esta accidn exige vigilar cada ocho horas las temperaturas de varios
fl:ubl'culos del edificio eléctrico (E0306, E0506, E0507, E0S08 y E0706) confirmando que esta
por debajo de 352C.

Tras la intervencion de Mantenimiento el ventilador recupera la operabilidad el 07.08.2019 a
las 18:00.

La IR solicitd los registros de temperaturas verificando que las comprobaciones se realizaron
con la frecuencia requerida y que todos los valores estaban por dentro de lo permitido.

CASQO 5,
Prueba trimestral de valvulas de turbina.

Durante el turno de mafiana del 03.09.2019 Operacién realizé la prueba trimestral de
valvulas de turbina a la que asistid la Inspeccién Residente.

A las 10:00 el Operaciéon comenzo6 la bajada de potencia hasta alcanzar los 600 Mwe. En este
punto se realizé el CE-T-OP-8052 “Comprobacion mediante el automatismo de prueba del
sistema de proteccién de turbina (valvulas de intercepcidon)”’. El objetivo de este
procedimiento es la realizacidn de la prueba del cierre de las valvulas de cierre rapido de
intercepcion (SA12 S001/2) y de las valvulas reguladoras de intercepcién (SA12 S011/12)
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utilizando para ello el sistema de pruebas automaticas de la turbina y en concreto, el
subgrupo de mando SO16U001.

La prueba se desarrolld sin perturbaciones ni incidencias destacables. El informe de
Ingenieria TR-19/033 elaborado tras 1a prueba, confirmd que los tiempos de cierre de las
valvulas de cierre rdpido estaban dentro de los criterios de aceptacion (£10% del tiempo
tedrico de posicionamiento).

A las 10:40 comenz6 |a subida de carga hasta alcanzar los 800 Mwe. En este punto se realizd
el procedimiento CE-T-OP-8051 “Comprobacién mediante el automatismo de prueba del
sistema de proteccion de turbina {vélvulas de cierre répido y regulacién de vapor principal)”.
El objetivo de este procedimiento es la realizacion de la prueba del cierre de valvulas de
cierre rapido de vapor principal {SA11 S001/2/3/4) y de las valvulas de regulacién de vapor
principal (SA11 S011/12/13/14) utilizando para ello el sistema de pruebas automaticas de la
turbina y en concreto, el subgrupo de mando SO12U001.

Al igual que en la prueba anterior las comprobaciones se desarroliaron sin perturbaciones ni
incidencias destacables. El informe de Ingenieria TR-19/033, revisado por la IR, confirmd que
los tiempos de cierre de las valvulas de cierre rapido estaban dentro de los criterios de
aceptacion (+10% de! tiempo tedrico de posicionamiento). Para el caso de las valvulas de
fregulacién, el procedimiento de prueba define unas desviaciones maximas admisibles de
posicionamiento respecto de la curva de referencia. Este dltimo punto también quedd
verificado en el TR-19/033.

Finalizadas las comprobaciones Operacidén comenz¢ a subir carga alcanzando el 100% a las
11:27.

CASO 6.
Bajada de potencia por fallo de tarjeta del Sistema de Limitacidn (YT).

Debido a diversas incidencias ocurridas durante el presente ciclo, a dia 14.09.2019 se
encontraban fallados cuatro detectores de flujo neutrénico de la lanza 1 del sistema de
deteccién de distribucion de potencia YQ-20. Concretamente los detectores faliados eran el
YQ21-X012/013/014 y 016. De acuerdo a la accién 3.A.2.2 de la CLO 4.2.2.1, las sefiales de
estos detectores estaban sustituidas por el valor medio de otros DDP's representativos de su

area de vigilancia.

El dia 14.09.2019 a las 00:41 se produjo el fallo en una tarjeta de alimentacién de la cabina
del Sistema de Limitacién donde se procesa la sustitucidon de las sefiales de los detectores
fallados de la lanza 1. Esto provocd que la sefial de los transmisores fallados, de valor O
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W/cm?, entrase en la légica de calculo. A pesar de ello no se alcanzé ningan limite de
actuacidon automatica del YT. El titular llamd al retén de instrumentacion para analizar y
resolver el problema.

Durante la mafiana del 15.09.2019 se procedié a sustituir la tarjeta fallada. A las 12:32, tras
la extraccidn de |a tarjeta se generd una sefal negativa en los detectores fallados. Con ello
se superd el limite de diferencia de densidad de flujo neutrénica media en los detectores de
la lanza para que la Limitacién considerase la situacion de “Lanza no clara” {diferencia del
valor medio de los sensores de una lanza superior a otro valor de referencia que al 100%
esta en torno a 80 W/cm?). En esta situacion la funcion STAFE-90 actud bajando la potencia
del reactor hasta el 93%. A continuacion se insertd la nueva tarjeta de alimentacidn, se
recuperd la sefal correcta (sefal sustituida), desaparecié la condicion de “Lanza no Clara” y
la potencia del reactor volvié a subir hasta el 100%. La secuencia tuvo una duracién de unos
9 minutos.

PT.IV.222. Inspecciones no anunciadas.

El domingo 29.09.2019 {a IR realiz6 una inspeccion no anunciada fuera del horario laboral.
Una vez en Sala de Control, la IR comprobé que se cumplia lo exigido en la tabla 6.2.1 de fas
EF sobre la composicién minima de un equipo de turno al estar presentes en Sala dos
licencias de supervisor, una licencia de operador y un operador de turhina.

La IR solicitd un listado del personal presente en Planta para hacer frente a una emergencia
de acuerdo a lo establecido en el punto 4.2.19. Turno en servicio durante la operacién del
Plan de Emergencia Interior Rev 23. La Inspeccion comprobd que se cumplian los minimos
exigidos en el PEl. A modo de muestra. La IR solicité al Jefe de Turno que se pusiera en
contacto con el monitor de proteccién radioldgica y con el analista quimico pudiendose
confirmar su presencia en Planta.

A continuacion la IR accedid a zona controlada para medir el punto caliente identificado en
el tanque . La inspeccion realizada se detalla en el CASO 1 del apartado PT.IV.257
Control de Accesos a Zona Controlada de este mismo acta.
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PT.IV.251 Tratamiento, vigilancia y control de efluentes radiactivos liquidos y gaseosos.

CASO 1

El 22.07.2019 la inspeccion Residente reviso la documentacidn asociada al vertide, con N2 de
solicitud 4.934, de 78 m?® de agua del depdsito , de acuerdo con el procedimiento
del titular CE-A-CE-9601 “Descarga de efluentes liquidos radiactivos”. Actividad total
evacuada 4,15 x 10*° Bq.

CASO 2

E! 18.09.2019 la Inspeccién Residente revisd la documentacion asociada al vertido, con N2 de

solicitud 4.950, de 75 m? de agua del depdsito , de acuerdo con el procedimiento

del titular CE-A-CE-9601 “Descarga de efluentes liquidos radiactivos”. Actividad total
'_~!evacuada 4,51 x 10*° Bq.

|
!,I
; PT.IV.257 Control de accesos a Zona Controlada

CASO1

El procedimiento del titular CE-T-PR-0322 "Vigilancia Radioldgica y seguimiento de puntos
calientes” tiene como objetivo establecer la metodologia para el seguimiento de los puntos
calientes identificados en las vigilancias radiologicas de areas y componentes con el fin de
estudiar su evolucion y controlar de manera individualizadas los focos de radiacion que
puedan tener un mayor impacto en las dosis, tanto individuales como colectivas, asociadas a
los trabajos que se realizan en zona controlada.

En el punto 6.7 de dicho procedimiento se indica que con objeto de mantener |a base de
datos de puntos calientes actualizada y disponer de un archivo histérico que permita su

evolucion, se realizara la siguiente vigilancia:

e Durante la operacion normal de la planta se efectuara, al menos, una comprobacion
de los niveles de radiacion en contacto y a 1 m de distancia de los puntos calientes
identificados en la base de datos.

e Durante la realizacién del mapa radiologico de la recarga de combustible se efectuara
una comprobacién de los niveles de radiacion en contacto y a 1 m de distancia de los
puntos calientes identificados en la base de datos y que se encuentren en cubiculos
inaccesibles en operacion normal.
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e Durante la realizacion del mapa radiolégico posterior a la recarga de combustible, se
efectuara una comprobacién de los niveles de radiacidn en contacto y a 1 m de
distancia de los puntos calientes identificados en ia base de datos y que se
encuentren en cubiculos accesibles en operacién normal.

En las fichas de los puntos calientes entregadas a la IR no aparecia en todos los casos una
vigilancia durante el ciclo adicional a ios mapas radioldgicos anterior y posterior a recarga. El
26.09.2019 a preguntas de la IR el titular manifiesta que el primero de los puntos
(comprobacion durante la operacion normal} queda cubierto con el tercero {mapa
radioldgico tas la recarga). A continuacion el titular emitié la No Conformidad NC-TR-
19/6625 en cuya evaluacion se indica lo siguiente:

“En el punto 6.7 del procedimiento CE-T-PR-0322 se indica que durante la operacion normal
de la planta se efectuard al menos una comprobacion de los niveles de radiacion de los
puntos calientes identificados en la base de datos. Tal y como se indica en el pdrrafa 3 esta
comprobacion se realiza tras la recarga (en operacion narmal) pero solo en cubiculos
accesibles y no en todos los identificados en la base de datos.

No se considera una buena prdctica desde ef punto de vista ALARA volver a medir los puntos
calientes una vez mds en operacion a potencia, debido a la dosis asociada a la realizacion de
dichas medidas. Lo practica habitual es volver a medir cuando se van a realizar trabajos en
los cubiculos donde existan puntos calientes para ver si ha habido variacion desde la anterior
medida, en cuyo caso se anotaria ef nuevo valor medido en la base de datos.

Por tonto se debe revisar el procedimiento y eliminar el primer pdrrafo explicando mds
claramente los momentos en que se realizan medidas y cuando es necesario actualizar de la
base de datos”.

Con la informacidn recopilada en las distintas vigilancias, el titular debe realizar un informe
de seguimiento de los puntos calientes cada tres afios que contendra al menos la siguiente

informacidn:

¢ Variacion del nimero de puntos calientes existentes desde la realizacion del anterior
informe, indicando los de nueva aparicion y los que se hayan eliminado.

e Estudio sobre la viabilidad de eliminacion de los nuevos puntos calientes
identificados.

¢ Recomendaciones para la eliminacién o blindaje de los puntos calientes identificados.

El 26.09.2019 en la reunién mantenida con la seccidén de Proteccidn Radioldgica la IR revisé
el informe de puntos calientes 2016/2017, aprobado en CSNC de fecha 03.05.2018. En el
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informe se recoge el listado de puntos calientes y las acciones asociadas para la eliminacion
de algunos de ellos.

Adicionalmente el personal de PR entregd a la IR la lista actualizada de puntos calientes.
Realizando una comparativa con el informe se observa la eliminacion de 12 puntos calientes
v la aparicién de 17 nuevos. El numero total de puntos calientes registrados en la lista
actualizada es de 59 lo que supone que el indicador interno de puntos calientes se mantenga
en verde {pasaria a blanco a partir de 60).

En relacién con las acciones recogidas en el informe se proponen distintas tareas de limpieza
con el objetivo de eliminar 11 puntos calientes. De acuerdo a las acciones lanzadas en SEA
solamente ha sido efectiva la limpieza realizada sobre el punto caliente n2 43 situado en el
tanque {deposito de drenajes del edificio auxiliar). En ese punto se consigui6
reducir la tasa de dosis en contacto de 320 mSv/h a 0.3 mSv/h segun la accién del SEA AM-
TR-18/493 cerrada el 26.10.2018. Este punto n2 43 no aparece en el listado actualizado
entregado a la IR.

El 29.09.2019 durante la realizacidén de una Inspeccion No Anunciada, fa IR solicitd al técnico

de PR la realizacion de medidas de tasa de dosis sobre el punto caliente n? 43. El punto

caliente continuaba sefalizado en Planta, tanto sobre el mismo punto como en la puerta de

acceso al cubiculo. Al tomar medidas se midieron tasas de dosis en contacto de unos
de distancia.

La Inspeccién pregunté por qué estando este punto caliente identificado en Planta no
aparece en el listado entregado por PR. El titular indicé que, tras la limpiezas del tanque, el
punto caliente fue retirado el 19.10.2018 pero en la realizacion del mapa radiolégico previo
a la recarga 31 volvid a aparecer con una tasa de dosis en contacto . El punto se
sefializo de acuerdo a lo requerido pero a la hora de cargarlo en la base de datos se le asigné
otro numero: el n2196. Este punto si estaba en el listado entregado a la IR. El titular
comunicod a !a IR que valorara mantener la misma numeraciéon en aquellos puntos que
aparezcan intermitentemente con el objetivo de facilitar su trazabilidad.
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La Inspeccion Residente mantuvo una reunién de cierre el 07.10.2019 con representantes
del titular, en la que se repasaron las observaciones mas significativas encontradas durante
la inspeccion.

Por parte de los representantes del titular se dieron las necesarias facilidades para la
actuacion de la inspeccién.

Con el fin de gque quede constancia de cuanto antecede y a los efectos que sefiala la Ley
15/1980 de creacidon del Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley 25/1964 sobre Energia
Nuclear, el Reglamento de Instalaciones Nucleares y Radiactivas y el Reglamento de
Proteccion Sanitaria contra las Radiaciones lonizantes, asf como la autorizacion referida, se

levanta y suscribe la presente acta por duplicado en Trillo, a 18 de octubre de 2019.
N

TRAMITE.- En cumplimiento con lo dispuesto en el articulo 45 del Reglamento de
Instalaciones Nucleares y Radiactivas citado, se invita a un representante autorizado de LA
Central Nuclear de Trillo | para que con su firma, lugar y fecha, manifieste su conformidad o
reparos al contenido del acta.

CONFORME, con los comentarios que se adjuntan.
Madrid, 4 de noviembre de 2019



COMENTARIOS AL ACTA DE INSPECCION

DEL CONSEJO DE SEGURIDAD NUCLEAR

Ref.- CSN/AIN/TRI/19/968
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DILIGENCIA

Con relacion a los comentarios formulados por el titular mediante carta de referencia ATT-
CSN-012493 al contenido del Acta de Inspeccion de ref. CSN/AIN/TRI/19/968, el Inspector
que la suscribe manifiesta que:

Comentario general:
Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 10 de 29, quinto parrafo
Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 12 de 29, segundo parrafo
Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 21 de 29, segundo parrafo
Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

En C. N. Trillo, a 12 de noviembre de 2019,



