Pedro Juste Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 00
Fax: 91 346 05 88

CSN/AIN/JUZ/11/148
j conselo oe HOJA 1de 16

[} SEGURIDAD NUCLEAR

ACTA DE INSPECCION

D. |
(parcialmente), Inspectores del Consejo de Seguridad Nuclear,

CERTIFICAN: que los dias doce, trece y catorce de abril de 2011 se personaron en la
Fabrica de Combustibles Nucleares de Juzbado (Salamanca), que cuenta con Autorizacion de
Explotacién concedida por Orden Ministerial de fecha treinta de junio de dos mil .seis.

Que la inspeccién tenia por objeto realizar comprobaciones sobre la aplicacidn del Programa
de garanda de calidad (PGC) de la instalacidon y sobre el Programa de acciones correctivas

(PAC).

Que la Inspeccidn fue recibida por
""" | de Gestidon de Calidad,

iticacion Componentes v Ur

L de Ingenieria de Calida

Ingenieria de Producto; §

\ Ingenietia de Producto

i la instalacion. "

jefa de Licenciamiento,
de Licenciamiento; |

Que los representantes del titular de la instalacion fueron advertidos previamente al micio de
la inspeccion de que el acta que se levante, asi como los comentarios recogidos en la
trarmutacion de la misma, tendran la consideracién de documentos pablicos y podrin ser
publicados de oficio o a instancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se notifica a
efectos de que el dtular exprese qué informacién o documentacién aportada durante la
inspeccion podria no ser publicable por su caracter confidencial o restringido.

Que de la informacion suministrada por los representantes de la instalacidn a requerimiento de
la Inspeccién asi como de las comprobaciones tanto visuales como documentales realizadas
por la misma, resulta:

Que se mostrd el organigrama en el que se incluyen los cambios organizativos de fecha
Agosto del 2010 ya aprobados por el CSN. Que se ha creado una Direccién de Calidad,
dependiente directamente de la Presidencia de Enusa, vy que de ésta depende Gestion de
Calidad. Que la unidad “Calidad de Producto” depende del Director de Fabricacién de
combustible y de ella a su vez dependen “Inspeccidén” y Laboratorio Quimico”.

Que la Inspeccion realizdé comprobaciones respecto al dossier de fabricacidn y suministro de
la Recarga 21 (AR22, ciclo 22} pata la Unidad 1 de C.N. Almaraz, entregada con fecha de
Marzo de 2011 y sobre la fabricacion del contrato GNF2 de la C.N. Cofrentes, recarga CO-19.

Que respecto a la recarga 21 de la C.N. Almaraz I, la Inspeccién realizo las siguientes
comprobaciones:
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ORDEN DE TRABAJO PARA LLA RECARGA 21 (AR22) PARA LA UNIDAD 1 DE
C.N. ALMARAZ

Que se mostrd la Revision 2 de la OT-000946 “Suministro para la Recarga 21 para la Unidad 1
de C.N. Almaraz. Que en esta OT constan los requisitos contractuales y especiales que han
1ido fijandose durante el periodo de planificacién de la fabricacidn.

Que de acuerdo con los requisitos especiales, la Recarga 21 incorpora doce elementos con
barra con vaina de optimizado {de gadolinio y UQ2) y cabezal integrado
suministrado  por = Que la utilizacién de barras con vainas de Zirlo ™
optimizado ha sido por el CSN.

cla

Que este requisito especial de la tecarga 21 esta de acuerdo con el 1Icance de la reunién de
lanzamiento mantenida entre representantes de CN Almaraz y 8 {documento AR-
001954} que especifica que la recarga AR22 estara constituida por 60 elementos combustibles
de los
ptimizado y cuarenta elementos

{ocho con cabezal integrado
cuales doce elementos tienen barras con vaina d
ttenen barras con vaina d

Que los requisitos contractuales incluyen las fechas de entrega, aceptacion del pedido con los
elementos de ptimizado y la referencia al documento marco (para los 5 reactores
PWR nacion el suministro de recargas de combustible nuclear 5 PWR-W-2010,
contrato especifico que incluye la fabticacién de pastillas y barras (con vaina de material Zirlo)
de UO2 y gadolinio, conjunto esqueleto y conjunto cabezal superior.

Que la Inspeccion examind los cambios habidos entre 1a emision de la Revisién 0 de la OT
citada y la Revision 2 (incluidos en la propia OT en el apartado de Control de revisiones de la
orden de trabajo).

Que en la OT citada se incluye el alcance de las actividades de fabricacidn, ingenieria del
producto, combustible y componentes, Que respecto a estas acuvidades se revisaron los
siguicntes aspectos:

* Actividades de fabricacion: entre otros aspectos se indica que de acuerdo con el plan de
entregas pactado con el cliente para la mini-recarga de TR optimizado se hari entrega
de un Documento de Cualificacién de la Recarga Especifico (DCR) realizado el 13 de
julio de 2010, el Dosier Técnico de Fabricacidon (DTF especifico) realizado el 2 de Nov.
De 2010 y el Dosier Final de Fabricacion (DFF especifico) que se remitird un mes
después del envio.

Que respecto a la fabricacion de estos doce elementos de f opmmzado el cliente
ha establecido puntos de espera y otros aspectos referentes al cnvio {incluidos en la
reunion de lanzamuento de referencia AR 001955).

Que se mostraron a la Inspeccion los siguientes DTEF s elaborados por ENUSA:

* Dosier técnico de fabricacion genérico para los 5 reactores PWR nacionales,
documento DTF-5PWR-2010.
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*  Doster técnico de fabricacidon (DTF-AR22) correspondiente al producto estindar de
la recarga (material de tubo la nota de || | (representante del cliente) con
los comentarios a este en la consta la aprobacién de los MAQP s (Manufacturing and
quality plan) de conjunto combustible y embalaje y transporte.

" DTF especifico del proyecto Almaraz (DTF-AR22 para las barras de zirlo
optimizado).

Que los DTF’s incluyen las listas de materiales (LDM’s) aplicables, la documentacién
para los diferentes elementos a fabricar, la documentaciéon de transporte, las lista de
cualificaciones aplicables, la lista de materiales en contacto y la lista de planes de

fabricacidn y calidad aplicables (MAQP’s).

Que segiin se dijo se elaboran Indices de calidad para cada proceso de fabricacion. Que se
mostraron los indices de calidad de fabricacion correspondientes a la fabricacion AR22 al
producto estandar (INF-CF-003283).

Actividades de ingenieria del producto: incluye las listas de matertales aplicables
Al respecto se mostrd la Rev. 0 de fecha 28/09/2010 de la Lista de Materiales (LDM)
completa de la AR22. Que entre otros campos dicha lista especifica el producto y el
plano y la especificacion que le aplica.

Actividades de combustible y componentes: se establece el enriquecimiento, los
componentes para los elementos a suministrar y las cantidades a suministrar (de

acuerdo con la LDM).

Que la OT incluye, ademas la referencia a la documentacién suplementaria, los Critical Quality
Points (CTQ’s) fijados por el cliente, establecidos en las reuniones de lanzamiento del
proyecto.

ue entre otras unidades organizativas, Gestion de Calidad ha aprobado la Orden de trabajo
g > P )
citada.

REUNIONES DE LANZAMIENTO AR-001954 SOBRE LOS ELEMENTOS CON
BARRA DE VAINA DE Y AR-001955 SOBRE LOS ELEMENTOS CON
BARRA DE VAINA DE |

Reunién de lanzamiento AR-001954 sobre los elementos con barra de vaina de|
de fecha 3-11-2010:

Que respecto a lo tratado en esta reunion, la Inspeccion revisé los siguientes aspectos:

e Cambio 7 a la Hoja de ruta de fabricacién de almacén 5PWR-2010. Que este cambio
implica incluir en dicha hoja de ruta la frase “Dosificadores automaticos de aditivos en
mezcladoras y acondicionado L17 Que el motivo del cambio es la cualificacion del
proceso automatico de mezclado {dosificacion de aditivos).

¢ Cambio al producto INF-TD-005796 “Reusable locktube”(plano del manguito de
bloqueo 1865E29 que ha pasado de rev.3 a rev.4). El motivo de este cambio es cumplir
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con ¢! requisito K (diametro) del plano exigiendo un diametro medio mas una tolerancia
que asegure que la ovalidad no sobrepase los limites establecidos. Que respecto a este
requisito el cliente requiere que se justifique el motivo del cambio, de revise el INE-TD si
es necesarlo, se identifique como se mide esta caracteristica de ovalidad en
y se analice si es necesario o no realizar una inspeccién adicional de esta caracteristica en
la recepcion de ENUSA, asi como comprobar si en el almacén de Juzbado hay ya
componentes fabricados con la rev. 4 del plano y si van a aplicar a la AR22.

Que al respecto se mostraron los correos electrénicos con los que ENUSA da
contestacion a cada una de las preguntas del chente.

¢ Utihzacidon de 26 barras del modelo BU2S (4,70.3% Gd) afectadas por la DNC- INC-
001184 en la AR22. Que de acuerdo con esta DNC dichas barras mostraban muestras de
corrosion de primera soldadura fallidas (5PWR-2010).

Que al respecto se mostré el informe de no conformidad INC-001184. Que segin este
INC, la causa fue rozadura/contaminacion muy superficial con la pistola de aire
comprimido de aluminio utilizada en el proceso de limpieza de tapones.

Que el INC, tras los analisis y estudios realizados concluye que el tipo de indicacion no
suponen contaminacion de la soldadura, no tienen impacto negativo en la integridad de la
misma y que, por tanto, al no suponer detrimento en las propiedades del producto
afectado por dicha conformidad, se considera aplicable tal cual.

- Que se mostro la comunicacidn mediante la cual el cliente aprueba la desviacién INC-
001184 Rev.1

Reunion de lanzamiento AR-001955 sobre los elementos con barra de vaina d
de fecha 3-11-2010.

Que respecto a lo tratado en esta reunion, la Inspeccion reviso iguientes aspectos:

¢ Cualificacion de la primera soldadura para vaina d
automatico

ptimizada para control

ENUSA informa al cliente de que ha realizado la cualificacion de primera soldadura
para vaina de optimizado para obtencidon de parametros de soldadura que
permitan el control automatizado de graficos: cualificaciéon en una linea y extension al
resto de las lineas.

Que a peticién de la Inspeccidn se mostrd el dosier de cualificacidn 2040-05 en cuya
seccion 1 consta que no existen diferencias entre la soldadura y el producto cualificado
en la seccidn 3.5 Que se mostré la seceidn 3.5 de dicho dosier de cualificacidon (2040-
05) en la que se identifican las muestras, el procedimiento de soldadura, los parametros
de soldadura, los criterios de aceptacion utilizados y los resultados.

Que segun el DTF-AR22-OPT a la soldadura tubo-tapon inferior le aplica el plan de
fabricacién PL-FI-AR22-OPT-TC.
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Que la Inspeccton comprobd que los parametros de soldadura de la cualificacion
2040-05 han sido adecuadamente trasladados a plan de fabricacién PL-FI-AR22-OPT-
TC y que en el documento de cualificaciones de recarga, documento D-C-DDCR-
5PWR-2010 ha sido incluida la cualificacion 2040-05 (en rev. 13).

Que segun se dijo, la unidad encargada de establecer los datos en los procesos
automatizados de la fabrica es Ingemietia de Procesos, la cual realiza chequeos
periddicos sobre el mantenimiento de los mismos.

¢ Emisiéon del dosier de cualificacion 2050-01, que incorpora el producto barra de
gadolinio con vaina de zitlo ™ optimizado.

ENUSA informa al cliente que dicho dosier ha sido emitido, y el cliente indica que
ENUSA ha de actualizar ¢l DTF-AR22-OPT.

Que al respecto se mostrd a la Inspeccion dicha extension en donde se indica que el
producto habia sido previamente cualificado para la linea 2. Que en dicha extension se
especifican los planos y especificaciones aplicables.

Que se mostrd la aprobacion del DTF-AR22-OPT aceptado por el cliente.

OMPROBACIONES SOBRE PRODUCTOS SUMINISTRADOS EN LA
RECARGA 21 (AR 22)

Que de la Lista de Matertales LIDM: AR22E, rev.0, la Inspeccién realizdé comprobaciones
sobre proceso de adquisicién y recepcion de los siguientes materiales:

¢ Tubo combustible TBFR100H74 (plano en rev. 68, con la misma referencia)
La Inspeccidn solicitd la especificacion del tubo combustible TBFR100H74 (plano en rev.
68, con la misma ref 1a) | ciclo optimizado. Que dicho material es summistrado

Que la se mostrd la es 'cac1on MATBLLO9/ 2, rev. 5 de | “Steanless low-
tin and optimized | tubing”. Que en el Apéndice B de dicha espcc1ﬁcac10n se
mcluyen los requxs1tos de inspeccién y prueba y los criterios de aceptaclon Que segun se
dijo los cambios a esta especificacion son controlados por la ingenieria de ENUSA. Que al
respecto se mostrd el documento de control de documentacién téenica INF-CDT
“Actualizacién el ALMA de las especificaciones de tubo combustible: Rev 18 de
MATBZLO0 y Rev.5MATBZL09”.

Que se mostro el plano del producto. Que segin se dijo los planos de fabricacidn, con la
misma referencia que la especificacion, son aprobados por la ingenierfa de ENUSA.

Que se mostréd el “Manufacturing and quality plan for WFN Material Specification
MATBZI.09-27 (MAQP-045) documento que, entre otros aspectos incluye la secuencia de
fabricacién y la documentacion aplicable al producto.



Pedro Justo Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 00
Fax: 91 346 05 88

CSN/AIN/JUZ/11/148
ONSEJO DE HOJA 6 de 16

EGURIDAD NUCLEAR

Que a los MAQP,s de tubos suministrados por WNF, ENUSA los recibe a través del
sistema documental (portal) establecido entre ENUSA y WNF, los comenta y los acepta.
Que en el caso de que no estén en el portal son recibidos mediante carta para aceptacion,

como es ¢l caso del MAQP-45.

Que la Inspeccion solicité el documento COM-025986 de ENUSA “ENUSA acceptance
of MAQPS for standard W tubing”, en ¢l que consta la aceptacion de ENUSA de los
MAQPS de este producto (tubos de WNF).

Que la aceptacion del suministro que realiza ENUSA se lleva a cabo en base a:

- Inspeccion dimensional. Se realiza sobre una muestra de dos tubos para la
poblacion total de 3500. Que en este caso, tal como consta en el Plan de
fabricacion de tubos PL-FI-PWR-TU, rev. 16 fueron dos tubos del lote 58-
60367T. Que la Inspeccidn se realiza de acuerdo con los datos del plano (medidas
del diametro exterior y longitud de los tubos). Que de acuerdo con lo indicado en
el plan de fabricacion citado la inspeccién fue satisfactoria.

- Inspeccién documental: se comprueba que el pedido se corresponde al de la lista
de materiales, el contenido del certificado de calidad del producto, los certificados
de material base de componentes (comprobaciéon de si estan de acuerdo a
especificaciones o norma), los certificados de las inspecciones, andlisis y ensayos
requeridos por los planos y espectficaciones aplicables, la trazabilidad de cada
componente, la copia de los informes de desviacion existentes (comprobando st
estin aprobados), ¢l Packing List y si se cumplen los requisitos de
aprovisionamiento de calidad (RAG) aplicables.

la Inspeccién revio los siguientes documentos relativos a la recepcién de tubos:

- Packing List (Nota de envio) correspondiente al producto (PA-10-17 Rev.1} en el
que constan que se envian nueve lotes, que incluyen un total de 3500 tubos
combustibles. Que el lote S58-6045ZT esta constituido por 436 tubos y el pedido
era el PCJ009657. Que este Packing List hace referencia a la desviacidon de proceso
PADN 10-010, que corresponde segun las siglas ENUSA a la desviacion DNC-
SUM-000094 con titulo “Temperature excursion on optimized zirlo fuel clading”
y que implica una desviaciéon al MAQP-SUM-000037, R2. Que segin se dijo
ENUSA ingenieria aprueba las desviaciones de producto, no las de proceso. Que
se mostrd a la Inspeccion la aceptacidon de WNF de dicha desviacion. Que se
mostré el documento, DNC-SUM-0000-4 en el que ENUSA especifica que se
trata de una desviacidén de proceso y que no requicre aprobacion de ENUSA.

= Informe de recepcion de ENUSA del producto (lote 1000333, pedido PCJ009657).

___________ 1 RAG aplicable WNF-2 rev.l de ENUSA “Zirconium alloy tubing
supplies by = Que este documento establece entre otros aspectos los requisitos
especificos y generales de garantia de calidad (QA), los elementos y servicios a adquirir o la

documentacién del suministrador que aprobarda ENUSA. Que de acuerdo con este
documento ENUSA acepta los MAQPs dentro del alcance de esta RAG.

ue s€ mos
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Que se mostro la evolucion de los indices cle calidad en inspeccién, segan la metodologia
Alfa- Slgma de los componentes de @ . (Tubos). Que la calificacién era muy
proxima a la de “Cero defectos™.

Que se mostro la evolucion de los indices de calidad en certificacion, para suministradores
principales durante los afios 2008 a 2010. Que para tubos (W) los indices evolucionan hasta
alcanzar “Cero defectos” en el afio 2010.

» Rejilla intermedia 6677E85G01
Que la Inspeccion solicitd la especificacion PDGRZR0O01 de la rejilla 4 (segun plano
6677E85(301cn rev. 3) y el pedido PCJ009996. Que dicho material es suministrado por
' Que el pedido PCJ009996 corresponde 390 rejillas

intermedias.

Que se manifesté que, de acuerdo al RAG-WNF-1, rev.1. de ENUSA, los pedidos a WH se
ealizan en base a plano y que de acuerdo con el punto 5.5 “Certfication, test reports and
raccnblhty Documents” de este RAG, el suministtador remite a ENUSA el documento
Product Certification o certificacion de los elementos de acuerdo al plano, las desviaciones

srespecto a los requisitos de producto especificados, para aprobacién de ENUSA y el
'Quality Packing List.
L

‘{Que en este caso, la lista de materiales referencia dos especificaciones: la especificacion de
soldadura PS-WelD0O, rev.51 y la de producto PDGRZRO0Q en rev. 48 “Zirconium alloy
fuel assembly grids” de [f .- Que se mostraron los correspondientes documentos
INF-CDT con los que mgemena de ENUSA aprueba estas especificaciones.

Que ambas especificaciones fueron mostradas a la Inspeccién y estan referenciadas en el
plano 6677E85G01 rev.3 resefiado en el pedido. Que la especificacion PDGRZRO00 Rev 48
incluye, entre otros aspectos, los materiales y los requisitos de fabricacion.

Que se mostrd el documento Packing List o Nota de envio en el que consta el envio de
estas rejillas y el documento “Item serial number listing” en el que se identifica cada una de
las rejillas con una referencia especifica, grabada a su vez sobre el producto.

Que se mostrd el Product Certificacion emitido por [ § . (orden SAP 64272).
Que en dicho certificado consta que las 390 rejillas mtermechas del pedido PCJ009996
cumplen los requisitos de fabricacion del plano 677E85G01 Rev.3 y con cualquiera otro
requisito adicional de contrato y ordenes de trabajo. Que dicho documento también se
reficre a la conservacion de dichos elementos. Que en dicho documento no constan
desviaciones de producto.

Que segun se dijo, existe un acuerdo por el que ENUSA puede solicitar a ualquier

documento o registro relativo a la fabricacion avalada por el certificado.

Que la Inspeccion solicité a los rcpresentantes de ENUSA que el MQAT de rejllas
intermedias y los rcsultados de la inspeccion de la rejilla intermedia G-21250, fueran

solicitados a g v remitidos al CSN como parte de la inspeccion.
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Que la Inspeccién comprobd que en el caso de las rejillas no existia un documento de
aceptacion/aprobacién especifica, por parte de ENUSA, de los MAQP’s elaborados por

los MAQP s s1 son aceptados/aprobados previamente por ENUSA. Que segin se dijo, los
MAQP,s de fabricacidn de rejillas también son aceptados/aprobados por ENUSA, aunque
no necesariamente antes de que se entregue la recarga al cliente, ya que ENUSA no lo
considera necesario. Que segun se explicd, habitualmente se aceptan los MAQP’s de las
rejillas en un documento Unico que recoge todos los cambios habidos en los ultimos
MAQPS. Que segun se manifesto, las razones de esto son que los tubos son componentes
mas importantes que las rejillas, ya que constituyen la primera barrera de los productos de
fision y sobre los tubos se quiere controlar toda la informacién posible del producto con el
fin de obtener la mejor vaina.

Que se mostro el informe 667E85G01-03RINT de la recepcién documental de las rejillas
intermedias. Que este documento identifica la documentacion que ENUSA ha revisado,
tales como: el packing list o nota de envio, cumplimiento con RAG, o trazabilidad de
omponentes.

)

Due se mostrd el PL-FI-PWR-RE (Rev.20) “Inspeccion de recepcion de rejillas”. Que de
A .- . . - ..
gucrdo con este documento para la rejilla intermedia y mezcladora por lote de inspeccion
ejrealiza en una rejilla las siguientes comprobaciones:

- Inspeccion de las soldaduras
- Medida de diametro y posicion de manguitos
- Comprobacién del material (sdlo para el zirlo).

- Que ademas de estas comprobaciones especificas y también de acuerdo al mismo
plan de fabricacion (PL-FI) citado se realizan otro tipo de inspecciones y
comprobaciones que son comunes a todas las rejillas como inspecciéon visual (con
lupa 3X) a la forma y ortentacién de aletas, pestanas y muelle en cinco rejillas por
lote de inspeccion.

Que para el pedido PCJ009996 que incluia una poblacién de 390 rejillas ¢l namero de lotes
que constituyd la muestra fue de 32,

Que se mostraron los documentos de la inspeccién de recepeidn de estas 390 rejillas en las
que puede seguirse la trazabilidad por lote de las inspecciones realizadas y el resultado de
las mismas asi como la inspecciéon documental que ENUSA lleva a cabo. Que de este
pedido no se rechazd ninguna rejilla.

CIERRE DE LA RECARGA 21 DE C.N. ALMARAZ |

Que se mostré el borrado del Acta de reunion de fecha 4 de Abril de 2011 entre
representantes d v ENUSA, cuyo asunto es la reunién de cierre de fabricacion
de la AR22. Que la documentacién que se tratd en dicha reunién fue:

- Dosietes de fabricacion

- Programa de fabricacion
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- Hojas de ruta

- Desviaciones/tiesgos de fabricacién e informes destacables.

Que la Inspeccion revisé:

- El dosier final de fabricacion (INF-FC-003307) Alma Recarga 21 de los elementos
combustibles con barra zirlo optimizado, DFF-AR22- pt, rev.0 y el correo, e-mail,
mediante el que el cliente da la aceptacién formal al mismo. Que este mismo correo
hace referencia a que el cliente ha recibido los D'TF 5PWR-2010, rev. 06 y DTF-AR22-
OPT rev. 02 aplicables a la recarga y que los ha revisado sin comentarios. ‘

- El doster final de fabricacion para la recarga 21 Almaraz 1 para la fabricacion de los
elementos combustibles con barra de vaina (Jue segin se dijo, tanto para el caso
de le recarga 21 de Almaraz 1 como en el caso del resto de centrales espafiolas PWR, el
cliente aprueba los MAQP’s correspondientes a la fabricacién (mediante la aprobacion
del inspector en fabrica), tevisan los DTF (ya disponibles en sus primeras revisiones

_desde la reunién de lanzamiento) y aceptan formalmente los dosieres finales de

fabricacion.

Que en el caso de esta recarga el cliente ha aprobado ademas el DTF para los elementos con
arra de vaina de | optimizado. Que el procedimiento de ENUSA WFN-1, rev.1
Components and ra meee . cs el procedimiento en el que
INUSA recoge cuales son las exigencias de 1o:> dlferentes clientes con respecto a la
ocumentacion que aprueban.

Que la Inspecctdn realizé comprobaciones sobre las siguientes desviaciones y el cierre de las
mismas:

Desviacidn DNC-INC-001263 referente a conjuntos tubo-tapén inferior caidos al suelo.
Que el nimero de conjuntos caidos fue de 215. Que de acuerdo con la evaluacién por
Ingenieria del Producto y los ensayos de laboratorio se rechazaron tres por impacto y
uno pot corrosion y el resto se proponia utilizatlos tal cual. Que esta desviacién se
notifico al cliente y el cliente acept6 la solucion propuesta.

Desviacion DINC-INC-001279 referente a 1168 barras que presentan indicaciones con
coloracion en 1a zona del codigo de barras no cubiertas por ningan patron visual. Que
de acucrdo con lo indicado por Ingenieria de Calidad la causa maés probable de esta
desviacién es un fortuito contacto eléctrico {(chispazo) entre la barra y la camara de
sellado en la zona del cédigo de barras debido a una deficiente alineacion del sistema
de sujecion de la barra con la cimara de sellado (en segunda soldadura). Que la
desviacién implicéd un analisis de laboratorio y otro de ingenteria y se detectaron dos
causas (independientes) que originaron el mismo efecto. Que el cietre lo realizo el Jefe
de Ingenieria quien en base a los informes aceptd las barras. Que la desviacion fue
notificada al chiente y éste la acepto.

Despvigeion DCN-INC-007268. Que esta desviacion implicé el rechazo directo de un
esqueleto por ENUSA al daflarse un tubo guia.
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Desviacidn DCN-INC-1267 (al montage). esta desviacion se origind durante la
inspeccién visual de las barras de AR22 Optimizado al detectarse manchas en
los tapones de seis barras, tanto en tapon superior como inferior no cubiertas por
ningun patrén visual. Que segtn indica la INC la causa sigue en estudio. Que las seis
barras fueron directamente rechazadas por ENUSA.

Desviacion DNC-SUM-000087 Rer. 2. Desviacion en cota HY en cabezales PCB-ENSA
{desviacion sobre suministradores, ENSA en concreto). Que esta desviacion ha pasado
por diferentes revisiones hasta incluir 44 cabezales superiores PCB-ENSA. Que ENSA
emiti6 el informe de desviacién DR-6AR9-011 (Rev2) que fue evaluado por el cliente
ya que éste consideré que debia hacerlo debido a que se trataba de un suministro
nuevo. Que se mostrd el documento en que el cliente aprueba la desviacidn y acepta
los cabezales.

P A A ZONAS DE FABRICACION

ue la Inspeccién se trasladd a la zona de produccion ceramica, en la que estaban presentes
ps ingenieros de la Unidad de Produccion Ceramica y el operario de proceso de gadolinio.
Due se manifestd que el operario de proceso de gadolinio debe estar permanentemente en esta
na y los ingenieros de produccion ceramica tienen su puesto de trabajo fuera de la zona
eramica pero visitan muy frecuentemente la zona para supervisar los procesos.

ue en el momento de la inspeccién se estaban fabricando pastillas de uranio-gadolinio, para
| contrato GNF2 de la C.N. Cofrentes, recarga CO-19. Que el Plan de Fabncacmn e
Inspeccion (PFI) aplicable era el PL-FI-GNF2-PAG, rev. 19.

Que la Inspeccion visitd los procesos de preprensado, prensado, sinterizado e inspeccion de
pastillas de uranio-gadolinio. Que respecto al proceso de prensado, la Inspeccidn realizé las
siguientes comprobaciones: Que estaban disponibles el PFI aplicable, la hoja de método, la
hoja de seguridad y la lista de materales en contacto. Que los ingenieros de produccidn
cerimica mostraron, pata el sublote 4950AZ, que los parametros de las pastillas se mantenian
en los valores previstos en el PF1L.

Que respecto al proceso de sinterizado, la Inspeccion también verificd que estaban disponibles
mn situ los documentos aplicables y los ingenicros de produccién ceramica mostraron que los
medidores de los distintos pardmetros de proceso estaban acordes con el PFI y que dichos
instrumentos tenian visibles las etiquetas de calibracién y que se hacia constar la fecha de la
proxima calibracion.

Que respecto al proceso de inspeccidn de pastilla se mostraron los equipos de inspeccidn y los
resultados de la inspeccién de la dltima muestra inspeccionada. Que se manifestd que la
inspeccidn de Ingenieria de Calidad se realiza tras el proceso de rectificacion de las pastillas.

Que a continuacion la Inspeccion se trasladé a la zona de produccion mecanica y visitd el
puesto L2 15 en el que se estaba realizando la soldadura del primer tapon, para el contrato
GNF2 de la C.N. Cofrentes, recarga CO-19. Que el Plan de Fabricacion e Inspeccion (PFI}
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aplicable era el PL-FI-CO19-TC rev.2-PAG. Que estaban presentes el tresponsable de la zona
mecanica y el operario del puesto L2 15, primera soldadura.

Que la Inspeccion comprobéd que estaban disponibles el PFI la hoja de método y la lista de
materiales aplicables.

Que el operador de la maquina de soldadura mostrd a la Inspeccion que los parametros
establecidos en la maquina de soldadura eran los especificados en el PFI.

Que se mostro a la Inspeccion el registro de la inspeccion tealizada por Ingenieria de Calidad
sobre los parametros de la maquina de soldadura.

Que se comprobo que el 8-04-11 se tomd una muestra de una soldadura para realizar ensayo

de corrosion (015CR-042-048).

P ue se mostrd a la Inspeccidn el registro de formacmn y exper1cnc1a del operario de proceso

“ceramico de pastillas de uranio-gadolinto Sr. [ P | | comprobandose que tiene

categoria de oficial 1* y cualificacién como nivel 1 para todos los puestos de la zona ceramica
e gadolinio.

ue se¢ mostrd a la [nspeccion el registro de formacidn y experiencia del operario y del
perarto de la maquina de soldadura Sr. | que tiene categotia de operario del
area mecanica y cualificacioén para equipos de soldadura de tapén inferior y corte de tapén
inferior, entre otras actividades.

Que las cualificaciones de ambos operarios estaban vigentes.

ACTIVIDADES DE LA ORGANIZACION DE GESTION DE CALIDAD

Que se manifestd que los recursos y el alcance de las actividades de Gestén de Calidad no se
han modificado, desde la inspeccidn realizada el 15y 16 de junio de 2009.

Que en relacién con el acta CSN/AIN/JUZ/10/139 y a peticién de la Inspeccion, se informé
que en la revisién 9 del P-OE-16.003 “Auditotias y supervisiones” de fecha 8-10-2010 se ha
incluido, en los apartados 4.15 y 7.7 la necesidad de elaborar listas de comprobacion para
asegurar que se cubtren todas las actividades a auditar y se ha establecido que las listas de
comprobacion cumplimentadas se consideran registros de la auditoria.

Que en relacién con la implantaciéon de la 1S-24 “Por la que se regulan el archivo y los
periodos de retencion de los documentos y registros de las instalaciones nucleares”, se mostro
el informe INF-OTR-000443, elaborado por Gestién de Calidad, en el que se analiza el
cumplimiento por parte de la fabrica de combustible de la citada 1S-24. Que como resultado
de esta evaluacion se identificaron 6 acciones que ya han sido realizadas, una de las cuales ha
sido la revisién del Reglamento de Funcionamiento y su envio al CSN para su aprobacién.

Que se mostro el programa de auditorias a suministradores de ENUSA, correspondiente al
afo 2010. Que para ¢l 2010 se programaron un total de 26 auditorias. Que las auditorias con
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referencias AUDS10-MANT, AUDS10-TECN se pasaron al programa del 2011, la AUDS10-
L tiene informe de auditotia y consta como cambiada de fecha y la AUDS10-
no tiene informe de auditoria v consta como en proceso de realizacién..

Que se mostrd el programa de auditorias internas correspondiente al ano 2011, en el que se
contemplan 11 auditorias, de las cuales tres ya han sido realizadas.

Que se mostrd el borrador del programa de auditorias a suministradores cotrespondientes al
ano 2011, en el que se contemplan 40 auditotias a suministradores de ENUSA, de las cuales
14 ya han sido realizadas.

Que la Inspeccién revistd los siguientes informes de auditoria:

- INF-AUD-001752 de 14-7-2008, correspondiente a la auditoria  AUDS08-SMP. Que el
objeto de esta auditotia fue la recualificacién d como suministrador
de tubos de combustible para ENUSA. Que se mostrd el plan de auditoria INF-AUD-
001717. Que la auditoria fue realizada los dias 9 y 10 del 6 del 2008. Que como normativa
de garanta de calidad aplicable se referencia el Apéndice B del 10CFR 50 y la norma 15O
9001:00. Que no existe lista se comprobaciones realizadas. Que como resultado de la
auditorfa se identificaron 4 desviaciones (Remarks). Que se mostré la carta de
P = NF-ENU-08-72 de 8-08-08 en las que se incluyen las evaluaciones
realizadas y las acciones correctivas establecidas para corregir las desviaciones. Que se
mostrd la carta de ENUSA con referencia INF-AUD-001980 con la que se cierran los
temas ablertos en la auditoria AUDS08-SMP. Que la inspeccidn revisd el cierre de la
desviacién n® 2 relativa a la identificacién de los patrones aplicables para la inspeccién
visual de los tuvos y la desviacién 4 relativa a la actualizacion de la lista de suministradores

Que la validez de la recuahficacion de f . como suministrador de
ENUSA caduca en junio del 2011. Que se manifesto que en rnayo de 2011 esta prevista la
correspondiente auditoria de recualificacién de W-SMP. Que se manifestd que en esta
auditotia esta prewsto reahzat com robaciones especificas sobre el control de
sumunistradores de | |

- INF-AUD-002193 de 26-08-2010, correspondiente a la_auditoria
Que el objeto de esta auditoria fue la recualificacion de S I como
suministrador de ENUSA. Que se mostro el plan de auditoria NF-AUD-002146. Que la
auditoria fue realizada los dias 9 y 10 del 6 del 2008. Que como normativa de garantia de
calidad aplicable se referencia el Apéndice B del T0CFR 50 y la norma ISO 9001:00. Que
no existe lista se comprobaciones realizadas. Que no consta si en laaudlt ria se revisaron
aspectos relativos al control de suministradores de F i Que como
resultado de la auditoria se identificaron 2 desviacion ) y dos recomendaciones
(Recomendatons).

PROGRAMA DE ACCIONES CORRECTIVAS (PAC)

Que el PAC estd operativo en la fibrica de Juzbado desde enero de 2010. Que no aplica a las
actividades de ENUSA Madnd.



Pedro Justc Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 00
Fax: 91 346 05 88

s CSN/AIN/JUZ/11/148
b SEtURIDAD NuCLEAR HOJA 13 de 16

Que se presentaron a la Inspeccidn las caracteristicas mas relevantes del PAC implantado en la
fabrica, siendo las siguientes:

- El PAC pretende ser un medio eficaz para la gestidon de las correcciones, acciones
correctivas y de mejora derivadas de cualquier evento identificado. Es una herramienta
para control y seguimiento de las acciones derivadas de cualquier evento.

Por parte de la Inspeccién se manifestd que también se debe enfatizar en que el PAC
debe ser un medio eficaz para identificar los eventos, evaluarlos y categorizarlos segin su
importancia y para priorizar las acciones derivadas de una forma coherente con la
categoria asignada a cada evento.

- El PAC aplica a todos los eventos, entendiéndose por tales los incidentes reales, no
conformidades reales y potenciales, condiciones adversas, los precursores, los casi errores
y las propuestas de mejora.

as areas a las que aplica son: Seguridad nuclear, Proteccion radioldgica, Salvaguardias,
revencion y riesgos laborales, Fabricacion, Equipos, Sistemas e instalaciones, Seguridad,
Gestién de Calidad, Gestion Ambiental y Sistemas de informacion.

El origen de los eventos a introducir en el PAC puede ser: Actividades rutinarias, analisis
de tendencias, autoevaluaciones, evaluaciones externas, evalvaciones internas
independientes, experiencia operativa y hallazgos del personal.

Los documentos aplicables al PAC son: P-OE 16 017 “Programa de Acciones
Correctivas”, rev. 0 y G-GE-020 “Guia de uso del Programa de Acciones Correctivas™
rev. 0.

- ElPAC se gestiona mediante una aplicacién informatica accesible a todo el personal, para
consulta.

- El proceso gestionado en el PAC se descompone en cuatro etapas: 1* Identificacion,
definicién y alta del evento, 2* evaluacion del evento y definicion de acciones, 3*
seguimiento y cierre de acciones y 4° cierre del evento.

- Se han definido los siguientes roles: ROL INICIADOR, son las personas que pueden dar
de alta eventos en el PAC y estin previamente autorizadas para ello; ROL
EVALUADOR son personas que pueden evaluar un cvento, estin previamente
predeterminadas en la aplicacion; RESPONSABLES DE ACCIONES, son personas a las
que se les puede asignar acciones y pueden realizar el seguimiento y el cierre de acciones;
ROL DE CIERRE, personas que pueden cerrar un evento, una vez cerradas todas las
acciones y ROL CONSULTAS, abierto a todo ¢l personal de ENUSA.

- La aplicacion informadca dispone de un sistema de alertas que avisa a los responsables
sobre los temas pendientes.

- Una vez establecida y aceptada la accidn, el responsable debe ir actualizando el progreso
de la misma en el PAC.

- Los pasos realizados en la gestion de eventos, acciones, plazos, cambios en acciones, en la
asignacion en los plazos, cierres, etc quedan traceables en la aplicacion informatica. La
aplicacién informdtica permite tealizar consultas y colgar los documentos generados o
telacionados con los eventos y acciones para que estén accesibles desde esta aplicacion.



Pedro Justo Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 00
Fax: 91 346 05 88

CSN/AIN/JUZ/11/148
HOJA 14 de 16

- La aplicacion informatica dispone de una lisa de causas raiz primaria tipificada, definida
pot Gestion de Comportamiento, que se despliega y permite elegir la causa aplicable.

- Que se dispone de una tabla de ejemplos de categorias de los eventos.
- Que no se ha previsto la reclasificacién de los eventos repetitivos a una categoria superior.

- El gestor del PAC es Gestién de Calidad. Esto supone un cambio respecto a la situacién
inicial (revision O del P-OE-16.017) en la que se contemplan dos organizaciones
diferentes como gestores del PAC. Que este cambio se incluira en la proxima revision del

procedimiento.

Que se manifestd que durante el ano 2010 se impartié formacién a todo el personal de la
fabrica para dar a conocer los objetivos del PAC y la aplicacion informatica. Se mostr6 el
documento utilizado para impartir dicha formacién.

Que se manifestd que a los evaluadores se les ha impartudo una formacién especifica,
incidiendo en el Rol de evaluadores. Se mostrd el documento utiizado en dicha formacién y
los registros de formacién elaborados.

Que se mostrd un correo electronico de la Jefa de Gestion de Calidad, con fecha 24 de mayo
de 2010, dirigido a todos los empleados del Juzbado en el que se mforma de la puesta en
produccion del PAC, se adjunta la presentacion general del PAC y se insta al personal a su
utilizacion y a la identificacion de mejoras.

Que por parte de la Direccidn de la instalacion no se ha realizado una comunicacion al
personal para apoyar y promover la utilizacion del PAC.

Que se manifesté que la implantacién del PAC se esta siguiendo a través del Comite de
Calidad.

Que desde el 1-1-2010 hasta la fecha de la inspeccién se han reportado al PAC 220 eventos.
Como ejemplos se indico que Seguridad Nuclear ha reportado 4 eventos y fabricacion 40.

Que la mayoria de los eventos reportados a fecha de la inspeccion derivan de las auditorias
mnternas.

Que se hizo una demostracién sobre el funcionamiento y caractetisticas de la aplicacién
informadca de gesudn del PAC y a modo de ejemplo se mostraron los registros de los
sigulentes eventos y las acciones derivadas:
- SN-AR-IM-00144 “Ausencia de formato adjunto a la HS-01.041 en el armano de
muestras del almacén”
- SN-AR-IM-00169 “Presencia de pastillas en mesa de rectificado linea 27

- FA-EI-AI-00132 “Audi10- LAB AT-02 (Desctip. 1 y 2) cualificacion del personal”

Que se comprobd que en estos tres casos, los tegistros de los eventos y de las acciones
derivadas son completos y claros.



Pedro Justo Dorade Delimans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 00
Fax: 91 346 05 88

CSN/AIN/JUZ/11/148
HOJA 15 de 16

Que se manifestd que Gestién de Calidad utiliza el PAC para gestionar las no conformidades,
propuestas de mejora y las acciones derivadas de las auditorias internas, manifestando que les
resulta muy atil para esta labor.

Que Gestion de Cahdad manifestd que los temas derivados de las auditorias externas a
suministradores no se gestionan en el PAC.

Que se manifest6 que las no conformidades (INC) abiertas durante la fabricacidn de recargas
tampoco se gestionan en el PAC, sino con una aplicacién informatica especifica. Que esta
previsto que solo las acciones correctivas establecidas para evitar la repeticion de las INC se
gestionen en el PAC.

Que se manifesté que actualmente estdn analizando que acciones se van a dar de alta en el
PAC y esperan que a lo largo del 2011 esté el PAC plenamente implantado v en uso por toda
la organizacion.

Que se manifestd que esperan que los listados del PAC sean utilizados habitualmente por las
unidades organizativas y por la direccidon para el seguimiento de eventos y de las acciones
| derivadas.

| Que Gestién de Calidad manifestd que en las auditorias internas se incluyen puntos de
seguimiento del PAC.

Que se manifestd que en el informe anual de Gestion de Calidad 2010 hay un apartado
dedicado al PAC y que esta previsto realizar la evaluacién de la eficacia global del PAC

Que a fecha de la mspeccidon no se ha contemplado el analisis periédico de tendencias
adversas de los eventos reportados al PAC ni la verificacion de la eficacia de las acciones, al
menos de las acciones mas importantes.

Que por parte de la Inspeccién se manifestd que para lograr una implantacion eficaz del PAC
se consideraba muy conveniente que la Diteccion de la instalacion lleve a cabo acciones
especificas para impulsar y promover su utilizacidn, tales como: comunicacién a todo el
personal, camparias de divulgacion, etc.

REUNION DE SALIDA

Que la Inspeccion adelanto las siguientes conclusiones de la inspeccidn, sin perjuicio de las
conclusiones adicionales que puedan derivarse de la evaluacion del acta de inspeccion:

No se han identificado desviaciones significativas. Los aspectos que, de alguna manera, han
sido cuestionados port la Inspeccidn han sido los siguientes:

- La falta de aprobacién documentada por parte de ENUSA de los MAQP de fabricacion
de rejillas, previamente al inicio de la fabricacion.

- La no aprobacién formal de los DTF por parte de los propietarios de centrales PWR
espafiolas, previo al inicio de la fabricacién del combustible, aunque si dan aprobacion a

los MAQP. Que forman parte del DTF.
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- El PAC esta operativo y alguna unidad organizativa, como Gestién de Calidad, lo esta
aplicando y dandole el uso esperado, pero en el resto de la organizacién el estado de
implantacion/aplicacion es reducido. No obstante se toma nota de que durante el ano
2011 se estan dando los pasos para una aplicacion eficaz del mismo.

Que, por parte de los representantes de  ENUSA, se dieron las facilidades necesarias para la
actuacion de la Inspeccion.

Que con ¢l fin de que quede constancia de cuanto antecede y a los efectos que senala la ley
15/198 (reformada por Ley 33/2007), de creacion del Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley
25/1964 sobre Enetgia Nuclear, el RD 1836/1999 (modificado por RD 35/2008), por el que
se aprueba el Reglamento de Instalaciones Nucleares y Radiactivas, el R 783/2001, por el
que se aprucba el Reglamento sobre Proteccidon Sanitaria contra las Radiaciones lonizantes; se
levanta y suscribe el presente acta, por triplicado, en Madrid y en la Sede del Consejo de
Seguridad Nuclear a 10 de mayo de dos mul once.

Inspectora CSN

TRAMI'I:E: En cumplimiento con lo dispuesto en el articulo 45 del Reglamento de
Instalaciones Nucleares y Radiactivas se invita a un representante autorizado de la Fabrica de
Juzbado pata que con su firma, lugar, y fecha manifieste su conformidad o reparos al
contenido del Acta.

Ver reverso



En Juzbado a 24 de mayo de 2011

Direct de Fabricacién de Combustible
Director de la Instalacidon

NOTA: Se adjuntan los comentarios al acta CSN/AIN/JUZ/11/148 en
documento anexo. .
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INDUSTRIAS AVANZADAS, S.A,

Ref..INF-AUD-002376
Rev.0
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En todo el documento

Donde dice:
‘RAG”.

ENUSA expone:
Debe decir:

“RAGC”.

En todo ¢l documento

Donde dice:

“PEI”.

ENUSA expone:

Debe decir:

“PL-FI".
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v Pagina 1 de 16, parrafo 4

Donde dice:

“Que la inspeccion fue recibida por
Gestion de Calidad y otro personal técnico de la instalacion”.

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que la inspeccion fue recibida por § s S - de
Ingenieria de Producto, || de Gestion de Calidad y otro personal
técnico de la instalacion”.

v" Pagina 1 de 16, parrafo 7

Donde dice:

“Que se mostro el organigrama en el que se incluyen...... a su vez dependen
“Inspeccion” y Laboratorio Quimico”.

ENUSA expone:
Debe decir:

“Que se mostré el organigrama en el que se incluyen...... a su vez dependen
“Ingenieria de Calidad”, “Inspeccion” y “Laboratorio Quimico”.



E N U SA Ref..INF-AUD-002376
Rev.0

INDUSTRIAS AVANZADAS, S.A. Pagina 3 de 18

v Pagina 2 de 16, parrafo 3

Donde dice:

“Que este requisito...... por 60 elementos combustibles (ocho con cabezal
integrado ENSA-PCB y 52 con cabezal integrado § = de los cuales
doce elementos tienen barras con vai optimizado y cuarenta
elementos tienen barras con vaina de £

ENUSA expone:
Debe decir:

“Que este requisito......por 60 elementos combustibles (ocho con cabezal
mtegrado ENSA-PCB, con vaina de Zirlo y 52 con cabezal integrado
g | de los cuales doce elementos tienen barras con vaina def
optlmrzado y cuarenta elementos tienen barras con vaina de '

v Pagina 3 de 16, parrafo 2

Donde dice:

“DTF especifico del proyecto Almaraz (DTF-AR22 para las barras de zirlo
optimizado)”.

ENUSA expone:
Debe decir:

“DTF especifico del proyecto Almaraz (DTF-AR22-OPT para las barras de zirlo
optimizado)”. |
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Pagina 3 de 16, parrafo 3

Donde dice:

“Que los DTF's incluyen las listas de materiales (LDM’s) aplicables, la
docurnentacion para los diferentes elementos...... y calidad aplicables”.

ENUSA expone:
Debe decir:
“Que los DTF’s incluyen entre ofra documentacion las listas de materiales

(LDM’s) aplicables, la documentacion para los diferentes elementos...... y calidad
aplicables”.

Pagina 3 de 16, parrafo 4

Donde dice:

“Que segun se dijjo se elaboran Indices de Calidad para cada
proceso...... producto estandar (INF-CF-003283)".

ENUSA expone:
Debe decir:

“Que segun se dijjo se elaboran Indices de Calidad para cada
proceso...... producto estandar (INF-FC-003283)".
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Pagina 3 de 16, parrafo 8

Donde dice:

“Que entre ofras unidades organizativas, Gestion de Calidad ha aprobado /a
Orden de Trabajo citada”.

ENUSA expone:
Debe decir:
“Que entre ofras unidades organizativas, Gestion de Calidad ha verificado la

Orden de Trabajo citada”.

Pagina 3 de 16, parrafo 12

Donde dice:

“Cambio 7 de-la Hoja de ruta de fabricacion de almacén 5PWR-2010...... Que el
motivo del cambio es la cualificaciéon del proceso automatico de mezclado
(dosificacién de aditivos)”.

ENUSA expone:
Debe decir:
“Cambio 7 de la Hoja de ruta de fabricacion de almacén 5PWR-2010...... Que el

motivo del cambio es la cualificacion de un dosificador de aditivos automatico en
el proceso de mezclado”.
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v" Pagina 4 de 16, parrafo 2

Donde dice:

“Utilizacion de 26 barras del modelo BU2S (4,70.3% Gd) afectadas por la DNC-
INC-001184 en la AR22. Que de acuerdo con esta DNC dichas barras mostraban
muestras de corrosion de primera soldadura fallidas (5PWR-2010)".

ENUSA expone:
Debe decir:

“Utilizacion de 26 barras del modelo BU2S (4,70.3% Gd) afectadas por la DNC-
INC-001253, relfativa a transferencia de 26 barras a la Recarga AR22. Estas 26
barras tienen fa desviacion recogida en la DNC-INC-001184. Que de acuerdo con
esta DNC la muestra de control de proceso de primera soldadura presento
corrosion (5PWR-2010)".

v Péagina 4 de 16, parrafo 3

Donde dice:

»”

“Que al respecto se mostro el informe de no conformidad INC-001184......
ENUSA expone:
Debe decir:

”

“Que al respecto se mostro el informe de no conformidad DNC-INC-001184......
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Pagina 4 de 16, parrafo 6

Donde dice:

“Reunion de lanzamiento AR-001955 sobre los elementos con barra de vaina de
Zirlo ™ de fecha 3-11-2010"

ENUSA expone:
Debe decir:

“Reunion de lanzamiento AR-001955 sobre los elementos con barra de vaina de
Zirlo ™ de fecha 11-11-2010".

Pagina 5 de 16, parrafo 1

Donde dice:

“Que la inspeccion comprobo que los parametros de soldadura...... , documento
D-C-DDCR-5PWR-2010 ha sido incluida la cualificacién 2040-05 (en rev. 13)".

ENUSA expone:

Debe decir;

“Que la inspeccion comprobd que los parametros de soldadura...... , documento
D-C-DCR-5PWR-2010 ha sido incluida la cualificacion 2040-05 (en rev. 13)”.
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Pagina 5 de 16, parrafo 2

Donde dice:

“Que segun se dijo, la unidad encargada de establecer los datos en los procesos
automatizados de la fabrica es Ingenieria de Procesos, la cual realiza. ..... i

ENUSA expone:
Debe decir:
“Que sequn se dijo, los encargados de establecer los datos en los procesos

automatizados de la fabrica son los ingenieros de proceso de las unidades de
produccion, los cuales realizan...... ”

Pagina 5 de 16, parrafo 10

Donde dice:

“Que la se mostro la especificacion MATBZL09/2, rev. §...... y Rev. SMATBZL0Y".

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que se mostro la especificacion MATBZL09-2, rev. 5...... y Rev. 5 MATBZL09".
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Pagina 6 de 16, parrafo 7

Donde dice:

“Parking List (Nota de envio) correspondiente al producto (PA-10-17 Rev. 1) en el
que...... Que se mostro el documento, DNC-SUM-0000-4 en el que ENUSA
especifica...... "

ENUSA expone:
Debe decir:

“Parking List (Nota de envio)} correspondiente al producto (PA-10-17 Rev. 1) en el
que...... Que se mostro el documento, DNC-SUM-0000-94 en el que ENUSA

L

especifica ......

Pagina 6 de 16, parrafo 9

Donde dice:

“Que se mostrd el RAG aplicable WNF-2 rev.1 de ENUSA “Zirconium alloy tubing

”

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que se mostro el RAGC aplicable WNF-2 rev.1 de ENUSA “Zirconium alloy
tubing supplies by &
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v" Pagina 7 de 16, parrafo 1

Donde dice:

“Que se mostro la evolucion de los indices de calidad en inspeccion, segun la
metodologia

ENUSA expone:
Debe decir:

*Que se mostro la evolucion de los indices de calidad en inspeccién, segun la
metodologia 6-Sigma,...... "

v' Pagina 7 de 16, ultimo parrafo

Donde dice:

“Que la Inspeccion solicité a los representantes de ENUSA que el MQAP de
rejfillas intermedias y.. ... "

ENUSA expone:
Debe decir:

“Que la Inspeccion solicitd a los representantes de ENUSA que el MAQP de
rejillas intermedias y...... 7
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Pagina 8 de 16, parrafo 2

Donde dice:

“Que se mostrd el informe 667E85G01-03RINT de la recepcion documental de
las rejillas intermedias. Que este documento...... i

ENUSA expone:
Debe decir:
“Que se mosltréd el informe de inspeccién de recepcion (IR 1000388) de la rejilla

intermedia con plano 667E85G01-03RINT. Que este documento...... ”

Pagina 8 de 16, Gltimo parrafo

Donde dice:

“Que se mostro el borrador del Acta de reunion de fecha 4 de abril de 2011 entre
representantes de

ENUSA expone:
Debe decir:

“Que se mostré el borrador del Acta de reunién de fecha 4 de abril de 2011 entre

”

representantes de |
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v" Pagina 9 de 16, parrafo 6

Donde dice:

“Que en el caso de esta recarga el cliente ha aprobado ademas el DTF para los
elementos con barra de vaina de zirlo ™ optimizado. Que el procedimiento de
ENUSA WFN-1 rev.1...... de los diferentes clientes con respecto a la
documentacion que aprueban’.

ENUSA expone:

Que el procedimiento ENUSA WFN-1 Rev.1 recoge los requisitos de Garantia de
Calidad que acompafian a los pedidos de componentes.

v Pagina 10 de 16, parrafo 1

Donde dice:

“Desviacion DCN-INC-1267 (al montaje). Que esta desviacién se origing......

ENUSA expone:

Debe decir:

‘Desviacion DCN-INC-001267 (en la inspeccion visual de barras). Que esta
desviacion se origind...... g
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Pagina 10 de 16, parrafo 4

Donde dice:

“Que en el momento de la inspeccién se estaban fabricando...... Pian de
Fabricacion e Inspeccidon (PFl) aplicable era el PL-FI-GNF2-PAG, rev. 19",

ENUSA expone:
Debe decir:
“Que en el momento de la inspeccion se estaban fabricando...... Plan de

Fabricacion e Inspeccion (PL-Fl) aplicable era el PL-FI-GNF2-PAG, rev. 9”.

Pagina 10 de 16, altimo parrafo

Donde dice:

“Que a continuacion la Inspeccién se trasladé a la zona de produccion mecanica
y visito el puesto L2 15 en el que...... e Inspeccion (PFl) aplicable era el PL-FI-
CO19-TCrev.2-PAG....... y el operario del puesto L2 15, primera soldadura’.

ENUSA expone:
Debe decir:
“Que a continuacion la Inspeccién se traslado a la zona de produccion mecanica

y visito el puesto L2 1S en el que...... e Inspeccion (PL-Fl) aplicable era el PL-FI-
CO19-TCrev.2....... y el operario del puesto L2 18, primera soldadura”.
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Pagina 11 de 16, parrafo 6

Donde dice:

“Que se mostro a la Inspeccion el registro de formacion y experiencia del operario

”n

y del operario de la maquina...... g
ENUSA expone:
Debe decir:

“Que se mostré a la Inspeccion el registro de formacion y experiencia del operario

n

de la maquina...... g

Péagina 11 de 16, parrafo 10

Donde dice:

“Que en relacion con la implantacién de la 1S-24....... Que como resultado de
esta evaluacion se identificaron 6 acciones que ya han sido realizadas, una de

7”

las cuales. ..... .
ENUSA expone:
Debe decir:

“Que en relacion con la implantacién de la 1S-24....... Que como resultado de
esta evaluacién se identificaron 6 acciones, algunas de las cuales ya han sido

Ll

realizadas, una de ellas...... )



E N U SA Ref.:INF-AUD-002376
Rev.0

INDUSTRIAS AVANZADAS, S.A. Pagina 15 de 18

v" Pagina 12 de 16, parrafo 2

Donde dice:

“Que se mostro el borrador del programa de auditorias a
suministradores....... contemplan 40 auditorias a suministradores de ENUSA, de
las cuales 14 ya han sido realizadas”.

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que se mostré el borrador de la Revision 1 del programa de auditorias a

suministradores....... contemplan 35 auditorias y evaluaciones a suministradores
de ENUSA, de las cuales 13 ya han sido realizadas”.

v Pagina 12 de 16, parrafo 3

Donde dice:

“INF-AUD-001752 de 14-7-2008, correspondiente a la auditoria _AUDSO8—
SMP...... se identificaron 4 desviaciones (Remarks). Que se mostro la carta. ..... i

ENUSA expone:
Debe decir:

“INF-AUD-001752 de 14-7-2008, correspondiente a la auditoria ‘AUDSO8-
SMP...... se identificaron 4 acciones (Remarks). Que se mostro la carta...... i
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v Pagina 12 de 16, parrafo §

Donde dice:

“INF-AUD-002193 de 26-08-2010, correspondiente a la auditoria
....Que la auditoria fue realizada los dias 9 y 10 del 6 def 2008. Que como
normativa de garantia....... Que como resultado de la auditoria se identificaron 2
desviaciones (Remarks) y dos recomendaciones (Recomendations)”.

ENUSA expone:

Debe decir:

“INF-AUD-002193 de 26-08-2010, correspondiente a la auditoria AUDS10-W-
COLA...... Que la auditoria fue realizada del 8 al 11 def 6 del 2010. Que como

normativa de garantia....... Que como resultado de la auditoria se identificaron 2
acciones (Remarks), 1 desviacidon (Finding) y dos recomendaciones
(Recomendations)”.

v' Pagina 13 de 16, parrafo 5

Donde dice:

“Las areas a las que aplica son: Seguridad nuclear...... Seguridad, Gestion de
Calidad, Gestion Ambiental y Sisternas de informacion”.

ENUSA expone:
Debe decir:

“l as areas a las que aplica son: Seguridad nuclear...... Segquridad-Otros, Gestion
de Calidad, Gestion Ambiental y Sistemas de informacion”.
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v Pagina 14 de 16, parrafo 2

Donde dice:

“Que se dispone de una tabla de ejemplos de categorias de los eventos”.
ENUSA expone:

Debe decir:

“Que se dispone de un documento en el que se recogen las diferentes categorias
para cada una de las areas en las que se dan de alta eventos”.

v' Pagina 14 de 16, parrafo 12

Donde dice:

“SN-AR-IM-00144 "Ausencia de formato...... o
ENUSA expone:

Debe decir:

“SN-AR-IM-00114 “Ausencia de formafo...... Y
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v Pagina 15 de 16, parrafo 7

Donde dice:

*Que se manifesté que en el informe anual......dedicado al PAC y que esta
previsto realizar la evaluacion de la eficacia global def PAC”.

ENUSA expone:
Debe decir:

“Que se manifesté que en el informe anual......dedicado al PAC en el que se
incluye la evaluacion de la eficacia global del PAC”.



Pedro Justo Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid
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CSN/AIN/TUZ/11/148

CONSEJO OE
s N SEGURIDAD NUGLEAR

DILIGENCIA

Fn relacidn con el Acta de referencia CSN/AIN/JUZ/11/148, de 10 de mayo de 2011, los
Inspectores que la suscriben declaran, con relacion a los comentarios formulados en el tramite de ia

misina;
Comentarios generales. Sc acepta sustituir RAG por RAGC v PFI por PL-FL

Pigina 1 de 16, parrafo 4. Correccién. Sc acepra ichur a ||| i e ¢! personal de
JUZBADO que rectbio a la Inspeccion,

Pagina 1 de 16, parrafo 7,
Pagina 2 de 16, parrafo 3.
Pagina 3, de 16, parrafo 2.
Pagina 3 de 16, parrafo 3.
Pagina 3, de 16 parrafo 4.
Pagina 3 de 16, parrafo 8,

Se acepta ¢l comentario.
Se acepta el comentarto.
Seacepta ¢l comentarto.
Se acepta ¢l comentario,
Se acepta ¢l comentario.
Se acepta el comentario.

Sc¢ acepta el comentarto,

Pagina 3 de 16, parrafo 12.
Pagina 4 de 16, parrafo 2.

Se acepta el comentario,

Pagina 4 de 16, parrafo 3. Se acepta ol comentario.
Pagina 4 de 16, parrafo 6. Sc¢ acepta el comentario.
Pagina 5 de 16, parcrafo 1, Se acepta la correccion de la errata
Pagina 5 de 16, parrafo 2. Se acepta ¢l comentario
Paigina 5 de 16, parrafo 10. Se acepta la correccion de la crrata
Pdigina 6 de 16, parrafo 7. Se acepta el comentario.

Pagina 6 de 16, parrafo 9,
Pagina 7 de 16, parrafo 1.

Pagina 7 de 16, ultimo parrafo.

Pigina 8 de 16, parrafo 2.

Pigina 8 de 16, Gltimo parrafo.

Pagina 9 de 16, parrafo 6.
Pagina 10 de 16, parrafo 1.
Pagina 10 dc 16, parrafo 4.

Pagina 10 de 16, altimo parrafo.

Pagina 11 de 16, parrafo 6.
Pagina 11 de 16, parrafo 10.
Pagina 12 de 16, parrafo 2.
Pigina 12 de 16, parrafo 3.
Pagina 12 de 16, parrafo 5.
Pagina 13 de 16, parrafo 5.
Pdgina 15 de 16, parrafo 7.

Fdo:

Se acepta ¢l comentario
Se acepta ¢l comentario

Se acepla la correccion de la crrata.

Se acepta el comentario

Se acepta la correccidn de la crrata

Se acepta el comentario
Sc acepta el comentario
Se acepta ¢l comentario

Se acepta el comentario.
Se acepta el comentario,
Se acepta el comentario,

Se acepta ¢l comentario

Madrid, 11 de julio de 2011

Se acepta ¢l comentario
se acepta la correccidn de la errata.
Se acepta el comentario,

Se acepta ol comentario.

Tnspector SN





