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Y y D.

funcionarios del Cuerpo Téenico de Seguridad Nuclear y Proteccion

Radioldgica del Consejo de Seguridad Nuclear, Inspectores del citado organismo,

CERTIFICAN: Que se han personado los dias cuatro a siete de julio de dos mil once en
el emplazamiento de la Central Nuclear de Trllo con Autorizacion de Explotacion
concedida por Orden del Ministerio de Economia con fecha dieciséils de noviembre del dos

mil cuatro.

Que ¢l objeto era la aplicacidn de los procedimientos de inspeccién del SISC de referencia
PLIV.202 “Analisis v evaluaciones de seguridad de modificaciones de disedo” y PT-IV-

215 “Modificaciones de diseno permancntes™.

”
Quc la Inspecctén fue recibida por D. (Jefe de Licenciamiento), D

(Licenciamiento), D {Jefe de Ingenteria de

Planta), . Jefe de Mantenimiento), (Jefe

de Tngenieria del Reactor v Resultados), ~ (Jefe de Ingenieria del

Primario) v otro personal técnico de la central, quiences manifestaron conocer y aceptar la

finzlidad de la Inspeccion.

(Que, los representantes del Titular de la instalacion fueron advertidos previamente al inicio
de la mspecadn que el acta que se levante, asi como los comentarios recogidos en la
rrzmitacion de la musma, tendran la consideracion de documentos pablicos y podran ser
publicados de oficio, o a instancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se notifica a
los cfectos de que el ttular exprese qué informacién o documentacidén aportada durante Ia

mspeceion podria no ser publicable por su caracter confidencial o restringido.

Que la Inspeccion se realizé de acuerdo con la agenda de inspeccion previamente remitida

al Titular {ver Anexo 1).

Que de las comprobaciones visuales v documentales realizadas por la Inspeccion, asi como
de las manifestaciones efectuadas por los representantes de la central a mstancias de la

Inspeceion resulta:
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Que sc verificod, por medio de la muestra de andlisis previos v evaluaciones de scguridad,
que ¢l Titular tiene implantado un sistema de gestion para la planificacion, desarrollo e
implantacion de modificaciones de modificaciones de diseno acorde con la Instruccion del

Conscjo 15- 27,

Que a preguntas de la Inspecaidn, el Titular hizo entrega (ver Anexo 2) de un listado de las
modificactones de diseno “importantes para la seguridad” que estan en proceso de diseno y
de ¢jecucion, v en el que se indica el dempo transcurrido en esas fases. Ll titular argumentd
para las diferentes modificaciones las causas de los plazos de tiempo transcurridos, no

encontrandosce plazos mjustiftcados.

Que ¢l titular facilitd a la Inspeccion las ultimas revisiones de los procedimientos relativos

a la gestion de modificaciones de diseno. Los cambios mas significativos son los sigulentes:

- Procedimiento GIE 12 “Elaboracién de analisis previos, evaluactones de seguridad vy

analisis de seguridad de modificaciones en C.N. Almaraz y C.N. Ttillo”, rev. 4.

Con esta modificacion se adecua el contenido del procedimiento a la Instruccion
18-21.

- Procedimiento GE-26 “CGestdn de modificaciones de diseno™, rev.3.

Se modifica ¢l procedimiento para incluir los criterios recogidos en la 1523

“Inspece1on en servicio en centrales nucleares”.

- Procedimiento TR-01 “Desarrollo de disefio y documentacion de modificaciones”,

rev. 3.

Liste procedimiento se ha modificado para adaptarlo al contenido de Ia 1S-21, en
particular s¢ recoge expresamente que se revisara anualmente el estado de
tmplantacion de las modificaciones de disefio y se “analizaran las modificaciones de
diseno importantes para la seguridad pendientes de implantar con el fin de
dentificar st alguna modificacion ha superado el plazo de 2 afios tras su emisién
con el fin de promover, en su caso, Ia comprobacién de la validez de la

correspondiente evaluacién de seguridad.”
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Ademas, se menciona explicitamente que “cuando la MDD sea de seguridad o
relevante para la seguridad tras la notificacién de fin de ejecucion y previamente a la
pucsta en servicio de la modificacidn de disefio, Ingenieria de Planta proporcionara
{en los casos que aplique) a Operacién una copia de la documentacion del proyecto

de uso inmediato por ¢l personal de Operacion

- Procedimiento TR-02 “IMPLANTACION DE MODIFICACIONES DE
DISENO?”, rev 4.

Se modifica este procedimiento para hacer referencia a la Instruccidén del Consejo
[S-23 sobre requisitos aplicables a la Inspeccion en servicio vopara establecer
critetios sobre cuando se debe proceder a la revision de los analisis de seguridad

como consccuencia de la ¢jecucton parcial de modificaciones de disefio.

;REVISIC')N DE ANALISIS PREVIOS Y EVALUACIONES DE SEGURIDAD.

Que se revisaron anilisis previos y evaluaciones de seguridad de los siguientes temas

planteados en la agenda de inspeccion, resultando lo siguiente:

e Modificacidon 4-MDR-02233 00/01 YP-YR-YT-YZ/ “Unificar nimero de decimales

en nivel presionador”,

{Con esta modiftcacion el Titular ha unificado el nimero de decimales en el rango de
medida de nivel del presionador. Fsta modificacion afecta a instrumentacion de

scguridad en sala de control.

Que la Inspeccidn solicitd el andlisis de factores humanos realizado y Titular entregd la
evaluacion desde of punto de vista de factores humanos realizada con las desviaciones
detectadas, v la verificacion de factores humanos realizada tras la mmplantacion de la
modificacion de diseno en la que no se detectaron discrepancias significativas en cuanto

al diseno ¢ implantacion de la modificacion de diseno.

o  Madificacion de diseno 4 MDR-02743-00/01 “Cambio en ¢l modelo de puesta a tierra

de la_tapa de la vasia del reacror”.

Con esta modiftcacion se sustituye el modelo de los mencionados cables debido al
deterioro frecuente por las condiciones ambientales existentes en las proximidades de la

tapa de la vasia.
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l.a mspeccion  verificd que no se ha visto afectada la funcionalidad de Ia
instrumentacion intranuclear YQ en cuanto a la funcién de vigilancia de la distribucion
de potencia del nucleo, como en cuanto a la funcion de instrumentaciéon post-accidente
de medida de temperatura a la salida de los elementos combustibles, por lo que no se

requiere la autorizacion para su implantacion.

s MNlodificacion . 4 MDR-05108-01/01  “Nuevos equipos para _desmontaje de ios

alternadores de los Diesel de Salvaguardia (GY10)”,

Con esta modificacion se han mrtroducido polipastos que facilitan el desmontaje del
alternador del generador diesel de salvaguardia GY-10. Ademas, se han modificado
varias estructuras existentes en cl edificio del generador diesel como el carrl de
rodadura existente para soportar cargas superiores a las actuales.
>

Que a preguntas de la Inspeccidn el Titular explicd la evaluacion sismica realizada
como consecuencta de la modificacion, cuva conclusion era que la modificacion de
diseno no mmpactaba en los analisis existentes debido a que polpastos se
desmontarian tras el mantenimiento y las estructuras fijas eran de clase sismica 1 y no

alteraban los analisis sismicos del edificio.
MODIFICACIONES DE DISENO
Que se revisaron las Modificaciones de diseio, resenadas en la agenda remitida con
anterioridad. En algunos casos anicamente se reviso ¢l analisis de scguridad; en otros, se
reviso la evaluacion de seguridad, documentos de ingenieria soporte, programa de pruebas

v resultados.

o AMlodificacion MIDRO286 “Sustitucion baterias de salvaguardia de la redundancia 3.

Esta modificacion forma parte de un programa de renovacion de las baterias dentro de
la mejorar teenologica de los equipos. Con esta modificacion también se ha modificado
la capacidad de las baterfas para hacer frente a la demanda de corriente continua de los

sistemas de seguridad de hasta 2 horas en los accidentes postulados.

Fl Titular hizo entregd los procedmmientos de prueba de capacidad de baterias PV-1-
ME-9051 (rev.0) y PV-T-ME-9066 (rev.5).
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Lin relacién con esta modificacion de diseno, la Inspeccion preguntéd por lo estudios de
acumulacién  de hidrogeno realizados, asi como las pruebas realizadas tras la

implantacion de estas baterias en la recarga,

Que el Titular mostrd a la Inspeccion la documentacion del fabricante, los caleulos de
generacion de hidrogeno de las baterias v los resultados de las pruchas realizadas tras la
implantacion. la inspeccidon comprobo documentalmente que los caudales de
ventlacién de las salas de baterias requeridos tras ¢l aumento de capactdad de las
mismas, s¢ cncuentra cublerto por las umdades de ventilacion actualmente existentes,
por lo que no ha sido necesarto modificar la ventilacion de las salas de baterias como

consecucticia de csta modificacion,

o Modificacidn 4 MDR-2707-00/01 relativa al sistema  UC vy consistente en ¢l

establecimiento de nuevas senales correspondientes a los volimenes de captacion y

vertdo al 1ajo, como accién asociada al acuerdo con la Confederacion Hidrografica
del Tajo para cumplir con la Orden Ministerial ARM-1312-2009. Que esta informacion
se proporciona por la central a dicha Confederacion en términos del volumen de
vertido acumulado mensual, a partir de la variable calculada UC15F904 (salida
~ ordenador) que es funcidn del numero de bombas en funcionamiento y del nimero de
horas acumuladas en el petiodo, contabilizadas por medio de las sefiales de retroaviso
de arranque/parada de estas bombas.
Que, a preguntas de la Inspeccion, el titalar explicd que esta variable se crea a parur del
procesado de las sefales de recroaviso va existentes, no habiendo sido necesario ningun
upo de cableado ni alteracion de la configuracion de la planta; astmismo, que no se ve

afectado el MCDE en ninguno de sus contenidos.

e Modificacién de disenio 4-MDR-2571-00/01, por la cual se modifica la logica de cierre

de las valvulas de seguridad de vapor principal, se reviso la evaluacidn de seguridad y el
estado de la implantacion. Que el unlar explicd que esta MDD se habia desarrollado a
peticion de Operacion (SMI1D-1267), con ¢l fin de proporcionar un clerre automatico de
las valvulas durante las pruebas funcionales de apertura parcial de las mismas, con el fin
de evitar que por fallo de la sefal de retroaviso de “no cerrada” puedan permanecer
madvertidamente abiertas y provocar la sefal DAF1. Con la implantacion de la MD, la
demanda de apertura de las valvulas durante la prucba se mantene durante 57,
produciéndose a continuacién ¢l cierre de la valvula, independientemente de su
pusicion ¢ indicacion de la misma. Esta nueva sefal es un respaldo de la ya existente,
que suprime la senal de apertura a los 37 de producirse el retroaviso del despegue, en

caso de que este alumo falle.
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o Quc ol utular aportd una carta emitida por \ a C.N. Trllo con la recomendacién

de no desactivar la sefial de DAI1 durante la prueba, y la recomendacién de que tras
un clerto ttempo se desacuve la senal de prueba, independizandola de esta manera de la

senal de retroaviso del cierre de la valvula.

Que la Inspeccidon solicitd los diagramas logicos de la MD, comprobando la
independencia de las sefiales de seguridad (apertura) que rectben estas valvulas a traves
de un modulo priofitario, con sespecto a las sefiales que son objeto de la modificacion

descrita, que son conducidas a través de modulos de automatismo.

Quc en la evaluacion de segunidad de la modificacton el ttular identifica que esta MID
impacta en las cargas térmicas a disipar en los armarios elecronicos relacionados con la
scguridad HA06/29/55, debido al equipamiento adicional insertado en los mismos.
Que, sin embargo, los cdleulos que soportan tal incremento de la carga térmica se

encuentran fuera del alcance de la MD.

QQue, a solicitud de la Inspeccion, el titular explicd que los aspectos relacionados con la
carga térmica son analizados independientemente del proceso en que se han generado,
pero que se encuentran dentro del control de la configuracion de la planta, por medio
de un proceso mformatizado para la actualizacion integrada de las cargas térmicas
como conscecucencia de distintos procesos, v que la informactén de entrada a este
control s¢ genera antes de la ejecucion de la MDD, Que este proceso se desarrolla
paralclamente al de la propia MDD, y que en caso de resultar acciones como
consecucncia de los calculos de las nuevas cargas rérmicas, estas se realizarian mediante
una alteracion de la MD ornginal. Que, asimismo, el urular explico que cada 2 anos se

emite un mnforme del estado de actualizacion de cargas térmicas.

Que  sobre  este asunto, cf tmlar mosted la carta A-04-02 SATT-006881
“Comprobactones relattvas al aumento de consumo de los armatios de 1&C”, de 4 de
mayo de 2010, También se mostrd a la inspeccidon el Informe 18-F-1-00002
“Determinacion de consumos eléctricos v potencias disipadas en armarios electrdnicos,
claborado por empresarios agrupados con fecha de febrero de 2011, sobre el que la

mnspeceton verificd que se habia considerado la modificacion MDR-2571, entre otras.

Que los representantes de la central manifestaron que se ha realizado prucba de
componentes pero no se ha realizado la prucba funcional de la modificacion,
considerando el riesgo que conlleva la realizacion de dicha prueba funcional, de que se

acuve la senal DA-1. Por tanto no se ha hecho una comprobacion real de la
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funcionalidad del nueve camino de respaldo, para lo cual habria sido necesario hacer el

bypass del camino que requiere la senal de retroaviso.

QQue en dicha prueba de componentes se ha calibrado los nuevos médulos de retardo

de 5 segundos YUBBU 201, YUSB205 y YUBS209,

Quc para la prucba de componentes citada se siguieron los procedimientos CE-T_MI-

0405 v CL-T-MI-047, relativos a prucbas sobre enclavamientos.

- Modificacion de_discno 4-MDR-0264()-00/01 relativa a la_modificacion del TH para

evitar la acumutacion de gases en el circuito. E Titular explicd que, respondiendo a la

y Instruccion Téentca CSN-IT-DSN-08-35, se ha analizado la aplicacion de acciones
cotrectoras dentro del contexto de la GL 2008-01 referente a la mtrusion de gases cn el
sistema TH. Que, como resultado de la evaluacion realizada por el ttular, se han
identificado una serie de mejoras en ¢l sistema TH, parte de las cuales se implantan

mediance esta MD.

QQue en la pasada recarga de 2011 sc ha instalado en los trenes 10, 20 y 40 una nucva
linea de diametro nominal IDN50, que conecta la aspiracion de la bomba del sistema de
baja presion, TH10/20/40-D001, con la piscina de combustible gastado, permitiendo
¢l llenado de cada uno de los trenes del sistema desde la piscina, en lugar de hacetlo,
como hasta ahora, desde los tanques de agua borada. Para realizar la maniobra se
utilizan las lineas de vaciado de los tanques hacia la piscina, en sentudo contratio al flujo
a través de la nueva interconexion. Este camino proporciona una altura geométrica
supertor a la cota mas alta de todos los componentes del sistema, minimizando as{ la
probabilidad de entrada de aire durante el lenado que se efectta al finalizar la recarga.
Iista linea va provista de la nueva valvela manual, TH10/20/40 S073, enclavada al
clerre en operacion normal mediante llave bajo control administrativeo en la sala de

control.

Que ¢l cambio de ETT PME-4-10/11, asociado a este control administrativo, fue sido
objeto de evaluacion en el CSN, previamente a la implantacion, con resultado
aceptable. Ll motivo de incluir esta MDD en el alcance de esta inspeccién era verificar su

implantacion.

Que la mmplantacion de esta modificacién en el tren TH30 se realizara en la proxima

recarga, conforme a la planificacion inicialmente prevista por ¢l ttular.
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Que, adicionalmente, dentro del alcance de esta MDD se han implantado mejoras de upo
mecanico y de instrumentacion v control, entre los que cabe mencionar la modificacion
de la légica de la valvula de aislamiento de la contencidén, TH70-5003, con el fin de
generar una orden de cierre automatica de la misma en caso de que el nivel de la PCG
descienda de 12,08 m, de forma que se anticipe a la accion de cierre de las valvulas de
aspiracion y descarga, TH80 S002 y SO05, respectivamente, cuando el nivel de la piscina
desciende hasta 11,85 m. Que este cambio no ha requenido intervencion en la valvula,
al existir ya una conexion de cableado para permitir ¢] clerre manual de dicha valvula
por el operador en caso de bajada de nivel de la piscina. Si se han modificado los

armarios para habilitar la acadon automatica de cierre a través de la conexion existente,

(Que otras mejoras implantadas dentro del alcance de esta MDD han sido la reubicacion
de la valvula de retencion TH22 S020, en la linea de extraccion de la rama caliente del
T'H 20, de manera que se mejore ¢l efecto antipulsaciones sobre el pistdn de la valvula
TH22 5003, alejandolo del venteo situado aguas arriba de dicha valvula de retencion.
QQue, igualmente, se ha establecido en las lineas de alta presion la vigilancia de las fugas
de las vilvulas de segundo aislamiento de las ramas del primario, TH15/25/35
S009/10, para cvitar presurizar hacia los instrumentos de presion TH15/25/35 P004,

de forma similar a lo que ya se realiza para las lineas de baja presion.

Que, asimismo, se ha desarrollado una nueva ldgica orientada a la deteccidon de
potencial presencia de aire en las lineas en caso de que el tiempo de presurizacion
obscrvado en los arranques de las bombas durante las pruebas periddicas de vigilancia
sean superniores a los considerados aceptables. Con este fin, la scnal de presion en el
arranque se filtra para generar un pulso mantenido durante 307 cuando dicha presion
alcanza 10 bar o 50 bar, dependiendo de que se trate del sistema de baja o alta presion,
v enviando una senal al ordenador de proceso indicatva del tiempo transcurrido hasta
alcanzar dicho valor. Que se entrego a la Inspeccion copia del diagrama funcional que
representa dicha logica para la bomba de baja presion (diagrama 18-DI-90467),
explicando el dtular que atn se encucentra pendiente este acopio de datos, conforme al
procedimicnto identificado como TR-PT5034, que permitira confirmar la validez de los

criterios de aceptacion establecidos.

Que otras mejoras implantadas se recogen en el dossier de dicha MDD, cuvo contenido
fuc revisado durante la inspeccion, que recibié copia de diversa informacién solicitada
al titular (copta avanzada, ain no oficial, del diagrama de flujo del sistema TH,

diagramas funcionales de las nucvas logicas implantadas, etc).
g L]
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Que en relacion con la cualificacion sismica de las valvulas instaladas con la MDR-
02640-00 ¢l Titular hizo entrega del escrito de : de treferencia

I-007474 de fecha 22 de marzo de 2011, mediante el cual se confirma el la
cualificacidn de las valvulas incluidas en el documento 18-4-1C1D-M-02640-01 asociado

a la mencionada modificacion de diseno.

Que, respecto a las pruebas asociadas a esta MDD, el titular explico que se ha preparado
la guia TR-PI-5035 “CN.Trllo. Pruebas asociadas a la 4-MDR-02640-00/01
(llenado)”, mostrando a la Inspeccidon copia de la misma, asi como el informe de
resultados TR-11/010 “Informe de resultados pruebas TR-PT-5035 (4-MDR-2640-
0U)”, atn en version de borrador, el cual incluye una propucsta de mejoras para incluir

en el Manual de Operacién con respecto a las maniobras de llenado del sistema.

Que se realizé una visita a zona controlada, con el fin de comprobar la instalacion fisica
de Ta MD. Que, asimismo, se reviso en Sala de Control el control administrativo de las

vahulas.

Modificacidon  de  diseno 4-MDP-01987-08/01  “Modificacidn  valvulas  de  globo
TH14/34/80 S002 v THB80 $S0057, el titular explicé las acclones correctoras

dentificadas en la diagnosis de las valvulas motorizadas del sistema 1TH que son objeto

- de esta MDD, Con el fin de garantzar la integridad estructural de la valvula en el caso de
de fallo de la desconexion del Lmitador de par (hipétesis de rotor bloqueado), se han
cambnado los intemos de las valvulas de aspiracion de la piscina de combustible de los
lazos 10 v 30, TH14/34 5002; en el caso de las valvalas del THB80, de aspiracion y
descarga de la piscina, TH80 S002/5, se cambian el casquillo v el puente para reforzar
la umén con ¢l actuador mediante 6 tornillos, en lugar de 4. También se cambia ¢l

material de la empaquetadura.

Que respecto a la valvula TH805005, los representantes de la central comentaron que
s¢ ha diferido su modificacion para la proxima recarga. Fsto se ha documentado
mediante i alteracton de diseno 4-MDP-01987-08/MO1 rev. 0.

Que durante el desarrollo de esta MDD se 1dentificd que en el documento de bases de
disenio del sistema TH la DI asignada a estas valvulas es de 2 bar, mientras que las
bases de diseno de aslamiento cstablecen que estas valvulas sufririan una presion
diferencial de 6.3 bar en su funcién de asslamiento de respaldo en caso de fallo al cierre
de la 'TH70 5003, como resultado de la presién de pico en contencidon en caso de
FOCA, 4.3 bar, més la columna de liquido de la piscina, 2 bar. Que ta discrepancia

entre estos valores de la presion diferencial existiria desde 1993, fecha en que se emirio
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¢l informe de " en que se daba crédito al cierre de las vilvulas TH80 S002/5 para

cumplir con los requisitos de atslamiento del sistema de purificacion TG en caso de
fallo de 1a ' TH70 SO03.

Que ¢l dtular manifestd haber comprobado que en todo momento el actuador ha
estado ajustado a un par superior al requenido para ¢l cierre con 6.3 bar de presion
diferencial. Que se entrego a la Inspeccion copia de la no conformidad, NC-TR-
[1/2561, asociada al analisis de dicha discrepancia. Que, asimismo, la MDD recoge la
accion de actualizar las bases de diseno del sistema TH para mcorporar los 6.3 bar de

presion diferencial a los datos de estas valvulas.

Que la inspeceidon solicitd informacion sobre las pruebas funcionales de actuacion de
estas valvulas, explicando el titular que en ningun caso se prueban a la presion de
accidente, sino que se consideran los datos obtenidos de la diagnosis de vilvulas
motorizados como los necesarios para dar por valida la funcionalidad de las valvulas.
7

Que, respecto a las valvulas TH14/34 S002, ¢l titular indicé que, de acuerdo con fa
mnformacion de , el vempo de cicrre debe actualizarse, pasando de los 43”
actualmente considerados a 487, como resultado de contabilizar los 57 de compresion
del paquete de arandelas adictonalmente al tempo de carrera. Que, segun ol titular, se
trata de un valor de referencia cuyo cumplimiento no esta requerido explicitamente en

las LTV, atendiendeo a las funciones de estas valvulas.

Que el titular manifestd haber solicitado a una justificacton documental de
ambas modificaciones con ¢l fin de que puedan ser incorporadas adecuadamente al
control de configuracion de planta, v que actualmente se encuentran a la espera de

recibir dicha documentacion.

Que se hicicron las comprobaciones que se exponen a continuacion para las valvulas
afcctadas por las modificactones MDP-01987-08/014, MDP-01986-06/01 y 4-MDP-
02078-04/01, las cuales tienen como origen comun del cambio el ser valvulas incluidas
dentro del programa revision de las valvulas de globo relacionadas con la seguridad,
relativo a garantizar la integridad estructural en caso de fallo de la desconexion del
limitador de par. Con las MDP-01986-06/01 v 4-MIDP-02078-04/01 sc han rcalizado
modificaciones estructurales sobre las valvulas de globo RZ115030 y TA00S005.

Que  se¢ hicieron comprobaciones  sobre las  valvulas  afectadas por las tres
modificaciones citadas en lo referente a verificar en los cdleulos realizados por

que se garantiza que los valores maximos de tensidon alcanzados con la hipdtesis del
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rotor bloqueado son inferiores al maximo estructural calculado para las distintas partes

de fas valvulas, una vez inrroducidas las modificaciones mecanicas correspondientes.

Que tras las citadas modificaciones en todos los casos se disponc de margenes de
seguridad aceptables desde el punto de vista estructural frente a la hipotesis de fallo a la

desconexion del imutador de par.

Que la inspeccion preguntd también por los resultados de las pruebas de diagnosis

realizadas tras la modificacion sobre las valvulas incluidas en las tres modificaciones

Que se hicieron verificaciones, junto con personal de mantenimiento  eléctrico
(departamento tesponsable de la realizacion de las diagnosis de las valvulas,) relativas a
los valores de ajuste de par de actuador encontrados y dejados, frente a la ventana de
ajuste requerida por los calculos en las maniobras que desempenan una funcién de

seguridad.

Que para el caso de las valvulas TH80S002 y TH145002 y TH345002 se ha realizado
diagnosts con medida de esfuerzos mediante galgas, vy diagnosis mediante medida de

potencia debido a la envergadura de los cambios estructurales realizados.

Que a la valvula RZ115030, se le ha realizado ajuste de par en banco del actuador ¥
prucba de diagnosis mediante mediada de potencia desde centro de control de motores
(CCM).

Que a la valvula TAUO-8005 se le realizd, con fecha 15 de mayo de 2011, diagnosis
mediante medida de potencia desde CCM con resultado no sansfactorio provocado por
un mal funcionamiento del paquete de arandelas de compensacién. Tras tomar las
medidas oporminas se realizd nuevamente diagnosis desde mediante medida de

potencia desde CCM el 23 de mayo de 2011 obteniéndose resultado satsfactorio.

Que para ¢l caso de la valvula TH80S002, se encontrd en las hojas de datos utilizadas
por el personal que realiza la diagnosis una ventana de ajuste de par de 381-465 Nm, sin
embargo en los caleulos realizados por se da un valor minimo de ajuste calculado
de 298,13 Nm que multiplicado por un factor de seguridad de 1,35, da un par minimo
requertdo de 402,48 Nm.

Que, en cualquier caso, ¢l valor dejado de disparo del par al clerre estaba por encima de
ese vaior minmmo requerido (402,48 Nm). La mspeccién comentd que dicha ventana
debia ser cortegida para evitar que en diagnosis posteriotes pudiera quedar el par por

debajo de ese minimo requerido.
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Que para ¢l resto de vilvulas se verificd que las ventanas de ajuste eran coherentes con
los calculos realizados por y que los ajustes de par dejados estan dentro de los

margenes de la ventana de ajuste.

(Que los representantes de la central aportaron un resumen actualizado del estado de los
trabajos ¢l programa de revision de las vilvulas de globo, observandose que el
aplazamicento de la valvula TH80S005 para la recarga siguiente ha sido el unico cambio
que ha sufrido ¢l programa v que esta prevista la finalizacion de dicho programa para la
recarga de 2012 en que sc realizaran modificaciones en las dos ultimas valvulas
TH345001 vy TH805005.

Modificacion de disenio 4-MDR-02191-02/01 “TF/mejora de caudales en enfriadores
de segundad lazo TF20. El dgtular explicd que, desde el punto de wvista de
mstrumentacion, con esta modificacion se ha colocado un total de 18 sensores de
ultrasonidos, distribuidos en distintas lineas del lazo 'TF20, cuya lectura local se puede
realizar a través de 6 centralitas. Que ¢l objeto de estos sensores es medir el caudal de
7 los enfriadores de seguridad enfriados por el sistema de refrigeracion de componentes,
cuando se realicen prucbas sobre este sistema, no teniendo por tanto una funcion de
scgunidad durante la operacion de la planta ni ningin enclavamiento asociado a estos

mnstrumentos.

Que con esta modificacidn se han ejecutado los cambios correspondientes al lazo
TH20.51 bien para los lazos TT10 v TF30 ya se han ejecutado los cambios de alcance

stmtlar al descerito es esta modificacion para el lazo TH20.

Que la inspeccién preguntd por la precision en la medida que presentan estos nuevos
cquipos de ultrasonidos mstalados. Los representantes de la central aportaron una hoja
del manual del fabricante en la que figura que la precision del equipo esta entre 0.5%
un 1% del caudal. Ademnds se aportd un calculo que relaciona la variacion en la
incerridumbre de la medicion del caudal con la pérdida de espesor de las tuberias,
realizado por el sumunistrador Iberfluid Instruments. Iin el mismo se observa que
variaciones de hasta un 5% en el didametro de Ja tuberia dan lugar a una incertdumbre

total en la medida del caudal mferior al 2%.

Que con ¢l objeto de cumplir con las recomendaciones de instalacion dadas por del
fabricante, v garantizar con ello la precisién esperada, en algun caso se ha tenido que
modificar algin trazado de tubetfas, como ha sido el caso del caudalimetro TF26F501,
para ¢l que se ha tenido que reubicar la valvula TF265003.



Pedro Justo Dorade Dellmans, 11, 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 00

Fax: 91 346 05 88

WWW.CSN . E5

CSN/AIN/TRI/11/755
Hoja 13 de 29

- CONSE)O DE
L’ S N SEGURIDAD NUCLEAR

Que la inspeccion preguntd sobre las previsiones de mantenimiento preventivo que se
realizardn sobre c¢stos nuevos cquipos. Los representantes de la central exponen que se
ha creado la gama numero 10386”Comprobacion funcional de los transductores de
ultrasonido, modelo de tipo 7 que
se aplicara en cada recarga. De acucrdo con lo que figura cn la citada gama la
comprobacidn del correcto funcionamiento del equipo cotre por parte del especialista

fabricante.

Que en caso de que sea necesario parametrizar algin transductor se hara mediante el
procedimiento CE-1-MI-0732, rev. 1 "Guia de programacion de la centralita y
transductores de ultrasonido, mod. de tipo

57

Que la mspeccidn puso de manifiesto que existe un error en el titulo tanto de la gama
como del procedimiento CE-T-MI1-0732, ya que en ambos documentos se refieren a

7 ransducrores modelo sin embargo los transductores instalados son modelo
, slendo las centralitas  las que son modelo . Los

representantes de la central mamifestaron que corregiran dicho crror en ambos

documentos.

Modificacion de diseno 4-MDR-2700-00/01 Y1 modificacién del sistema STAFE” 1a

inspecclon preguntd potr los cambios fisicos que ha supuesto esta modificacion del

sistema de detecadon STAFE. Que los representantes de la central explicaron que,
fisicamente estos cambios se han realizado sobre los armarios 9HX93 de las cuatro

tedundancias.

Que ¢l nuevo criterto basado en la combinacion légica “Y” del criterio LOLAT y el
criterio DAS 1 de 4 se ha realizado mediante la introduccion de un modulo VU1,
micntras que la puerta OR que permite que progrese la sefial de LLOLA2 o la senial de
LOLAT comncadente con DAS 1 de 4 se ha implantado mediante cableado. Que se vio
sobre los dagramas funcionales 18-121-81794, 18-DI-69607, 18-DI1-69898 los cambios

mtroducidos con la modificacidn.

Que la prueba funcional de la modificacion se realizd mediante el procedimiento PV-T-
MI-9134, rev. 4 “Prueba de la limitacion de potencia del reactor (RELEB-1 -RELEB
11}, el cual da cumplimiento al requisito de vigitancia 4.2.2.6, de las especificaciones de
funcionamicnto, con una periodicidad de 4 meses. El procedimiento incorpora las
mnstrucciones proporcionadas pot para la verificaciéon del cambio. Si bien
durante el proceso de la Modificacion hubo un cambio en la versién del programa de

prucba de la version 8.20 a la 8.21 para la funcién RELEB I1. Para lo cual se
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emitié la alteracion al procedimiento PV-T-MI-9134/004/AP-01, con el objeto de
atilizar la version 8.21 del , en lugar de la version 8.20 en la ejecucion de la
prueba de la funcién RELEB II. Asi pues fue con la revision 4 del procedimiento,
afectado por la alteracion citada, con la que se realizé la prueba funcional de la

modificacion.

(Que la fecha de puesta en servicio de la modificacién fue el 8 de Mayo de 2010. Que
con fecha 2 de julio de 2010 se ha emitido la revisién 5 del citado procedimiento de
prucba mecluyéndose ¢l cambio de la revision del programa de prueba , en

referencia, por la MDR-2700-00/01.

Modificacién de disefio 4-MDS-02771-00/01. El titular explicd que se trata de una MD

documental asociada al cambio de valvulas del sistema de proteccién contra incendios,
LU'J71 S020 v U]72 S021, para sustitair los modelos antiguos de por los

actuales de )

Que, a preguntas de la Inspeccion, el dmlar indicd que las nuevas valvulas son el
misto tipo de compuerta que las retradas, y que la MDD no ha supuesto cambios que
pucdan umpactar en el nivel de calidad del diseno, como se refleja en la evaluacion de

seguridad.

Que sc aportd copia a la Inspeccion del plano de disedo de la valvula, {diagrama del
fabricante RV-C0942), asi como copia del isométrico de montaje UJ-213-M, donde se
aprecia la modificacidn fisica en ¢l trazado de las lineas de alivio de presién en la zona
de la empaquetadura para adaptarlas a Ja geometria del nuevo componente, aunque no

sc ha incorporado ningun clemento adicional a los ya existentes.

ALTERACIONES DE PLANTA
Que, respecto a las alteraciones de planta (AP), el titular explicd que se trata de
modihicaciones temporales. Que el ttular aportd al la Inspeccion un listado de las AP

instaladas en la situacion actual correspondiente a la fecha de la mspeccion.

Que por parte de la Inspeccidn se revisaron las alteraciones sigulentes:

e Alreracion de planta 51T-0007 por medio de la cual se cambia el material de una serie de

vakrulas de acero al carbono por otras de acero inoxidable.
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Que a preguntas de la Inspeccion el atular manifestd que la razon de la alteraciones de
planta era cambiar el material de las valvulas ST1558516/523 porque no tenia en

repuestos de las originales en almacén.

Alteracidon de planta YA-0061, que recoge las acciones requerndas por las ETI en caso
de fallo de unos de los sensores de temperatura del RCS (termoresistencias, RTD),
aplicables hasta ¢l cambio del sensor. Que se comprobo que la sustitucion del sensor
estaba prevista para ¢l 30 de junio de 2012, desde la fecha de la alteracion, 17 de junio
de 2011, Que, posteriormente, en la Sala de Control (5C), se comprobd que las
acciones aplicables a la parte de seguridad de la senal proporcionada por esta R1DD se
habian aplicado correctamente, situando el canal correspondiente en la posicion de
disparo. También se venficd en Sala de Control la alteracion de planta YA-61 que
afecta a Ias senales procedentes de la R1TD del primario inoperable, comprobando tanto

N

¢l etiquetado en los paneles como la aplicacion de los apartados de accion de las ETTY

correspondientes

Alteracion de planta Z7-004, que recoge las acclones necesarias para anclar
correctamente las barandillas de la piscina de combustible gastado, de forma que no

puedan ser arrastradas hacra los sumideros en caso de LOCA.

il Titular manifestd que estaba previsto implantar la modificacion de diseno cn la
recarga de combusuble de 2010, pero que con posterioridad a la recepeidn del material
de la barandilla, observaron que podian producirse interferencias con la operacion de
sistemas de seguridad debidas a posibles desprendimientos de material, por lo que se
dectdio realizar esta alteracion de planta durante la recarga v redrarla al finalizar la

misma ¢ instalar una barandilla adecuada en la proxima recarga.

ASPECTOS MANTENIMIENTQO, SUMINISTROS vy GARANTIA DE
CALIDAD.

Por ulumo la Inspeccion preguntd por los  aspectos relativos a repuestos, acopios,
suministradores, almacén, montaje y apertura y cierre de acciones en su programa de

acciones correctvas (SEA) de las modificaciones.
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Modificacion  de  diseno 4-MDR-02571-00/01 Modificacién de la logica de  cierre
RAO1/02/03 S002

Quec en el apartado “Materiales” de la modificacion de diseno 4-MDR-02571-00 se incluye
la relacion de los materiales acopiados para la ¢jecucion de la misma. Que el apartado
correspondiente a la 4-MDR-02571-00 incluye la nota de encargo: N.E. n% 524615
referente a las rarjetas , emitida en el afio 1987, durante el origen.
Que, al respecto, la Inspecaidn solicitd y verificd diferentes aspectos sobre la siguiente
documentacton:
e Ll pedido original, de referencia K-118-P-8320/8095-222002.
o [l dosier de fabricacion FE-111 que ampara dichas tarjetas y que se refiere a varios
tpos de tarjetas, entre cllas las tarjetas tabricadas por
o [l Ceruficado de reviston del Doster de Pabricacion FE-111 (ano 1987),
documento GC 37, QQue en este informe se referencia el pedido original citado ¢
incluye las referencias a los documentos que justifican las pruebas tipo para el
maodelo , asi como su cualificacidn sismica. Que este informe no
» referencia documento de cualificacton ambiental ya que segin se dijo son tarjetas
que no estan sometidas a requisitos especiales contra la radiacion. Que se informé a

la Inspeccion de que actualmente estas tarjetas ya no se fabrican.

Quc la sistematica general que sigue CN Trillo con este tipo de tarjetas es retirarlas
de la posicion, sustituirlas por otras también de origen pero sancadas o reparadas,
sanear o reparar las previamente retiradas v devolverlas a almacén para reutilizaclas.
Que cada tarjeta esta 1dentificada por su nimero de serie v ano de saneamiento (si
aplica). Que la seccion de [&C lleva un control especifico de las mismas, Que las
rarjetas que requicren reparacion se mandan al ealler Que una vez
sancadas o reparadas se almacenan con la wdenuficacion correspondiente al modelo
que sea, Que las tarjetas reparadas o sancadas cstan identificadas en ¢l almacén
mediante una tarjeta identificativa que manificsta su estado de aceptacion.
Que a fecha de la Inspeccion almacén disponia de 29 rtarjetas tipo
en stock (segin la hoja de datos del matenal de la base de Componentes vy
Repuestos 5.1.G.LE).
Que segun el vale de salida de materiales de almacén para la ejecucidn de la MD-
02571-00/01 se entregaron tres tarjetas tipo
Que de acucrdo con el Informe de revision de dosier de fabricacion citado,
documento GC 37 las tarjetas requieren cualificacion sismica.
Que se mostrd a la Inspeccion el documento 18-1.13-05214, edicidn sexta, de marzo
del 2004, “Lasta de Comprobacion de Cualificacion Sismica. Cumplimiento con
Normativa Alemana. Tarjetas 7, que cubre las tarjetas utilizadas cn esta

MDD, rarjetas de categoria sismica 1. Que el método de cualificacién sismica
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se realizd mediante ensayo para una funcion de seguridad pasiva. Que se deben
cumplir las cspecificaciones de funcionamiento antes y después del ensayo sismico,
ensavando el equipo completo y realizando un ensayo por cada uno de los tres ejes.
Que en el anexo de dicho informe se indican las aceleraciones maximas requeridas.
Que la evaluacién final de esta cualificacion sismica tiene resultado satisfactorio,
Que el documento GC 37 de revision del doster de fabricacion incluye la referencia
del certificado de  cumplimiento (GWE/TQP/150.86) comuin a las tarjetas
v la explicacion de que de acuerdo al certificado de pruebas original las
tatjetas cumplen los requisitos de la KTA 3507 tanto para las condiciones estandar
de funcionamiento asi como para las condiciones en el peor caso postulado por la
normsa.
Que ninguna de las tarjetas utlizadas en esta MDD (02571) se ha enviado a reparar a
L Que segin se dijo en este caso las tagetas se han saneado en el
taboratorto  de N1, no requitiendo reparacion. Que la  diferencia  entre

“sancamiento” y “reparacion” no cstd definida.

Ll mnforme de evaluacion de , teferencia IE-CNAT-182/1, y el informe
de auditoria de , referencia, IA-VAT-002/10, realizado en mayo del 2010
por | para CNT a la empresa , donde se concluye que

: 7 cumple con los requisitos de la KTA 1401,

La Orden de Cambio 18-4-OC-1-02571-01 de 1&(C. Que se explicira en la misma
que la mnclusion de las tarjetas no implica modificacién de la cualificacion sismmica de
los armarios a los que se incorporan debido su masa despreciable (Armarios HA06,
HA29 v HASS).

Lla auditoria y el informe de evaluacion de Abril del 2010 de N
contratista que realizd los trabajos de [&C de esta modificacion, de acuerdo con los
cuales este sumunistrador de servicios estd cualificado para realizar trabajos de
mantenimicento cléctrico. Que en dicha auditoria existen varias desviaciones. Que la
Inspeccion realizo el seguimiento de una de ellas referente al control de equipos de
medida v prucba. Que se moswé a la Inspeccion el Acra de Reunion ART-00448
de 18 abril 2010, reunion previa con suministradores de servicios en recarga, donde
ta Inspeccion comprobd que la lista de equipos de medida y prueba ha sido
aprobada por CN Trilo (tras haber comprobado los ceruficados de calibracién y

fechas de caducidad de los mismos).

Fl documento 18-F-[-0002 de ) - edicion quinta, de
febrero del 2011, “Determinactdon de consumos cléctricos y potencia disipadas en
armartos  clectronicos” que incluye entre otro aspectos los criterios  basicos
utilizados cn estos calculos asi como los propios calculos de consumo y disipacion

que se realizan.
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Que la Inspecadon comprobd que estos calculos habian sido aplicados a los
armartos donde se instalan estas tarjetas en cuestion: HA06, HA29 y HASS5,
comprobando que se cumplen los criterios de aceptacion.

¢ La verificacion de diseno que ha realizado del documento 18-F-1-00002 cirado
(documento 00-G-1-0951, rev.2). Que el resultado de esta verificacion fue “Sin

comentarios”.

Modificacion de diseno MD-02640 Mejoras en el llenado v venteo del TH en los trenes
TH10/15/2025 v TH40/45

Que ¢l apartado “Materiales” de la modificacion de disefio 4-MDR-02640-00/01 incluye la
siguiente relacion de NE’s editadas para el acopio de materiales necesatios para la ¢jecucton
de la misma:

— NI 525807: Tapones RT de IDN25 para venteos y drenajes de TH.

- NI 525795: Valvulas de retencion v manuales del TH que son de S.

— NI 527439: Tarjetas materiales.

Que la Inspeccion vertficd diferentes aspectos de las mismas
L,

[. Tapones RT de IDN25 para venteos y drenajes de 'I'H, NE matesiales: NIE 525807

(Que respecto a los rapones RT DIN25 Ia Inspeceion la Inspeccion realizd el seguimiento de

la siguiente documentacidn:

¢ lLa Nota de Lincargo 525807 correspondiente a “I'apones roscados tipo RT para
venteos y drenajes del sistema TH (incluye conexiones RT hembra, tapones
RTDN25-1,457"y tuercas R'T DN25 1,4577).

¢ El pedido EP10TY22693DA /0. En ¢l que se hace referencia a la especificacion de
origen RE-L. 563c¢.

¢ Ll Informe de Recepeidn (referencia REM-1997) donde se incluye el nimero de
pedido BPT0TY22693DA /0. Que dicho informe de recepeidn incluye tres partidas
de tapones recepcionadas, cada una de ellas avalada por la siguiente
documentacion:  Certificacion de Materiales v Cualificacion de TUV. Que cada
partida es de 20 tapones, 60 tapones cn total.

* Ll documento “Qualification Test Certificate” del TUV para cada una de las
partidas, donde se certifica que el fabricante cumple los requisitos
especificados. Que dichos certificados incluyen los pares de fuerzas de aplicables a
los rapones roscados.

o Ll Vale de Salida de Materiales de Almacén niumero 653584 donde se solicitan 13

tapones de cada partida, referenciando el informe de recepeidn anterior.



SN

Fedro Justo Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 OC
Fax: 91 346 05 88

CSN/AIN/TRI/11/755

CONSEJO DE Hoja 19 de 29
SEGURIDAD NUCLEAR

2. Valvulas de retencion y manuales del TH que son de 5, NE materiales: NE 525795

(Que se mostrd la Nota de Encargo 525795 en la que constan las diferentes vilvulas de
globo fuelle y piston solicitadas. Que de dichas valvulas de retencion, la Inspeccion se
centrd en la documentacidn correspondiente a la valvula manual de globo fuelle regulacion
DNS0 PNTOO 1.4541 + SKWAM BW 2.9 RC2 con enclavamiento, de clasificacion nuclear

RCC2, clase sismica 1.
Que al respecto, a peticion de la Inspeccion, se mostraron los siguientes documentos:

e LElpedido EP10TY22530 DA, Rev. 0, en cuya parttda 2 se solicita la valvula manual
de globo con fuelle DN50 PN100 con regulacion, clasificacion nuclear RC2,
clasificacion sismica 1. Que de acuerdo con este pedido el fabricante debera
suministrar - como  documentacion  final: PPl cumplimentado v aprobado,
certificados  aplicables; manual de instrucciones vy mantenimiento; calculos
aprobados; lista de materiales v planos aprobados.

¢ Kl Informe de Recepadn para el pedido citado de referencia REM-2161. Que se
recepetonaron 5 partidas. Que la valvula respecto a la cual la Inspeccion realiza el
seguimiento se hallaba comprendida en la partida 2.

¢ La ficha de componcentes y repuestos para la valvula (en SI.GE) donde sc
encuentran los datos del material. Que en dicha ficha que el fabricante de la
vahvulas solicitadas fue: .

e Il dossier de fabricacién de . de marzo del 2011 que mcluye
¢l certificado de cumplimiento con el pedido, el certificado de materiales, la hoja de
pruebas, ¢l plano de conjunro, el control de montaje, la placa de caracteristicas, el
cerrificado de END's,  las desviaciones-aprobaciones, el informe de inspeccidn
dimensional y certtficado de control final, la autorizacion de envio, el PPI
cumplimentado v la lista de materiales y los planos constructivos. Que en el
Programa de Puntos de Inspeccion (PPI) para este pedido, PPI-2856-2, se observa
la cumplimentacidn por parte de y del cliente, AIE Almaraz-

Trillo a través de la Agencia de Inspeccion

Que la Inspeccion comprobd en ¢l Dosier de Fabricacién las hoja de pruebas
reatizadas en fabrica {cl fluido fue agua). Que para cada prucba se indica la presion y
la duracion de acuerdo a fa norma AVS E9A/000. Que de acuerdo con| los
resultados fueron satisfactorios.

Que la Inspeccion comprobd que los certificados de ensayos no destructivos que
acompanan al dosicr son conformes y que sobre cllos constan los sellos de |

v
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Que sobre el PPI la Inspeccion comprobé (puntos 4.9 v 6.1 del PP1-2856) que se
habian realizado la prueba hidrostatica sin fuelle, prueba cuerpo y empaquetadura (
a 1.3 veces la presion de disefio durante 10 minutos) y la prucba de asiento y la
prucba back seat (segan AVS-H-9 A/000) y, de acuerdo con el punto 6.1 del PPI,
la prucba funcional de asiento {(scat test segun AVS-E-9 A/000 y la prueba
funcional a la presion de diseno.
Que segun se mformd a la Inspeccion este dossier se tramita desde Almaccn a
Validacion, donde se comprueba que se cumplen los requisitos establecidos para el
pedido. Que Validacidn revisa el dossier de fabricacién y lo conforma. Que segin
s¢ dijo en el caso de faltar algin documento se describirfa en el Informe de
Recepeidon donde, de acuerdo con los procedimientos aplicables, el suministro
puede calificarse como: aceptado, aceptado con pendientes, o rechazado. Que el
dosier de fabricacion citado de| . fue aceptado por Validacién en julio del 2011.
¢ Ceruficado de | {pata el pedido citado) en el que se indica que para las
partidas del Item 2.5 (valvulas manuales de globo con fuclle DN50 PN100 con
regulacion) los registros revisados en fabrica no tienen pendientes.
o [l comunteado de inspeccion en fibrica, de fecha marzo del 2011 en el que
indica gue respecto al pedido citado ha emutido cuatro cerdficados de inspeccion,
siete Informes de Inspeccion, y no ha emitido No Conformidades. También indica
que las incidencias estan recogidas en el Informe 396.
*  Los vales de salida 653337/9/ y 4 con los que se sacaron tres de estas vilvulas. Que
en estos vales constan estas valvulas como Aceptadas en recepcion.
¢ [nforme de evaluacion de ‘ como suministrador capacitado
para ¢} disefio v fabricacién de vilvulas (numero de informe 256/4, con fecha de
validez hasta ¢l 23 de junio del 2011) realizado por el Grupo de Propietarios con el
cual se procedié a incluir la Lista de Suministradores Aprobados {con condiciones).
e lLaaudrroria VAN-862/3 donde se concluye que ‘ cumple los
requisitos de ta Norma UNL 73:401:1995, v por tanto se re-homologa como
suministrador para el suministro establecido en el alcance la de auditoria.
s Ll informe de valoracidén de suministradores en recepcidn de materiales  TV-
500/05, realizado por 1, de resultado muy favorable, de julio del 2010.
e -] informe de cvaluacidn 11E-ALM-182, de marzo del 2009, del contratista
quien montd la valvula seleccionada en planta y su auditotia de
cualificacion, ALM-182, de ocrubre del 2009. Que dicha auditotia fue realizada por
. ¥ en la conclusion de la misma se indica que cumple con los
requisitos  para  trabajar como empresa para la prestacion de  servicios

mantenimiento mecanico en las plantas de las CCNN espanolas.



Pedro Justo Dorado Defimans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 00
Fax: 91 346 05 88

CSN/AIN/TRI/11/755
CONSEJD DE Hoja 21 de 29
SEGURIDAD NUGLEAR
3. NE materiales: NE 527439
Que respecto a las tarjetas a las que se refiere la Nota de Encargo NE 527439, a

peticion de la Inspeccion, se mostraron los siguientes documentos:

o Ll vale de salida de materiales del almacén 655610 (de fecha 02-05-11) para dos
upos de taretas, y . Que de acuerdo con este vale en dicha fecha fueron

solicitadas 5 tarjetas recepeionadas de acuerdo con el informe ERC-45().

Que estas tarjetas requicren como documentacion final certificado de pruebas
segun KTA 3507, Que de acuerdo con ¢l dosier de fabricacion FE-111 citado en
este Acta para la M- 02571las prucbas funcionales originales se realizaron de
acucrdo a las condiciones estandar v las condiciones mas desfavorables.
e e La ficha para las tarjetas en la base de componentes v repuestos
: del SIGE en la gue se indica que este componente no esta sujeto a contrato. Que
los representantes de la central explicaron a la Inspeccidon que estas tarjetas se han
dejado de fabricar.

o Ll informe de recepeion ERC-450 sobre los modulos sancados pot
laboratorio. Que se exhibid la recepcidn de un lote (a fecha de 12/06/2008) de un
rotal de 114 tarjetas sancadas por laboratorio que, de acuerdo con el e-mail
de 10 de Junio de 2008 cuyo asunto es “Modulo devueltos a almacén
procedentes de saneamiento”, han sido saneados y comprobados con resultados

satisfactorios.

Que segun se dijo las cinco tarjetas entregadas para la realizacion de la MD 2640
corresponde a este lote.

e Pl certificado de revision dossier de fabricacion FE-111, GC-37, de junio de 1988
va citado y que referencia cl pedido orniginal: K 1118-P-8320/8095-222002.

Que, segan el dossier de fabricacion, las tarjetas no requicren
cualificacion ambiental, aunque si sismica. Que como ya se ha dicho las pruchbas
funcionales originales sc realizaron para cumplir con los requisitos de la KTA 3507
tanto para condiciones estindar como para las mas desfavorables. Que segin se
informd a la Inspeccion, las rarjetas sc ubican en zonas en las que cn
condiciones normales estan ventiladas y con la humedad controlada.
Sobte la envolvente sismica. " cualifico a todas las tarjetas ¢on una
sismicidad que envolvia a todas las CCNN alemanas, no obstante, Ingenieria
realizd unas lista de comprobacion para todos los armarios de los
diferentes cubiculos.
Que segun se dijo las tarjetas saneadas tienen una identificacién y el afo de

saneamiento ¢ 1&C lleva un control especifico las mismas. Que cuando las tarjetas
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no pucden ser saneadas y requieren reparacién, se mandan al taller aleman

Que sobre las tarjetas que aplican a esta MD no se ha enviado ninguna a reparar a
. Iin este caso las tarjetas se han saneado en el laboratotio de CNT, no
requitiendo reparacion.

Que se nstalaron cinco tarjetas saneadas en la ejecucion de esta MD-02640.

Que en el ano 2008 a dichas tarjetas se les cambiaron los condensadores

electroliticos sigulendo el documento CE-T-MI-0101 Rev.0 “Guia de trabajo para

¢l cambio de condensadores clectroliicos en modulos de Y

. . Que de acuerdo con dicha guia tras el cambio del
condensador ha de aplicarse la prueba que aplique al modelo de moédulo afectado.

e [ procedimiento especifico CE-T-MI-0108, “Procedimiento de reparacion de
componentes clectroliicos mediante soldadura”, revision 0, de marzo del 2007 que
entre otros aspectos incluye los criterios de aceptacién de las soldaduras.

e la ficha de modificacion de [&C para esta MD y la hoja de control de las cinco
tatjetas instaladas en la modificacion de diseno en la que consta su AKZ con el
numero de serte de cada tarjeta y la informacion correspondiente a la calibracion de
Ia misma, ¢l procedimiento aplicable y los resultados.

e [l procedimiento CE-T-MI-0551 con el que se realiza la prueba funcional del
maodelo . . Que se exhibieron las hojas de datos cumplimentadas
correspondientes a la realizacion de dicha prueba funcional para I tarjeta del
modelo . Que se cumplia el criterio de aceptacion. Que la
Inspeccion pregunto por la cualificacion de dicho procedimiento v la central da
respuesta a este tema mediante un mforme de contenido en el e-mail de fecha
21 de Julio, 2011 remitdo posteriormente a la Inspeccidn y al que se hace

referencia en este mismo Acta y punto de la misma.

Que sc informé a la Inspeccton que el plan de saneamiento aplicado a las tarjetas
electrdnicas no ¢s periddico, sino que Mantenimiento, a través de la RM las mandd
a sanear por tandas. Que todas las tarjetas que estdn en uso y en almacén estan ya

saneadas, cerrandose asi el pendiente de Ja RM.

¢ La solicitud de evaluacion de repuesto alternatvo, SER-1-1D4-042, Rev. 0, de abril

del 2004, para los condensadores clectroliticos axiales modulos /14,
/174, /14, motivo del cambio: condensador actual obsoleto. Que el
repuesto que dicha SER cita como actual es un condensador de que ¢l

condensador propuesto como repuesto alternativo es el condensador 2222 138
36101 distribuido por el agente de compras S.L. B ¢

fabricado por ). Que segun indica el agente de compras
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sobre las cajas que contienen dicho componente viene indicado la semana y fecha
de fabricacion.

e Fl pedido de fecha 13 de Julio de 2006 TS06M113141 DA Rev.0 dirigido por CN
Almaraz-Trillo a {este documento fue enviado a la Inspeccion con
posteriotidad mediante ¢l e-mail de fecha 21 de Julio, 2011). Que este pedido
solicita para el suministro certificado de cumplimiento con la norma IEC
00384/EN y fecha de fabricacion

o Ll certificado del agente de compras en el que certifica que ha
suministrad los citados certificados de acuerdo con las Normas IEC/60384-
4/EHN 130330, normas establecidas en el Catilogo BCO1 (2002/2003). Que dicho
certificado no referencia la norma KTA 2507 nt normativa de calidad nuclear

especifica aplicable.

R e Iaaudiroria IA- SUM-001/05 con la que se cualifica al Agente de Compras
y ¢l informe de cualificacién de suministradores (IE-CNA'T-763-3) que cualifica a
dicho agente como agente de compras para suministros diversos (dicho documento

fue remutudo con ¢l e-mail citado}.

Que el fabricante de los condensadores ) no esta incluido
en la lista de suministradores aprobados.

Que segun se dijo cstos condensadores no han sido sometidos a un proceso de
dedicacion que justfique su aplicacion como elemento relacionado con la
scguridad. Que en el e-mail de fecha 21/06/2011 en el que se da respuesta a la
documentacion solicitada por la Inspeccion antes de lleyarla a término se indica que
en CN Almaraz-Trillo no existe un procedimiento de dedicacion. Que el Manual de
Garantia de Calidad vigente en CN Trillo especifica en el apartado de suministros
de bienes y servicios que “los suministradores de equipos de calidad cometcial que
dispongan de un sistema de calidad que se aleje de la norma UNE-73-401 sera

necesarto realizar un proceso de dedicacion”.

* Un nuevo e-mail enviado por la central {de fecha 25 de Julio de 2011) en el que se
incluye el procedimiento de prucba I'TE-102 (Rev.1) de fecha 14-07/2011 “Ensayo
de verificacidn de condensadores electroliticos” de y el certificado final
de las pruebas {referencia HR-094) realizadas sobre los condensadores Que esta
instruccion técnica no constituye una dedicacién. QQue esta instruccion no cita
normativa especifica nuclear. Que las pruebas se realizan de acuerdo a la Norma
[ 60384-4 2007 citada en ¢l catilogo del fabricante 7
Que esra instruccion no especifica la temperatura a la que se realizaron los ensayos

en . Que de acuerde con la instruccidn técnica presentada se han
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realizado verificaciones sobre una muestra de 12 condensadores electroliticos
axiales, referencia del fabricante 222 138 36101) de dimensiones y peso, medida de
la capacidad, y medida de la tension v la intensidad de fugas y que estas pruebas se
consideran aceptables segun los criterios de aceptacion del catalogo (como ya se ha
dicho la central no especifica rango de temperaturas). Que existe un error en el
documenro HR-094 aitado en la tabla de verificacion de dimensiones y peso, va que
donde dice longitud deberia decir diametro y viceversa. Que no se ha remitido la

revision por CN Trillo de dicho documento.

e [La ficha de almacén, estimando que existen unas 2640 tarjeras cn

uso en la central y en almacén.

e [.a cualificacion del contratista que instald las tarjetas. Que se
AT mostro el informe de evaluacion, IE-TRI-622, del 03-03-2010, vy la auditoria de
cualificacion TRI-622, del 02-11-09 con la que queda mcluido

en la Lista de Suminsstradores del Grupo de Garanta de Calidad de centrales
nucleares espanolas. Que scgun cl resultado de la auditoria TRI-622 se¢ considera
/quc tiene Implantado un Sistema de Calidad basado en la
Norma UNE-EN-ISO 9001:2000 y que cumple satisfactoriamente los requisitos de
la Norma UNL 73.401, valido para la prestacion de servicios de mantenimiento y
gjecucion de modificactones de diseno eléctricas, instrumentacion y control v

montaje mecanico en las plantas de las CCNN espanolas.

¢ los certificados de cualificacion {remitidos posteriormente a la fecha de Inspeccidn
mediante el e-mail citado) de los soldadores de D.
(Nivel 2\ en deteccidon v sancamiento Whisker), D.
(Nivel A en reparacion de médulos electrénicos) v

(Nivel A en reparacion de modulos electrénicos).

e Un Informe de (en idioma Aleman y con la correspondiente traduccion,
remitido en ¢l e-mail citado remitido con posterioridad a la Inspeccién) de fecha
15-07-2011, reparador homologado de tarjetas en el que a instancias de CN Trillo v
como consecuencia de la Inspeccion, este reparador afirma que el procedimiento
aplicado CN'1_IS no vulnera la cualificacion de la ratjeta y que conforme a la KTA

3507 no es necesaria una prueba en condiciones limite al cambiar un condensador.

* FElanalisis de implantacion y control de modificaciones de 1&C donde el supetvisor

establece el alcance de la misma con avisos y puntos de espera. Que durante las
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supervisiones el supervisor de , asistid al montaje

de las tarjetas

¢ Que en cl e-mail posterior a la Inspeccion citado CN Almaraz Trillo especifica que
m ¢l sistema de limitacion del reactor ni ¢l sistema de proteccion del reactor utilizan

tarjetas de

Que respecto a esta modificacién MD 02640 la Inspeccion también solicito la siguiente
iformacion:

e Informe de inspeccion de la MDD por parte de Garantia de Calidad sobre la
cjecucion  eléctrica, SM-1TR-11/043, para el servicio ejecutor , con
resultado aceptable  con observaciones.  Que se comprobd el tratamiento del
pendiente en el SEA, entrada PD-TR-11/029.

¢ Informe de inspeccion de la MDD por parte de Garantia de Calidad sobre la
ejecucion mecianica, SM-11/018, el servicio ejecutor Que se
comprohd el tratamiento del pendiente en el SEEA, entradas: PD-TR-11/029, y NC-
TRI-11/2147, de categoria D.

¢ Los informes v registros de calidad de v el dossier de END. Que la
Inspeccion examind los partes diarios de soldaduras de montaje, los rechazos y su
reparacion. Que se mostrd la reparacion de dos soldaduras del parte diario de
soldaduras de montaje del 05-05-11, 1sométrico TH-508, soldaduras 7 y 18.

Modificaciéon de disedio 4-MIDS-02771 Modificaciones necesarias para la instalacion de las
valvulas UJ71 8020 y UT72 8021 (SER-1-M-05/073).

Que ¢l objeto de esta MD es instalar un elemento alternativo ya evaluado mediante una
Faaluacion de repuesto alternative (SER). En concreto y de acuerdo con la Evaluacion de
Scguridad 18-4-FV-7.-02771-00 Ed.1 la sustitucion de los modelos antiguos de las valvulas
UJ71 8020 v U)72 5021 de por ¢l nuevo modelo de , evaluado con las SER-
T-M-05/073, Rev.1. Que con respecto a esta MD la [nspeccion solicité:

o El procedimiento GE-81.01 “Evaluacion de repuestos alternativos” Rev. 0, de
marzo del 2011 Que en la pagina 9 de dicho procedimiento se explicita que pata la
implantacton y documentacion de la SER hay tres alternativas. Que la tercera
alternativa es mediante MD), proceso que la central sigue cuando la implantacion
implica modificar clementos o equipos adicionales (que scgun se dijo esta
alternativa no se utiliza cuando un material no dispone de la documentacién que
acredite sus requisitos técnicos y de calidad)

e La SLR-T-M-05/073, Rev.1 de junio del 2010 que documenta ¢l cambio de la
vilvula NV122 del fabricante por ¢l modelo propuestode | RV-C0942.
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Que se emitio la revision 1 de la SER para incluir la valvula UJ725021, igual a la
aprobada cn la revisién 0 para la UJ71S020 (el actuador es diferente pero
compatible y no forma parte del repuesto) necesaria para montar durante la recarga
del afo 2010. Que los requisitos de calidad para la compra que incluye esta SER
son: ¢l certificado de materiales y requisitos de ensayos y pruchas requeridos en la
lista de matcriales 1.M0749 1tem1.

e 1. Evaluacion Técnica de la SMD, SMID 1847, cuyo origen ¢s la SER-T-M-05/073,
Rev. donde se valora que esta MI) es necesatia para realizar y documentar el
cambio de modelo de vilvula definido por la SER-T-M-05/073, Rev.1.

e la lista de materiales adjunta en la SER, asi como los calculos de diserio de

- realizados el 25.10.07.

4

Modificacion de diserio MID-01987 Modificacién de las valvulas de globo del TH

Jue esta MDD, cuyo orgen es la SMID-495, en el apartado “Materiales” {documento 4-
MDTP-01987-08/01) incluye una relacién de ocho notas de encargo (NE) editadas para ¢l
wcopio de materiales necesarios para la ejecucion de la misma.

Que la Inspeccion solicitd la siguiente documentacion respecto a la NE514902 con la que
s¢ comprod el set de reconstruccién de la valvula motorizada TH14 5002 utilizado para la
modificacion estructural de la misma. Que ademas se modificod su soportado y los ajustes

de pares de actuacion en el actuador.

e [l pedido EPO6TY12759DA, Rev.0, emitido tanto para la modificacion de la
valvula TH208001 como para la TH145002. Que en dicho pedide consta que la
valvula TH14 5002 es de clasiftcacidon sismica 1, clase nuclear A2 y requiere
mspeceidn en fibrica. Que el alcance del suministro fue “Sct of reconstruction of

: Y v que en el pedido consta que ¢l material sera inspeccionado por
¢l'TTV. Que ¢l fabricante de las vilvulas es

e Elinforme de recepcion REM-1303 de fecha 23.04.07 para las dos sets de vilvulas.
Que el mnforme califica el material recepetonado como aceprable (v marca el estado
de recepeidn de parcial ya que se hizo entrega de las dos valvulas por separado}.

e |1 PPl de referencia 80 1488 27 donde constan las inspecciones en fabrica
realizadas por el TUV,

e Laauditoria de cualificacion de :

¢ La auditoria de cualificaciéon del contratista | que monto las valvulas en

planta.
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Modificacion de disenio 4-MDR-02086 Sustituir Baterias de Salvaguardias (Rev.3)

Que esta MD, cuyo otigen es la SMID-594, implica la sustitucion de las baterias actuales de
salvaguardias (por proximidad al cumplimiento de su vida util). Que segin se dyo al no
fabricarse en la actualidad el modelo instalado se han sustituido por un nuevo modelo. Que
respecto a esta modificacion la Inspeccidn solicitd:
o Fl procedimicnto de CN'T, CE-1-MIE-0079, “Revisién de Baterias EA/EN/EH”,
Rev, 10, aprobado ¢l 11 de mayo del 2011.
e La aprobacion, con fecha 17 de mayo de 2004, por la seccion de Mantentmicento
Eléctrico de CN Ttillo del procedimiento “Cambio de baterias en edificto eléctrico
ZI27 del contratista

o e la aprobaciéon por Manteniuniento Lléctrico del procedimiento “Desmontaje,
montaje v ensayos de tramos finales de conductos de la empresa”
aprobado ¢l 17 de mayo del 2004.
* [linforme de evaluacién de Garantia y Gestion de Calidad TIE-CNAT-823-1 para el
suministrador y su auditoria de cualificacién IA-EXI-001/09 {febrero
2010} como sununistrados de elementos eléctricos de clase. Que en dicha auditoria
s¢ comprobd que el sistema de GC de cumple con los requisitos de la UNE
J 73.401.
* Ja cualificacion del experto de que diriglo el cambio de baterias y la

tormacion en planta recibida por el mismo en cumplimiento de la 15-12, Que el
montador fue [D. J, que se mostro la
ficha de su acreditacion curricular como trabajador, donde consta su experiencia

laboral, su cualificacion y los modulos en los que ha sido formado en CNAT.

e Fl mforme de inspeccion de Garantia de Calidad a la orden de cambio ¢léctrica de
esta modificacién SM-TR-11/032, de¢ junio del 2011, donde se inspecciona la
sustitucion de baterias, montaje y desmontaje de conductos de baterias que
interferian en la modificacion, entre otros. Que la conclusion del informe tiene un

resultado aceptable.

Alteracion de planta AP-TF-062 Alteracion _de Planta. “Registrar, con los puentes

necesartos, la valvula TT305013 v la solenoide TIF308113 para determinar la causa del

retraso en el retroaviso TH3I05113 G02 de dicha solenoide™.

(Que como consecuencia de esta alteracion de planta se decidié sustruir la vilvula de

solenoide de unidad hidriaulica TF305113 de clase de sepuridad y cualificada sismicamente.
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Que respecto al desarrollo de la alteracion de planta citada y al cambio de la valvula

TT308113 la Inspeccion solicito:

®* J.a orden de trabajo correctivo OTG 477870 (fecha 27.10.09) sobre el equipo
TF305113 cuya descripcién es: “No llega el retroaviso de abierta al subgrupo de
cambio de lazo de la valvula TF30113”. Que esta OT se ejecuta en mayo del 2010.

e .2 orden de trabajo correctivo OTG 455642, solicitada el 11.03.10, sobre el equipo
TI30S113 cuya  descripeion es: “Cambio de valvula solenoide de unidad

hidraulica”. Que esta O se ¢jecuta en mayo del 2010.

e [l informe de evaluacion ALM-140/07 v la  auditoria de
realizada por ~ (referencia 20397) al
fabricante de la valvula. Que la Inspeccion comprobé en dichos documentos que el
programa de garantia de cahdad del fabricante cumple con el Apéndice B del
HOCIFR50 v que por tanto queda incluido en la Lista de Sumnistradores del Grupo

de Garantia de Calidad de Propictarios de centrales nucleares espariolas.

e L[l dossier de fabricacion la valvula solenocide de dos vias DN10 de

(diciembre 2009}.
e [lpedido LCO71IB16164DA, Rev. 0.
e Kl certificado de inspeceton de , sin pendientes.
¢ [linforme de recepcion RRM-4627.

e J.a certificacion del cumplimiento de la valvula con la seccion I11 del codigo ASME

v con el Apéndice b del 1T0CFR50.

e Hl certificade de conformidad de , donde se explicita que las dos valvulas
correspondientes al pedido citado son conformes a todas las especificaciones y
requisitos contratados. Que su vida util se estima hasta el 2028.

o [LIPPIVAL-T en ¢l que constan las pruebas realizadas pot con presencia

de un mspector de
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Que, pot parte de los representantes de Trillo, se dieron las facilidades necesarias para la

actuacion de la Inspeccidn.

(Que con el fin de que quede constancia de cuanto antecede v a los cfectos que senala la ley
15/198 (reformada por Ley 33/2007), de creacion del Consejo de Segundad Nuclear, la
ey 25/1964 sobre Energia Nuclear, el RD 1836/1999 (modificado por RID 35/2008), por
el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones Nucleares y Radiactivas, el RD 783 /2001,
por el que se aprueba el Reglamento sobre Proteccion Sanitaria contra las Radiaciones
lonizantes; se levanta y suscribe el presente acta, por triplicado, en Madnd y en la Sede del
Consejo de Seguridad Nuclear a 7 de septiembre de 2011.

Fdo.
INSPECLORA INSPECTORA
/
I i
Fdo.: Fdo.:
INSPECTOR PR INSPECTOR
\ 1
Fdo. i —

IN: OR

TRAMITLE: Iin cumplimiento con lo dispuesto en el articulo 45 del Reglamento de
Instalaciones Nucleares v Radiactivas se invita a un representante autorizado de la Central
Nuclear de Trillo T para que con su firma, lugar, v fecha manifieste su conformidad o
reparos al contenido del Acta.

CONFORME, con los comentarios que se adjuntan.
Madrid, 29 de septiembre de 2011

/

Director General
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI/11/755
Comentarios

Comentario general

Respecto de las advertencias contenidas en la carta de transmision, asi como en el acta de
inspeccion sobre la posible publicacion de la misma o partes de ella, se desea hacer constar que toda
la documentacion mencionada y aportada durante la inspeccion tiene caracter confidencial, afecta a
secretos comerciales y ademas esta protegida por normas de propiedad industrial e intelectual por lo
que no habra de ser en ningin caso publicada, ni aun a peticion de terceros. Ademas, dicha
documentacion se entrega Gnicamente para los fines de la Inspeccion. Igualmente, tampoco habran
de ser publicados los datos personales de ninguno de los representantes de la instalacion que
Intervinieron en la inspeccion.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI/11/755
Comentarios

Pigina 17 de 29, quinto parrafo

Dice el Acta;

"

Que ninguna de las tarjetas utilizadas en esta MD (02571) se ha enviado a reparar a
Que segun se dijo en este caso las tarjetas se han saneado en el laboratorio de CNT, no
requiriendo reparacion. Que la diferencia entre "saneamiento" y "reparacién’ no estd definida.”

Comentario:

En la citada MD no se emplearon tarjetas VZ11 sancadas (hasta el momento no se ha realizado
saneamiento alguno en tarjetas VZ11). No se uso tarjeta de valor limite GS12 alguna en la MD.

Los representantes del Titular indicaron que los sancamientos son intervenciones prefijadas y de
alcance conocido como cambios preventivos de componentes afectados por desgaste o
envejecimiento o cambio de version de un determinado equipo.

Se indico a la Inspeccién que en los trabajos de sanecamiento se parte normalmente de que los
equipos a sanear estan libres de fallo o averia y no requieren ninguna intervencion adicional.

La prueba posterior a la intervencion se adecua al trabajo ejecutado.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI/11/755

Comentarios
Pagina 17 de 29, octavo parrafo
Dice el Acta:
"o La auditoria v el informe de evaluacion de Abril del 2010 de . contratista que realizo

los wrabajos de I&C de esta modificacion, de acuerdo con los cuales este suministrador de
servicios estd cudlificado para realizar trabajos de mantenimiento eléctrico. Que en dicha
auditoria existen varias desviaciones. Que la Inspeccion realizé el seguimiento de una de ellas
referente al control de equipos de medida vy prueba. Que se mostré a la Inspeccion el Acta de
Reunion ART-00448 de 18 abril 2010, reunion previa con suministradores de servicios en
recarga, donde la Inspeccion comprobé que la lista de equipos de medida y prueba ha sido
aprobada por CN Trillo (tras haber comprobado los certificados de calibracion y fechas de
caducidad de los mismos).”

Comentario:

Efectivamente existen varias desviaciones derivadas de la auditoria, lo cual forma parte del proceso
normal de auditorfa. Al suministrador se le solicita para cada una de las desviaciones y
observaciones detectadas las acciones a llevar a cabo. Cada vez que el suministrador envia la
evidencia de cierre de una accion, se actualiza el registro de “seguimiento de desviaciones y
observaciones de auditorias externas”. En el caso de , el registro es el JA-TR-623-
DESV, cuya revisién 1 cierra todas las desviaciones y observaciones encontradas, con fecha
30.04.10. Una vez cerradas las desviaciones, se emite el informe de evaluacién correspondiente,
mediante el cual se re-cualifica al suministrador para el alcance en concreto.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI/11/755

Comentarios
Pigina 20 de 29, sexto parrafo
Dice el Acta:
‘e Informe de evaluacion de ' 'SL como suministrador capacitado para el disefio

y fabricacion de valvulas (niimero de informe 256/4, con fecha de validez hasta el 23 de junio del
2011) realizado por el Grupo de Propietarios con el cual se procedio a incluir la Lista de
Suministradores Aprobados (con condiciones).”

Comentario:

La sistematica de cualificacion de suministradores de Almaraz-Trillo, ademas de reflejar el
establecimiento, seguimiento y cierre de desviaciones de auditoria, permite la identificacion de
“condiciones a incluir en peticiones de oferta y pedidos”, como forma de recordar al suministrador
determinados requisitos asociados a su programa de garantia de calidad que se pretenden reforzar.
En este caso en particular existe una condicidn en relacion con el envio al cliente de informacion
sobre documentacién a emplear en la fabricacion de repuestos, por los hechos reflejados en el
informe de auditoria en cuanto a la evolucion de la empresa
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI/11/755
Comentarios

Pagina 23 de 29, quinto y sexto pdrrafos

Dice el Acta:

" Que el fabricante de los condensadores ) no estd incluido en la lista de
suministradores aprobados.

Que segun se dijo estos condensadores no han sido sometidos a un proceso de dedicacion que
Justifique su aplicacién como elemento relacionado con la seguridad. Que en el e-mail de fecha
21/06/2011 en el que se da respuesta a la documentacion solicitada por la Inspeccion antes de
levarla a término se indica que en CN Almaraz-Trillo no existe un procedimiento de dedicacion.
Que el Manual de Garantia de Calidad vigente en CN Trillo especifica en el apartado de
suministros de bienes y servicios que "los suministradores de equipos de calidad comercial que
dispongan de un sistema de calidad que se aleje de la norma UNE-73-401 serd necesario
realizar un proceso de dedicacion.”

Comentario:

La adquisicién de equipos y componentes destinados a aplicaciones relacionadas con la seguridad y
de las piezas y partes de repuesto de los mismos, esta sujeta en C. N. Trillo a una serie de controles
destinados a asegurar que sélo se adquieren elementos que cumplen con todos los requisitos
aplicables.

La compra se realiza a suministradores evaluados y aceptados para este alcance de suministros.
Garantia y control de Calidad tiene la responsabilidad de realizar estas evaluaciones, siguiendo el
procedimiento “Cualificaciéon de suministradores” (ref. GE-21.01) manteniendo actualizada una
Base de Datos de Suministradores cualificados.

El proceso de compra se realiza de acuerdo a lo establecido en el procedimiento general “Compra
de bienes, materiales, equipos y componentes™ (ref. GE-04). Dentro de este proceso, corresponde a
la Seccion de Validacion e Inspeccion del Departamento de Aprovisionamientos y Logistica; de
acuerdo al procedimiento GE 04.01 la responsabilidad de verificar que se incluyen en los pedidos
todos los requisitos de calidad aplicables a cada elemento y posteriormente comprobar que estos
requisitos se han cumplido a lo largo del suministro.

En base a lo anterior, caso de requerirse elementos para aplicaciones relacionadas con seguridad

que sélo pueden adquirirse como grado comercial, se tienen los siguientes casos, seglin se explicd
durante la inspeccién:
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI/11/755
Comentarios

e Cuando se frata de elementos iguales a los originales, se aplica el procedimiento
“Mantenimiento de caracteristicas de repuestos” (ref. CM-11), que regula la verificacion de
la identidad de las caracteristicas criticas de los elementos adquiridos con respecto a los
originales.

e (Cuando deben adquirirse elementos alternativos o modificados respecto a los originales, se
aplica el procedimiento “Evaluacion de repuestos alternativos™ (ref. GE-81.01) por el que
se analizan las diferencias en cuanto a las caracteristicas criticas entre los elemento nuevos y
los originales y, si procede, se valida la equivalencia por parte de Ingenieria.

¢ Cuando aceptada la evaluacion técnica se procede a la compra del elemento alternativo, y en
su compra la documentacion ofertada por el fabricante no es acorde con los requisitos o
certificaciones establecidas, igualmente a través del procedimiento CM-11 se procede a la
comprobacidon y verificacion en laboratorio externo de las caracteristicas criticas de
fabricacién del elemento evaluado mediante los ensayos y pruebas que procedan.

e Por dltimo para equipos y/o componentes nuevos incluidos en modificaciones de disefio
(MD’s) donde no sea posible su adquisicion con la calificacion nuclear establecida, se
procede a gestionar su compra como elementos comerciales dedicados con aportacion de la
certificacion de cualificacion (segun proceda) y dedicaciéon del suministrador o fabricante
homologado para ello.

En el caso particular de los condensadores electroliticos modelo 138AML MAL213836101E3
(fabricante 100micro F, 25V) evaluados en la SER-T-1-04/042 revl, segin catilogo de
dicho fabricante ref 138 AML y certificado de cumplimiento con Norma de fabricacion IEC-60384-
4/EN130300; éstos no fueron sometidos a proceso de dedicacion. El motivo base de esta decision
fue que este modelo de condensador evaluado en la SER mencionada, es el mismo que en
su momento ha montado en las tarjetas enviadas a reparar, amparadas con certificado de pruebas
segiin KTA-3507. No se trata por tanto en ningun caso de un condensador diferente al ya montado.
Tras la inspeccion, se remitid la documentacion relacionada a la Inspeccion (SER, pedido,
certificado de cumplimiento con IEC60384 y fecha de fabricacién, informe y auditoria de
cualificacion del suministrador), salvo el formato CM-11¢c cumplimentado, en el que se especifica
el procedimiento de a aplicar durante las pruebas (instruccion de ensayo ITE-102 r.1) que
se ha remitido por mail de fecha 29 de septiembre al CSN.

Entendemos que el procedimiento GE-81.1 antes mencionado, incorpora los requisitos basicos de la
Norma UNE-73-403 “Utilizacién de elementos de calidad comercial en aplicaciones relacionadas
con la seguridad de instalaciones nucleares”, aunque no en todos los casos la terminologia es la
misma que en la Norma.

Con el fin de verificar la idoneidad del proceso y su contrastacion con los requisitos establecidos en
la citada Norma UNE, esta prevista la realizacion de una auditoria interna por parte de Garantia de
Calidad de CNAT para el primer semestre del afio 2012. Esta accién, incluira la verificacion de la
adecuacion de los procedimientos CM-11, GE-81.01 y GE-21.01 y la implantacion de las mejoras
que se identifiquen. Estas actividades se realizaran en el marco de la No Conformidad NC-TR-
11/3812, cargada en el SEA.
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Comentarios

Pdgina 23 de 29, altimo pdrrafo y su continuacién en la pigina 24

Dice el Acta:

11
L ]

Un nuevo e-mail enviado por la central (de fecha 25 de Julio de 2011) en el que se incluye el
procedimiento de prueba ITE-102 (Rev.1) de fecha 14-07/2011 "Ensayo de verificacion de
condensadores electroliticos" de v el certificado final de las pruebas (referencia HR-
094) realizadas sobre los condensadores. Que esta instruccion técnica no constituye una
dedicacion. Que esta instruccion no cita normativa especifica nuclear. Que las pruebas se
realizan de acuerdo a la Norma IEC 60384-4 2007 citada en el catdlogo del fabricante

. Que esta instruccion no especifica la temperatura a la que se realizaron los
ensayos en . Que de acuerdo con la instruccion técnica presentada se han realizado
verificaciones sobre una muestra de 12 condensadores electroliticos axiales, referencia del
fabricante 222 138 36101) de dimensiones y peso, medida de la capacidad, y medida de la
tension y la intensidad de fugas v que estas pruebas se consideran aceptables segun los criterios
de aceptacion del catalogo (como ya se ha dicho la central no especifica rango de temperaturas).
Que existe un error en el documento HR-094 citado en la tabla de verificacion de dimensiones y
peso, ya que donde dice longitud deberia decir didmetro y viceversa. Que no se ha remitido la
revision por CN Trillo de dicho documento.”

Comentario:

Actualmente los 12 condensadores probados solo a temperatura ambiente estan en para la
realizacion de los ensayos de temperatura a los rangos establecidos en las tarjetas: 45 °C operacion
normal y 70 °C maxima. El protocolo de comportamientos sera revisado por CNT antes de aceptar
dichos ensayos en base al procedimiento CE-85-01 de previamente aceptado para el caso.
(Dicha documentacion estard disponible aprox. en unos 15 dias).

Esta verificacidn se ha incluido expresamente en la accion CO-TR-11/462.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI/11/755
Comentarios

Pagina 25 de 29, penultimo parrafo

Dice el Acta:

Yo El procedimiento GE-81.01 "Evaluacion de repuestos alternativos” Rev. 0, de marzo del 2011.
Que en la pdgina 9 de dicho procedimiento se explicita que para la implantacion y
documentacion de la SER hay tres alternativas. Que la tercera alternativa es mediante MD,
proceso que la central sigue cuando la implantacion implica modificar elementos o equipos
adicionales (que segun se dijo esta alternativa no se utiliza cuando un material no dispone de la
documentacion que acredite sus requisitos técnicos y de calidad)”.

Comentario:

Dicha afirmacién es valida para los tres modos de montaje: directo, con instrucciones o con
Modificacion de Disefio. Un elemento evaluado via GE-81.01 y adquirido posteriormente con los
requisitos de compra que apliquen a su clasificacion debe disponer de la documentacion técnica y
de calidad necesaria antes de su montaje.
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CONSEIQ DE
SEGURIDAD NUCLEAR

DILIGENCIA

Fin relacion con el Acta de referencia CSN/AIN/TR1/11/755, realizada durante los dias 4
a 7 de Julio del afio 2011, los Inspectores que la suscoiben declaran con relacion a los

comentarios formulados en el tramite de la misma:

Comentario general: Se acepta el comentario.

Pagina 17 de 29, quinto parrafo: Se aceptan todos los comentarios excepto el relativo a
la definicion de <<saneamiento>> de tarjetas y <<reparacidon>> de tarjetas,

Pagina 17 de 29, octavo parrafo: El comentario no modifica el contenido del Acta.
Pagina 20 de 29, sexto parrafo: El comentario no modifica el contenido del Acta.

Pagina 23 de 29, quinto y sexto parrafos: El comentario no modifica ¢l contenido del

Acta.

Pag. 23 de 29, ultimo parrafo y cont. en pag. 24: El comentario no modifica el
contentdo del Acta.

Pagina 25 de 29, peniltimo comentario: Se acepta el comentarto.

Madrid, 17 de Octubre de 2011

Fdo Fdc
Tiispectora CSN Inspectora del CSN.

et

Fidc Fdc L I'do.
Inspector CSN Inspector CSN inspectoy’ LN
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