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ACTA DE INSPECCION

D2, y D. , funcionarios del Consejo de
Seguridad Nuclear, acreditados como inspectores,

CERTIFICAN: Que el dia siete de noviembre de dos mil diecisiete se han personado en la Fabrica
de elementos combustibles de la empresa ENUSA, situada en Juzbado (Salamanca). Esta
instalacién dispone de Autorizacion de Explotacion en vigor concedida por Orden Ministerial de
fecha 27 de junio de 2016.

El titular fue informado de que la inspeccion tenia por objeto realizar comprobaciones y recabar
informacién relativa a aspectos de Seguridad frente a Criticidad de las Solicitudes de Modificacion
tramitadas por la fabrica durante el Gltimo aiio, junto con las Hojas de Seguridad (HS) asociadas
a las mismas y revisadas en ese mismo periodo y a la revisién y experiencia acumulada del
proceso de gestion de modificaciones, asi como conocer los procesos de licencia previstos en la
fabrica y suimpacto en los Analisis de Criticidad, todo ello segin la agenda previamente remitida.

La Inspeccion fue recibida por D2 . Jefa de Licenciamiento y Autoevaluacion
Operativa de la fabrica de Juzbado, en representacion de ENUSA, quien manifesté conocer y
aceptar la finalidad de la Inspeccion.

Los representantes del titular de la instalacién fueron advertidos previamente al inicio de la
inspeccién que el acta que se levante, asi como los comentarios recogidos en la tramitacion de
la misma, tendran la consideracién de documentos publicos y podran ser publicados de oficio, o
a instancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se notifica a los efectos de que el titular
exprese qué informacion o documentacién aportada durante la inspeccion podria no ser
publicable por su caracter confidencial o restringido.

De la informacion suministrada por el personal técnico de la instalacién a requerimiento de la
inspeccidn, asi como de las comprobaciones tanto visuales como documentales realizadas
directamente por la misma, se obtienen los resultados siguientes:

Durante {a Inspeccion estuvieron presentes, D. , Jefe de Seguridad Nuclear y
Salvaguardias D. , técnico de la organizacion de Seguridad Nuclear y
Salvaguardias. D2 y D. , pertenecientes a la organizacion de
Licenciamiento y Autoevaluacion Operativa, D2 . técnico de Seguridad, y de
manera parcial para temas I1SA D. , técnico de la organizacién de Seguridad

Nuclear y Salvaguardias.

Se comenzo por el punto 1 de la Agenda relativo a la revision de las modificaciones tramitadas
durante el ultimo afio. La Inspeccidn se centré en aquelias modificaciones que han requerido la
evaluacién de la organizacion de Seguridad Nuclear y Salvaguardias (SN) en aspectos de
Seguridad Frente a Criticidad (SFC), solicitandose la correspondiente documentacién. Se detallan
a continuacion los principales aspectos tratados para cada una de las modificaciones revisadas:



Pedro Justo Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 00

Fax: 91 346 05 88

WWW.CSH.e5

e
% (@57, CONSEIO DE CSN/AIN/IUZ/17/237

i SEGURIDAD NUCLEAR Pagina 2 de 7

= 0

e Modificaciones n2 STIE 2015/042 y STIE 2015/039 “Implantacién nuevo escaner pasivo en
la ubicacidén provisional” y “Mesas entrada/salida provisionales para el nuevo escaner
pasivo en la ubicacion provisional” que reflejan la implantacion provisional en la zona anexa
a montaje BWR de un nuevo equipo de inspeccion de barras que sustituira al actual que
utiliza una fuente de Californio-252. El nuevo equipo esta formado por dos escaneres
pasivos que trabajan en paralelo {2 lineas de inspeccién) junto con dos mesas de
transferencia de barras a la entrada y a la salida de los mismos, necesarias para mantener
fa misma capacidad ya que el escaner pasivo es mas lento. Seguridad Nuclear ha realizado
el Andlisis Previo concluyendo que la modificacion es correcta ya que el proceso se realiza
en lamina de una sola barra y se mantienen las cotas requeridas por los actuales analisis y,
por lo tanto, no se modifica ningun pardmetro de control de la criticidad. Se requiere la
modificacion del INF-EX-002363 “Operaciones de Inspeccidén de barras” del Estudio de
Criticidad (EC) para describir el nuevo equipo e incluirlo en los planos en su ubicacion
provisional asi como revisar el andlisis de interacciones de la zona. Se modifica también la
Hoja de Seguridad HS-1-20.000 para incluir los requisitos aplicables al nuevo equipo.

e Modificacién STIE 2016/007 “Sustitucién de la cabina de residuos del laboratorio quimico”
requerida por PR para dotarla de una nueva extraccién, ha sido analizada por SN
comprobando que siguen cumpliéndose los requisitos establecidos en el EC.

e Modificacion STIE 2012/12 “Sustitucién robots manipuladores de la Carga
Automatica de Pastillas y de la Inspeccién Automatica de Pastillas por obsoleto” que no
afecta a la configuracion de material nuclear en el proceso, Unicamente a los automatismos
del robot que lo realiza, por lo que el Andlisis Previo realizado por SN la ha calificado como
Correcta y no ha modificado ningun requisito.

¢ Modificacion STIS 2015/013 “Reforma SVAC UO2 sinterizado BWR {UC13) y rectificado
BWR (UC14)” que afecta a todos los componentes del Sistema de Ventilacion y Aire
Acondicionado de [a zona (extractores, climatizadores, conductos, bancos de filtros,
instalaciones auxiliares...). SN ha realizado el Analisis Previo comprobando que se
mantienen todos los requisitos establecidos en el EC, la geometria de la etapa primaria del
sistema de extraccion {conductos, prefiltros y filtros primarios), que es donde se pueden
producir acumulaciones de material, y el control de moderacion. En este punto el titular
informé a la inspeccion del actual procedimiento de limpieza de conductos, y de la
adecuacién de la frecuencia de limpieza a la estadistica que se va acumulando en la fabrica
de material obtenido en la limpieza de cada tramo para llegar a la optimizacién del mismo,
evitando en todo momento la acumulacion de material por encima de los 30 kg
establecidos.

e Modificacién STIE 2012/027 “Actualizar el sistema robot de la prensa L-2” que Gnicamente
afecta al automatismo del robot manteniéndose la configuraciéon de material nuclear del
proceso, con el limite de 8 alturas de pastillas por bote establecido en el EC. El Anilisis
Previo realizado por SN concluye por tanto que la modificacion es correcta.

e Modificaciéon STIE 2013/023 “Automatizacion del ensayo de fugas” que implica cambios
tanto en la realizacién de la inspeccion de fugas para comprobar la estanqueidad de las
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barras de combustible, que pasa a ser automatica sin intervencién del operario, como en
el sistema de adquisicion e implementacidén de los resultados en la aplicaciéon MEDEA,
sistema de control informatizado de la fabrica. La modificacion no afecta a la disposicidn
del material nuclear, las barras en este caso, por lo que el resultado del AP realizado por
SN es que es Correcta.

e Modificacidon STIE 2014/031 “Equipos de descarga de barras combustibles de conjunto
PWR” consistente en la implantacién de una nueva herramienta que permite la extraccion
simultdnea de varias barras, hasta un maximo de nueve, en el proceso de desmontaje de
elementos combustibles PWR. La modificacién facilita la operacién de desmontaje que
hasta ahora se hacia de una en una barra. De acuerdo con el Analisis Previo realizado por
SN la modificacién es correcta ya que todas las configuraciones de material estan cubiertas
por el EC, si bien es necesario modificar el correspondiente capitulo INF-EX-002548 para
describir la nueva operacion de desmontaje. Se modifica ademas la Hoja de Seguridad HS-
I-09.050-01 para incluir los requisitos de criticidad aplicables a la misma.

e Modificacion STIE 2015/024 “Adaptacion de la cabina de pesaje de Gd y del elevador de la
preprensa para bidones EJI-17 procedentes de los decantadores de los aspiradores” que
consiste en la ampliacién de la entrada a ambos equipos para facilitar la operacion de
bidones tipo EJI-17. SN ha realizado el Analisis Previo considerando correcta la modificacion
va que se mantiene el limite de 1 Unico bidén en ambas ubicaciones con la limitacidn de
masa ya analizada en el EC y no se modifican las cotas de movimiento del material nuclear.

¢ Modificaciones STIE 2015/032 y STIE 2015/037 “Modificar el sistema de pesaje de la
descarga de la mezcladora de 100 | de Gd” y “Modificar el sistema de pesaje de la descarga
del granulador de gadolinio” consistente en la sustitucion de ambos equipos de pesaje y en
fa integracidon del sistema de control de peso en los sistemas actuales de mezclado y
granulado. No hay modificacion de la configuracién de material por lo que de acuerdo con
el Analisis Previo de SN es correcta. Se trata de una mejora ya implementada en otros
puntos de pesaje de la fabrica del control del proceso de lienado de bidones minimizando
el riesgo de superar el peso maximo permitido por bidon. Se modifican las Hojas de
Seguridad 1-HS-18.010 y |-HS-18.020 para recoger los requisitos del nuevo sistema de
pesaje y establecer el requisito de partir el bidon cuando se supere el limite establecido en
30 kg.

e Modificacion STIE 2015/019 “Mejora del sistema de alimentacion de pastillas a
rectificadora L-3” consistente en la sustitucidn de los actuales alimentadores vibrantes por
nuevos equipos que incluyen una cuba vibrante para enfilar las pastillas con un recorrido
en espiral que modifica la disposicion actual de {as pastillas y reduce la probabilidad de
acumulacion. El disefio de la nueva cuba se realizé teniendo en cuenta las dimensiones
adecuadas para que estuviera cubierta por el analisis vigente. Por tanto, el Anélisis previo
de SN concluye que la modificacién es correcta ya que se cumplen todos los parametros de
control de la criticidad identificados en el EC del proceso, si bien se modifica el capitulo INF-
EX-002437 “Procesos de rectificado y carga de barras” para incluir la descripcion del nuevo
equipo asi como el Capitulo 7 del ES también a nivel descriptivo.
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Siguiendo con el punto 1.3 de la Agenda se revisaron las Hojas de Seguridad modificadas durante
el ultimo aio previamente seleccionadas por la Inspeccién.

Se trataron en primer lugar una serie de HS relativas a sistemas de tratamiento de residuos que
se listan a continuacion y que el titular ha revisado en el marco de un grupo de trabajo especifico,
con el objetivo de simplificarlas y facilitar su comprension sin reducir requisitos:

0 Hoja de seguridad HS-11.030 “Tratamiento de Material Nuclear Especial (MNE} Cabina 2
(cabina de clasificacion de bandejas y barras)” en revision 12.

o Hoja de seguridad HS-11.040 “Tratamiento de los residuos sélidos en UO; y Gd (Cabina de
clasificacion de residuos)” en revision 18.

o Hoja de seguridad HS-11.043 “Operacién: Almacenamiento de filtros en estanterias” en
revision 1.

0 Hoja de seguridad HS-11.052 “Trasvase y envio de bidones Enusa con MN a bidones 2201”
en revisién 0, desactivada porque no se ha vuelto a realizar la operacion.

o Hoja de seguridad HS-13.020 “Planta de tratamiento de aguas de baldeo” en revision 8.

Se revisd la Hoja de Seguridad HS-01.041 “Almacenamiento en estanterias (Area de
almacenamiento de polvo}” en revision 12 que se ha modificado para incluir la posibilidad de
almacenar bidones tipo BU-D de 3 y 5 galones en las estanterias tipo Il del Almacén de polvo,
cubierta por el EC pero no explicitado este tipo de bidén en la revision 11 de la HS.

-Se reviso |la Hoja de seguridad HS-01.050 “Expedicidon de material nuclear” en revisién 15 que se
ha modificado para incluir requisitos de peso dependientes del enriquecimiento para bidones
tipo 3544, asi como la expedicién de pastillas en bidones tipo BU-D, operacién cubierta por los
analisis del EC.

Se revisé la Hoja de Seguridad HS-06.040 “Prensado UO2 (L1, L2 y L3)” en revision 10 con nuevos
requisitos para botes de pastillas (revision anutada aunque se recibié en el IMEX de enero,
vigente la revision 9).

Se revisd la HS-11.051 “Trasvase de contenedor de proceso a bidones de suministrador y
viceversa” en revisiones 13 y 14 que se ha modificado para incluir la operacion de trasvase de
pastillas sin rectificar desde los botes de sinterizado a la salida de los hornos a bidones de
contenedor de transporte tipo NPC o BU-D.

Se revisé la Hoja de Seguridad H5-20.000 “Inspeccion de barras” que se ha modificado para incluir
los requisitos del nuevo escaner pasivo en su ubicacion provisional.

Se reviso la Hoja de Seguridad HS-24-010 “Area de recepcién y Aimacenamiento de contenedores
de polvo de dxido de uranio” en revisién 4 modificada para incluir la posibilidad de almacenar
bidones BUJ o BU-D en las ubicaciones indicadas en verde en este almacenamiento.

Se revisaron las Hojas de Seguridad H5-02-010 “Mezclado Linea 1 (Cota 5.44), Mezclado lineas 2
y 3” en revision 26 y H5-11.051 “Trasvase de contenedor de proceso a bidones de suministrador
y viceversa” en revision 15 modificadas ambas para incluir el requisito de detener la operacién y
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avisar a SN, operador de sala y supervisor en caso de observar materiales ajenos al proceso en
los bidones vertidos/trasvasados.

Se revisaron las Hojas de Seguridad HS-18.010 “Mezclado {Area de gadolinio} y HS-18.020
“Preprensado y granulado (Linea de gadolinio)” ambas en revision 13 y modificadas para incluir
los requisitos de los nuevos sistemas de pesaje correspondientes a las modificaciones STIE
2015/032 y /037 respectivamente revisadas por la Inspeccion.

Se reviso la Hoja de Seguridad HS-09.050-01 en revision 11 “Operaciones que se realizan en las
estaciones de carga del cajon soporte y montaje final PWR” que se ha modificado para incluir los
requisitos de la nueva operacién de desmontaje correspondiente a la STIE 2014/031 revisada por
la Inspeccion.

La Inspeccién chequed por Ultimo dentro del punto 1 el contenido de las modificaciones de cada
uno de los 8 capitulos del Estudio de Criticidad revisados durante el ultimo afio, y que han sido
remitidos al CSN el pasado mes de octubre.

Se continud con el punto 2 de la Agenda relativo al seguimiento del proceso de gestion de
modificaciones tras la implantacion de la Guia de Seguridad GS 3.1 “Modificaciones en
instalaciones de fabricacion de combustible nuclear”. Desde la Ultima inspeccion de INNU en
noviembre 2016, se han revisado los procedimientos marco que desarrollan el proceso de
modificaciones P-OE-06.012 “Desarrollo y modificacién de sistemas de seguridad e instalaciones”
y P-OE-06.013 “Desarrollo y modificacién de equipos y almacenes” ambos en revision 3 emitida
en enero de 2017, para eliminar el apartado relativo a modificaciones que hay que notificar al
CSN e implantar en tres meses, de acuerdo con el nuevo permiso de la fabrica.

Tras la experiencia acumulada, tienen en marcha un grupo de trabajo para la mejora del proceso
de gestion de modificaciones que se reflejara en nuevas revisiones de los procedimientos. Entre
los puntos identificados esta el impacto de las modificaciones en el ISA.

Se continud con el punto 3 de la Agenda relativo al proceso de integracion del ISA en los sistemas
de gestion de la seguridad de la fabrica. En respuesta a laITC 12 de 27/07/2016 a la Autorizaciéon
vigente que requeria esta integracién, el titular ya ha enviado una propuesta al CSN que fue
descrita a la Inspeccién en temas de su competencia. Se propone el contenido a incorporar en el
resumen ISA como nuevo capitulo del Estudio de Seguridad y la inclusién en el mismo de los
Elementos Base de Seguridad (EBS) identificados en los analisis de las secuencias I1SA, asi como la
inclusién en ETFs de una Condicién Limite de Operacion en el sentido de garantizar la
operabilidad de estos EBS.

El titular ha realizado recientemente una visita a la fabrica de , referencia en temas
ISA para la fabrica de Juzbado, y continda trabajando en este proceso de integracion, asi como
en la elaboracion de la revision 1 del I1SA que incorpora ademas los comentarios realizados por el
CSN.

Se continué con el punto 4 de la Agenda revisdndose las actividades de licenciamiento
planificadas para el préximo afio, identificAndose dos que tendrian impacto en los Anélisis de
Criticidad. La primera es el licenciamiento de la fabricacién de un nuevo disefio de combustible,
el modelo GNF-3, cuya solicitud esta previsto presentar en marzo de 2020, que requerira la
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CSN:

revision de los siguientes capitulos del Estudio de Criticidad: Analisis de incertidumbres, Montaje,
Inspeccidn final, Almacenamiento y Embalaje de elementos combustibles. Ademas esta
planificado el cambio de la mezcladora de Gadolinio, con fecha prevista de presentacion en
octubre de 2019.

Se pasé al punto 5 de la agenda que recoge la visita a la instalacion, incluyendo la Zona de
Recepcion de Contenedores de Polvo y la Zona Mecanica. Durante la misma se realizaron
comprobaciones relativas a las nuevas modificaciones implantadas y a la correcta ubicacion de
las Hojas de Seguridad actualizadas de los diferentes procesos. Se abordaron los siguientes
puntos previamente identificados por la Inspeccion:

e En el Almacén de Contenedores de Polvo del Area de Recepcidn de Polvo la Inspeccién
realizo las siguientes comprobaciones:

o Se comprobaron las nuevas ubicaciones para bidones tipo BU-D sefalizadas con
lineas verdes.

o Se comprobé la correcta ubicacion de la Hoja de Seguridad HS-24.010 “Area de
recepcion y Almacenamiento de contenedores de polvo de éxido de uranio” en
revision 4.

o Se comprobd la correcta ubicacién de la Hoja de Seguridad HS-01.050 “Expedicion de
material nuclear”, sin embargo, en lugar de la revision 15 chequeada durante la
Inspeccidon como vigente desde enero, figuraba la revision 14 de 31/01/2012.

e En la Zona Mecdnica se realizaron las siguientes comprobaciones:

o Se comprobd la adecuacion del equipo para el desmontaje de elementos
combustibles PWR de acuerdo con la STIE 2014/031 con una nueva herramienta que
permite la extraccién simultanea de hasta 9 barras, asi como la adecuada ubicacion
de la Hoja de Seguridad H5-09.050-01 en revisién 11 de 4/07/2017 que incorpora los
requisitos de la nueva operacién de desmontaje.

o Se comprobd la implantacidon del nuevo equipo para la inspeccidn de barras formado
por dos escaner pasivos que trabajan en paralelo (STIE 2015/042) junto con las
correspondientes mesas de entrada y salida de barras (STIE 2015/039). El equipo se
encuentra en su ubicacién provisional en la zona anexa a montaje BWR en fase de
calibracion.

o Se comprobé la implantacién de las mesas de entrada y salida {(STIE 2014/054)} asi
como el funcionamiento del nuevo equipo de coating (preoxidacidon del extremo
inferior de las barras), recientemente implantado y ubicado en una plataforma sobre
las mesas de la primera fase de inspeccion de barras.
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Antes de abandonar la instalacion, la Inspeccién mantuvo una reunién de cierre con la asistencia
de todos los participantes en la que se repasaron las observaciones mas significativas
encontradas durante la Inspeccion, no quedando pendientes ni posibles hallazgos que resefiar.

Por parte de los representantes de ENUSA se dieron las facilidades necesarias para la realizacion
de la Inspeccion.

Con el fin de que quede constancia de cuanto antecede, y a los efectos que sefialan la Ley
15/1980, reformada por la Ley 33/2007, de Creacion del Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley
25/1964 sobre la Energia Nuclear, el Reglamento sobre Instalaciones Nucleares y Radiactivas y el
Reglamento sobre Proteccion Sanitaria contra las Radiaciones lonizantes en vigor, asi como lafs
autorizacién/es referida/s, se levanta y suscribe la presente acta por duplicado en Madridyen la
sede del Consejo de Seguridad Nuclear a 16 de noviembre de dos mil diecisiete.

TRAMITE: En cumplimiento de lo dispuesto en el Art. 45 del Reglamento sobre Instalaciones
Nucleares y Radiactivas citado, se invita a un representante autorizado de ENUSA, para que con
su firma, lugar y fecha, manifieste su conformidad o reparos al contenido del Acta.

En Juzbado a 4 de diciembre de 2017

/

Director de Operaciones Combustible Nuclear
Responsable de la Fabrica de Juzbado

NOTA: Se adjuntan los comentarios al acta CSN/AIN/JUZ/17/237 en documento anexo
(INF-AUD-003676 Rev. 0},
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CONTESTACION AL ACTA DE INSPECCION REF: CSN/AIN/IUZ/17/237
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Donde dice:

“Durante la Inspeccion ....... De, técnico de Seguridad, ............... “

ENUSA expone:

Debe decir:

“Durante la Inspeccidn ... D2 técnico de Seguridad Nuclear,

v Pagina 2 de 7, parrafo 4

Donde dice:

“Modificacion STIS 2015/013 "Reforma SVYAC UQ2 sinterizado BWR (UC13) y rectificado
BWR (UC14)" e , evitando en todo momento la acumulacion de material por

encima de los 30 kg establecidos.”

ENUSA expone:

Debe decir:

“Modificacion STIS 2015/013 "Reforma SVYAC UQ2 sinterizado BWR (UC13) y rectificado

BWR (UC14)" ..o , tratando de evitar en todo momento la acumulacion de

material por encima de los 28.3 kg establecidos.”
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DILIGENCIA

En relacion con los comentarios formulados en el “Tramite” del Acta de Inspeccion de referencia
CSN/AIN/IUZ/17/237, correspondiente a la inspeccidn realizada a la Fabrica de Elementos
Combustibles de Juzbado, el dia 7 de noviembre de dos mil diecisiete, la inspectora que la
suscribe declara:

r e

- Pagina 1 de 7: dltimo parrafo: Se acepta el comentario.
- Pagina 2 de 7: parrafo 4: Se acepta el comentario.

Madrid, 14 de diciembre de 2017

Fdo.®
Inspectora CSN





