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ACTA DE INSPECCION

y , funcionarios del Consejo
de Seguridad Nuclear, acreditados como inspectores en su condicion de autoridad
publica segln el articulo 122 del Reglamento de instalaciones nucleares y radiactivas, y
otras actividades relacionadas con la exposicion a las radiaciones ionizantes, aprobado
por el Real Decreto 1217/2024, de 3 de diciembre, en el ejercicio de la funcién
inspectora,

CERTIFICAN:

Que los dias 28, 29 y 30 de octubre, 26, 27 y 28 de noviembre y 17, 18 y 19 de diciembre
de 2024, realizaron inspecciones a la fabrica de combustible de Juzbado en calidad de
agentes de la autoridad en el ejercicio de sus funciones de inspeccion y verificacion de
la seguridad nuclear y la proteccion radiolégica de acuerdo a lo establecido en la
legislacion vigente respecto de la actuacion inspectora del CSN. La inspeccion se llevo a
cabo presencialmente, excepto los dias 26 de noviembre y 17 de diciembre, que se
realizd telamaticamente.

La instalacion dispone de autorizaciones de explotacion y de fabricacion otorgada por
Orden Ministerial de veintisiete de junio de 2016 a su titular ENUSA Industrias Avanzadas,
S.A.

La Inspeccion del CSN fue recibida por los representantes de la instalaciéon que se
relacionan en el anexo | de esta acta de Inspeccion, e igualmente participaron en el
desarrollo de la misma otros técnicos del titular.

El anexo | contiene datos personales protegidos por la Ley Organica 3/2018, de 5 de
diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de los derechos digitales, y en
consecuencia, este anexo no formara parte del acta publica de este expediente de
inspeccion que se elaborara para dar debido cumplimiento a las obligaciones del CSN en
materia de transparencia y publicidad activa de sus actuaciones (articulo 15.2 RD
1440/2010).
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La inspeccion tenia por objeto realizar las comprobaciones y verificaciones sobre el
estado y actividades de la Fabrica de Juzbado de acuerdo al Sistema de Supervision y
Seguimiento de Juzbado (SSJ).

Los representantes de la instalacion fueron advertidos previamente al inicio de la
inspeccién de que el Acta que se levante, asi como los comentarios recogidos en la
tramitacion de la misma, tendran la consideracion de documentos publicos y podran ser
publicados de oficio, 0 a instancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se indicd
a los efectos de que el titular expresase qué informacion o documentacion aportada
durante la inspeccion podria no ser publicable por su caracter confidencial o restringido.

Se declaré expresamente que las partes renunciaban a la grabaciéon de imagenes y
sonido de las actuaciones, cualquiera que sea la finalidad de la grabacion, teniendo en
cuenta que el incumplimiento podra dar lugar a la aplicacion del régimen sancionador de
la Ley Organica 3/2018, de 5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia
de los derechos digitales.

Realizadas las advertencias formales anteriores y de la informacién a requerimiento de
la inspeccion, asi como de las comprobaciones tanto visuales como documentales

realizadas directamente por la misma, se obtienen los resultados siguientes:

Seguimiento de temas anteriores pendientes

e Incidencias de dispersion de contaminacion durante trabajos de limpieza de equipos
de prensado PWR.

El titular ha ejecutado la accion correctora A0O02140 asociada al evento PAC
EO01615 para la instalacion de un aspirador en la preprensa L2 idéntico a los
utilizados en las preprensas de las lineas 1y 3. El nuevo aspirador se instal6 en el
marco de la STIE 24/022 y bajo 0T-42153 el dia 09.10.2024.

El protocolo de pruebas, con la realizaciéon satisfactoria de los RVs 7.2.4.9 para
comprobacion del enclavamiento del aspirador con la ventilacion y 7.2.4.3-2 para
comprobacion de velocidades en todos los equipos conectados a la unidad UC15,
con el aspirador en marcha se realizé el 10.10.2024 bajo 0T-42306.

El dia 14.10.2024 y previa inspeccion de los responsables de PR y de UPC, se activo
el sistema de limpieza acUstico en la mezcladora, en la propia preprensa
y en el granulador sin que los niveles de contaminacion ambiental alcanzasen el
valor de alerta.
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El dia 16.10.2024 la accion A002140 qued6 cerrada, pero se mantuvo el cartel |-C-
PR-701.36 de “equipo en autorizacion especial de uso” para verificar el
comportamiento del aspirador en las siguientes limpiezas.

Los dias 07.11.2024 y 03.12,2024 se realizaron limpiezas acusticas en la
preprensa L2 bajo supervisiéon de PR y UPC sin incidencias y el cartel I-C-PR-701.36
fue retirado el dia 05.12.2024.

En la evaluacion del evento PAC E0O01615 por parte de PR se concluye que los
incidentes de dispersion de contaminacion no supusieron riesgo para los
trabajadores ya que, de acuerdo con la Hoja de Seguridad I-HS-02.020, previo a la
activacion del equipo de limpieza aclstica se desaloja el area por lo que durante los
incidentes no habia personal en la sala. El suceso esta incluido en la secuencia 3.5-
6-8-9.21 del ISA. Se definid la accion correctiva AO02236 para verificar la eficacia
del nuevo aspirador, que se mantendra en observacion durante 180 dias

e Caida de bandeja de barras patron en el almacén de barras PWR durante verificacion
del inventario.

Permanece pendiente la realizacion de un ACR.

° Fuga de hidrégeno en horno 4 que activa alarma de 20% LIE durante realizacién del
RV de comprobaciéon del enclavamiento del SVAC.

Dentro del evento PAC E001563 se ha definido la accién correctiva AO02162 para
modificar la Hoja de Método I-HM-02.050 que recoge las maniobras sobre los hornos
de sinterizado PWR y BWR.

Sigue pendiente la realizacién de un ACR.

e Averia en las células de carga de las botellas de extincion por CO2 de la bomba diésel
PCl

En la evaluacion del evento PAC E001610 el titular concluye que la cantidad de CO2
contenida en las botellas se mantuvo en todo momento y que solo se perdi6 la
monitorizacién en continuo que avisa a Sala de Control. La causa del incidente fue
la humedad ambiental existente en la caseta donde se ubican las botellas, al ser
coincidente con un episodio de tormentas y ser necesario que la caseta esté
ventilada para evitar danos a las personas en caso de fuga de CO2 en alguna botella.
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Para mitigar la humedad en el interior de la caseta se dispone de un radiador, pero
se encontraba apagado al venir de la época de verano. El radiador se conectd y se
encuentra funcionando sin repetirse los problemas en las células.

e Acciones derivadas de sucesos notificables:

Acciones derivadas del ISN 2023-003 de vertido al rio Tormes:

o La accion AO01651 para la instalacion de una valvula automatica, mas su
preventivo asociado, en la tuberia de llenado que permanezca cerrada
cuando el motor de la bomba esté parado permanecia sin ejecutar a la fecha
limite de cierre (20.12.2024). Tampoco se habia establecido una ampliacién
del plazo.

o Laaccion AO01654 para incluir en el estudio de seguridad el nivel de alarma
de la arqueta de mezcla y su enclavamiento con la bomba fue cerrada en
plazo con fecha 08.10.2024 con la emision de la rev 24 del MAN-ES-CAP
06.00 Tratamiento de residuos radiactivos.

o Laaccién AD01655 para modificar la tuberia de rebose para ganar altura y
tiempo de actuacion antes de que rebose agua al rio fue cerrada en plazo
con fecha 25.03.2024 tapando la tuberia de rebose, con lo que la altura de
rebose pasa a ser la de la arqueta interior.

o La accion A0O01656 para realizar con un enfoque sistémico una propuesta
para modificar la tuberia de trasvase desde la laguna a la arqueta de mezcla
permanecia sin realizar a la fecha de cierre (27.12.2024) Tampoco se habia
establecido una ampliacion del plazo.

Acciones derivadas del ISN 2024-001 de fallo de la puerta PCl con retenedor
magnético:

o Laacciéon A002010 para incluir en los procedimientos de Sala de Control la
verificacion del correcto cierre de las puertas contraincendios con retenedor
por parte del personal en el area, siempre que sea posible y la realizacion de
la misma se haga de manera segura, fue cerrada en plazo con fecha
18.12.2024 con la emision de la rev. 3 del procedimiento P-OP-002.

La accion A002148 para establecer monitorizacion del estado de las puertas
PCl en la red de alarmas permanece sin cerrar, pero dentro del plazo
establecido (fecha limite: 31.12.2025)

e Suceso notificable ISN 02/2024 de obstruccién de compuerta pasiva de proteccion
contraincendios.
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Se ha realizado el ACR del suceso (INF-GCOM-000296) que identifica como posible
causa raiz un disefo inadecuado del tope utilizado como dispositivo ingenieril pasivo.

Cuando se produjo el suceso, se habian colocado en el camino de rodillos que une
sinterizado BWR con rectificado BWR ocho botes dobles llenos de pastillas
sinterizadas con un peso de 34,4 kg cada uno. Se supone que el impulso dado para
colocar el primer bote al principio del camino de rodillos y la propia inercia de dicho
bote sobre los rodillos, provocaron que el bote empujase el tope colocado en el lado
de sinterizado, de forma que éste se desplazase y quedase posicionado por encima
de la cortina de goma y debajo de la trayectoria de la compuerta contraincendios.

El tope desplazado desde sinterizado BWR a rectificado BWR quedd posicionado
entre el hueco de la compuerta y la fotocélula, por lo que no fue detectado por ésta
y, por tanto, no se activo la baliza del area que indica que hay un obstaculo en la zona
de la compuerta. Esto hizo que la situacion no fuera advertida por el operario que
realiz6 la operaciéon. En la zona de rectificado BWR no habia personal trabajado en
ese momento.

El ACR también identifica como posible factor contribuyente los métodos de
supervisién, ya que el operario que estaba colocando los botes de pastillas en el
camino de rodillos no se percaté de que el tope colocado en la marca senalizada se
desplazaba, obstaculizando la zona de la compuerta contra incendios. Tampoco
identificé que hubiera ningln obstaculo interfiriendo la compuerta al abandonar el
area, ya que las balizas estaban apagadas.

El suceso ha sido registrado en el evento PAC EO01651 que recoge las acciones
correctoras, correctivas y de mejora propuestas en el ACR:

o A002227, accién correctora inmediata ya ejecutada para retirar el tope de
debajo de la compuerta y comprobar el correcto funcionamiento de la misma.

o A002228, accién correctiva ya ejecutada para reforzar a los operarios,
encargados y supervisores, en base a la experiencia operativa del suceso, la
importancia de comprobar directamente los huecos de las compuertas
contraincendios “in situ”, ya que la comprobacién sélo de la baliza puede hacer
gue no se detecte una situacion anémala.

o A002229, accion correctiva con plazo limite de ejecucion 30.06.2025, para
modificar mecanicamente el tope de modo que se garantice que no puede
salirse de su ubicacion.
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A002230, accién correctiva con plazo limite de ejecucion 31.12.2025, para
realizar la misma modificacion en los topes de las lineas 2 y 3 de sinterizado-
rectificado PWR y en la linea de gadolinio.

A002231, accion de mejora con plazo limite de ejecucion 31.12.2025, para
adecuar la posicion de la fotocélula actual de modo que pueda detectar un
obstaculo posicionado a cualquier altura y quede el minimo espacio sin
deteccion.

A002232, accion de mejora con plazo limite de ejecucion 31.12.2025, para
adecuar del mismo modo la posicion de las fotocélulas de las lineas 2 y 3y de
la linea de gadolinio.

A002233, accién de mejora con plazo limite de ejecucién 30.06.2025, para
modificar el procedimiento P-SUP-002 aclarando que los puntos generales de
inspeccion de zonas ceramica y mecanica deben inspeccionarse incluso cuando
el area no esté operativa o no haya movimiento de material nuclear.

A002234, accién de mejora con plazo limite de ejecucién 30.06.2025, para
modificar las hojas de método I-HM-02.050 de sinterizado y I-HM-06.060 de
rectificado para incluir un punto de comprobacion equivalente al de la hoja de
método de prensado I-HM-06.040

Sucesos Notificables

Durante el periodo de inspeccion no se han producido sucesos notificables.

Incidencias relevantes

e Anomalias en el arranque de la unidad UC-20 de rectificado/carga de barras de

gadolinio

El dia 11.10.2024, durante el arranque de los extractores de zona ceramica, se
observa que la unidad UC-20 de rectificado/carga de barras de gadolinio se
encuentra fuera de parametros. A las 06:15 h el Supervisor ordena la colocacion del
cartel IMP-MOD-P-SUP-0003-1 rev. 1 prohibiendo trabajar en el area. Se da aviso a
Mantenimiento para su revision y, mediante OT-42334, se sustituye el servo de la
compuerta de regulacion, que no realizaba su recorrido completo. Tras las
comprobaciones pertinentes se procede al arranque de la unidad de ventilaciéon y se
retira el cartel, permitiéndose el trabajo en el area.
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e Deficiencias de comunicacién de trabajos con riesgo de dispersion de
contaminacion.

El 28.10.2024 el monitor de PR identifica a un trabajador externo en servicios
generales realizando sin mascara un decapado del suelo, trabajo que tiene riesgo
potencial de dispersion de contaminacion. El monitor de PR se lo comunica al
trabajador y senaliza el area con uso obligatorio de mascara.

El trabajador habia accedido al area para realizar una impermeabilizacién del suelo
de servicios generales, trabajo que si conocia el monitor de PR. Al disponerse a
realizarlo observo que en algin punto el suelo estaba desconchado y necesitaba
decaparlo para poder realizar la impermeabilizacién, pero no comunic6 este trabajo
ni a su responsable en Enusa, ni al monitor de PR.

El monitor de PR también identificaa un albanil que habia estado colocando
azulejos durante la jornada, recogiendo del suelo pequenos trozos. Le comunica que
esos trabajos debe realizarlos con mascara.

Ambas situaciones se ponen en conocimiento de la jefa de PRy del supervisor. Se
toman muestras de orina y se realiza una sesion formativa a los trabajadores
externos implicados y a sus responsables.

El titular abre el evento PAC EQO01671 y define las acciones correctoras A0O02204
para reforzar a las contratas que comuniquen a PR todos los trabajos que se vayan
a realizar todos los dias y AO02245 para comunicar al personal de Ingenieria que
cuando sean responsables de una contrata tienen que advertir a ésta de la
necesidad de comunicar cualquier cambio en el trabajo planificado.

El titular concluye que el incidente no supuso riesgo radiolégico para los trabajadores
ya que tanto el ABPM del area como los filtros tomamuestras mas préximos
reportaron valores de fondo, lo que descarta que en la zona hubiera contaminacion
ambiental significativa. Adicionalmente, los resultados de los analisis de las
muestras de orina no muestran indicios de incorporacion

e Incidencias en la rectificadora Gd (RT6).

El 25.10.2024, tras la ejecucion de la modificacion temporal STIE 2013/024
"INSTALAR CELULAS DE CARGA Y VISUALIZADORES EN BIDONES DE RECOGIDA DE
POLVO DE LA RECTIFICADORA L-6" y superar su correspondiente protocolo de
pruebas, se emite una autorizacién provisional del equipo.
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Durante la puesta en marcha del equipo tras la STIE, el 05.11.2024 se coloca el
cartel IMP-MOD-P-SUP-0O003-1 Rev.1 de equipo retenido, al observarse una pequena
fuga de polvo fuera de la cabina, en la salida de pastillas hacia la muela.

El 07.11.2024 por orden del supervisor se realiza limpieza de |la parte superior de la
regleta y las muelas de la rectificadora y se coloca un papel blanco en la canaleta de
entrada a la muela para vigilancia de la eventual la salida de polvo. Finalmente se
retira el cartel IMP-MOD-P-SUP-0003-1 Rev.1 y se coloca el cartel I-C-PR-701.36
Rev.0 de equipo en autorizacion especial de uso, que se debe mantener durante tres
turnos completos sin incidencias.

El 11.11.2024 el operario de la maquina detecta que el magnehelic situado en el
tubo que va desde el bidén “A” a la cabina marcaba 80 mmca en vez de los 65 mmca
de deberia. Para comprobar el estado del equipo, golpea el tubo y se produce la
caida de unos 3 kg de material al bidon. Se comprueba que no ha salido
contaminacion al exterior, y el ABPM situado en las inmediaciones tampoco detecta
incremento de contaminacion.

Mantenimiento e Ingenieria revisa el equipo y detecta que el cierre del fuelle que
conecta con el bidén no es del todo estanco. Se sustituye el fuelle mediante OT-
42911y, una vez revisado por PR, se decide mantener el cartel I-C-PR-701.36 Rev.0
para vigilar el correcto funcionamiento del equipo.

El 12.11.2024, durante un ciclo de limpieza del Apitrén, el operario observa una fuga
de polvo por la junta del Apitron en el interior de la cabina y pulsa la seta de
emergencia para detener el proceso, justo en el momento exacto de transicion entre
dos etapas del proceso. En este momento concreto, el PLC da orden de apertura a
la valvula V2 de salida del ventilador hacia la tolva del Apitron, produciéndose una
succion de polvo en sentido inverso al proceso, lo que genera una dispersion de
contaminacién fuera de la cabina, y la superacion del nivel de alerta del ABPM movil
n°l, alcanzando valores de Bg/m3.

Se senaliza el area de rectificado Gd con uso obligatorio de mascara y permanencia
limitada y, por orden del supervisor, de coloca cartel IMP-MOD-P-SUP-0003-1 Rev.1,
prohibiendo el movimiento de material nuclear en la rectificadora.

El dia 13.11.2024, identificado el problema, Mantenimiento e Ingenieria corrige el
programa del PLC y verifica que el funcionamiento durante el ciclo de limpieza es
correcto. Adicionalmente, se emite la OT-42956 para la sustitucion de la junta entre
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la tolva del Apitron y el conducto que va al bidén C, a través de la cual se habia
producido la fuga dentro de la cabina durante el ciclo de limpieza.

El dia 14.11.2024, tras la realizacion de la OT anterior y posterior limpieza e
inspeccidn por parte de PR, se retira el cartel de equipo retenido y se coloca el cartel
de equipo con autorizacion especial de uso. Se deja puesto papel blanco y se coloca
el ABPM-8 en las proximidades para seguimiento y deteccion de posibles fugas.

Los ciclos de limpieza posteriores (dias 18 y 20.11.2024), con autorizacion especial
de uso, se realizan sin incidencias.

e Cortes de suministro de energia eléctrica en la instalacién

El dia 04.12.2024, a las 13:28 h se produjo un microcorte de 2 segundos del
suministro eléctrico a la instalacion provocado por un reenganche de la linea de 44
kV procedente de la subestacion de Villamayor que no llegd a provocar el arranque
de los grupos electrégenos.

Los equipos se repusieron con normalidad excepto la unidad UC-18 del SVAC que no
rearrancé por un fallo en el autdmata que regula su funcionamiento. En
consecuencia, se suspendid el movimiento de material nuclear en el area de
rectificado y carga de barras PWR. A las 14:14 h se resete6 el automata y se
normalizé la unidad UC-18.

El titular cumplimentd el RV 11.1.4.6 de verificacion ocasional de indisponibilidad
no programada del suministro de energia a 44 kV.

El sdbado 07.12.2024, a las 01:43 h, estando la fabrica en modo de operacion 4,
sin actividades de produccion y, por tanto, sin movimiento de material nuclear ni
actividades con riesgo radiol6gico en ninguna de las areas, tuvo lugar una pérdida
de suministro eléctrico a la instalacién debido a un fallo en el regulador de tension
del transformador de 45/13,8 kV en servicio, 4M1, que provocé la actuacion de las
protecciones por sobretension en el lado de 13,8 kV. El titular verifico el correcto
arranque y acoplamiento automatico de los grupos electrégenos conforme a la
accion 11.1.3.1 de las Especificaciones de Funcionamiento y prohibié el movimiento
de material nuclear en toda la instalacion de acuerdo con la accién 11.1.3.2. Todos
los sistemas de seguridad funcionaron conforme a diseno.

Tras identificar el origen del fallo, el titular realizd la conmutacién de la alimentacion
exterior al transformador en reserva, 3M1 y restablecié la alimentacion a los centros
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de transformacion de la fabrica a las 01:54 h. A continuacion, desacoplé y par6 los
grupos electrégenos.

La inspeccion cuestiond al titular por la ejecucion del RV 11.1.4.6 y éste comunico
que, aunque las comprobaciones requeridas por el RV se realizaron, no se
cumpliment6 formalmente el RV al considerar que la causa del fallo eléctrico no era
debido a una indisponibilidad del suministro de energia a 44kV, ya que estuvo
originada por causas internas a la fabrica.

e Fallo en la descarga de la mezcladora M100

El dia 11.12.2024 se genera un bidon con 44 kg (excediendo el peso maximo
autorizado) durante el proceso de descarga de la mezcladora M100. Se trasvasa el
exceso de material a un segundo bidén y, por orden del Supervisor, se coloca cartel
I-C-PR-701.36 de equipo en autorizacion especial de uso con presencia de personal
de MIE para supervisar el funcionamiento del sistema de descarga durante tres
descargas.

El dia 13.12 se realiza una descarga sin incidencias pero el dia 17.12 se repite el
problema, superandose en esta ocasion el peso maximo por unos gramos, Ante esta
situacion, se entrega el equipo a MIE para que intervenga sobre la valvula de
descarga. Se disminuye el porcentaje de apertura de la valvula, para que asi la caida
de material sea mas sostenida y se decide mantener el cartel durante otros tres
ciclos de descarga con presencia de MIE como vigilancia. Los tres ciclos se realizan
sin incidencias.

El titular abrido evento PAC EO01695 donde concluye que la valvula de tajadera
utilizada para dosificar la descarga de la mezcladora puede tener dificultades en su
movimiento debido al material que puede acumularse en el asiento del borde de la
tajadera con el cuerpo de la valvula. No se ha visto afectado ningin parametro de
control de la criticidad. Se ha establecido la accién correctiva A0O02252 para
procedimentar la forma de actuar ante fallos en la descarga de esta mezcladora.

e Pequena cantidad de polvo fuera de la cabina de la mezcladora M100

El dia 12.12.2024, los operarios que estaban vaciando la mezcladora de la linea L2
detectan presencia de polvo fuera de la cabina, justo debajo del policarbonato y lo
comunican al operador de éarea, que realiza frotis en las cuatro juntas del
policarbonato, detectando (inicamente contaminacion en el borde inferior.
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Tras finalizar el vaciado de la mezcladora, trabajando con mascara, se coloca el
cartel IMP-MODP-SUP-0003-rev 1 para retener el uso del equipo y se ejecuta la OT-
43984 mediante la cual se desmonta el policarbonato, se retiran las juntas, se
limpia la zona y se ainaden remaches roscados para mejorar la fijacion. Se fabrican,
ademas, suplementos para mejorar el asiento de la junta nueva.

Finalizados los trabajos, se sustituye el cartel de retencion del equipo por el de
autorizacion especial de uso, |-C-PR-701.36, para vigilar el funcionamiento del
equipo durante tres turnos de trabajo. Transcurridos los tres turnos sin incidencias,
el cartel se retira el dia 18.12.2025.

El titular abrié6 evento PAC E001697, donde atribuye el incidente al defectuoso
sellado del policarbonato de la cabina y concluye que no existid riesgo de
incorporacion para los trabajadores en base a que el ABPM y los tomamuestras del
area reportaron en todo momento valores normales de operacion. El incidente esta
cubierto por la secuencia 3-4,7-25 del ISA.

Otros

Sustitucién de la unidad de ventilacién UC-12 de prensado BWR

En el marco de la STIS 2015/013, durante el trimestre se han realizado trabajos
para la sustitucién de la unidad de ventilacion UC-12 que da cobertura a las areas
de prensado BWR cota 0,00 y cota 5,44. Los trabajos se iniciaron el dia 22.10.2024
y concluyeron el dia 18.12.2024

Para la ejecucion de estos trabajos se prohibié el movimiento de material nuclear en
las areas de prensado BWR y el acceso a las mismas salvo el personal autorizado
para la realizacion de los trabajos. Se habilité una ruta alternativa de acceso a las
zonas de rectificado y sinterizado BWR a través del almacén de polvo sin tener que
pasar por la zona de prensado BWR y se colocé en el area el ABPM portatil 3 para la
vigilancia radiol6gica del trabajo.

Previamente, los dias 18 y 21.10.2024 se ejecutd la operacion especial P-OPE-
2024-003 para la limpieza de los housing de los cuatro bancos de filtros primarios
de la unidad UC-12. Esta maniobra exige tener parada la unidad UC-12 por lo que se
tuvo que conectar el conducto de salida del aspirador utilizado para la limpieza a la
toma del aspirador de la cabina de trasvase y toma de muestras del almacén de
polvo. Esto exigio aplicar la accion 5.8.3.1 de EEFF y establecer rondas horarias
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contraincendios al no poderse cerrar completamente las correspondientes puertas
PCI para permitir el paso de la manguera del aspirador.

En el marco de esta modificacion, el 07.11.2024 se sustituyd la compuerta
cortafuegos del EAC-12, y el 08.11.2024 se cambi6 la ubicacion del tomamuestras
BGAD.

Revision de Requisitos de vigilancia

e RV 7.2.4.6 de cambio y control de filtros absolutos primarios de extractores.

El dia 10.10.2024 se ejecuta el RV para el cambio del filtro y prefiltro FP-1 de la
unidad climatizadora UC-14 de rectificado BWR. Previamente se senaliza la zona
como permanencia limitada y uso obligatorio de mascara. Durante la operacion, se
supera el nivel de alerta en el ABPM, alcanzando un valor maximo de Bg/ms.
Finalizada la maniobra de cambio de filtros, se comprueba el correcto
funcionamiento de la UC-14 y se pone en marcha.

La inspeccién ha comprobado el correcto registro documental del RV.

e RV 5.2.4.2. El dia 30.10.2024 la inspeccion presencio la ejecuciéon del RV de
inspeccion semanal del sistema de bombeo y cuadros de control del sistema de
proteccion contraincendios que se desarroll6 de forma satisfactoria y sin incidencias.

e RV 10.1.4.3-1. Eldia 11.11.2024 durante la realizacién del RV de gases se detecta
fuga en los termopares del horno de Gd (HS6). Se emite la 0T-42919 para su
reparacion, que posteriormente se cierra para realizarse dentro de la 0T-42984 de
reparacion del HS6. La inspeccion ha comprobado que el registro del RV hace
referencia a la fuga detectada y a la OT generada para su reparacion.

El dia 02.12.2024 durante la realizacion del RV semanal de gases se detecta fuga
del 25% del LIE a 15¢cm en la puerta de explosion del horno HS4. Mediante 0T-43252
se ajustan los tensores de la puerta y se comprueba la ausencia de fugas. La
inspeccion comprobd el correcto registro documental del RV, donde se hace
referencia a la fuga detectada y a la OT generada para su reparacion.

e RVb5.74.2y5.7.4.4. El dia 21.11.2024 se realiza el RV 5.7.4.2 de comprobacion
trimestral del funcionamiento de la central de deteccién de gases con resultado
correcto y el RV 5.7.4.4 de calibracion semestral de los detectores de gases
inflamables.
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Durante la calibracion del detector de hidrégeno CH-2 de medida del ambiente de la
zona del horno de sinterizado de la linea L2, aparece un mensaje de error. Se intenta
reconfigurar el detector sin éxito por lo que se realiza la sustitucion completa del
mismo. Se aplica la accion 5.7.3.1 de EEFF. Tras la instalacion del nuevo detector
mediante OT-43074, se le realiza el RV de calibracion con resultado correcto.

La inspeccion ha revisado la correcta cumplimentacién del registro documental del
RV. En éste se indica el fallo encontrado en el detector CH-2. También se reviso el
registro del RV correspondiente a la calibracién del nuevo detector instalado para su
sustitucion.

RV 7.2.4.2. El dia 27.11.2024 se realiz6 el RV de control trimestral de caida de
presion en los filtros absolutos primarios y secundarios de los extractores. Personal
de mantenimiento mostré a la inspeccidon como se habian tomado los datos de caida
de presion de los filtros y como se analizaba la evolucion histérica de los filtros
secundarios, comparando los valores obtenidos con los correspondientes a la
vigilancia anterior.

RV 11.1.4.6. La inspeccion comprobd el correcto registro documental del RV de
verificacion ocasional de indisponibilidad no programada del suministro de energia
a 44 kV tras el microcorte del dia 04.12.2024 consecuencia del reenganche de la
linea de Villamayor.

RV 6.4.5. El dia 19.12.2024 la inspeccion presencié la ejecucion del RV de revision
mensual del pozo testigo, arqueta de mezcla, equipo de toma de muestras,
conductos de descarga y arquetas de drenaje de la PGTELR, que se desarroll6 de
forma satisfactoria y sin incidencias.

Rondas por Planta

El dia 30.10.2024 la inspeccion visitd la caseta de botellas de CO2 de la sala de
bombas de PCI verificando que todas las células de pesaje de las botellas estaban
funcionando correctamente, asi como los dos radiadores eléctricos instalados para
mitigar los posibles problemas que puede ocasionar la humedad en el
funcionamiento de dichas células.

El mismo dia 30.10.2024 la inspeccion realizd una ronda por zona ceramica donde
se analiz6 con el responsable de sinterizado el incidente de mal alineamiento del
horno 4 tras su puesta en marcha que provocé la alarma del 20% del LIE el dia
20.08.2024.
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Asimismo se comprobd la instalacion del nuevo modelo de aspirador en la preprensa
de la linea L2 (que alin mantenia el cartel de equipo en autorizacién especial de uso
a la espera de verificar su correcto funcionamiento durante en la siguiente activacion
del sistema de limpieza acustico )

También se verificé la colocacion de carteles prohibiendo el paso en los accesos a
las zonas de prensado BWR al estarse implementando la sustitucién de su unidad
de ventilacion UC-12 y se comprobaron las rutas alternativas habilitadas para el
acceso a las zonas de sinterizado y rectificado BWR a través del almacén de polvo
sin pasar por el area de prensado BWR.

e Eldia 27.11.2024 la inspeccion acompand supervisor de turno en su ronda por el
area de Gadolinio. Se realizaron las comprobaciones enumeradas en el impreso IMP-
MOD-SUP-0002-2 “Listado de comprobaciéon semanal ronda de supervisor turno de
tarde”.

La inspeccion mostré interés en el estado de la Rectificadora L6, que habia
presentado durante el mes de noviembre fugas de polvo con activacion de ABPMs.
El supervisor explico sobre el propio equipo las incidencias ocurridas y las medidas
tomadas para su resolucion. El equipo se encontraba en ese momento fuera de
servicio, pero se mantenia el papel blanco en el lugar donde se habia producido la
fuga. No se apreciaba contaminacion ni en el exterior ni dentro de las cabinas.

La inspeccion también mostré interés por la reparacion que se habia llevado a cabo
en el horno HS6 mediante 0T-42984, que en ese momento estaba terminando. Se
estaban colocando las cabinas y purgando el horno para proceder a su puesta en
marcha.

e FEldia 18.12.2024 la inspeccion realizd una ronda por zona ceramica sin observarse
incidencias. Durante la ronda se analizaron los recientes fallos ocurridos en las
mezcladoras M100 (que mantenia el cartel de equipo bajo autorizacion especial de
uso)y L2.

Asi mismo se visitd la zona de servicios generales BWR y se inspeccioné la
instalacion de la nueva unidad climatizadora UC-12, cuyo montaje habia finalizado
el dia anterior, autorizandose la reanudacion de las actividades de produccion en el
area de prensado BWR cotas 0,00y 5,44.

Revision de érdenes de trabajo
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e (0T-42644. El dia 22.10.2024, mientras se realizaban trabajos de desmontaje de la
unidad UC-12 de prensado BWR se pierde la comunicaciéon de la unidad de
ventilacion 16/17 con el terminal del SVAC por un error al reconectar el bus de

. Esto obliga a entrar en la accion 73 de EEFF hasta la correcta reconexion.

e (0T-42564. El dia 23.10.2024 aparece la alarma de bajo caudal en el horno de
sinterizado de gadolinio (HS6) y queda presente pese a que la indicacion local del
caudalimetro esta por encima del nivel de alarma. Se desmonta el caudalimetro y se
ajusta la posicion de los detectores de la alarma. Aunque se comprueba el correcto
funcionamiento, se observa que el caudalimetro esta en mal estado. Se recibe
repuesto el dia 28.10.2024 pero se decide mantener el instalado hasta la siguiente
parada programada del horno. Finalmente el caudalimetro es sustituido el dia
02.12.2024 con 0T-43244 al aparecer nuevamente alarmas falsas durante las
pruebas de seguridades del horno tras el mantenimiento correctivo del mes de
noviembre.

e 0T-42984. Desde el 14.11.2024 se realiza un mantenimiento correctivo para
reparacion del horno de Gd (HS6), derivado del fallo de la resistencia 4. Se sustituyen
todas las resistencias y termopares y algunas losetas. Finalizada la sustitucion de los
componentesy la colocacion de la tapa, el 27.11.2024 por la noche se inicia la rampa
de subida y se realiza correctamente el RV de puesta en marcha.

e (0T-42945. Durante el turno de noche del 12.11.2024, el monitor de PR detecta que
la bomba del cubeto n°1 esta arrancada sin motivo. Mediante OT a mantenimiento,
se detecta que la boya de nivel minimo estaba apoyada por encima de la bomba. Se
coloca en su posicion y se realizan varias maniobras para comprobar el correcto
funcionamiento de las bombas, pero al hacerlo se observa que la boya de nivel
minimo en ocasiones no se acciona. Se comprueba el correcto funcionamiento de los
distintos niveles y se cambia de lugar la boya de nivel minimo, dejandola mas alejada
de las bombas.

e (0T-43034. El dia 19.11.2024 se sustituye el médulo de alto caudal de hidrégeno
A38.5 del cuadro de control de gases. A continuacion se verifica la correcta actuacion
del enclavamiento siguiendo el R.V. 10.1.4.5. Durante los trabajos, entre las 11:30 y
las 11:50, se aplica la accion 10.1.3.2. de EE.FF. por inoperabilidad del
enclavamiento del corte de suministro de hidrégeno por alto caudal.

e O0T-43146.Eldia 23.11.2024 alas 14:00 se abre la accion 10.1.3.2 de EEFF al existir
dudas sobre el buen funcionamiento del caudalimetro general de corte por alto
caudal de Ha. EI 25.11.2024 se le realizan el ajuste de cero y para comprobar su
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correcto funcionamiento se le realiza una prueba de alto caudal siendo resultado
correcto. Se cierra la accion a las 9:45.

e (0T-43982. El dia 04.12.2024 se produce averia en el ABPM fijo de prensado BWR y,
en aplicacion de la accion 42 de EEFF, se coloca en la zona el ABPM portatil n° 2.
Tras la revision del ABPM por parte de PR se concluye que el fallo es debido a
problemas en el avance del papel, provocando que el caudal del ABPM no se
recuperara por encima de 25 |/min. El dia 12.12.2024 se ajusta el sistema de avance
de papel, quedando el ABPM operativo. El dia 13.12.2025 a las 09:25h se cierra la
accion 42.

e (0T-43953. El dia 10.12.2024 a las 10:45 h se abre la accion 73 de EEFF al perderse
la comunicacion con los terminales de sala de control de las unidades 2, 13, 14y 16-
17 del SVAC, asi como con los ABPMs fijos de la zona BWR por un problema
informatico que el titular atribuye al reinicio accidental de uno de los switches. Se
comprueba la vuelta a la normalidad de las comunicaciones y se cierra la accion a
las 12:15 h.

Verificacion de realizacién de rondas de vigilancia contraincendios

e Eldia 18.10.2024 entre las 09:35 y las 12:00 h y el dia 21.10.2024 entre las 09:18
y las 11:38 h por inoperabilidad de la puerta PCI que separa las areas de prensado
BWR y almacén de polvo durante la ejecucion de la operacion especial P-OPE-2024-
003 para limpieza de los housing de los cuatro bancos de filtros primarios de la
unidad de ventilacion UC-12 previa a los trabajos de sustitucion de la citada unidad.

e Eldia 07.11.2024 entre las 09:15 y las 10:47 h por inoperabilidad de la compuerta
cortafuegos del EAC-12 para su sustitucion, en el marco de la STIS 2015/013 de
sustitucion de la UC-12. Se realiza vigilancia continua.

e El dia 04.12.2024 entre las 09:51 y 12:40 h al dejar fuera de servicio cuatro
detectores de la seccion de servicios generales BWR y cuatro detectores de conducto
BWR durante los trabajos de conexion de la nueva unidad UC-12 en el marco de la
STIS 2015/13. Se realiza vigilancia continua.

Reunion de cierre

El dia 16 de enero de 2025, la Inspeccién mantuvo una reunién de cierre telematica con
los representantes del titular. En ella se expusieron las observaciones mas significativas
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encontradas durante la inspeccion y se comunicaron las siguientes desviaciones que
seran objeto de evaluacion por parte de la inspeccion:

e Superacion del plazo de ejecucion de las acciones A001651 y A001656
derivadas del ISN 2023-003 de vertido al rio Tormes.

Asi mismo, se repasaron los temas que estan pendientes de evaluacioén por parte de la
inspeccion y/o de informacion adicional por parte del titular.

Los representantes dieron las facilidades necesarias para el correcto desarrollo de la
inspeccion.

Aquellas actuaciones de la inspeccion anteriores al 5 de diciembre de 2024 recogidas
en la presente acta se regiran por lo indicado en el Reglamento sobre instalaciones
nucleares y radiactivas, aprobado mediante el Real Decreto 1836/1999, de 3 de
diciembre.

Con el fin de que quede constancia de cuanto antecede y a los efectos que senala la Ley
15/1980, 22 de abril, de creacién del Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley 25/1964,
de 29 de abril, sobre Energia Nuclear, el Reglamento sobre instalaciones nucleares, y
otras actividades relacionadas con la exposicion a las radiaciones ionizantes aprobado
por el Real Decreto 1217/2024, de 3 de diciembre, asi como la autorizacién referida, se
levanta y se suscribe la presente acta firmada electronicamente.

TRAMITE. - En cumplimiento con lo dispuesto en el articulo 124 del Reglamento sobre
instalaciones nucleares y radiactivas, y otras actividades relacionadas con la exposicion
a las radiaciones ionizantes, aprobado por el Real Decreto 1217/2024, de 3 de
diciembre, se invita a un representante autorizado de la Fabrica de Juzbado para que en
el plazo que establece el articulo 73 de la Ley 39/2015, de 1 de octubre, manifieste con
su firma bien su conformidad con el contenido del acta, o bien haga constar las
manifestaciones que estime pertinentes.

A tal efecto se debera generar un documento independiente, firmado y que debe incluir
la referencia del expediente que figura en el cabecero de esta acta de inspeccion. Se

C / Pedro Justo Dorado Dellmans, 11
CP. 28040 MADRID
Teléfono: 913460100



5 [7JE7 = CONSEJO DE
cs i;{]lg:; SEGURIDAD NUCLEAR CSN/A|N/JUZ/25/344
JUZ/INSP/2024/289
Pagina 18 de 19

recomienda utilizar la sede electronica del CSN de acuerdo con el procedimiento (tramite)
administrativo y tipo de inspeccién correspondiente.
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ANEXO I. PARTICIPANTES EN LA INSPECCION

Inspeccion del CSN:

- Inspectora
- Inspector

Representantes del titular:

- Jefa de Licenciamiento y Autoevaluacién Operativa
- Técnica de Licenciamiento y Autoevaluacion Operativa
- Técnico de Licenciamiento y Autoevaluacion Operativa
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CONTESTACION AL ACTA DE INSPECCION
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v/ Pagina 3 de 19, parrafo 5

Donde dice:

“Dentro del evento PAC EQ01563 se ha definido la accién correctiva AO02162 para
modificar la Hoja de Método I-HM-02.050 que recoge las maniobras sobre los
hornos de sinterizado PWR y BWR.”

ENUSA expone:

ENUSA desea sefialar que la hoja fue actualizada emitiéndose la revisién 40 y la
accion se cerr6 con fecha de 08-11-2024.

v' Pagina 16 de 19, parrafo 6

Donde dice:

“El dia 16 de enero de 2025, la Inspeccion mantuvo una reunion de cierre telematica
con los representantes del titular. En ella se expusieron las observaciones mads
significativas encontradas durante la inspeccion y se comunicaron las siguientes
desviaciones que seran objeto de evaluacion por parte de la inspeccion:
e Superacion del plazo de ejecucion de las acciones A001657 y A001656
derivadas del ISN 2023-003 de vertido al rio Tormes.”
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ENUSA expone:

ENUSA desea sefalar en relacién con estas dos acciones, A001651 y A001656,
que, por cambios organizativos, ha sido imposible dedicar recursos a su
acometida, por lo que se ha modificado su fecha limite de ejecucién al 30-06-

2025. Esta justificacion ha quedado recogida en ambas acciones PAC.




CONSEIO DE CSN/DAIN/JUZ/25/344
e EEDRE R, Expediente JUZ/INSP/2024,/289

Pagina 1de 1

DILIGENCIA

En relacién con los comentarios formulados en el TRAMITE del acta de inspeccion de referencia
CSN/AIN/JUZ/25/344 correspondiente a la inspeccion realizada en la fabrica de elementos
combustibles de Juzbado los dias 28, 29 y 30 de octubre, 26, 27 y 28 de noviembrey 17, 18 y 19
de diciembre de 2024, los inspectores que la suscriben y firman electrénicamente declaran,

Pagina 3 de 19, parrafo 5:
Se acepta el comentario. Completa el contenido del acta.
Pagina 16 de 19, parrafo 6:

Se acepta el comentario, que sera incorporado al acta correspondiente al primer trimestre de
2025. No modifica el contenido del presente acta.



