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ACTA DE INSPECCION

Inspectora del Consejo de Seguridad Nuclear,

CERTIFICA: Que los dias del 6 al 10 de julio de 2009, se ha petsonado en la fabrica de
combustible de Juzbado (Salamanca), en base a la Orden Ministetial de tres de julio de 2006
por la que se autoriza la séptima protroga de las Autorizaciones de Explotacién Provisional
y de Fabticacidn, concedidas a su titular ENUSA Industtias avanzadas, S.A.

Que la inspeccién tenfa por objeto presenciar la realizacién de actividades rutinarias en la
instalacion y solicitar informacién sobre el suceso notificable ocurtido el pasado cinco de
14 de mayo de 2009, asi como la situacion de las actividades de licenciamiento programadas
para 2009.

inspeccién fue recibi Jefa de Seg
- , Jefe del SPR, D. § i} Jefe de Operaciones, D.
Desarro]lo y Mantentmiento, Jefe de Seguridad Nuclear y Salvaguatdias, Diia. 58 ,
técnico de Seguridad, quienes manifestaron conocet y aceptar la finalidad de la i mspecclon

u

efe de

: wQue, los representantes del titular de la instalacion fueron advertidos previamente al inicio
"""""‘jie la inspeccidn que el acta que se levante, asi como los comentatios recogidos en la

amitacién de la misma, tendrin la consideracién de documentos piblicos y podran ser
ubhcados de oficio, 0 a instancia de cualqmer persona fisica o juridica. Lo que se notifica a
/los efectos de que el titular exprese qué informacién o documentacién aportada durante la
Z mspecclon podtia no ser publicable por su caricter confidencial o restringido.

Que de la informacién suministrada por el personal técnico de la instalacién a
requerimiento de la inspeccién, asi como de las comprobaciones tanto visuales como
documentales realizadas pot la misma, resulta:

Que la instalacién se encontraba en modo de operacién 1, con todas las 4reas en
operacién, excepto el drea de Gadolinio, en la que se habia averiado ¢l horno la Gltima
semana de junio. E1 horno se encontraba bajando temperatura y conmuté a Nitrégeno el
dia & de julio.

Que el dia 9 de julio se realizo una visita a Sala de Control, en la que se observaron en
la pizarra los datos siguientes:

* Modo de operacién 1, relacién de areas en operacién, todas a excepcién del
horno de la linea 3 que se encontraba a 1400°, sin material nuclear y la linea 6 de
Gadolinio.

* Desde el dia 6 se habia arrancado el extractor EAC-22, y se toma la accién 70 de
las EF, con la nota de Atencion: “vigilar valores de los filtros y prefiltros del
EAC-22, en cada turno”
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¢ Aplicacién de la accion 42 de las EF al estar inoperativo el SA4-40-01,
correspondiente a la zona de sinterizado en PWR. Se inicia la accion el 23-06-09
y puede mantenerse hasta el 21-09-09,

s FEldia 30-06-09 a las 17:20 con motivo de la sinterizacién de material nuclear en
sinterizado BWR, quedan bajadas las compuertas cortafuego que separan esta
area de rectificado BWR y prensado BWR.

Que se verifico que en el registro del turno de tarde del Diario de Operacién del dia 30
de junio, aparece el cierre de las compuertas cortafuego que separan sinterizado BWR
de rectificado y prensado BWR, como consecuencia de la sinterizacién de material
nuclear en la linea 1. Esta bajada de las compuertas se realiza por temas de calidad para
evitar la aparicion de gadolinio en dreas en las que se procesa polvo de UQ;.

Que para sinterizar las pastillas de Gadolinio se habia puesto en funcionamiento el
homo de la linea 1, que de forma habitual se encuentra en reserva.

Que para utilizar el horno de la linea 1 para sinterizar pastillas de Gadolinio, se ha
requerido:

¢ Realizar un plan de cualificacion.

¢+ Ampliar la linea de CO2 hasta el horno, de acuerdo con la Solicitud de
modificacién y/o ampliacién de equipos, sistemas, procesos o disefios de
producto, FSN-1379, emitida el 15 de mayo de 2009 y aprobada por el CSNF el
pasado 3 de junio. Que en esta FSN se recoge el estudio de la solucién a adoptar
para STDEI 2009/023, que sefiala la ampliacién de la linea de CO2, como
requisito para poder utilizar el horno de la linea 1 para el proceso anterior. El
proceso de sinterizado de Gadolinio se realiza con CO2 en lugar de utilizar
humidificador, por razones de proceso.

* Establecer un proceso para transporte de de los botes de pastillas de Gadolinio
hasta el horno, sinterizado en ¢l horno y vuelta a la linea de Gadolinio, de
acuerdo con la Solicitud de modificacion y/o ampliacién de equipos, sistemas,
procesos o disefios de producto, FSN-1394, emitida el 30 de junio y aprobada
por el CSNF el pasado 30 de junio.

Que en la FSN-1394, se recoge que el proceso queda descrito mediante la aplicacion de
las hojas de Método H.M.02.050: Sinterizado PWR y BWR” y H.M.02.053: Sinterizado
pastillas con Gd en horno de sinterizado linea 1 emitidas el 29 de junio, el Plan de
Fabricacién PL-FI-17-PAG y el Plan de operacién especial de fabricacién P-OPEF-09-
001, todos ellos en revision vigente.

Que se habia introducido un lote de pastillas para cualificar el proceso de sinterizado de
(adolinio en el horno de la linea 1. Los resultados de 1a cualificacién se mostraron a la
inspeccion el dia 10 de julio, pudiendo comprobar que los resultados de las medidas




Pedro Justo Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid

Tel.: 91 346 01 0C

Fax: 91 346 05 83
CSN/AIN/JUZ/09/120

Pagina 3 de 10

‘GONSEIO DE
[ SEGURIDAD NUCLEAR

£ Z
realizadas en las pastillas sinterizadas se encontraban dentro de los margenes de
cualificacion.

Que se solicitd el listado de Requisitos de Vigilancia programados para los dias de la
inspeccion.

Que la Inspeccién presencio parte de la realizacion del RV n° 7.2.4.3: “Medicion de la
velocidad en equipos de produccion y cambio de prefiltros primarios”, rev.18.

Que este procedimiento distingue dos tipos de vigilancias: la medida quincenal de la
caida de presion en los prefiltros de los filtros primarios y una segunda, que se realiza
trimestralmente de medida de las velocidades de extraccién en cajas de guantes.

Que se presenciaron las medidas de velocidad de aire en cajas de guantes y campanas
correspondientes al extractor EAC-15 correspondiente al area de prensado PWR y a los
cajas de guantes y campanas y al extractor EAC-13 correspondiente al area de
sinterizado BWR habiendo obtenido los resultados superiores a 0,5 m/s, de acuerdo con
los valores que aparecen en la tabla 7.2 de las Especificaciones de Funcionamiento,
excepto en una de las medidas en las que se requirid el ajuste del caudal. Ademas se
realizd la comprobacién de sentido de flujo en las campanas de extraccion, de la zona
de sinterizado BWR.

Que se entregd a la Inspeccion copia del certificado de calibracién realizado por ENAC,
del termoanemometro utilizado para la realizacion de las medidas, en el que aparece
como fecha de calibracion de junio de 2009.

Que se solicitd informacion sobre la notificacion recibida en el CSN el pasado 15 de
junio, sobre la presencia de esquirlas en el plenum de algunas barras de combustible de
disefio GNF2, que parece que tienen su origen en la rotura de la ultima pastilla de la
columna y que se genmeran en la operacion de insercion del muelle, operacién
semiautomatica que se ha implementado para este disefio y que se ha realizado por
primera vez en las citadas barras.

Que se entregd a solicitud de la Inspeccién el informe de cualificacion del sistema de
insercién del muelle, aprobado el 4 de marzo de 2009, en el que no se habia producido
el problema anterior,

Que las barras afectadas se han reparado, se han realizado modificaciones sobre los
pardmetros del equipo de insercién del muelle y se han aumentado las comprobaciones
sobre el plenum de las barras de combustible,

Que se han ampliado los estudios a barras de combustible de otros tipos y de otras
recargas, incluso se han revisado las radiografias realizadas a la zona del plenum en
aquellos contratos de combustible BWR, de barras que ya se han quemado. También se
han revisado radiografias de la zona de la soldadura del tapdn de recargas anteriores.
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Que ENUSA junto a sus licenciadores, estin realizando andlisis causa raiz sobre la
procedencia de la generacion de esquirlas en el proceso y acciones a tomar, y remitirn
al CSN el informe correspondiente, una vez finalizado.

Que se solicitd informacién sobre el suceso notificable ocurrido el 14 de mayo de 2009,
consistente en la identificacién de discrepancias encontradas en los parametros que
afectan a la determinacién de los caudales de muestreo isocinéticos de los equipos de
vigilancia y control de actividad emitida via efluentes radiactivos gaseosos.

Que el suceso surgié en los estudios previos del proyecto de revisidén del Sistema de
Proteccion Radioldgica, en relacién a su funcién de control de actividades emitidas al
exterior a través de los extractores de la Zona Ceramica.

Que el subsistema de muestreo y medida continua de efluentes gaseosos esta constituido
por un conjunto de equipos tomamuestras de particulas en aire que disponen de una
sonda para realizar un muestreo isocinético y de un detector de estado sélido para la
medida de actividad alfa.

Que uno de los parametros a estudiar para el nuevo disefio es el ajuste del punto de
funcionamiento de la bomba de vacio.

Que el dia 14 de mayo se recalcularon los factores de muestreo isocinético,
encontrandose discrepancias entre los valores calculados usando la documentacién en
vigor y los valores en uso. Ante esta situacion, se pararon una serie de exiractores y por
lo tanto la manipulacién en las 4reas a las que dan cobertura dichos extractores. Una vez
examinadas las sondas v comprobados los paridmetros geométricos, se encuentran
discrepancias en algunos extractores. Los extractores en los que los datos eran correctos
se pusieron nuevamente en funcionamiento.

En el Diario de Operacién constan los siguientes datos al respecto:

e Turno de tarde del dia 14 de mayo: “A las 17:40 h se detienen las unidades de
extraccion EAC-2, 3, 15, 18, 19, 20 y 22, habiendo detenido previamente el
movimiento de material nuclear en las areas afectadas. A las 18:50 se detienc el
EAC-21 habiendo conmutado previamente €l horno de Gd.

A las 23:55 se ponen en operacién los EAC-2 y 18.”
e Turno de noche del dia 14 de mayo: “Contintian fuera de servicio las unidades

de extraccion EAC-3, 15, 19, 20, 21 y 22 y detenido el movimiento de material
nuclear en las 4reas afectadas”

e Turno de tarde del dia 15 de mayo: “...se arrancan las unidades EAC-15, 19, 20
y 22, tras ajustar los parametros y flujos de extraccion..”
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Que para confirmar la validez de los valores de los factores de muestreo, se examinaron
los planos del sistema para comprobar los pardmetros geométricos, concluyéndose que
en alguno de los extractores estos valores eran incorrectos, por lo que el muestreo no era
isocinético.

Que puesto que los algunos de los valores se utilizaban para fijar ciertos valores de las
Especificaciones de Funcionamiento (EF), se realizé la propuesta de revisién de las
mismas que fue aprobada con fecha 25 de mayo de 2009.

Que el titular decidié iniciar un programa sistematico de revision de las condiciones de
los Sistemas de Seguridad de la Fébrica, continuando las comprobaciones sobre los
extractores del Sistema de Ventilacion.

Que en estas comprobaciones encontraron discrepancias entre las medidas geométricas
de la chimenea y las reflejadas en la documentacion para el extractor EAC-25/26, que
da cobertura a las campanas del laboratorio quimico. En la revision de la sonda de
muestreo isocinético, se encontr6 que estaba deteriorada y se procedio a su sustitucion.

Que se ha mostrado a la Inspeccidn la Solicitud de modificaciéon y/o ampliacidon de
equipos, sistemas, procesos o disefios de producto, FSN-1383: “Construccién e
;i instalacion de sonda isocinética del EAC-25”, en la que se recogen los planos
'I actualizados y los célculos correspondientes, la aprobacién del Comité de Seguridad
¥ Nuclear de la Fabrica (CSNF) el 22 de mayo y el informe de conformidad de la
inspeccién previa, de montaje e instalacién el 25 de mayo.

Que se ha mostrado a la Inspeccion el Acta de la reunién del Comité de Seguridad
Nuclear de la Fabrica el 22 de mayo.

Que se ha mostrado a la Inspeccidn la Solicitud de modificacion y/o ampliacién de
equipos, sistemas, procesos o disefios de producto, FSN-1389: “Adecuacién del
extractor EAC-25/26 para llevarlo al caudal de muestreo necesario por el Sistema de
Proteccion Radiolégica”, consistente en instalar un juego de poleas para conseguir un
caudal dentro de los valores aceptables por EF.

Que en la FSN citada se recogen los célculos del caudal, y la aprobacion del CSNF con
fecha 10 de junio de 2009.

Que en el acta de la reunién del CSNF de 10 de junio se recoge la conformidad de las
inspecciones realizadas a la modificacion.

Que siguiendo con el proceso de revision, el pasado dos de junio se encontrd que los
caudales correspondientes a los extractores EAC-19 y 22 eran superiores al valor que la
revision en vigor de las EF establece como valor minimo, y que es utilizado en los
célculos de actividades emitidas al exterior, por lo que se procedié a la parada de los
mismos y se detuvieron las actividades en las areas afectadas.
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En el Diario de Operacién constan los siguientes datos al respecto:

o Turno de tarde del dia 2 de junio: “A las 19:22 h se para el EAC-22 sefializando
todas las cabinas a las que da cobertura este extractor.

EAC-19 en manual a partir de las 16:30 h, no se toma la accion 70 de las EF ya
que la regulacion fisica queda en automaético, no asi el software”

¢ Turno de noche del dia 2 de junio: “EAC-19 en regulacién manual, no aplica la
accion 70 de las ET al ser sélo el software™

Que como accién correctora del EAC-19, se modificd el punto de consigna de
depresion que estaba en 250 mm.c.a y se fijoé en 263 mm.c.a, consiguiendo que los
pardmetros estuvieran dentro del rango fijado en las EF. De este modo, la unidad
quedé con el lazo de control regulando en automdtico y cumpliendo todos los
parametros de la tabla 7.2 de las EF.

Que como accion correctora para ¢l EAC-22, {tras verificar que no era técnicamente
viable realizar el ajuste del caudal con la unidad regulando en automético, se
procedié a poner en manual el lazo de control de la compuerta que regula la
depresion, de forma que la apertura de la misma se fijé de modo que se cumplieran
todos los parametros de la tabla 7.2 de las EF. En estas condiciones se pueden
utilizar todas las cabinas afectadas a excepcidén de la Prensa Manual, siendo
necesario tomar la accion 70 de las EF, que en la fecha de la inspeccioén se sigue
manteniendo.

Que en los requisitos de vigilancia diarios del Sistema de Ventilacién y Aire
Acondicionado, 7.1.4.1 y 7.2.4.1. se comprueba los pardmetros de los extractores y
climatizadores, proporcionados por ¢l terminal de Sala de Control.

Que para el EAC-22, al encontrarse en regulacién manual no aparecen los valores
de depresion en la zona y de caida de presion.

Que de acuerdo con la instruccién que aparece en la pizarra de la Sala de Control, en
cada turno se realiza desde el terminal de control la comprobacion de estos valores
con los puntos de alarma que aparecen en las EF.

Que como Anexo I al acta se adjunta copia del proceso anterior, asi como del
resultado de las medidas que han verificado para la realizacién del RV
correspondiente al dia 9 de julio.

Que para dar una solucidn definitiva al EAC-22, que permita finalizar la aplicacion
de la accién 70 de las EF, se estd realizando un estudio, dentro del programa
sistemético de revision del sistema.
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Que se realizé6 una revision del estado de las actividades de licenciamiento
programadas para 2009 (se¢ adjunta en el Anexo II, la tabla correspondiente), y de
las actividades de mantenimiento programadas para la parada vacacional de la
instalacion, excepto de aquellas relacionadas con transporte.

Que la integracion del nuevo grupo electrégeno en el sistema de suministro de
energia eléctrica, estd preparado para solicitar su licenciamiento, en espera de
revisioén de la propuesta de los documentos oficiales de explotacién, que incorpore
ademas las modificaciones derivadas del nuevo sistema de proteccion conira
incendios, que estan instalando y la sustitucion de los equiposg del Sistema de
Proteccién Radioldgica por detectores i estd previsto solicitar este
licenciamiento el préximo mes de septiembre.

Que el contenedor TN-UO2 ya se ha aprobado en Francia, por lo que su
almacenamiento en las estanterias tipo Il del almacén de polvo, se encuentra en
estudio.

Que el proyecto de instalacién de una nueva mezcladora UO;+Roll compactador en
PWR, se pospone para el proximo afio, ya que se esta planteando un nuevo disefio
de incorporacion en la linea de proceso.

Que el 1til de acanalado para combustible BWR se ha pospuesto hasta el préximo
afio, ya que es necesario que el contenedor de transporte esté certificado para
transportar el combustible acanalado, y esto atin no esta realizado.

Que la modificacion de la linea 6 de soldadura en carga de barras queda pendiente
de ampliar el alcance a la linea completa, por lo que se prevé su realizacion en 2010.

Que el Analisis Integrado de Seguridad contintia de acuerdo con el programa
establecido.

Que la sustitucion de la tuberia de captacion de agua desde el rio al doble vallado, se
encuentra practicamente finalizada, modificacion recogida en la FSN-1359.

Que se van a realizar las mejoras en el hormo de la linea tres de sinterizado,
incorporando automatismos, el sistema de ignicidon por resistencia eléetrica, y la
sustitucién de la instrumentacién por una nueva que cumpla la normativa ATEX.
Las previsiones de finalizacion son a mediados de septiembre.

Que se va a montar un dosificador de aditivos en la mezcladora de 1a linea 1, que se
ha identificado como Elemento Basico para la Seguridad en el Andlisis Integrado de
Seguridad.

Que estd previsto para finales de noviembre el montaje del equipo de inspeccion
visual automatica de pastillas, que se autorizé por Resolucidn del MITyC, de 21 de
octubre de 2008.
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Que se va a desmontar el cerramiento del almacén de barras BWR, e instalar una
canalizacion, con objeto de evitar problemas de como los ocurridos en octubre del
pasado afio, que como consecuencia de las lluvias, aparecieron manchas en algunas
barras almacenadas.

Que se van ha realizar trabajos de mejora tales como la sustitucién de dos de las
torres de refrigeracién para aire acondicionado, por una sela torre de mayor tamafio,
cambios de componentes de la potabilizadora, etc.

Que se ha acompafiado al Supervisor de servicio en la ronda por el 4rea mecénica,
en la que como consecuencia de estudios realizados sobre la presencia de esquirlas
en el plenum de algunas barras de combustible, se habian detenido provisionalmente
envios de recargas, v se han acumulado una. gran cantidad de contenedores para
transporte.

Que durante la realizacién de la ronda no se ha identificado ningin problema
relacionado con la Seguridad ni con la Proteccion Radiologica

Que con el fin de que quede constancia de cuanto antecede y a los efectos que sefiala la Ley
15/1980 (reformada por Ley 33/2007) de creacién del Consejo de Seguridad Nucleat, la
Ley 25/1964 sobte Energia Nuclear, el Reglamento de Instalaciones Nucleares y
Radiactivas y el Reglamento de Proteccién Sanitaria contra las Radiaciones Ionizantes, asi
como la(s) autorizacidén(es) referida(s), se levanta y suscribe la presente acta por duplicado
en Madrid y en la sede del Consejo de Seguridad Nuclear a quince de julio de 2009.

manifieste su conformidad o reparos al contemdo del acta.

ENUSA INDUSTH#AS AVANZADAS, S.A.

pado a 28 de Julio de 2009

NOTA: Se adjuntan los comentarios al acta CSN/AIN/JUZ/09/120 en documento
anexo.
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- 'CONTESTACION AL ACTA DE INSPECCION REF: CSN/AIN/JUZ/09/120

v Pagina 1 de 10, parrafo 2

Donde dice:

“Que la inspeccion tenia por objeto...... el pasado cinco de 14 de mayo de 2009,
asi como la situacién de las actividades de Licenciamiento programadas para
2009.”

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que la inspeccion tenia por objeto...... el pasado 14 de mayo de 2009, asi como

fa situacion de las actividades de Licenciamiento programadas para 2009.”

v’ Pagina 1 de 10, parrafo 3

Donde dice:

“‘Que la inspeccién fue recibida por, Dia G4 Jefe de Desarrollo y
Mantenimiento, Jefe de Seguridad Nuclear y Salvaguardias, Dfia.

B2 )

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que la inspeccién fue recibida por, Dia QM. ....Jefe de Desarroflo y
Mantenimiento, D. Jefe de Seguridad Nuclear y Salvaguardias,
Dria. G
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Pagina 2 de 10, parrafo 8

Donde dice:

“Establecer un proceso para transporte de de los bofes de pastillas de Gadolinio
hasta el horno,...... "

ENUSA expone:
Debe decir:
“Establecer un proceso para transporte de los botes de pastillas de Gadolinio

hasta el horno,...... "

Pagina 6 de 10, parrafo 2

Donde dice:

“Turno de tarde del dia 2 de junio: "A las 19:22 se para el EAC-22 sefAalizando
fodas las cabinas a las que da cobertura este extractor”.

ENUSA expone:
Debe decir:

“Turno de tarde del dia 2 de junio: "A las 19:27 se para el EAC-22 senalizando
fodas las cabinas a las que da cobertura este extractor”.
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Pagina 6 de 10, parrafo 8

Donde dice:

“Que para el EAC-22, al enconirarse en regulacion manual no aparecen los
valores de depresidn en la zona y de caida de presion”.

ENUSA expone:

El EAC-22 es una unidad que no tiene asociado un climatizador, de esta manera,
entre los valores que reporia a la Sala de Control no aparece la caida de presion
del climatizador. Esta unidad da cobertura a ciertas zonas del laboratorio
guimico, y no tiene depresion de zona. De esta manera, que no aparezcan ios
valores de caida de depresion y de caida de presion del climatizador, no
depende de que se encuentre en regulacion manual, si no que son debidos a las
caracteristicas propias del EAC.

Pagina 7 de 10, parrafo 2

Donde dice:

“Que la integracion del nuevo grupo electrégenc en el sistema de suministro de
energia electrica,...... y la sustitucion de los equipos [ |
Proteccién Radiolégica por detectores | '
licenciamiento el proximo mes de septiembre”.

. del Sistema de
esta previsto solicitar este

ENUSA expone:
Debe decir:

“Que la integracion del nuevo grupo electrogeno en el sistema de suministro de
energia eléctrica,...... y la sustitucion de los equipos de muestreo y medida
continua SA-4 del Sistema de Proteccion Radiolégica de area por equipos|
esta previsto solicitar este licenciamiento el préximo mes de octubre”.
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v' Pagina 8 de 10, parrafo 1

Donde dice:

“Que se va a desmontar el cerramiento del almacén de barras BWR, e instalar
una canalizacion, con objeto de evitar problemas de como los ocurridos......"

ENUSA expone:
Debe decir:

“Que se va a desmontar el cerramiento del almacén de barras BWR, e instalar
una canalizacién, con objeto de evitar problemas cémo los ocurridos......",




Pedro Justo Dorado Delimans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 CO
Fax: 91 346 05 88

2 CONSEIO DE
7 SEGURIDAD NUCLEAR

DILIGENCIA

En relacién con el Acta de Inspeccién CSN/AIN/JUZ/09/120, cotrespondiente a la
inspeccion realizada los dias 6 a 10 de julio de 2009, las Inspectora que la suscribe declara,
respecto a los comentarios incluidos en el tramite de la misma lo siguiente:

Pagina 1 de 10, Parrafo 2°

Se acepta el comentario, se cambia el contenido del parrafo 2° que queda:
“Que la inspeccidn tenia por objeto...el pasado 14 de mayo de 2009,...”

Pipina 1 de 10, Parrafo 3°

Se acepta el comentario se cambia el contenido del pirrafo 3°, que queda:

“Que la inspeccion fue recibida por, Dfia Jefe de Desarrollo

L Jefe de Seguridad Nuclear y Salvaguatdlas Dia.

Mantenimiento,

Pigina 2 de 10, Parrafo 8°

Se acepta el comentatio, se cambia el contenido del parrafo 8°, que queda:

“Hstablecer un proceso patra transpotte de los botes de pastillas de Gadolinio hasta el
hotno,...”

Pigina 6 de 10, Parrafo 2°

Se acepta el comentatio, se cambia el contenido del parrafo 2°, que queda:

- “Turno de tarde del dia 2 de junio: “A las 19:27 se pata el EAC-22 sefializando ...”

Pagina 6 de 10, Parrafo 8°

Se acepta el comentatio, no obstante no se cambia el contenido del acta hasta verificacion
en la siguiente inspeccién de operaciones en planta, ya que la informacién suministrada a la
inspeccién se cottesponde con el texto recogido en el acta.

Papina 7 de 10, Parrafo 2°

Se acepta el comentario, se cambia el contenido del parrafo 2°, que queda:

“Que la integracién del nuevo grupo electrogeno en el sistema de suministro de energia
eléctrica, ...y la sustitucién de los equipos de muestreo y medida continua del Sistema de
Proteccion Radioldgica de 4rea por equipos estd previsto solicitar este
licenciamiento el préximo mes de octubre”.




Padro Justo Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 00
Fax: 91 346 05 88

<. CONSEJO DE
47 SEGURIDAD NUGLEAR

Pigina § de 10, Parrafo 1°

Se acepta el comentario, se cambia el contenido del parrafo 2°, que queda:
“Que se va a desmontar el cerramiento del almacén de barras BWR, e instalar una
canalizacién, con objeto de evitat problemas como los ocurridos...”.

Madrid a ocho d: embre de 2009




