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ACTA DE INSPECCION

| Inspectores del Consejo de Seguridad Nuclear,

CERTIFICAN: Que los dias veintiuno y veintidés de abril de dos mil nueve, se personaron en la
Fabrica de Combustible de Juzbado (Salamanca), que tiene en vigor la séptima prérroga de
las Autorizaciones de Explotacién Provisional y de Fabricacién, concedidas por Orden
Ministerial del 3 de julio de 2006 a su titular ENUSA Industrias Avanzadas, S.A.

Que el objeto de la Inspeccién era comprobar aspectos relativos a las practicas de

antenimiento de la Fabrica, de acuerdo con la agenda de inspeccién remitida previamente.

0ue la Inspeccién fue recibida por D. [ Jefe de Desarrollo vy

Mantenimiento de la Fabrica, y D® Jefa de Seguridad, quienes manifestaron

conocer y aceptar la finalidad de la misma.

Que en la Inspeccién también participaron, por parte de la Fabrica, DI

Mantenimiento de Sistemas e Instalaciones, D. efe de Mantenimiento Integral

de Egquipos, D, Jefe de Seguridad Nuclear y Salvaguardias, D

Jefe de Gestion del Comportamiento, D.

Proteccién Radiolégica, D

| Técnico de Seguridad y Licenciamiento.

Que los representantes del titular de la instalacion fueron advertidos previamente al inicio de

la inspeccion que el acta que se levante de este acto, asf como los comentarios recogidos en

la tramitaciéon de la misma, tendran la consideracién de documentos publicos y podran ser

publicados de oficio, 0 a instancia de cualquier persona fisica o juridica, lo que se notifica a

5’\/;, /Zq? 5@6—
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los efectos de que el titular exprese qué informacién o documentacion aportada durante la

inspeccién podria no ser publicable por su caracter confidencial o restringido.

Que la inspeccion se realizé de acuerdo con el procedimiento de inspeccion PT.IV.89
“Mantenimiento de sistemas de seguridad en la Fabrica de Juzgado”, del cual se hizo entrega

de una copia a los representantes del titular de la fabrica, y se basé en las Ordenes de Trabajo

(OT) reportadas en los informes mensuales de explotacién de los afios 2007, 2008 y 20009.

Que en primer lugar el titular explicéd a la Inspeccién el organigrama de la fabrica en relacién
con las tareas de mantenimiento. Del departamento de Desarrollo y Mantenimiento, dependen

4 secciones diferentes: Desarrollo de Equipos e Instalaciones, Compras y Almacenes,

antenimiento Integral de Equipos, y Mantenimiento de Sistemas e Instalaciones, siendo las
os Gltimas las que estan directamente relacionadas con las actividades de mantenimiento en
fabrica.

e Mantenimiento Integral de Equipos (MIE) es responsable del mantenimiento de los
'quipos de fabricacién, tanto de la parte ceramica como de la mecéanica, mientras que
antenimiento de Sistemas e Instalaciones (MSI} es responsable del mantenimiento de los
sistemas de seguridad de fa fabrica, y que, por tanto, estédn sujetos a los requisitos de las

Especificaciones de Funcionamiento (EFs).

Que de la informacién suministrada por el personal técnico de la Fabrica a requerimiento de

la Inspeccién, asf como de las comprobaciones documentales y visuales realizadas, resuita lo

siguiente en relacion con los diferentes puntos incluidos en la agenda de inspeccién.
Implantacién del programa de mantenimiento preventivo

- Que uno de los objetivos de la Inspeccién era identificar las principales actividades de

mantenimiento preventivo que se realizan sobre los equipos de proceso de material nuclear

de la fabrica, asi como los procedimientos administrativos empleados para la gestion de los
mismos, es decir, para la planificacidon de los trabajos, emisién de OTs, realizacion de

pruebas post- mantenimiento, etc.
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- Que el titular indicé que, de acuerdo con el organigrama de la fabrica, los trabajos de
mantenimiento en los equipos del 4rea cerdmica, en los que se manipula material nuclear,

son realizados por el personal de Mantenimiento Integral de Equipos.

- Que la gestién del mantenimiento se realiza integramente a través del programa MAXIMO,
que es la herramienta de gestion empleada para todas las actividades de mantenimiento de

la fabrica.

- Que no existen registros escritos ni de OTs, ni de procedimientos, ni de gamas, adicionales

a la informacion contenida en MAXIMO.

- Que en MAXIMO existe un diagrama en forma de &arbol, el cudl fue presentado durante la
inspeccion, en el que se identifican las diferentes instalaciones de la fabrica sobre las que
se realiza mantenimiento: instalaciones mecanicas, instalaciones eléctricas, area de
fabricacién cerdmica UQ2, drea de fabricacién ceramica de Gadolinio y 4rea de fabricacioén
mecanica. Cada una de estas areas estd a su vez desglosada en las diferentes Iineas o

©214reas que la componen, y por ultimo, para cada una de estas lineas o dreas se identifican
=3

]
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;’?Ios equipos que la componen, pudiendo Ilegar en algunos casos que asi lo requieren, a un

nivel adicional de desglose en subcomponentes.

- Que en MAXIMO se relacionan las actividades de mantenimiento, y la frecuencia de las

mismas, para cada uno de los componentes o subcomponentes del arbol anterior.

= Que el titular informé que para cada actividad de mantenimiento, a través de MAXIMO, se
genera una orden de trabajo (0T), que es el documento con el que se ejecuta el trabajo en
campo, y en el que se identifica el plan de trabajc con los diferentes puntos que

constituyen la actividad.

- Que el titular indicé gue los planes de trabajo correspondientes a cada uno de las

actividades de mantenimiento preventivo, si bien inicialmente se establecieron en base a
las recomendaciones de los fabricantes de los equipos, se han ido modificando en funcién

de la experiencia propia de la fabrica. Asimismo, se han ido modificando las frecuencias
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de los mantenimientos, al tratarse de equipos que no estdn sujetos a requisitos de
vigilancia (RV) de EFs.

- Que actualmente no son traceables las modificaciones que se han ido introduciendo en las

actividades y en sus frecuencias.

- Que una vez ejecutada una OT, en la cudl los operarios pueden introducir observaciones,

se cierra, se destruye la copia en papel y queda almacenada en MAXIMO, sin posibilidad

de introducir en ella nuevas modificaciones.

- Que el procedimiento P-MIE-004 “Ordenes de Trabajo a Mantenimiento Integral de
Equipos” es el que establece las directrices para la emision de OTs de MIE. En el anexo 4
del mismo se recoge un cuadro de perfiles con las diferentes autorizaciones para introducir

: modificaciones en MAXIMO.

- Que el procedimiento P-MIE-006 “Mantenimiento Correctivo y Preventivo de Equipos”, es
el que establece la metodologia para elaborar el Programa de Mantenimiento Preventivo de
Equipos no clasificados en las EFs, asi como para la ejecucidon del mantenimiento

correctivo de los mismos.

- Que el procedimiento P-MSI-004 “Ordenes de Trabajo a Mantenimiento de Sistemas e
Instalaciones”, es el que establece el procedimiento para solicitar a MSI la realizacion de
trabajos de mantenimiento en los sistemas e instalaciones, y aplica a todos los trabajos
excepto a los recogidos en las EFs. En el anexo 2 del procedimiento se recoge un cuadro

de perfiles con las diferentes autorizaciones para introducir modificaciones en MAXIMO.

- Que se discutieron las diferencias entre los perfiles de autorizaciones recogidos en P-MIE-
004 y P-MSI-004, las cuales deberian ser similares en ambos casos, por lo que el titular

se comprometié a revisar los cuadros de procedimientos, unificando y aclarando

criterios.
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- Que durante la inspeccién, personal de la fabrica detectd errores en las autorizaciones
introducidas en el programa MAXIMO, comprometiéndose el titular a corregirlos para

adaptarse a lo requerido en los procedimientos.

- Que el procedimiento P-MSI-005 "“Mantenimiento Preventivo y Correctivo de Instalaciones
y Sistemas incluidos en las Especificaciones de Funcionamiento y/o Clase A", es el que

establece la metodologia para elaborar el programa de mantenimiento preventivo de

instalaciones y sistemas incluidos en las EFs y/o Clase A, asi como para la ejecucidn del
mantenimiento correctivo de los mismos, y el procedimiento P-MSI-006 “Mantenimiento
Preventivo y Correctivo de Instalaciones y Sistemas no incluidos en las Especificaciones de

Funcionamiento”, para los no incluidos en las EFs.

- Que en relacién con la realizacién de los trabajos de mantenimiento, aunque los
procedimientos de gestion son similares, existen algunas diferencias en la gestién del
mantenimiento realizado por MIE y MS!. Las diferencias mas significativas, comentadas

durante la inspeccion, son las siguientes:

*  Control de los trabajos por parte de Operacién.

En el caso de MIE, Operacién no es informada de la ejecucién de los mismos,
Unicamente se informa al encargado del area en la que se va a ejecutar el trabajo,

excepto en el caso de equipos que se encuentren bajo Operacién Especial.

En el caso de MSI, si los trabajos suponen la entrada en alguna ACCION de EFs se
apunta en el Diario de Operacién. Si no supone entrada en ACCION sélo controla el

trabajo MSI, ya que son los encargados de los sistemas.

*  Etiquetado de equipos.

El procedimiento de MIE requiere la instalacién de un cartel indicador de “NO
USAR" en el equipo afectado. El procedimiento de MSI no lo requiere, si bien el

titular indicd que es practica habitual su instalacion.
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*  Pruebas post-mantenimiento.

En el caso de MIE las decide el encargado de drea seglin su criterio y experiencia.

Para MSI, si es posible, se ejecuta alglin RV, aunque sea parcialmente.

- Que la Inspeccién se interesé por las interfases entre los procedimientos de
mantenimiento y otras disciplinas relacionadas con la ejecucién de trabajos en planta,

como son Prateccién Radiolégica (PR} y Proteccién Contra Incendios (PCI).

- Que en relacién con el PCI, el titular explicé que el procedimiento de riesgos laborales, P-
PREV-05/01, requiere la obtencion de un permiso de actividades de corte y soldadura, en
caso de que los trabajos a realizar requieran la realizacidn de ese tipo de actividades, las
cuéles, conllevan un riesgo de incendio, y ademas, pueden requerir la inhibicidn de algin

sistema de PCI, para evitar actuaciones espurias del mismo.

- Que en el reverso del formato del Permiso de Corte y Soldadura se recogen las

precauciones necesarias de proteccion contra incendios que el responsable del trabajo

[ debe verificar antes de autorizar el permiso.

Que el Permiso de Corte y Soldadura es generado por el responsable del trabajo,
-gomunicandolo, normalmente telefénicamente, al jefe de MSI| o al responsable del

";ﬁistema de PCl, asi como a sala de control.

Que con respecto a las interfases con Proteccidon Radiolégica, el titular informé que no
existe un permiso, similar al existente para actividades con riesgo de incendio, para el

caso de actividades de mantenimiento que conlleven un potencial riesgo radiolédgico.

- Que, en el caso de algunos RVs concretos, para la gjecucidn de los mismos se indica en el
procedimiento que debe avisarse a sala de control para que conceda autorizacién para la

realizacién de la prueba, y si 1o considera necesario avise a PR.

- Que los responsables de la fabrica explicaron que, el procedimiento PPR-1514, tiene por

objetivo regular los trabajos con material nuclear o radiactive que se realizan en la
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fabrica, tanto rutinarios como especiales, estableciendo una serie de normas de PR y
Seguridad Nuclear (SN).

- Que, de acuerdo con el mencionado procedimiento, se requiere que en todos los puestos
de trabajo se disponga de las Hojas de Seguridad aplicables a los equipos de |a zona, que
deben ser conocidas por los operarios del puesto de trabajo y por los operarios de

mantenimiento que pudieran intervenir en los equipos.

- Que, en el caso de que el trabajo de mantenimiento requiera la realizacién de actividades
no contempladas en las Hojas de Seguridad aplicables al equipo, es necesaria la apertura

de una Operacién Especial.

- Que, adicionalmente, en todas las areas en que se considera necesario, existen unos
carteles de PR y SN, en los que se establecen normas de caracter general de SN o PR,

situados en lugares visibles.

- Que relacionados con los trabajos de mantenimiento, existen carteles para la utilizacién
de mascara de proteccion radioldgica y para la limpieza y/o reparacién de equipos e

instalaciones con riesgo de contaminacion.
Implantacién del programa de vigilancias y calibraciones

- Que se asistid a la prueba de arranque manua! del grupo electrégeno, realizada en

cumplimiento con el RV 11.2.4.2, de periodicidad semanal, que se realizé con éxito.

Que los representantes del titular explicaron las pruebas de calibracién de los canales del

sistema de alarma de criticidad (SAC). A continuacién se resume dicha explicacion:

* Se realizan dos tipos de pruebas de calibracién, de acuerdo con los RVs 3.4.2 y

3.4.6, el primero de periodicidad mensual y el segundo bienal.

* Cada dos afios, siguiendo el RV 3.4.6, se realiza la calibracién de todos los detectores

del SAC, tanto de los instalados en la fabrica (15 DAMs asociados a 3 detectores
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Geiger cada uno) como de los que estdn de reserva, mediante la utilizacién de una

fuente de calibracién externa.

+ La calibracién se realiza con una fuente de cesio, tomando medidas de cuentas por
minuto {cpm) mediante un médulo de adquisicién de datos (DAM) de pruebas y un
centro de control (CT) portétil, a dos distancias diferentes, 40 y 80 cm. Se realizan 5
mediciones para cada una de las distancias y se calcula la media aritmética de las

mismas.

La fuente de cesio fue certificada en marzo de 1983, cuando fue adquirida, y se
calcula su actividad en la fecha de la calibracion de los detectores del SAC
basadndose en su tasa de decaimiento. Anualmente se realizan verificaciones de que

la fuente no presenta fugas.

* Con los datos anteriores se caiculan las constantes de calibracidn del detector a 40y
80 cm. La media aritmética de estas dos constantes es la constante de calibracién

del detector que se carga en el canal del DAM correspondiente a ese detector.

A continuacién, con el detector ya instalado en la triada del DAM al que haya sido
asignado, se calcula la tasa de exposicién de la fuente de calibracién interna (mSv/h).
El canal tendra ya introducida la constante de calibracién calculada, se activa la
 fuente de calibracién interna del detector y se toman 5 medidas del valor de la tasa
de exposicion. Se halla la media aritmética de los 5 valores, tras comprobar que en
ninguno de ellos existe una dispersién superior al +25% de la media, valor que se

empleara para los chequeos mensuales con la fuente interna.

* Mensualmente, de acuerdo con el RV 3.4.2, desde la terminal de control se realiza la
activacién de la fuente de calibracion interna de cada uno de los detectores, y se
comprueba que los datos medidos se corresponden con los calculados en la
calibracion bienal. Se considerard inaceptable cuando el valor medido difiera en

+50% del asignado al canal.
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- Que el titular presenté los formatos de toma de datos de las dltimas calibraciones
realizadas sobre los detectores del SAC: febrero y marzo de 2009 para el RV 3.4.2, y
junio de 2008 para el RV 3.4.6.

Identificacion y resolucién de problemas de mantenimiento

- Que la Inspeccidn pregunté al titular en relacion con determinadas OTs que podrian estar
relacionadas con problemas de mantenimiento en sistemas de seguridad. En los parrafos

siguientes se resume lo tratado para los diferentes sistemas:

a) Sistema de proteccidn contraincendios (PCI)

o (0T-52902, OT-53506 y 0OT-54405: averias en la central de deteccién del

subsisterna de extincién automatica por FM-200.

E! titular indicé que las OTs se generaron por fallos diferentes. En el primer caso
se produjo el fallo de una tarjeta electrénica, en el segundo el de una resistencia

final de Ifnea, y en el Gltimo el fallo de una bateria.

e (T-51414: fallo en la retencién de la bomba diesel. Se sustituye la junta de

asiento de goma y se limpia la vélvula.

El titular manifestd que sobre la vélvula fallada no se realiza ninguna tarea de
mantenimiento preventivo, y que no se considera necesario crear ninguna tarea.

Se opta por un correctivo en caso de fallo.

e (T-51655, OT-5570b, 0T-56866 y OT-57306: fallos en bombas de PCI.

Las tres primeras OTs corresponden a sustituciones de la resistencia de caldeo
del radiador de la motohomba de PCI, y la dltima al cambio del radiador por

pérdida de agua por un pequefio poro.

El titular considera que con el cambio del radiador se solucionaron los problemas

de las resistencias de caldeo, que posteriormente no han vuelto a fallar.
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e 0T-61400: la bomba de PCIl no arranca. Se montaron baterfas nuevas.

El titular indicé que no existe una gama de sustitucién periddica de las baterias

de la bomba. Semanalmente, por cumplimiento con el RV 11.3.4.2, se controlan

los parametros de todas las baterias de seguridad, entre ellas las de la bomba de
PCI.

Hasta la fecha se han producido tres cambios por correctivos de la baterfa de |a
bomba de PCl en los afios 1997, 2003 y 2009, con lo que el titular estima una
vida media de las baterias de unos 6 afios, plazo algo superior a los 4 afios

estimados para una bateria de arranque.

b) Sistema de ventilacién v aire acondicionado

o 0T-b3423, 0T-53180, 0T-58074, 07-58145 y OT-58211: intervenciones por
roturas de correas de transmisién de ventiladores en unidades de extraccién y

climatizadoras.

En rondas periédicas, cuando el ventitador esta parado, se verifican las correas, y
cuando alguna se ve deteriorada se genera una OT y se cambia. No existe
ninguna tarea peridédica de sustitucion preventiva de las correas, pero en las
revisiones anuales que se realizan en las unidades extractoras {RV 7.2.4.4) y

climatizadoras (RV 7.1.4.3) se verifica, entre otras cosas, el estado de las

correas de transmision de los ventiladores de las unidades. En la revisién
trimestral, realizada de acuerdo con RV 7.2.4.2, se verifica también la tension

de las correas.

¢) Sistema de proteccion radioldgica

¢ (0T-53431 (9/07/2007): sustitucion de la soplante de vacio n® 1, tras haber
detectado en un preventivo que podia llegar a fallar porque se calentaba en

€XCeso.
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e OT-60526 (15/12/2008): nueva sustitucién de la soplante de vacio n° 1 por

deterioro de la misma.

La inspeccion comentd que un plazo de afio y medio es poco tiempo para que se
produzca el deterioro de la soplante, indicando los técnicos de la fabrica que no
han analizado las causas del deterioro prematuro. La reparacién se limito a la

sustitucién por la soplante de reserva.

o O0OT-56415 y 0OT-566417: se trata de OTs genéricas para pegar arandelas en el
soporte de los SA-4, y cambiar cierre y revisar bisagras de todos los SA4 de
exiractores. Las OTs ya se habfan realizado en EAC-18, 15 y 22, y se

encontraban abiertas en la fecha de la inspeccién.

d) Sistema de suministro de energia

e 0OT-5b377 (18/12/2007): en el grupo electrégeno se observa exceso de humo
durante su funcicnamiento y contaminacién por combustible del aceite del

carter.

Se llamé al servicio técnico oficial encargade de realizar el mantenimiento
general del grupo electrégeno cada 5 afos, de acuerdo con lo establecido por el
Rv 11.2.4.6, el cual habia sido realizado anteriormente el 11/8/2003. Se
sustituyeron todos los inyectores al detectarse trazas de gasoil en el aceite, a

pesar de que no se detectaron fugas.

Desde la fecha de la revision no han vuelto a presentarse problemas en el grupo

electrégeno.

e (T-56551: fallo de la resistencia de caldeo del circuitc de refrigeracién del

grupo elecirégeno.

El failo se detectd en una ronda periddica al detectar que fa temperatura estaba

baja.
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El titular indicéd que se trata de una averia relativamente habitual porque las

impurezas del aceite por decantacién se acumulan en la resistencia de caldeo,

pudiendo llegar a provocar su fallo.

El fallo de la resistencia no supone el fallo del grupo electrégeno, el cual puede

arrancar aungue la resistencia se encuentre fallada.

e) Torre meteorolégica

@ e OTs por averia en el sensor de velocidad del viento en el nivel 50 metros, una de
? ellas de 45 dias de indisponibilidad.

El titular informé que en el afio 2005 se cambid la instrumentacidn de la torre
meteorolégica, tras lo cudl fue necesario mejorar el cableado de la nueva
instrumentacion porque se producian averfas frecuentes fras el cambic de
instrumentacién. Sin embargo, siguieron produciéndose averias en el sensor de
velocidad a 50 metros, llegando el titular a la conclusion de que se trata de un
problema de disefio del sensor, por fo que se ha decidide su sustitucidn por otro

modelo de sensor.

El 27/3/2009 se ha sustituido ya el sensor de 10 metros, y el de 50 metros se va
a sustituir en mayo o junio del 2009, aprovechando la calibracién de la

instrumentacién de la torre meteorologica.

f) Sistema de efluentes liguidos radiactivos.

e 0T-54242, 0T-56149, OT-57005, OT-57117, OT-57630 y OT-61166: fallos de

bombas de los cubetos de recogida.

Los técnicos del sistema indicaron que no se han analizado las causas por las

que se produjeron los fallos de las bombas.

Las bombas arrancan y paran en funcion del nivel de agua en el cubeto de

recogida correspondiente, y en caso de que se produzca el fallo de una de ellas,
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automaticamente arranca la bomba redundante en paralelo. La entrada en
ACCION de EFs sélo se produciria si fallaran simulténeamente las dos bombas

de un mismo cubeto.

Una vez a la semana se cambia la bomba alineada, comprobdndose que arranca
la otra bomba, y es en los cambics de alineamiento cuando se detectan los

fallos. Ademas, se realiza una inspeccién visual de las bombas.

Anualmente, de acuerdo con el RV 6.4.7, se realiza una revisidn de las bombas y

cuadro de mando del sistema de efluentes, comprobando el anclaje,

empaquetadura, alineacién, vibraciones, consumos, revoluciones, etc.
Adicionalmente, por el RV 6.4.6, trimestralmente se arrancan todas las bombas

del sisterna.

Implantacién de las acciones correctoras relacionadas con mantenimiento, derivadas del ISN
del 06/05/2008.

- Que la Inspeccién indicé que este punto se habia incluido en la agenda de inspeccién
porque en el informe del suceso notificable a 30 dias (INF-EX006216) se identificaban

como causas del suceso “Practicas de mantenimiento inadecuadas”.

- Que el suceso se produjo porque durante una actividad de mantenimiento en el horno de
oxidacién continua (HOCE) se desmonté la tapa superior del ciclén de aspiracidn sin
comprobar que el motor estaba parado. Al encontrarse en marcha se produjo la liberacién
de aerosoles radiactivos al exterior. Cuando se produjo el incidente, el HOCE se
encontraba en una “Operacién Especial” (OE), es decir, funcionando de una forma
diferente a la de su disefio, de forma que el horno se estaba empleando (nicamente para

cribar pero sin realizar oxidacién previa.

- Que en la descripcién del suceso notificable se mencionan una serie de aspectos
relacionados con las practicas y procedimientos de mantenimiento, v se proponen

acciones correctoras para solventar las deficiencias detectadas, cuyo estado de
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implantacién fue tratado durante la inspeccién. A continuacidn se resume lo indicado por

el titular en relacidn con las diferentes acciones:

1. Modificacién del procedimiento que define el procesc de aprobacidn de OE

requiriendo que establezca lo siguiente:

e Sdlo se intervendra sobre un equipo bajo OE en caso de extrema urgencia, y en
caso de que se vaya a intervenir, definir las tareas a realizar con precisién,
mantener una reunion pre-trabajo y se requerira la aprobacidn del supervisor de

1a instalacién.

« Informar al personal distinto del de Produccién si se tiene que intervenir sobre

un equipo en OE.
e Sefializacidn de equipos.

Se han modificado los procedimientos PPR-1514 y P-MIE-004 incluyendo los puntos

anteriores.

2. Revision del procedimiento sobre o6rdenes de trabajo P-MIE-004 definiendo ia

informacién minima para la emisién de OTs y el flujo de tareas.

Se ha modificado el procedimiento. El punto 3.2 describe la secuencia de emisién de
OTs.

3. No realizar ni aceptar una OT de forma verbal salvo condiciones excepcionales.

El punto 3.1 del procedimiento P-MIE-O04 requiere que todo trabajo de

mantenimiento sea iniciado mediante una OT introducida en el programa MAXIMO.

4. Completar ia informacién contenida en las OTs antes de la actuacién y dejar trazas de

las modificaciones de las OTs. Trabajar siempre con la OT y seguir sus instrucciones.

Lo anterior es requerido en el procedimiento P-MIE-004. Se deben recoger todas las

incidencias durante el trabajo, asi como las reuniones pre y post-trabajo.
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5. Analizar la carga de trabajo de los recursos asignados para la gestion de las OTs y su
formacién en MAXIMO.

E! objetivo del titular es evitar planificar operaciones simultaneas, pero no ha

guedado plasmado en ningln procedimiento.

6. Analizar el procedimiento cuando un operario de mantenimiento debe trabajar con el
equipo en marcha y para operaciones correctivas en |os siguientes equipos: Hornos,
fuentes radiactivas, alta tension, recipientes a presion, instalaciones bajo EF y
equipos con polvo de UO2. Reatizar una doble supervision especificandofo en el

mismo.

"~ El punto 11 del procedimiento P-MIE-004 requiere [a realizacién de reuniones pre y
post-trabajo con el jefe de equipo involucrado en unos determinados casos que
incluyen las actividades en los hornos y en los equipas que manipulan polvo de U02,

es decir los que estan dentro del alcance de MIE. Para el resto de equipos no se ha

plasmado la accién en ningan procedimiento.
7. Concienciar desde la direccién sobre la necesidad de adherirse a los procedimientos.

A principios de 2009 se incidi6 sobre este punto en charlas de formacién a toda la
plantilla y es objetivo de la Direccidn de la fabrica recordar este punto en reuniones

posteriores.

8. Marcar los equipos bajo OE fisicamente (etiquetado}, adjuntando esquema con

funcionamiento del equipo.
Se ha modificado el procedimiento PPR-1514,

9. Identificar los equipos que Mantenimiento considere que no tiene el conocimiento

suficiente e impartir formacién socbre los mismos.

No se ha identificado ningiin equipo sobre el que no se tenga informacién suficiente.

No obstante, se ha reforzado |a formacién sobre hornos.
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10. Formalizar la comunicacion entre el equipo de mantenimiento y el jefe del equipo

antes de realizar una actividad de mantenimiento.

El punto 8 del procedimiento P-MIE-004 requiere la comunicacion al Encargado de
la organizacion a la que pertenece el equipo, el inicio de la infervencion, y en qué

consiste la misma.

11. Desarrollar practicas de comunicacién efectiva y de autoverificacion apoyandose en
otras préacticas como la doble verificacion, especificando en el procedimiento cuéndo

realizarla.

12. Reforzar mediante formacién y procedimientos la comprobacién del estado de los

componentes usando las indicaciones de los PLCs.

En relacion con los puntos 11 y 12 se han impartido cursos de formacién sobre
Excelencia en la Actuacion Humana, al personal de Compras, Desarrollo de
Instalaciones, PMIE y MSIE de unas 9 horas de duracién, cubriendo
aproximadamente el 50% de la plantilla, y esta previsto que a finales de 2009 haya
recibido la formacién el 100% de la plantilla, Los jefes de las secciones recibieron un

curso en de 3 dias de duracién.

13. Ante tareas no rutinarias realizar siempre una reunién pre-trabajo en la que se
informe a los trabajadores sobre las condiciones de los equipos, modos de

funcionamiento, OEs, riesgos y peligros, etc.
Lo anterior se recoge en el punto 11 del procedimiento P~-MIE-004,

- Que la documentacién entregada a la Inspeccidn por el titular durante la inspeccién fue

fa siguiente:
* P-MIE-O04 “Ordenes de Trabajo a Mantenimiento Integral de Equipos”, Rev. 2.

* P-MIE-QQ6 “Mantenimiento correctivo y preventivo de equipos”, Rev. 0.



Pedro Justo Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 81 346 01 00
Fax: 91 346 05 88

5D CSN/AIN/JUZ/09/117
A, N RIDAD NUGLERR Pagina 17 de 18

P-MSI1-004 “Ordenes de Trabajo a Mantenimiento de Sistemas e Instalaciones”. Rev.
0.

P-MSI-005 “Mantenimiento Preventivo y Correctivo de Instalaciones y Sistemas

incluidos en las Especificaciones de Funcionamiento y/o Clase A”. Rev. 0.

P-MSI-006 “Mantenimiento Preventivo y Correctivo de Instalaciones y Sistemas no

incluidos en fas Especificaciones de Funcionamiento”. Rev. (.

P-PR-1514 “Elaboracion y Emisién de Hojas de Seguridad, Carteles y Autorizaciones

para Operaciones Especiales”, Rev. 7.

P-0SC-001 “Comunicaciones e informacion a centralizar desde sala de controf”. Rev.
2.

Cartel " Utilizacién de Méscara de Froteccion Radioldgica”.

Cartel “Limpieza y/o Reparacidn de Equipos e Instalaciones (I(l]) (Con riesgo de

contaminacién)”.
RV 11.2.4.2 “Comprobacién de arranque manual del grupo electrogeno”. Rev. 9.

P-R.V 3.4.2 "Comprobacion mensual del estado de todos los canales del sistema

mediante la activacion de la fuente de calibracion interna”. Rev. 14.

P-R.Y 3.4.6 “Comprobacidén cada dos afios del estado de todos los detectores del

sistema mediante el empleo de una fuente de calibracién externa”. Rev. 16.

Ordenes de trabajo: 0T-52902, 0T-53506, 0T-54405, 0T-51414, 0T-51655, OT-
55705, OT-56866, 0T-57306, 0T-61400, 0T-53423, 0T-53180, 0T-58074, OT-
58145, 0T-58211, 0T-53431, 0T-56415, 0T-56417, 0T-60526, 0T-55377, OT-
56551, 0T-54242, OT-56149, OT-57005, 0T-57117, OT-57630 y 0T-61166.
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Que por parte de los representantes de la Fabrica de Juzbado se dieron las necesarias

facilidades para la actuacién de la Inspeccion.

Que, con el fin de que quede constancia de cuanto antecede y, a los efectos que sefialan las
Leyes 15/1980 de 22 de abril de Creacién del Consejo de Seguridad Nuclear y 33/2007 de 7
de noviembre de Reforma de la Ley 15/1980 Creacion del Consejo de Seguridad Nuclear, la
Ley 25/1964 sobre Energfa Nuclear, el Reglamento de Instalaciones Nucleares y Radiactivas
y el Reglamento de Proteccién Sanitaria contra Radiaciones lonizantes y el Permiso referido,
se levanta y suscribe la presente Acta, por triplicado en Madrid y en la Sede del Consejo de

Seguridad Nuclear, a 7 de mayo de 2009,

TRAMITE: En cumplimiento de lo dispuesto en el Art. 45 del Reglamento de Instalaciones
Nucleares y Radiactivas citado, se invita a un representante autorizado de la FABRICA DE
JUZBADQO, para que con su firma, lugar y fecha, manifieste su conformidad o reparos al

contenido del Acta.

Ver reverso
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CONTESTACION AL ACTA DE INSPECCION REF: CSN/AIN/JUZ/09/117

v Péagina 1 de 18, parrafo 5

Donde dice:

“Que en la inspeccion tambén participaron, por parte de la Fabrica,

. Técnico de Seguridad y

Licenciamiento.”
ENUSA expone:

Debe decir:

Salvaguardias.”

v Pagina 2 de 18, parrafo 2

Donde dice:

“Que la inspeccién se realizo...... sistemas de seguridad en la Fabrica de
Juzgado,...”

ENUSA expone:
Debe decir:

“Que la inspeccién se realizo...... sistemas de seguridad en la Fabrica de
Juzbado,....”
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Pagina 4 de 18, parrafo 2

Donde dice:

“Que actualmente no son lraceables las modificaciones que se han ido
introduciendo en las actividades y en sus frecuencias.”

ENUSA expone:

Que actuaimente no es traceable la persona que ha realizado fos cambios, pero
que s6lo un usuario autorizado los ha podido modificar. Dichos cambios en
actividades y frecuencias pueden ser iraceados al consultar cada orden de
trabajo ejecutada, puesto que cada procedimiento ejecutado se archiva con cada
orden en el software de gestion.

Péagina 4 de 18, parrafo 7

Donde dice:

“Que se discutieron las diferencias entre los perfiles de autorizaciones recogidos
en P-MIE-004 y P-MSI-004, las cudles deberian ser similares en ambos casos,
por lo que el titular se comprometio a revisar los cuadros de los dos
procedimientos, unificando y aclarando criterios.”

ENUSA expone:

Que es intencion de ENUSA realizar las actividades propuestas antes del
01/09/09.

Pagina 5 de 18, parrafo 1
Donde dice:
“Que durante la inspeccidn, personal de la fabrica......, comprometiéndose el

titular a corregirlos para adaptarse a los requerido en los procedimientos.”
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ENUSA expone:

Que es intencién de ENUSA realizar las actividades propuestas antes del
01/09/09.

v Pagina 5 de 18, parrafo 5

Donde dice:

“En el caso de MSI, si los frabajos...... ya que son los encargados de los
sistemas.”

ENUSA expone:
Debe decir:

“En ef caso de MSI, si los trabajos...... ya que ellos son los responsables de las
actuaciones en los sistemas.”

NOTA: No es correcto utilizar en este contexto el concepto de encargado, ya que

puede confundirse con la figura del encargado que recoge el Regiamento de
Funcionamienio.

v" Pagina 5 de 18, parrafo 6

Donde dice:

“El procedimiento de MIE requiere la instalacién de un cartel indicador de “NO
USAR" en el equipo afectado. El procedimiento de MSI no lo requiere,......"”

ENUSA expone:

El motivo por el que el procedimiento de MSI no requiere un cartel de no usar, es
debido a que MS! es el responsable de la operaciéon y mantenimiento de los
sistemas que ellos operan.
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v Pagina 6 de 18, parrafo 1

Donde dice:

“En el caso de MIE las decide el encargado...... Para MSI, si es posible, se
gjecuta algin RV, aunque sea parcialmente.”

ENUSA expone:
Debe decir:
“En el caso de MIE las decide el encargado...... Para MSI, si es necesario, se

efecuta algun RV, aunque sea parciaimente.”

v Pagina 6 de 18, parrafo 6

Donde dice:

“Que con respecto a las interfases con Proteccion Radiolbgica, ...... que conlleven
un potencial riesgo radiolégico.”

ENUSA expone:

Que existen instrucciones de Proteccion Radiolégica en el cartel I-C-PR-701.3
“LIMPIEZA Y/O REPARACION DE EQUIPOS E INSTALACIONES (CON
RIESGO DE CONTAMINACION)”.

v Pagina 7 de 18, parrafo 3

Donde dice:

“Que, en el caso de que el trabajo de manienimiento requiera la realizacion de
actividades no contempladas en las Hojas de Seguridad aplicables al equipo, es
necesaria la apertura de una Operacion Especial.”
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ENUSA expone:
Debe decir:
“Que, en el caso de que el trabajo de mantenimiento requiera la realizacion de

actividades no procedimentadas aplicables al equipo, es necesaria la aperiura de
una Operacién Especial.”

v Péagina 8 de 18, parrafo 2

Donde dice:

“t a calibracion se realiza con una fuente de cesio, tomando......y un centro de
control (CT) portétil, a dos distancias diferentes, 40 y 80 cm. Se realizan...... la
media arifmética de las mismas.”

ENUSA expone:

Debe decir:

“l a calibracién se realiza con una fuente de cesio, tomando...... y un Terminal de

Control (CT) portatil, a dos distancias diferentes, 40 y 80 cm. Se realizan...... la
media aritmética de las mismas.”

v" Pagina 11 de 18, parrafo 2

Donde dice:

“La inspeccion comenté que un plazo de afio y medio es poco tiempo...... La
reparacioén se limité a la sustitucion por la soplante de reserva.”
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ENUSA expone:

La reparacién consistié en la sustitucién de la soplante de reserva y se abrid la
solicitud STDEI 2008/068 con fecha 05/11/08 para que Desarrollo de equipos e
Instalaciones estudie el origen de los fallos y se articulen las modificaciones para
solventarlos.

v Pagina 12 de 18, parrafo 7

Donde dice:

“l 0s técnicos del sistema indicaron que no se han analizado las causas por las
que se produjeron los fallos de las bombas.”

ENUSA expone:

Que analizadas las causas por las que se produjeron los fallos de las bombas,
parece que es debido a que su uso es muy esporédico y se agarrotan.

v Pagina 15 de 18, parrafo 7y 8

Donde dice:

“Marcar los equipos bajo OE fisicamente (etiquetado), adjuntando esquema con
funcionamiento del equipo.
Se ha modificado el procedimiento PPR-1514."

ENUSA expone:
Que se ha modificado el P-PR-1514 indicando la colocacion del cartel, quedando

pendiente en qué procedimiento se recoge ‘“adjuntar el esquema con
funcionamiento del equipo.”
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BEN

INDUSTRIAS AVANZADAS, S.A.

Ref.:INF-AUD-001921

v

Pagina 16 de 18, parrafo 5

Donde dice:

“En relacién con los punto 11 y 12 se han impartido cursos de

formacion...... Desarrollo de Instalaciones, PMIE y MSIE de una 9 horas de
duracion...... ”

ENUSA expone:

Debe decir:

“En relacién con los punto 11 y 12 se han impartido cursos de

formacion

de duracion

Desarrollo de Equipos e Instalaciones, MIE y MSI de una 9 horas

E
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DILIGENCIA

En relacion con los comentarios formulados en el TRAMITE del Acta de Inspeccién de
referencia CSNJAIN/JUZ/09/117, correspondiente a la inspeccion realizada a la Fabrica de
Combustible de Juzbado, los dias 21 y 22 de abril de 2009, los inspectores que la suscriben

declaran:

Pagina 1 de 18, parrafo 5:

Pégina 2 de 18, parrafo 2:

Pagina 4 de 18, parrafo 2:

Pigina 4 de 18, parrafo 7:

Pagina 5 de 18, parrafo 1:

Pagina 5 de 18, parrafo 5:

Péagina 5 de 18, parrafo 6:

Se acepta el comentario.
Se acepta el comentario.
Se acepta el comentario.
El comentario no modifica el contenido del acta.
El comentario no modifica el contenido del acta.
Se acepta el comentario.

El comentario no modifica el contenido del acta.

Pégina 6 de 18, parrafo 1: Se acepta el comentario.

| Pégina 6 de 18, parrafo 6: El comentario no modifica el contenido del acta. Se considera

informacioén adicional.
Pagina 7 de 18, parrafo_3: Se acepta el comentario.

Pégina 8 de 18, pérrafo 2: Se acepta el comentario.

Pégina 11 de 18, péarrafo 2: Se acepta el comentario.
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Pagina 12 de 18, parrafo 7: El comentario no modifica el contenido del acta. Se considera

informacion adicional.

Pégina 15 de 18, parrafos 7 y 8: Se acepta el comentario.

Péagina 16 de 18, parrafo 5: Se acepta el comentario.

Madrid, 15 de junio de 2009

nspectora
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