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ACTA DE INSPECCION

Inspectores del Consejo de Seguridad Nuclear,

CERTIFICAN: Que los dias ocho, nueve y diez de junio de 2021 realizaron la inspeccion de forma
presencial a la central nuclear de Trillo, emplazada en la provincia de Guadalajara, con
Autorizacién de Explotacion concedida por Orden Ministerial 1ET/2101/2014 de fecha 3 de
noviembre de 2014.

El titular fue informado de que esta inspeccién tenia por objeto las actividades relacionadas con
Requisitos de Vigilancia y otras pruebas de sistemas eléctricos, de instrumentacién y control y de
valvulas motorizadas en CN Trillo (en adelante CNT) de acuerdo con el Plan Basico de Inspeccidon
del CSN y el procedimiento aplicable PT.IV.219 Rev. 2, asi como solicitar informacién relativa a la
aplicacidon de las incertidumbres en valores recogidos en las especificaciones de funcionamiento
por aplicacion de los articulos 6.2 y 8.4 de la IS-32. De igual modo, también entraron en el alcance
de la inspeccion incidencias relevantes ocurridas durante el ciclo relativas a las sondas de
temperatura del primario y al transformador principal AT02. Se adjunta la agenda de inspeccién
en el Anexo I.

La inspeccion fue recibida por
(Licenciamiento), asi como por otro personal de la central, quienes
manifestaron conocer y aceptar la finalidad de la inspeccién.

Los representantes del titular de la instalacién fueron advertidos previamente al inicio de la
inspeccion que el acta que se levante, asi como los comentarios recogidos en la tramitacién de
la misma, tendran la consideracion de documentos publicos y podran ser publicados de oficio, o
a instancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se notifica a los efectos de que el titular
exprese qué informacién o documentacién aportadas durante la inspecciéon podria no ser
publicable por su caracter confidencial o restringido.

De la informacién suministrada por el personal técnico de la central a requerimiento de la
Inspeccidn, asi como de las comprobaciones tanto visuales como documentales realizadas por la
misma, resulta:

La inspeccion presencio la prueba del generador diésel GY-60 realizada el dia 08/06/2021 con el
procedimiento PV-T-OP-9320 rev.20 con fecha de aprobacion 15/05/2021, que tiene por objeto
documentar de forma parcial el Requisito de Vigilancia (RV) RV 4.9.1.12 de las Especificaciones
de Funcionamiento (ETF) de CNT, relativo a la operabilidad de los generadores diésel de
emergencia (GY50-80).

Mediante el citado RV se comprueba el estado de los generadores diésel de emergencia
GY50/60/70/80 vy sus sistemas auxiliares realizando una prueba funcional de acuerdo con el
punto 9.2 de la KTA 3702.2 y comprobando los parametros mas importantes del generador
(tiempo de arranque < 15 s, velocidad estatica 400 +2,5% V, frecuencia estatica 50 +2,5% Hz) y |a
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secuencia de cargas en sus tiempos correspondientes. La prueba se realiza con la planta en
cualquier estado de operacién cada cuatro semanas.

En la revision 20 de este procedimiento se incluyé una nota en los protocolos de AC-TR-20/262,
qgue recuerda al operador que en caso de saturacién de algin medidor es posible efectuar la
lectura del parametro afectado mediante la lectura directa de la tarjeta electronica.

Durante la prueba la inspeccion constato que se cumplieron los criterios de aceptacion de tension
y frecuencia establecidos en el procedimiento de prueba. También verific6 mediante
inspecciones visuales durante la prueba, que los parametros de los sistemas auxiliares del
generador diésel estaban dentro de sus valores aceptables y que no existian fugas de gasoil y/o
aceite en el generador diésel o sus sistemas auxiliares. El titular considerd la prueba como
satisfactoria y desde la inspeccién no se observaron deficiencias en su ejecucidon y registro
posterior.

Durante la revision del procedimiento PV-T-OP-9320, el equipo inspector preguntd acerca del
origen del margen admisible para el criterio de aceptacion de la frecuencia “estatica” (frecuencia
en régimen permanente) de los generadores diésel, establecido en +2,5%, tal y como esta
recogido en el RV 4.9.1.5 de las ETF de CNT para los generadores diésel de salvaguardias y en el
RV 4.9.1.12 para los de emergencia. En las Bases de dichos RRVV se hace referencia a que estan
desarrollados de acuerdo a la KTA 3702 (3702.1 06/80 y 3702.2 06/91), donde se establece un
margen para la frecuencia estatica del +1%.

Inicialmente, el titular manifestd a la inspeccién que, segln su interpretacién de la KTA, la
frecuencia podria llegar a oscilar como maximo y en régimen permanente en un margen de hasta
+3,5% (recogido en el apartado 4.2 del procedimiento PV-T-OP-9320) pero que, sin embargo, de
manera conservadora el titular adopté en su momento un margen maximo de +2,5%.

Con posterioridad a la inspeccién, la central respondid que el tema ya habia sido tratado en las
cartas CSN-CD-T-98-649, TR-VR-L-42406, CSN-C-DT-99-702 y AT/T-CSN-00040, siendo esta ultima
recibida en el CSN en el ano 1999. Tras estas comunicaciones el titular entendidé que las
justificaciones aportadas habian sido consideradas satisfactorias.

En la citada carta AT/T-CSN-00040 se apunta que el disefio del regulador de velocidad en CNT es
diferente al de las plantas alemanas, por lo que la KTA debe interpretarse y aplicarse a CNT
teniendo en cuenta este hecho. Asi, para el caso concreto de la regulacion de velocidad en dicha
carta se indica que se clasificaron como parametros no relacionados con la seguridad el estatismo
de velocidad, entre otros, por lo que se concluyé que el CSN aceptaba esta clasificacion de los
parametros de no seguridad y los incumplimientos de dicha KTA 3702 asociados a los mismos.

La inspeccion también preguntd sobre la motivacidn de que los valores mostrados en pantalla de
la frecuencia del Generador diésel en el registrador (ordenador) no tuvieran decimales, si el
criterio de aceptacion en el procedimiento estd en torno a 49,9y 51,1 Hz.

A este respecto el titular respondié que el registro secundario si incluye decimales, pero que el
registro mostrado en pantalla no dispone de dicha funcién y que es un valor redondeado. El
titular indicé a la inspeccion que posteriormente, en sala de control, se imprimen y adjuntan las
graficas temporales de cada una de las variables relevantes a dicha prueba, para dar validez final
a la misma.
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La inspeccién indicd que seria mas adecuado que el valor mostrado de la frecuencia sea con un
decimal, a lo que el titular se comprometid a reconfigurarlo sin indicar una fecha concreta.

En relacién con la calibracidn de los equipos utilizados en la prueba PV-T-OP-9320, la inspeccion
requirid al titular la gama empleada, certificado de calibracién y ultima calibracién del mddulo
de adquisiciéon de datos modelo donde se conecta el ordenador que muestra los
registros de la prueba.

Para registrar el arranque de los GYs la central dispone de tres equipos idénticos que se van
rotando cuando se calibran: uno en la zona de los diésel de salvaguardia, otro en la de los diésel
de emergencia y otro de reserva. Para cada uno de ellos se solicitaron y chequearon los
certificados y hojas de datos de la Ultima calibracién y la hoja de especificaciones.

El titular explicé que la calibracion de los instrumentos empleados, 0LK512/3/4, se hace segun la
gama E0617, “Calibracién de equipos de registro, analizadores, generadores de funciones y
crondmetros”, rev.5, que remite al CE-T-ME-0767. Si bien en este procedimiento no aparece de
forma explicita que los equipos de adquisiciéon de datos son los tres equipos , el
procedimiento contempla una serie de registradores a titulo de ejemplo, sin excluir la posibilidad
de utilizar otros que cumplan los requisitos necesarios. La informacién incluida en los
documentos entregados a la inspeccidn justifica su uso. En cualquier caso, el titular indicé que
incluiria explicitamente el registrador en la préxima revision del procedimiento, para
lo cual abriria una accién especifica en el SEA.

La inspeccion verificd que en todos los casos que la documentacion era correcta y los
instrumentos utilizados en la prueba PV-T-OP-9320 estaban dentro de su periodo de calibracion.

Conjuntamente con de la prueba del generador diésel GY-60, el titular también ejecuto el
procedimiento PV-T-OP-9255 “Prueba funcional de los componentes del sistema de agua de
alimentacion de emergencia”, rev.11, de periodicidad mensual.

En relacién con este procedimiento PV-T-OP-9255 la inspeccidon constatd que la medida de
determinados caudales se hace observando la indicacion de medidores locales vy
“transformandola” mediante unas graficas pegadas en la pared a la medida final de caudal, que
se compara con el criterio de aceptacion.

A este respecto, la inspeccion indicd que esta forma de verificacion, en lo relativo a la 1S-32 sobre
las incertidumbres de medida y tratada en mas detalle en parrafos posteriores de esta acta, no
parecia la mas recomendable, a lo que el titular manifesté que estudiaria el asunto.

La inspeccion asistio de forma parcial a la prueba funcional de los canales del sistema del caudal
de fugas mediante el control de nivel de los sumideros de contencion (TZ), realizada segun el
procedimiento PV-T-MI-9601 rev.6, cuyo objetivo es satisfacer el RV 4.3.6.1.1 de las ETF.
Concretamente, asistié parcialmente a la prueba de los canales TZ21L001/L002, de medida
binaria y analdgica, respectivamente, del nivel en el sumidero TZ21.

Mediante dicha prueba se verifica el funcionamiento de los lazos de medida de nivel en
sumideros de la contencién, tanto de los transmisores y sus valores limite como de los
interruptores de nivel existentes en los pocetes. El titular mostrd a la inspeccidn los armarios
electroénicos, localizados en el edificio eléctrico (ZE) donde se encuentran las tarjetas
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de adquisicion de datos del transmisor (AV01), de valor limite (GS12) y de adquisicién de datos
binarios (GB11) del interruptor de nivel. En dichas cabinas se verifican y ajustan, si es necesario,
los valores de tensién de los médulos GS12 y GB11, tras comprobar su actuacién mediante una
subida real de nivel del sumidero del edificio de contencidn, aportando agua desmineralizada de
forma controlada.

La inspeccion observé en campo que los ejecutores del PV disponian adicionalmente de dos
procedimientos de ajuste, los CE-T-MI-0506 y CE-T-MI-0756 para calibrar la sonda de nivel
capacitiva y el interruptor de nivel, respectivamente. Dichos procedimientos se encuentran
referenciados en el Anexo 2 del PV-T-MI-9601. El titular aclard que si se empleara alguno de ellos
durante la realizacion del PV, esto quedaria reflejado en la misma OT de ejecucién del PV.

Con posterioridad a la visita a planta, el titular remitid a la inspeccion los registros de ejecucion
de la prueba del dia 09/06/2021, con resultado satisfactorio. En dichos registros no se consigné
ninguna incidencia relativa a su ejecucién.

A este respecto, la inspeccion observé que, en los registros de ejecucidn entregados, el valor real
registrado en la HTD n? 2 (medidor de nivel TZ21L002) correspondiente a la banda entre el 30-
35% se encuentra en 38%, fuera de la banda permitida.

Adicionalmente, en la verificacion del interruptor de nivel TZ21L001, que se registra en la HTD
n25, Unicamente se rellenan las comprobaciones de valor limite realizadas en el panel LE de sala
de control, pero no se registra ningln dato de la tabla superior de la mencionada HTD relativa a
la prueba funcional del circuito. El titular entregd asimismo el protocolo de ejecucién del mismo
PV-T-MI-9601, donde la inspeccidn comprobd que tampoco se habia registrado dato alguno en
la tabla superior de las HTD n2 4, 5 y 6 correspondientes a los interruptores de nivel.

Por ultimo, la inspeccién presencio la diagnosis de la valvula motorizada RL235012 mediante
galgas extensiométricas. La variante de desconexidon de esta valvula motorizada utiliza los
interruptores Final de Carrera (FC) a la apertura y al cierre, con el respaldo de los interruptores
de par en ambas maniobras.

La inspeccion asistid el 09/06/2021 a las operaciones de conexionado de todos los elementos
necesarios para la prueba, incluyendo la “maleta de pruebas” (equipo que permite el control de
la alimentacién a dicha valvula durante las pruebas), el registrador de datos (incluyendo sefiales
de los FC, variables de la alimentacion eléctrica, etc.), el ordenador portatil para visualizar dichos
datos, etc.

A continuacion, el personal encargado de la prueba comprobé el sentido de giro de la valvula en
funcién de los controles pulsados en la maleta, siendo supervisados por personal de garantia de
calidad del titular en campo. Esta comprobacidén es necesaria, ya que no se puede saber con
certeza el sentido de giro por adelantado al alimentar dicha vdlvula motorizada desde dicha
“maleta de pruebas”. Una vez que el personal anotd qué controles hacian girar en qué sentido la
valvula RL23S012 procedié a un primer ajuste manual de sus FFCC a la apertura y al cierre,
mediante la actuacién manual del volante de accionamiento de dicha vdlvula y observando el
cambio de la seiial de dichos FFCC en el ordenador portatil de visualizacion de senales.
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A continuacién, el personal del titular colocé dos galgas extensiométricas en dicha valvula y
procedio al ajuste final del FC al cierre siguiendo el siguiente proceso (el FC a la apertura de las
RL21/22/235012 sélo se ajusta manualmente, como se explica en el parrafo anterior):

e El personal da orden de cierre, alimentando para ello al motor para que gire en el sentido
de giro correspondiente. Se sigue generando dicha orden hasta que actua el FC al cierre.

e Se observan las lecturas de las galgas extensiométricas durante todo el recorrido de cierre
de la valvula, incluyendo un tiempo después de que haya actuado el FC al cierre (aunque
se corte la alimentacion, el motor sigue un tiempo corto adicional generando par de apriete
por la inercia de los componentes mecanicos del mismo).

e Dichas lecturas son revisadas junto con las de par, de coeficiente de friccion y la senal del
final de carrera en el ordenador de visualizacién. Mediante el andlisis de estas lecturas el
titular infiere si la valvula motorizada esta bien engrasada, qué esfuerzo y par maximos se
han generado durante toda la maniobra de cierre, etc.

e Los esfuerzos y par maximos obtenidos durante la maniobra de cierre se comparan con los
esfuerzos y pares al cierre calculados y maximos para dicha valvula, los cuales se
encuentran recogidos en la pagina 59 de 548 del documento 18-F-B-01001 “Ajuste de par
de valvulas motorizadas de seguridad (IN-IM-0162)”, edicién 13, el cual fue facilitado a la
inspeccion.

e En base a estos resultados y a juicio del titular, se reajusta el FC al cierre y, si es necesario,
el interruptor de respaldo de par de modo dicho interruptor nunca actue antes que el FC.
Posteriormente se realiza una maniobra de apertura y se vuelven a repetir todos los pasos
anteriores, incluyendo este paso.

e Si el ajuste de par y esfuerzo maximos obtenidos durante la maniobra de cierre estan
proximos al par y esfuerzos calculados, se desconecta la alimentacion de la valvula desde
la “maleta de pruebas” y se conecta a su Centro de Control de Motores Correspondiente
(CCM) para, posteriormente, realizar la maniobra de apertura y cierre final y registrar los
datos finales para cumplimentar el procedimiento de prueba correspondiente.

No se observaron deficiencias en la ejecucidon de esta prueba de ajuste de par de los FFCC y de
los interruptores de respaldo de par de la valvula RL235012.

El titular también facilitd a la inspeccidn las Ultimas drdenes de trabajo relativas a la diagnosis
desde los CCM que alimentan a las valvulas motorizadas RL21/22/235012 y las tablas con los
resultados de los esfuerzos y pares a la apertura y cierre de dicha véalvulas, una vez ajustadas. No
se observaron deficiencias en la revision documental de dichas tablas y 6rdenes de trabajo.

Por ultimo, la inspeccién pididé el procedimiento totalmente cumplimentado de la prueba
presenciada, a lo que el titular se mostré conforme en entregarlo a la inspeccién. Sin embargo,
su envio y, por tanto, su posterior revisién por parte de la inspeccidon quedaron pendientes.
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Respecto al programa de valvulas motorizadas, el titular explic6 que se desarrolla en el
procedimiento CE-T-ME-0386 “Revisién de Actuadores motorizados”, rev.13.

El titular entregd los informes TMPC-046, rev.1l, y TMR-022/20, rev.0, elaborados por
FRAMATOME tras la recarga de 2020, en los que se detallan los trabajos realizados durante la
misma. Estos incluyeron medidas de potencia en 59 valvulas, asi como 47 diagnosis de valvulas
solenoide.

En el informe técnico TMR-022/20 se incluyen ademas un registro de incidencias vy
recomendaciones. Entre ellas se debe destacar la necesidad de incluir en los paquetes de trabajo
de las medidas de potencia las hojas de ingenieria y los histéricos de bancos. También se
recomienda recopilar en un archivo o base de datos los comunicados de ingenieria respecto al
ajuste de valvulas y actuadores no incluidos en el IN-IM-0612, debido principalmente a la
recurrencia de las consultas del contratista.

Como incidencias resefiables se menciona en dicho informe que ciertas valvulas motorizadas del
RA no llegaron al asiento cuando la linea tenia presidn, asi como el retorno bajo de ciertas
valvulas solenoide del sistema RA, cuya evolucién se recomienda vigilar. Otras incidencias
ocurridas durante la recarga de 2020 estuvieron relacionados con un actuador de la valvula
RA02S018, cuyo antigiro se rompid y hubo de ser sustituido, con el actuador de la valvula
VC53S002, que hubo de ser sustituido debido al desgaste de sus engranajes y con la valvula
TH53S003, cuyo par de cierre hubo de ser aumentado para lograr cumplir con los criterios de su
prueba de fugas.

El titular explicd que durante la presente recarga de 2021, segun la gama E5001, habia realizado
diagnosis desde los CCM a 29 vélvulas motorizadas, un listado de las cuales fue enviado a la
inspeccidn con posterioridad. Si bien no se encontraba disponible aun el informe del contratista,
como Unico aspecto a destacar, el titular menciond que fue necesario sustituir la tuerca de roce
del actuador de la valvula RL225012, que se encontré “deshilachada”.

Con posterioridad a la inspeccién el titular indicd que todas las medidas de potencia fueron
satisfactorias. Como incidencias mas relevantes, el titular sefalé que habia sido necesario
sustituir la caja de mecanismos del actuador TA20S002 una vez montada en campo tras haber
realizado el banco de calibracidén, que se hubo de ajustar los micros de la valvula solenoide
TF10S113 y que habia sustituido, mediante un SER, los conjuntos valvula-actuador TH53S003 y
RL11S070.

De forma adicional, durante esta recarga habia previsto realizar diagnosis con galgas, también
segun el mencionado CE-T-ME-0386, a las valvulas RL21/22/235012 de aislamiento de agua de
alimentacion de baja carga. Los actuadores de dichas valvula fueron ajustadas en banco durante
esta recarga. El titular explicd que, de forma general, tanto el banco de calibracién como las
medidas de potencia desde CCM se realizan al menos cada 8 afios con 4 afos de decalaje, de
modo que cada valvula se interviene al menos cada 4 anos. La inspeccidn asistié parcialmente a
la ejecucion de la diagnosis con galga de la RL23S012, como ya ha quedado reflejado en los
parrafos anteriores de esta acta.

El titular también entregd a la inspeccién un listado de mantenimientos correctivos realizados
sobre valvulas motorizadas. Sobre dicho listado, la inspeccidn preguntd sobre el motivo del fallo
al cierre de la vdlvula RZ31S001, sucedido en noviembre de 2020. El titular entregd el informe de
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analisis de causa aparente ACA-TR-21-003, donde se explica que el fallo al movimiento de la
valvula RZ325001 fue causado por unas grietas existentes en la brida de acoplamiento del motor
del actuador, que desplazé un rodamiento de su alojamiento e impidié el movimiento del motor.

En el mencionado informe se indica que el titular realizé también la extensién de condicidn a las
valvulas de la purga (RZ10S002, RZ125001, RZ20S001, RZ22S001 y RZ30S002), que utilizan el
mismo modelo de actuador. La comprobacion de la extensiéon de condicién se llevo a cabo
mediante inspecciones visuales sin observar ningun indicio de degradacion en el acoplamiento
del actuador de dichas valvulas de |la purga. Como leccion aprendida, el titular emitié una accion
para incluir una inspeccién visual de la brida de acoplamiento en la gama E0004 sobre los
actuadores Siemens tipo F.

La inspeccion preguntd también sobre el mantenimiento preventivo de los finales de carrera de
las valvulas de cierre rdpido del TF, TF10/30-S013/014. El titular explicd que dichos finales de
carrera son sensores inductivos, con indicacidon luminosa en campo, y que no tienen gama de
mantenimiento preventivo ni de ajuste. No obstante, el titular indicé que mediante el cambio de
lazo largo de refrigeraciéon del TF, cada 15 dias, y en las pruebas post-mantenimiento de dichas
valvulas se comprueba su correcto funcionamiento, ya que cualquier problema con esos sensores
se revelaria durante dichas maniobras.

Segun indico el titular, la problematica relativa a estas valvulas queda circunscrita a un tema
mecanico de movimiento lineal del actuador y el consiguiente giro y asiento del obturador a
través del mecanismo de cremallera, no estando relacionada con la instrumentacion de posicién
de la valvula.

En relacidn con el programa de pruebas de baterias de seguridad, la inspeccion solicito en primer
lugar el histérico de pruebas de capacidad de las baterias de todas las redundancias.

Tras su revision documental la inspeccion observé que la capacidad base a tomar como criterio
de aceptacion en las pruebas de capacidad de las baterias EN-28 y EN-29 fue reducida por el
propio titular entre los afios 2016 y 2018.

A continuacion, la inspeccion pregunté al titular acerca de las pruebas de capacidad de las
baterias, realizada mediante el procedimiento PV-T-ME-9051 “Prueba de capacidad de baterias
EA12/22/32/42”, rev.8, las cuales fueron facilitadas a la inspeccion.

Tras su revisidon, la inspeccion indico que la revision de las tablas de resultados de dicho
procedimiento PV-T-ME-9051 seria mas rapida y menos propensa a la comision de errores
humanos si se incluyeran, dentro de dichas tablas en lugares apropiados, los criterios de
aceptacion para cada tipo de dato. A este respecto el titular respondid que resultaba complicado
modificar el formato de dichas tablas de datos, ya que son generadas mediante software
instalado en las PDA/Tablets con las que se recogen dichos datos de manera automitica, y que
la modificacién de dicho software era costosa tanto a nivel administrativo como de recursos
frente a los beneficios obtenidos de dicha posible modificacién.

A continuacion, la inspeccidn preguntd sobre el uso que realiza el titular de las casillas de firmas
cuya etigqueta es “Conformado”, la cual suele estar presente en cada hoja de registro de datos
gue se incluyen en los PPVV. El titular explicd que dicha casilla la firma el personal de Garantia
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de Calidad (GC) del titular unicamente cuando revisa la ejecucién de una prueba realizada por
parte del titular, ya sea una revision presencial y/o documental, y que el departamento de GC
mensualmente revisa una muestra representativa de todas las pruebas ejecutadas por el titular.

Ademas, el titular también explicé que el personal de GC tiene por costumbre firmar sélo la
primera pagina de la ejecucion revisada por ellos de cualquier procedimiento, con independencia
de las partes revisadas de la misma, a pesar de que se suelen incluir casillas de firmas para GC en
todas las hojas de registro de datos de dichos procedimientos. La inspeccién indico a este
respecto que el uso de dichas casillas de firmas debe estar regulado a nivel interno, a lo que el
titular se comprometid a estudiar el uso de dichas casillas por parte de GC.

A continuacion, la inspeccion pidio al titular los informes independientes que genera GC cuando
revisa la ejecucion de cualquier prueba, correspondientes a la ejecucion del procedimiento PV-
T-ME-9048 “Inspeccidn visual cargadores y baterias EA11/21/31/41-EA12/22/32/42 y nivel de
electrolito”, revision 3, a la bateria y cargadores de la redundancia 3 en el dia 5/10/2020, a lo que
el el titular entregod el informe de referencia GT-20/024 “Revision documental por garantia de
calidad de Requisitos de Vigilancia (RVs) de Mantenimiento Eléctrico (EL) realizados en el mes de
octubre de 2020”, rev.0, el cual contiene la relacién de ejecuciones de PPVV ejecutados por
Mantenimiento Eléctrico y revisados por GC durante el mes de octubre. No se observaron
deficiencias durante su revision.

Posteriormente, la inspeccién preguntd al titular cémo se mide la intensidad de descarga de la
bateria, la cual queda registrada durante la ejecucién del PV de referencia PV-T-ME-9046
“Comprobacién de la resistencia de contacto en las uniones de elementos de las baterias EA-12,
22, 32y 427, rev.8. El titular explicd que dicha medida se obtiene indirectamente a partir de la
medida de la caida de tensidn en las resistencias “shunt” (en adelante shunts) y del valor de
resistencia eléctrica de dichas shunts, aplicando la ley de Ohm.

El titular explicd que dispone de 4 shunts en total, siendo una de ellas utilizada para las baterias
EA de salvaguardias y las tres restantes para las baterias EN de emergencia. La inspeccidn solicitd
el procedimiento de calibracion de dichas shunts y las hojas de calibracion correspondientes a
sus ultimas ejecuciones.

A este respecto el titular indico que dichas shunts llevaban sin ser calibradas desde los afios 90 y
que el dia 08/06/2021, a raiz de las preguntas de esta inspeccion, se volvieron a calibrar, dando
resultados satisfactorios en todas las shunts sin necesidad de ser reajustadas y/o sustituidas.

Ademas, el titular se comprometio a recalibrar dichas shunts con periodicidad de 4 afios y emitio
el procedimiento CE-T-ME-0752 “Calibracién de shunts, transformadores de medida, puntas
divisoras de AT. Y convertidores de medida”, rev.5, que fue enviado a la inspeccidn el dia
02/07/2021 via email. No se observaron deficiencias en su revision.

En cuanto a la incertidumbre de medida de la intensidad de descarga requerida en el
procedimiento PV-T-ME-9046 (entre otros), la inspeccién no observd deficiencias respecto al
cumplimiento con el margen del £1% indicado en dicho PV.

Por otro lado, la inspeccidn pidid al titular el estudio de caidas de tensién en los elementos de
interconexion de las baterias que sirve de soporte a los valores limite de caida de tension que se
utilizan en dicho PV-T-ME-9046, quedando pendiente su envio a la inspeccién.
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En cuanto a la ultima ejecucidn del PV PV-T-ME-9046 para la bateria EA-32, la inspeccion indico
al titular que resulta trabajoso comprobar el criterio de aceptacion de caida de tensidn de cada
elemento de interconexién de los elementos de la bateria, ya que cada tipo de elemento de
interconexion tiene su propio criterio de aceptacién y éste no figura en las hojas de tomas de
datos. El titular se comprometid a incluir dichos criterios de aceptacién en las tablas de tomas de
datos en la préxima revision de dicho PV.

Ademas, dado que uno de los elementos de interconexidon presentaba un valor de caida de
tension justo en el limite del criterio de aceptacidn, la inspeccion preguntd al titular qué acciones
desencadenaria el hecho de que uno o varios de los elementos de interconexion no cumplieran
con su criterio de aceptacion correspondiente. El titular replicd que en ese caso se emite una
Orden de Trabajo General (OTG) para su subsanacién antes de repetir dicho PV, y como prueba
de ello entregd a la inspeccion la OTG-884096, relativa a la medida de resistencia de contactos
de la bateria EA-12 ejecutada en el afio 2017. No se observaron deficiencias durante su revision.

A continuacion, la inspeccion procedid a revisar el PV de referencia PV-T-ME-9048 vy las
ejecuciones sobre la bateria EA-32 de los ultimos dos afios, los cuales fueron facilitados a la
inspeccidn. Tras su revision la inspeccion indicé que en la pagina 10 de 13 de dicho PV el valor
del criterio de aceptaciéon de la “tension de salida” maxima es erréneo, ya que deberia indicar
“<244”, que es el valor recogido en la CLO 4.9.2.1 de las ETF de CNT, y no “<244”. El titular se
comprometid a subsanar este error en la proxima revision de dicho PV.

Posteriormente, la inspeccidn preguntd acerca de la ejecucién de dicho PV sobre la bateria EA-
32 el dia 25/01/2021, ya que en dicha ejecucion se indica que hubo que afiadir un litro de agua a
cada elemento de dicha bateria EA-32. A este respecto el titular explicd que las baterias se suelen
rellenar una vez al afio aplicando dicho PV, ya que el agua que contienen se va evaporando
debido a su funcionamiento. También explicé que todos los elementos de las baterias disponen
de un tapén que permite la evaporacién de dicha agua y que su rellenado requiere un equipo
disefiado a tal efecto que incluye un tanque de agua preparada para ser utilizada como agua de
relleno de baterias de seguridad (agua destilada), por lo que a la hora de rellenar es practica
habitual aprovechar para rellenar el mayor nimero de elementos posibles de la bateria
correspondiente. Ademas, también afiadié que la velocidad de evaporacién suele ser parecida
entre elementos de la misma bateria, lo que facilita que a la hora de realizar las operaciones de
rellenado se puedan realizar sobre un gran nimero de elementos a la vez.

En cuanto a las baterias EN, el titular entregd a la inspeccion el PV de referencia PV-T-ME-9079
“Prueba funcional de los parametros importantes de baterias EN 53/54, EN 63/64, EN 73/74 y EN
83/84”, rev.7, el cual incluye las operaciones de rellenado de agua destilada y el registro del
numero de litros afiadidos a cada elemento para las baterias EN, asi como las ultimas ejecuciones
del mismo sobre la bateria EN-73. No se observaron deficiencias en la revision documental de
dicho procedimiento ni en sus ejecuciones.

A continuacion, la inspeccién reviso el histérico de mantenimientos correctivos de baterias de
seguridad. En primer lugar, la inspeccion pregunté acerca de las entradas de dicho histérico de
los dias 14/05/2020 y 08/06/2020 correspondientes a la bateria EA-12, la cual presentaba un
pequefio derrame de electrolito en el elemento 102. La inspeccién también preguntd si la causa
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de dicho derrame era extrapolable a otros elementos de dicha bateria o de sus equivalentes en
otras redundancias, por extension de condicién.

El titular explicd que el dia 14/05/2020 se encontré electrolito en el suelo en la zona del vaso 102
pero que la inspeccidn visual no reveld nada destacable, estando el nivel de los vasos 101 y 102
en su valor normal. Por ello se colocaron bandejas para recoger y controlar mejor la fuga, que
una vez cuantificada resulto ser en torno a 1-2 gotas/dia. El dia 08/06/2020 el titular descubrid
finalmente que la fuga provenia del elemento 102 y se procedio a su sustitucién. También explicd
gue la causa de la fuga no era extrapolable a otros elementos, por extension de condicién, ya
gue se habia generado debido al desgaste normal de funcionamiento y que el resto de elementos
de las baterias equivalentes no presentaban dicho problema.

La inspeccidn pidid al titular las OTG-1050516 y 1055788 de ejecuciones del procedimiento PV-
T-ME-9048 correspondientes a la EA-12 de los meses de mayo y junio de 2020, para comprobar
si esta explicacién dada por el titular coincidia con lo indicado en dichas ejecuciones de dicho PV.
El titular entregd a la inspeccion dichas OTG y ésta no observd deficiencias en su revision
documental.

Por otra parte, la inspeccion preguntd al titular acerca de la entrada del histdrico del dia
13/06/2020, relativa a una actuacion de la sefial de alarma del cargador EN21 de la bateria EN25.
El titular manifestd que tras realizar un seguimiento de dicha sefial de alarma se determind que
habia sido una actuacién espuria.

Por dltimo, el titular entregd los siguientes procedimientos y sus ejecuciones asociadas
correspondientes a los Ultimos dos afios asociados a las baterias de la redundancia 7 de
emergencia:

e PV-T-ME-9063 “Inspeccién visual baterias y cargadores
EN11/12/18/19/14/21/22/28/29/24/31/32/38/39/34/41/42/48/49/44 y nivel de
electrolito”, rev.3. No se observaron deficiencias en la revision documental de este PV.

e Resultados del PV-T-ME-9063 para la redundancia 7. No se observaron deficiencias en la
revision documental de dichas ejecuciones.

e PV-T-ME-9069 “Medicion de densidad de electrolitos en las baterias
EN18/19/14/28/29/24/38/39/34/48/49/44”, rev.8. No se observaron deficiencias en la
revision documental de este PV.

e Resultados del PV-T-ME-9069 para la redundancia 7. No se observaron deficiencias en la
revision documental de dichas ejecuciones.
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En lo que respecta a la revision de las pruebas a los generadores diésel de Salvaguardia y
Emergencia, la inspeccidn revisd los resultados de las ultimas pruebas realizadas a los
generadores GY30 y GY70, asi como una revisidn del libro de arranque de los generadores GY30
y GY70.

En lo que respecta a la revision de las pruebas realizadas a los generadores diésel de salvaguardia
GY30 y de emergencia GY70, la inspeccidn verificd los siguientes protocolos de ejecucidn, todos
con resultados satisfactorios:

e Prueba del GY 30 de fecha de ejecuciéon 17/05/2021, segin PV-OT-9310 rev.22.
e Prueba del GY 30 de fecha de ejecucion 27/01/2021, segun PV-OT-9310 rev.22.
e Prueba del GY 70 de fecha de ejecucion 17/05/2021, segun PV-OT-9320 rev.19.
e Prueba del GY 70 de fecha de ejecucion 28/01/2021, segin PV-OT-9320 rev.19.

Para verificar la informacién contenida en el libro de arranque de los generadores diésel de
salvaguardia GY30 y emergencia GY70, la inspeccidon pidié érdenes de trabajo asociadas, entre
otra documentacidn adicional, que fueron entregadas a la inspeccién. La inspeccién no observé
deficiencias en la revision documental ni de los libros de arranque ni en la documentacion
adicional.

En lo que respecta al programa de pruebas de transferencia de barras eléctricas, el titular realizd
una breve exposicion del tipo de transferencias que se pueden producir:

e Por iniciaciéon automatica, el equipo de transferencias del fabricante ABB realiza la
transferencia de la alimentacion de los servicios auxiliares de la central desde la red
principal (400 kV) a la red de reserva (220 kV).

e Por iniciacién manual, este equipo realiza la transferencia de la alimentacién de los en
ambos sentidos, desde la red principal (400 kV) a la red de reserva (220 kV) y desde la red
de reserva (220 kV) a la red principal (400kV).

En cuanto al funcionamiento de estas transferencias, en base al procedimiento CE-T-ME-0444
“Prueba de los equipos de transferencia automatica de barras de 10 kV”, el titular explicé:

e Dependiendo de las condiciones de las dos alimentaciones, se ejecutara la transferencia
rapida cuando en el momento de la iniciacidon la alimentacion exterior principal y la
alimentacion exterior de reserva estén casi sincronizadas dentro del rango de valores limite
previamente establecido (tensidn, diferencia de frecuencia y angulo de fase). Por otro lado,
la transferencia rapida es posible tanto en un solo tren (iniciada manualmente) como
simultaneamente en los cuatro trenes (iniciada por los equipos de transferencia) y se lleva
a cabo en cualquier caso sin desconexion de cargas.

e La transferencia lenta por tension residual se ejecutara cuando, en el momento de la
iniciacién, la alimentacidn principal y la alimentacidn de reserva no estén sincronizadas
dentro de los limites definidos. En este caso, se transmite inmediatamente el comando
“abrir” para el interruptor entrante de la alimentacién principal mientras que el comando
“cerrar” para el interruptor de la alimentacién de reserva se transmite tan pronto como la
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tensidén de la barra de 10 kV haya descendido por debajo del 30% de la tensidon nominal. La
conexidn a la red de reserva se efectua sea cual sea la diferencia de frecuencia y de dngulo
de fase. En este caso si que hay desconexidn de consumidores.

e Tras la transferencia a la alimentacion de reserva, los grandes consumidores (con
excepciones) son conectados de nuevo por medio de un programa de reconexién de |&C
mientras que los grupos de consumidores de baja tensidn vuelven a conectarse gracias al
programa de vigilancia de tension.

e La transferencia lenta de larga duracion se produce cuando no es posible vigilar la tensién
de la barra, por ejemplo debido a un disparo de magnetotérmicos de control, o si en el
momento de la iniciacion de la transferencia la tensién en la barra de 10 kV es cero, o no
se ha cumplido el criterio para la transferencia lenta por tensién residual U<30% antes del
tiempo establecido. El valor del tiempo para dicha transferencia es de 800 ms.

e Este tiempo de 800 ms permite que la transferencia se realice con la garantia de que la
tension residual es inferior al 30% y evita el arranque de los generadores diésel de
salvaguardia al restablecer el suministro antes de los 2 segundos previstos para iniciar el
arranque de los mismos.

e Mediante la vigilancia de subfrecuencia o subtensién, cuando la frecuencia o la tensién de
las barras de 10 kV es menor que el valor establecido, se inicia la transferencia para cada
tren, con un retardo de 800 ms.

El titular también explicé que el procedimiento PV-T-OP-9319 “Prueba de la transferencia
automadtica de barras de 10 kV”, rev.12, documenta el RV 4.9.1.2, relativo a la comprobacion de
la transferencia automatica y manual de alimentacién desde la red de 400 kV a la de 220 kV con
transferencia real de cargas.

Durante esta prueba se comprueban tanto la transferencia barra a barra por actuaciéon manual
desde sala de control como la transferencia automadtica lenta en las cuatro redundancias de
manera secuencial (redundancia a redundancia), simulando la activaciéon de una proteccién de
blogue y comprobando tanto la secuencia de desconexién de cargas como la secuencia de
conexion. Esta transferencia se realizard redundancia a redundancia para minimizar el impacto
sobre los equipos que se encuentran en servicio. Se realiza en estado de operacién 2 (con la
maxima disponibilidad de cargas) y con periodicidad de una recarga.

El inicio de la transferencia se realizara alternando anualmente el punto de simulacion por sefial
de minima frecuencia o por sefial de minima tension.

Con esta prueba también se realiza la transferencia automatica rapida de cargas en las cuatro
redundancias de manera secuencial (redundancia a redundancia), por simulacion de senal de
proteccion de bloque.

El titular indicé que el procedimiento CE-T-ME-0444 “Prueba de los equipos de transferencia
automatica de barras de 10 kV”, rev.13, tiene por objeto la definicidon de las pruebas a realizar
sobre los equipos de transferencia de alimentacion de las barras de 10 kV de los servicios
auxiliares de la central. Estos equipos permite conmutar de fuente de alimentacion, a nivel de
estas barras de 10 kV normales, ante distintas incidencias que pueden afectar a la alimentacion
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principal de 400 kV durante la operacion normal para transferirla a la red de reserva (220 kV), y
luego permitir reponer la situacidn inicial, transfiriendo en sentido inverso.

Con este procedimiento CE-T-ME-0444 se comprueban los ajustes del equipo que generan las
sefiales de transferencias en cada una de las redundancias (4 equipos en total) la rdpiday la lenta.

También se comprueba con el procedimiento CE-T-ME-0444 como actUan los equipos de
transferencia ante diversos fallos de interruptores. El titular también explicd que se comprueba
la apertura y cierre real de los interruptores asociados y como actua el equipo de transferencias
si los interruptores fallan al cerrar o abrir. Estas pruebas sélo se pueden hacer con la barra
descargada y se realizan cada 4 anos, aplicandose a 1 redundancia por afio.

El titular también aclaré que los equipos de transferencia automatica de barras de 10 KV
comprueban en tiempo real las condiciones de sincronismo para que, si la transferencia es
demandada, saber si puede realizar la transferencia rapida o si debe iniciar la transferencia lenta.

Durante la ejecucion de este procedimiento se realizan transferencias lentas por tiempo largo,
una transferencia por tension residual y una transferencia rapida.

El titular también indicé que con el procedimiento CE-T-ME-0021 “Revision protecciones de
bloque y red exterior”, rev.7, se verifican los relés de proteccion de Blogue y Red Exterior y se
realiza la Prueba de la Proteccién de Bloque y de los Transformadores de la segunda y tercera
alimentaciones exteriores (Cabinas HTO1, HTO3 y HTO5).

La inspeccidn preguntd acerca de las razones por las que se exige tener conectado, en el
procedimiento PV-T-OP-9319 rev.12 de prueba de transferencias, los subgrupos funcionales de
los sistemas de agua de arranque y parada. El titular indico a la inspeccion que se ha incluido
instrucciones especificas para que dichos grupos estén en automatico, para asegurar que las
bombas de arranque y parada arrancan por sefal de nivel inferior a 10,2 metros, evitando asi
alcanzar el valor de 9 m que causaria disparo del reactor.

La inspeccion también reviso las Ultimas ejecuciones de los procedimientos PV-T-OP-9319, CE-T-
ME-0444 y CE-T-ME-0021, con resultado satisfactorio, no observando deficiencias en su revision.

A preguntas de la inspeccion el titular también se envid, con posterioridad a la inspeccion, el
informe de revisidon de transformadores durante la recarga de 2020 (R432). El titular explicd que
en el evento del incendio de la borna de alta tensiéon del transformador ATO2 de mayo de 2021,
la sefial de “tiempo largo” (K134) en las ultimas pruebas con dicho procedimiento CE-T-ME-0444
habia dado correcta, no retardada. Segun se dijo a la inspeccién, mantenimiento eléctrico habia
procedido a la revision de todo el recorrido de dicha sefial para averiguar la causa de dicho
retardo y que intenté reproducir dicho fallo, sin éxito.

A dia de hoy no se sabia concretamente por qué dicha sefal de “tiempo largo” se retardé. El
titular entrego con posterioridad a la inspeccién el informe final de anadlisis de este retardo, no
observandose deficiencias durante su revision.

El titular entregd también la OTG-1077630 de ejecucion del procedimiento CE-T-ME-0444 el dia
26/05/2021, donde figura la causa mas probable del retardo de 148 milisegundos de la sefial
fuera un falso contacto en la seiial de estado “abierto” del interruptor BTO2B, si bien durante la
revision del interruptor tampoco se habia encontrado ninguna anomalia.
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Con posterioridad a la inspeccién el titular remitié la accién SEA-PAC identificada como Al-TR-
21/184 (fecha de alta 22/06/2021), relativa al analisis de eventos de incendio en AT-02, fallo en
transferencia en redundancia 4 y arranque del GY10, en la que la accién consiste en la emision
de una solicitud de modificacidon de disefio sobre la logica de instrumentacién y control de
manera que no se bloquee la transferencia incluso ocurriendo estos retrasos en alguna de las
sefales, garantizandose de este modo el cambio de alimentacidon en barras normales sin que se
produzca el arranque de generadores diésel.

A continuacion, la inspeccidn tratd el tema de las incertidumbres de medida en Procedimientos
de Vigilancia segtin la IS-32.

La inspeccion revisé el documento 18-F-1-00132 “Libro de ajustes de I&C y célculos de
incertidumbres en parametros vigilados en PVs” edicion 6. La inspeccién constatd que en varias
paginas de dicho documento se indica que pertenecen a la edicion 5 de dicho documento, no a
la edicidn, a lo que el titular indicd que se trataba de un error ocurrido durante el proceso de
actualizacion de dicho documento a la edicion 6, y que seria subsanado en la siguiente edicion.

La inspeccion también reviso la tabla 6.1 “Tolerancias fisicas en parametros controlados en PVs”
del documento 18-F-1-00132, la cual incluye “aquellos parametros para los cuales se ha
justificado la no necesidad de ajustar el criterio de aceptacion con el valor de la incertidumbre
del canal de medida”. Se debe recordar que la actualizacién de dicha tabla ya era un pendiente
de la inspeccidn de Requisitos de Vigilancia (RRVV) realizada por el area de INEI en el afio 2019,
cuya referencia es CSN/AIN/TRI/19/967.

Tras revisar dicha tabla 6.1, la inspeccidn indicé al titular que dicha tabla estaba incompleta, a lo
gue el titular entregd la Hoja de Cambio Documental (HCD) de referencia 4-HCD-01427 edicién
1, la cual contiene los cambios que se le van a realizar al documento 18-F-1-00132 durante su
proceso de actualizacion a la edicién 7.

En cuanto a la revision general de dicha tabla 6.1 del documento 18-F-1-00132 conjuntamente
con la HCD de referencia 4-HCD-01427, a preguntas de la inspeccion el titular explicéd que dicha
HCD aun se encuentra en fase de comentarios y que el objetivo final del titular es que en la futura
revision de dicho documento 18-F-1-00132 la tabla 6.1 (u otra equivalente) tenga alcance total,
es decir, que contenga todos los parametros directa o indirectamente recogidos en las
Especificaciones Técnicas de Funcionamiento (ETF) de la central para los que el titular considera
gue ha justificado convenientemente la ausencia de necesidad de ajuste de los criterios de
aceptacion con las incertidumbres de los canales de medida. El titular también explicé que dicha
HCD incluye varios cambios en procedimientos para, entre otros cambios, ajustar criterios de
aceptacidon con las incertidumbres de medida de aquellos parametros para los cuales
inicialmente se habian “justificado convenientemente” la ausencia de necesidad de ajuste de
dichos criterios de aceptacion, pero que tras una revisidén posterior el titular determind que era
necesario implementar dicho ajuste.

A preguntas de la inspeccidn el titular aclaré que aln no tiene una fecha concreta de
implementacién de dicha HCD, pero que espera ejecutarla lo antes posible. A este respecto el
titular afiadié que se cred una accion del Sistema de Acciones Correctivas (SEA), de referencia
PD-TR-19/083, para el control de la implementacién de dicha HCD, la cual aun sigue en activo.
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Dicha accion tiene como objeto controlar que lo dispuesto en la comunicacién interna de
referencia CI-SL-002455 es implementado.

Tras revisar el documento 18-F-1-00132 y la HCD conjuntamente, la inspeccién constatd que en
las variables “FR80/FS50E001/FT60/FU70E001” vy “BU/BV/BW/BX00E001” las incertidumbres de
medida de los valores de tensién eléctrica controlados no son despreciables respecto a la
medida, salvo si se miden mediante instrumentacién portatil.

La inspeccion observé que para el caso concreto de las variables “BU/BV/BW/BX00E001” el
criterio de aceptacion de la tension eléctrica cambia dependiendo del Procedimiento de
Vigilancia (PV) utilizado: en el PV-T-OP-9004 se indica un criterio de aceptacion de tension
eléctrica entre 10,2 y 10,8 V, mientras que en el PV-T-OP-9310 se indica un criterio de aceptacion
entre 10,24y 10,76 V.

A continuacion, la inspeccion procedié a revisar el tratamiento dado por el titular a una serie de
incertidumbres de medida de ciertos RRVV.

La inspeccion preguntd sobre las incertidumbres de medida de las variables recogidas en los RV
4.9.1.7 y RV 4.9.1.14, las cuales estan relacionadas con la calidad quimica del gasoil (viscosidad
cinematica a 40 2Cy cantidad de agua y sedimentos) almacenado en los depdsitos de dia de tanto
los generadores diésel de salvaguardia como de los de emergencia, el titular explicé que dichos
parametros se controlan mediante los procedimientos de vigilancia de referencia PV-T-QU-9005
“Analisis quimicos del gasoil de los generadores diésel de salvaguardia”, rev.3, y PV-T-QU-9006
“Analisis quimicos del gasoil de los generadores diésel de emergencia”, rev.3, respectivamente.

El titular facilitd una copia de dichos procedimientos a la inspeccion, que tras su revision
documental constatd que los limites incluidos en dichos PV estan en consonancia tanto con los
criterios de aceptacion incluidos en los RV 4.9.1.7 y RV 4.9.1.14 de las ETF como con el Real
Decreto (RD) 1088/2010 “por el que se modifica el Real Decreto 61/2006, de 31 de enero, en lo
relativo a las especificaciones técnicas de gasolinas, gasoleos, utilizacién de biocarburantes y
contenido de azufre de los combustibles para uso maritimo”, en lo relativo a los limites
aceptables para la viscosidad cinematica a 40 2C y cantidad de agua y sedimentos.

Sin embargo, la inspeccién comentd al titular que dichos procedimientos sélo regulan las
operaciones recogida de muestras de gas-oil y su envio al laboratorio para su analisis quimico,
asi como el rellenado de la hoja de datos de cumplimiento de los citados RRVV en base a los
resultados de dichos analisis, sin incluir las operaciones necesarias para realizar dicho analisis
guimicos; Unicamente se indica que se deben realizar mediante la ejecucion del procedimiento
CE-T-QU-1020.

A este respecto el titular explicd que, efectivamente, dicho analisis quimico es realizado mediante
la ejecucidn del procedimiento CE-T-QU-1020 “Métodos de andlisis de aceite y gasdleos B”,
revision 10, y entregd una copia del mismo a la inspeccién. También explicé que las pruebas
recogidas en dicho procedimiento relacionadas con la medida de viscosidad cinematica y
cantidad de agua y sedimentos estdn basadas en las normas técnicas ATSM D446 y ATSM D2709,
respectivamente, las cuales incluyen valores limites de incertidumbres de medida, repetiblidad y
reproducibilidad para no afectar a los margenes de tolerancia del proceso de medida. Los anexos
del procedimiento CE-T-QU-1020 que contienen las pruebas objeto de los RV 4.9.1.7 y RV
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4.9.1.14 son los anexos 11A, 17 y 18. La inspeccidon no observd ninguna deficiencia en lo que
respecta a estos anexos y el tratamiento dado a las incertidumbres de medida.

En cuanto a las incertidumbres de medida asociadas al cumplimiento de dichos RRVV 4.9.1.7 y
4.9.1.14, el titular explicdé a la inspeccidn que no ha considerado que los criterios de aceptacion
de los PV-T-QU-9005 y PV-T-QU-9006 deban ser modificados con dichas incertidumbres de
medida, ya que las considera despreciables frente a dichos criterios de aceptacion. La
justificacion de esta posicidon del titular se basd principalmente en la precisiéon del instrumental
de laboratorio, cuya incertidumbre es, segun el titular, lo suficientemente pequefia en
comparacion con los criterios de aceptacion de los RRVV 4.9.1.7 y 4.9.1.14 como para no incluirla
en los criterios de aceptacion de los citados PPVV.

A este respecto, el titular entregd a la inspeccion la siguiente documentacion:

e Procedimiento CE-A-QU-0005 “Calibraciones de equipos de quimica”, rev.12. Este
procedimiento tiene por objeto tener controlado tanto la calibracion como el
mantenimiento de los equipos de medida del laboratorio de quimica del titular, e incluye
una tabla con todos los equipos de laboratorio que deben ser calibrados junto con su
periodo de calibracion y la GAMA de calibracién asociada, entre otros datos de interés.

Durante su revision la inspeccion constaté que el viscosimetro calibrado utilizado en el
anexo 17 del procedimiento CE-T-QU-1020 no esta incluido dentro de dicho procedimiento
CE-A-QU-0005. El resto de equipos de medida utilizados en los anexos 11A y 18 de dicho
procedimiento si estan incluidos, estando controlados con un periodo de calibracién y/o
verificacién anual.

e Certificado de calibracion del tacometro patrén de la empresa CAT (Calibracion Asistencia
Técnica S.L.) nimero 04889. Dicho tacémetro patrén es utilizado en la calibracion de la
maquina centrifugadora de muestras utilizada en el anexo 11A del procedimiento CE-T-QU-
1020, para determinar la cantidad de agua y sedimentos presentes en el gaséleo.

No se observaron deficiencias en el certificado de calibracién del tacémetro patrén
utilizado en la calibracién de la maquina centrifugadora de muestras utilizada en el anexo
11A del procedimiento CE-T-QU-1020. Ademas, se ha comprobado que la incertidumbre
del tacdmetro patréon es baja (<0,095 rpm) frente al valor controlado en dicha
centrifugadora (1700 rpm).

e Orden de Trabajo Programado de referencia OTG 1075444, del 29/10/2020. Esta orden
tiene por objeto la ejecucion de la GAMA Q0135 “Revision de la centrifugadora orto alresa”,
rev.0, de verificacion del funcionamiento de la centrifugadora, incluyendo la verificacion
de la velocidad de centrifugacién mediante comparacién con las medidas del tacdmetro
patrén, permitiendo un error de medida maximo del 3% respecto de la medida del
tacdmetro patrén anteriormente mencionado. No se observaron deficiencias en su
revision.

e Procedimiento de calibracidn y/o verificacion del viscosimetro automatico de referencia 3-
CNT-IT-18 “Calibraciéon del viscosimetro automatico cannon miniav”, rev.1. Durante su
revision documental la inspeccion constaté que al validar (que no calibrar) dicho
viscosimetro a 40 9C, el cual es utilizado al aplicar el anexo 18 del procedimiento CE-T-QU-
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1020 para calcular la viscosidad cinematica del gasoil, el procedimiento indica que se debe
utilizar el patrén S60 (cuya viscosidad a 40 2C segln su ultima calibracién fue de 51,82 cSt).

Tras su revisidn, la inspeccidn constatd que el criterio de aceptacion de los RV 4.9.1.7 y RV
4.9.1.14 indica que la viscosidad cinematica debe estar entre 2 y 4,5 cSt y que el patrén S60
presenta un valor de viscosidad cinematica un orden de magnitud superior a dicho criterio
de aceptacion.

Certificado de calibracién del patréon S60 del dia 20/01/2020. No se observaron deficiencias
en dicho certificado de calibracion.

Certificado de calibracién de la termorresistencia de calentamiento del viscosimetro
automadtico cannon miniav. No se observaron deficiencias en dicho certificado de
calibracion. Dicho certificado se ha generado aplicando el procedimiento CE-T-MI-1004
“Procedimiento de calibracién termorresistencias y termopares para pruebas en planta”,
rev.l.

Certificado de calibracion de los bulbos de medida del viscosimetro automatico cannon
miniav del 05/03/2021. Dicho certificado de calibracion no incluye la fecha de expiracion
de la calibracidn y/o la fecha prevista de la proxima calibracion. No se observaron otras
deficiencias en dicho certificado de calibracion.

De la revisidn conjunta de tanto este certificado de calibracion como de los certificados de
los dos puntos anteriores se ha podido comprobar que la incertidumbre combinada
maxima de medida de viscosidad cinematica del viscosimetro es inferior al 1%. A este
respecto, el titular explicd que la incertidumbre de medida calculada por la central sobre
varios patrones es del 0,35%, lo que concuerda con lo obtenido de la revision documental.

Gamas Q0110 “Validacion viscosimetro automatico” rev.l y Q0111 “Calibracién
viscosimetro automatico”, rev.1. Dichas gamas indican los pasos a aplicar de los apartados
de validacién y calibracidén, respectivamente, del procedimiento 3-CNT-IT-18. No se
observaron deficiencias en la revisién documental de dichas GAMAS.

Orden de Trabajo Programado de referencia OTG 1113804, de los dias 2 y 3/06/2021, de
ejecucion de la GAMA Q0110 sobre el viscosimetro automatico cannon miniav. No se
observaron deficiencias en dicha orden de trabajo.

Ultimas ejecuciones de los PV-T-QU-9005 al generador diésel de salvaguardias GY20 y PV-
T-QU-9006 al generador diésel de emergencia GY60, correspondientes al mes de junio de
2021, ya que dichos PV tienen una periodicidad mensual. No se observaron deficiencias en
la ejecucion de dichos PV.

Procedimiento CE-T-QU-8030 “Vigilancia de la calidad del gasoil con destino a los
generadores diésel de salvaguardia y emergencia”, rev.10. Este procedimiento, el cual no
estd exigido en las ETF de CNT, se utiliza para vigilar la calidad del gasoil durante las
siguientes operaciones, con los mismos criterios de aceptacion que los exigidos en los RRVV
4.9.1.7 y 4.9.1.14, entre otros:

o Operaciones de recepcidn de gasoil que vaya a ser utilizado en los generadores diésel
de salvaguardias y de emergencia.
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o Operaciones de vigilancia periddica de la calidad del gasoil almacenado en los
depdsitos UT11/21/31/41B001 y UT50/60/70/80B001.

o Operaciones de transferencia a los depdsitos de dia de los generadores diésel de
emergencia.

No se observaron deficiencias en la revisién de dicho procedimiento.

Tras revisar documentalmente toda la documentacién aportada por el titular a este respecto, la
cual se encuentra enumerada en el listado anterior, la inspeccion no observo deficiencias ni el
proceso de medida de tanto la viscosidad cinematica como la cantidad de agua y sedimentos
presentes en el gasoil ni en el tratamiento de las incertidumbres asociadas a dichas medidas.

En relacién con las incertidumbres de medida de la temperatura ambiente de las salas de
baterias, recogida en el RV 4.9.2.3, el titular explicé que mediante la ejecuciéon del PV de
referencia PV-T-OP-9315 “Comprobacién del valor de la temperatura ambiente en las salas de
baterias”, revisidon 4, se da cumplimiento a dicho RV, el cual tiene una frecuencia mensual.

El titular también explicé que para la medida de dicha temperatura se emplea una sonda de
medida de temperatura (referencia LH52C109554) junto con un termdémetro portatil (referencia
LH52C109551) y entregd a la inspeccidn la dltima calibracion de dicha sonda y dicho termdmetro
portatil, ademas de la hoja de evaluacion de resultados rellenada con la ejecucion del PV-T-OP-
9315 correspondiente al dia 27/04/2021. La calibracién fue realizada por el titular siguiendo lo
dispuesto en el procedimiento CE-T-MI-0835 “Procedimiento de calibracién de los termémetros
digitales”, revision 2. No se observaron deficiencias ni en la revisién documental de dichas
calibraciones ni en la hoja de evaluacion de resultados.

En cuanto a laincertidumbres de medida de dicha temperatura ambiente en las salas de baterias,
el titular explicé a la inspeccidon que consideraba que era lo suficientemente pequefia en
comparacion con los criterios de aceptacion del RV 4.9.2.23 como para no incluirla en los criterios
de aceptacion del PV de referencia PV-T-OP-9315. Segun los ultimos certificados de calibracion
de la sonda y del termdmetro utilizados, el maximo error de medida de temperatura de la
instrumentacion portatil empleada (termdmetro portatil y sonda de temperatura) es de 0-0,3 ¢C
entre los puntos de calibracion de las temperaturas de -10 y 50 2C, los cuales abarcan el rango
de temperaturas en torno al criterio de aceptacion de dicho RV (entre 18 y 35 2C). Por lo tanto,
no se observaron deficiencias en el tratamiento de las incertidumbres de medida del RV 4.9.2.23
por parte del titular.

En relacion a las incertidumbres de medida asociadas al RV 4.4.3.7, relativo a la comprobacién
de los requisitos de las bombas de evacuacion de calor residual TH10/20/30/40 D001, entre los
que se encuentra el requisito de caudal > 238 kg/s por la rama fria y caliente con el sistema
primario abierto, el titular explicé que dicho RV se cumple con la ejecucidn del PV de referencia
PV-T-OP-9034 “Prueba funcional de la sefial de arranque de la inyeccion de baja presién (YZ36)”,
rev.8, ya que dicho RV sélo es requerido durante los estados de operacién 1, 2 y 3. El titular
entregd copia de dicho PV a la inspeccidn. El PV-T-OP-9034 se ejecuta con periodicidad mensual
durante los estados de planta 1, 2 y 3, y dado que en dichos estados de planta no hay caudal del
sistema TH (Sistema de refrigeracién de emergencia y de evacuacion del calor residual), el
cumplimiento del requisito c.1 de la CLO 4.4.3.1 (caudal = 238 kg/s de las bombas TH10/20/30/40
D001) se cumple mediante la medida de la presién de descarga en la linea de prueba, ya que a
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través de la curva caracteristica de funcionamiento de la bomba se puede estimar el caudal
proporcionado por la bomba.

En cuanto a la incertidumbre de medida de dicha caudal a través de la medida de presion de
descarga de dichas bombas en sus lineas de prueba respectivas, el titular explicé a la inspeccidn
gue decidid incluir las incertidumbres de medida de dicha presion. Por lo tanto, el criterio de
aceptacion se modificé desde 11,3 a 11,92 bar de presion minima de descarga en las lineas de
prueba que deben ser capaces de suministrar dichas bombas.

En cuanto al valor de 11,92 bar, dicho PV-T-OP-9034 establece que su incumplimiento no conlleva
automaticamente el incumplimiento del RV 4.4.3.7, sino que se debe repetir la prueba utilizando
un manometro digital y siendo el nuevo criterio de aceptacion los 11,3 bar mas la incertidumbre
de medida de dicho mandmetro digital. Si esta nueva prueba también arrojase resultados de
presion inferiores a dicho criterio de aceptacion, no se cumpliria dicho RV. A preguntas de la
inspeccion, el titular explicé que el comunicado interno de referencia CI-TR-007603 analiza desde
el punto de vista de ingenieria la equivalencia entre presiones de descarga en las lineas de prueba
por parte de las bombas TH10/20/30/40 D001 y los caudales reales que serian capaces de
suministrar dichas bombas con los sistemas convenientemente alineados.

A preguntas de la inspeccidn acerca de las diferentes curvas caracteristicas de funcionamiento
gue presentan las bombas en funcién de su rendimiento y condiciones de funcionamiento, el
titular explicé que se vigila el histérico con las tendencias de los caudales reales medidos y el
valor obtenido en las Ultima prueba para saber si la curva de funcionamiento de la bomba se estd
degradando, ya que, por ejemplo, valores de presion por debajo del 90% respecto del valor de
referencia (11,92 bar) requieren la intervencion de la bomba, tal y como se indica en la pagina 7
de 32 del PV-T-OP-9034.

Por otra parte, el titular también explicé a la inspeccion que las CLO 4.3.1.4 y 4.3.1.5, aplicables
en los estados de operacién 4 y 5 (cumpliendo ciertas condiciones adicionales), también tienen
el RV 4.3.1.6 relativo a las bombas TH10/20/30 D001 (no se incluye la bomba TH40 D001 como
en el RV 4.4.3.7).

Dicho RV 4.3.1.6 tiene requisitos similares al RV 4.4.3.7, si bien el caudal exigido a dichas bombas
es menor (= 140 kg/s). El cumplimiento de dicho RV se realiza mediante el PV-T-OP-9123
“Comprobacién de la operabilidad de las bombas de evacuacion de calor residual
TH10/20/30D001 en modo RHR”, rev.8, de periodicidad mensual, el cual fue facilitado a la
inspeccion. Entre las diferencias que existen entre este PV y el PV-T-OP-9123, es que el PV-T-OP-
9132 se realiza con caudal real y que dicho caudal es significativamente menor al exigido en el
RV 4.4.3.7 (140 kg/s frente a 238 kg/s), ya que es el caudal exigido en las CLO 4.3.1.4 y 4.3.1.5,
noenlaCLO 4.4.3.1.

A preguntas de la inspeccidn, el titular aclaré que mediante el PV-T-OP-9123 se comprueba la
operabilidad de las bombas del TH en modo RHR en los modos 4 y 5y que en los modos 1, 2y 3
dicha operabilidad se comprueba mediante la ejecucidn del PV-T-OP-9123 conjuntamente con el
PV-T-OP-9034.

Por ultimo, el titular explicd que el PV-T-OP-9132 “Prueba funcional del tren de inyeccién de baja
presién y evacuacion del calor residual”, revisién 7, de periodicidad cada recarga, se ejecuta para
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dar cumplimiento al RV 4.3.1.5 (comprobacion del camino de flujo de los trenes RHR a través de
las bombas TH10/20/30 D0O01), entre otros.

La inspeccidén pidio al titular la ultima ejecucién de los procedimientos PV-T-OP-9034, PV-T-OP-
9123 y PV-T-OP-9132, para la redundancia 3, a lo que el titular entregd a la inspeccion las
ejecuciones del PV-T-OP-9034 (del dia 18/05/2021), del PV-T-OP-9123 (de los dias 18/05/2021
(ejecutado junto con el PV-T-OP-9034) y 25/05/2021) y del PV-T-OP-9132 (del dia 26/05/2021).
No se observaron deficiencias en su revisién documental.

En cuanto a las incertidumbres de medida asociadas al RV 4.6.1.6, relativo a los requisitos de las
bombas de agua de alimentacion de emergencia R$11/21/31/41 D001, entre los que se incluyen
los requisitos de caudal > 33,3 kg/s y presion a la descarga > 96 bar, el titular explicd que a dicho
RV se le da cumplimiento mediante la ejecucion de los PV de referencia PV-T-OP-9255 “Prueba
funcional de los componentes del sistema de agua de alimentacion de emergencia”, rev.11, de
periodicidad mensual, y PV-T-OP-9256 “Prueba funcional del sistema RS con alimentaciéon de
emergencia a los generadores de vapor”, rev.7, de periodicidad cada recarga.

El titular también explicé que la prueba con caudal real se ejecuta cada recarga mediante el PV-
T-OP-9256 y que el PV-T-OP-9255 se utiliza para comprobar el resto de requisitos del RV 4.6.1.6,
entre otros RV, ya que el punto de funcionamiento de dichas bombas durante la ejecucion de
dicho PV es distinto al punto de funcionamiento para el que fue concebido dicho RV.

En cuanto a las incertidumbres de medida asociadas al RV 4.6.1.6, el titular explicé que decidié
no incluir las incertidumbres de medida del caudal en los PV anteriormente mencionados porque
dicha incertidumbre queda englobada dentro de unas tablas y graficas controladas
documentalmente que se situan en las inmediaciones de los caudalimetros (rotametros) locales
asociados dichas bombas RS11/21/31/41 DOO1.

Dichas tablas son el resultado de ejecutar, sobre cada medidor y cada cuatro afios, los
procedimientos CE-T-MI-8076 “Comprobacion de los rotametros RS14/44F501, por comparacion
con el caudalimetro RS42F601”, rev.2, y CE-MI-T-8077 “Comprobacién de los rotdmetros
RS12/42F501, por comparacion con el aforo y/o caudalimetro RS42F601”. Estos procedimientos
se emplean debido a que los rotametros carecen de puntos de ajuste para su calibracion. A
preguntas de la inspeccion, el titular explicé que ided el sistema de las tablas porque cambiar el
frontal de los rotametros cada cuatro ainos para ajustar la escala de la aguja indicadora del caudal
era mucho mas costoso en tiempo y recursos que generar dichas tablas.

El ejecutor de los PV lee la indicacion proporcionada por el medidor local y ha de emplear la
graficay/o la tabla para convertir el valor leido al valor real, que es el que se anota en el protocolo
del PV. La inspeccidn pregunté al titular si esta forma de trabajar, mediante “tablas y graficas
controladas documentalmente” colocadas en las inmediaciones de los instrumentos de medida,
es habitual en otros procesos de la central, a lo que el titular manifestd que creia que no se
trabajaba de este modo en otros sistemas, pero que tendria que revisarlo.

La inspeccion pidié al titular las dltimas ejecuciones de los PV-T-OP-9255 y PV-T-OP-9256 para
tren 50 y las Ultimas “tablas” generadas mediante la ejecucién de los procedimientos CE-MI-T-
8076 y CE-MI-T-8077, a lo que el titular se mostré conforme. No se han observado deficiencias
en la revision documental de dichas ultimas ejecuciones y tablas generadas.
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En cuanto a las incertidumbres de medida de la presidn a la inyeccion recogida en el RV 4.6.1.6,
dicho PV-T-OP-9255 ya contempla la incertidumbre (el criterio de aceptacién es de 109,5 bar en
vez de 109 bar), e incluso contempla que el criterio de aceptacién sea 109 bar siempre y cuando
dicha presidon se mida con un mandmetro de laboratorio, cuya incertidumbre es despreciable
frente al valor del 109 bar. Sin embargo, en cuanto a la presidén de inyeccién contemplada en el
PV-T-OP-9256 (96 bar), el titular no tiene en cuenta las incertidumbres de medida asociadas a la
medida de dicha presion.

A continuacion se trataron las sondas de temperatura del primario, que habian registrado una
serie de incidentes durante el Ultimo ciclo de operacion.

El titular explicé que durante la parada no programada de febrero de 2021 sustituyo las sondas
YA30T004 e YA30TOOS5, falladas desde septiembre de 2020, e YA20T004, fallada desde diciembre
de 2020. También aclard que tras los respectivos fallos se habian aplicado las ETF, sustituyendo
sefiales como esta previsto. El sensor YA20T004 volvié a fallar el 02/04/2021 por un defecto de
soldadura y fue nuevamente sustituido el 04/06/2021.

Respecto al sensor YA30TOO5, que venia mostrando un comportamiento dudoso desde
septiembre de 2020, el titular indicé que sustituyo la caja de conexiones en la parada de febrero,
comprobandose en el posterior arranque de la planta que su funcionamiento se habia corregido.

A solicitud de la inspeccidon, el titular entregd un listado exhaustivo de los sensores de
temperatura de los lazos del primario, modelo y fecha de instalacion, asi como de las incidencias
sufridas por los mismos en los ultimos 10 anos.

Con respecto al tipo de fallo y a su solucidn, el titular detallé que tiene indicios de que suele ser
causado por problemas de soldadura en la vaina del termopar. Para evitar la repeticion de estos
problemas el titular solicitd a gue desarrollara nuevas sondas dedicadas con una
penetracion completa de la soldadura, acciéon que esta actualmente en curso.

De forma paralela, el titular indicd que durante el arranque tenian previsto realizar mediciones
de vibraciones en el primario, especialmente en el lazo 30, para comprobar si el ruido eléctrico
de los sensores puede venir inducido por el funcionamiento de las bombas principales.
Anteriormente el titular habia realizado un estudio de vibraciones y tras su finalizacién el titular
habia descartado en principio la interaccion entre las bombas y los sensores, si bien con esta
nueva ronda de mediciones pretende confirmar esa conclusién. A este respecto, el titular entregd
el procedimiento TR-PT-5123 “Registro de senales en cabinas de planta para el analisis de la causa
de fallos repetitivos en las temperaturas del circuito primario”, rev.2.

El titular entregd la condicion andmala CA-TR-17/103 “YA30T004/5: Sensores de temperatura del
YA (entrada a la vasija del reactor)”, rev.1, y explicd que la rev.2 se encontraba en proceso de
firmas. El cambio principal entre ambas revisiones consiste en la inclusidén de la accion SEA
relativa al estudio de vibraciones mencionado. El titular entregd también la CA-TR-20/049
“YA20TO55 TEMP VAS REAC ENT”, rev.3, que recopila los ultimos sucesos relativos a los sensores
de temperatura del primario.

La inspeccidon destacd que desde que se abrid la CA-TR-17/103, la central habia arrancado tres
veces tras una parada superior a 14 dias (una vez desde que se abrié la CA-TR-20/049). La
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inspeccidn solicité el informe que, segln el procedimiento GE-45 “Determinacidon de operabilidad
y condiciones andmalas de Estructuras, Sistemas o Componentes (ESC)”, rev.4, sobre condiciones
andmalas, debe ser elaborado previo al arranque, en el que se identifiquen las razones de la
permanencia de la CA abiertas tras la recarga y el plazo previsto para su cierre.

El titular explicd que en las actas del CSNC de la central de paso a modo 3 de los afios 2018, 2019,
2020 y 2021 (tras la parada no programada de febrero) se incluyen los motivos de mantener
abierta la citada CA-TR-17/103. La inspeccidn observé que la justificacion dada en dichas actas
era breve y no contenia razones motivadas para mantenerla abierta.

El titular repuso que consideraba conveniente mantener abiertas las condiciones andmalas que
fueran necesarias hasta que se cerraran apropiadamente, y no en falso. No obstante, también
manifestd que pretendia mejorar las justificaciones de arranque para que fueran mas completas
e individualizadas, listando y justificando pormenorizadamente cada una de las CA abiertas. A
este respecto, el titular entregd la accion correctiva AC-TR-21/004, que fue cerrada en mayo de
2021, en la que se detalla que se ha emitido la revision 1 de la GUIA-TR-069 de “Evaluacion de
arranque tras recarga en CN Trillo” para incluir un formato de registro de CA que tengan que
guedar abierta tras la recarga y ser debidamente justificadas y referenciar al procedimiento GE-
94.01 relativo a la sistematica de gestion de riesgos en un arranque tras recarga.

En lo que respecta al seguimiento de acciones pendientes de la inspeccion anterior
CSN/AIN/TRI/19/967, la inspeccidn pregunto por el estado en que se encontraban estos temas,
gue a continuacidn se indican.

La inspeccidn pidio el estado de la accion correctora ES-TR-19/410 (inexistencias de pruebas de
calibracion a los interruptores de caja moldeada) y de la también accion correctora ES-TR-19/731.
El titular entregd una copia de dicha accidn correctora. A este respecto el titular indico a la
inspeccidon que tenia previsto calibrar los interruptores magnetotérmicos asociados a valvulas
motorizadas de seguridad, ya que consideran que no les aplica la IN 93-64 "Periodic Testing and
Preventive Maintenance of Molded Case Circuit Breakers" (conclusiones de la accidn correctora
ES-TR-19/410).

El titular indicé a la inspeccidon que tenia previsto calibrar en torno a 30-40 interruptores
magnetotérmicos asociados a valvulas motorizadas. En la recarga R433 de 2021, y en la préxima
recarga del afio 2022 otros 30-40 interruptores magnetotérmicos también asociados a valvulas
motorizadas. Sin embargo, tras los incidentes que dieron lugar al adelanto de la presente recarga
de 2021 (R433) el titular habia decidido posponer todo el plan de accion hasta las recargas de
2022 y 2023, respectivamente.

El titular sélo comprobara una muestra en las recargas de 2022 y 2023 de los interruptores
magnetotérmicos asociados a valvulas motorizadas de seguridad, del total de 293 interruptores
de caja moldeada que tienen instalados en las vdlvulas motorizadas de seguridad. Si los
resultados son satisfactorios no se ampliara la muestra, en caso contrario se estudiaria por el
titular el alcance de la ampliacidon de la muestra.

A preguntas de la inspeccidn el titular indicd que se va a emplear el procedimiento CE-T-ME-0005
“Comprobacién y ajuste intensidad interruptores automaticos, relés térmicos e interruptores
diferenciales”, rev.7.
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Respecto al resto de equipos de seguridad que disponen de este tipo de interruptores de caja
moldeada, la inspeccién indicd que seria adecuado determinar el alcance de la revision de este
tipo de interruptores en la planta. El titular repuso que su alcance se limitaria a lo contemplado
en los parrafos anteriores, es decir, estaria acotado a una muestra de los interruptores de caja
moldeada asociados a las valvulas motorizadas de seguridad.

Si bien la IN 93-64 hace referencia a normativa americana, la inspeccién indicé que el
mantenimiento y las actuaciones de valvulas que el titular ejecuta actualmente no garantizaba la
deteccién de la degradaciéon de tales componentes, los cuales, de acuerdo con las practicas
recomendadas al no ser ejercitados durante la operacion normal, deben ser periédicamente
probados de forma que se garantice su operabilidad. La inspeccidn indicd al titular que la IN 93-
64 en cuanto a implicaciones de seguridad se refiere seria aplicable también a CNT.

En lo que respecta a la fuga de aceite del motor GY-31 del generador diésel 30 de salvaguardias,
el titular facilito a la inspeccidn la accion ES-TR-19/056 y las acciones asociadas ES-TR-20/295 y
ES-TR-20/397, de seguimiento de dicha fuga, aparecida en 2013.

El titular indicd a la inspeccion el estado actual de revision de las fugas continuadas de dicho
motor del diésel GY-31y que, a dia de hoy, sera necesario un mantenimiento W6, mantenimiento
de mds alcance posible en dicho diésel (los mantenimientos van desde el W1 (menor alcance) al
W6 (mayor alcance). El titular indicd a la inspeccion que la fuga seguird siendo controlada hasta
el mantenimiento W6 para dicho GY-30, que esta planificado para la recarga del afio 2024.

El titular facilité a la inspeccién la documentacidn relativa al de seguimiento de dicha fuga. Segin
se dijo a la inspeccién se trata de una fuga no cuantificable con el equipo funcionando. La
inspeccion pregunto por el estado actual de la fuga e indico al titular que segun lo reflejado en el
acta de inspeccion CSN/AIN/TRI/19/967, el informe de indicaba que si la fuga no
aumenta se puede seguir hasta el siguiente mantenimiento W6, y que en caso contrario habria
gue adelantarlo.

El titular indicd a la inspeccion que se estd haciendo un seguimiento continuo a esta fuga con los
expertos de (y se iba a continuar con los registros periddicos de dicha fuga que verifican
gue las condiciones indicadas por en su informe se siguen cumpliendo v, por lo tanto,
gue no es necesario adelantar el mantenimiento W6.

El titular facilitd a la inspeccidn la accidon SEA-PAC identificada como ES-TR-20/295 de fecha de
alta 27/04/2020 para seguimiento de la efectividad de las acciones propuestas para la reparacion
de la fuga de aceite por la bancada del GY31D0O01 y analisis de repetitividad del fallo producido
por el deterioro de los tornillos laterales de bancada indicado en CI-TR-009328 como causa
originaria mas probable de la fuga.

También entregd la hoja de control de fugas correspondiente al procedimiento CE-A-CE-1813,
rev.1, en la que figura que tras la Ultima verificacion realizada por la central con la gama R7006,
de fecha 21/04/2021, se considera la fuga de aceite como no cuantificable pero estable.

Como resolucion de la ES-TR-20/295, se menciona que, segun indicado en las actas de reunién
ART-05844 y ART-06039, identificd como repetitivas las fugas de aceite por los tornillos
laterales de bancada debido al envejecimiento de las juntas en base a su experiencia con los
motores equivalentes a los motores de los GY, pero utilizados en aplicaciones navales. En base a
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la periodicidad de 20 afios de los mantenimientos W6 en CNT vy la viabilidad de la propuesta
contrastada en motores del mismo modelo que los instalados en CNT, propuso la
modificacidon del material y dimensiones de las mencionadas juntas, de cara su sustitucién en los
préximos mantenimientos W6. Como consecuencia se abrié la accién ES-TR-21/111 para el
desarrollo del andlisis de la propuesta realizada por

En la accidn SEA-PAC de referencia ES-TR-21/155 se aprueba por el titular la SER-T-M-21/131,
evaluando las nuevas juntas propuestas por

En lo que respecta a la accion SEA-PAC de referencia ES-TR-20/397, en ella se indica que la fuga
gueda definida como fuga de aceite por la bancada del generador diésel GY31D0O01. El impacto
de la fuga sobre la operabilidad del generador diésel reside en la reduccion del inventario de
aceite contenido en el carter. Por tanto, segun el titular es plausible establecer una analogia entre
la fuga objeto de evaluacién y la fuga 2117 "fuga de aceite por el retén del cigliefial del motor
GY41" evaluada con el estudio ES-TR-15/674. En base al citado estudio ES-TR-15/674 vy la
informacidén disponible por medio de la cuantificacion de la fuga llevada a cabo, se establece la
tasa de fuga de referencia, como la reduccién del 10% de la reserva de aceite en la redundancia
(35 litros) en un periodo de 24 horas (0,146 litros/hora; 24 gotas/min). Por tanto, siendo la
cuantificacion de la fuga 1 litro cada 6 dias, lo que equivale a 7 ml/hora (aprox. 1,15 gotas/min)
menor que la tasa de fuga de referencia establecida (24 g/min), como plan de actuacién decidié
continuar con el seguimiento/cuantificacion de la fuga hasta el mantenimiento W6 (previsién de
reparacion de la fuga).

Como contingencia se indica que se debe mantener el nivel de aceite en el GY31D001 al maximo
siempre que sea posible y que en caso de ser superada la tasa de fuga de referencia (24
gotas/min; 3,5 litros/dia) se debera revisar la evaluacion.

La inspeccidn indicé al titular la importancia del seguimiento y control de la fuga de aceite y de
su evolucion, como recomienda el fabricante , Ya que el mantenimiento W6 para dicho
GY-30 estd planificado para la recarga del afio 2024 y si los valores aumentaran de manera
importante podrian dar lugar a la inoperabilidad del generador diésel.

En lo que respecta al punto pendiente relativo a tratamiento de incertidumbres de medida de la
IS-32, consistente en completar la tabla 6.1 del documento 18-F-1-00132 rev.4, éste ha sido
tratado en parrafos anteriores de la presente acta.

Por ultimo, relativo al estado de los trabajos en el trasformador AT02 tras los ultimos incidentes,
la inspeccion preguntd acerca de la sustitucion de sus cables. El titular indicé que tras la
verificacion visual de dichos cables (en las fases R, Sy T) se determiné que, de forma preventiva,
procederian a sustituir los cables de conexién de la borna de la fase “S” de dicho transformador,
ya que dichos cables tenian proyecciones del incendio tras el suceso ocurrido en mayo de 2021.
La sustitucion sélo se realizé en la fase S (AT02) y se realizé también una limpieza de los
aisladores.

En lo que respecta al origen del incendio de la borna del ATO2 ocurrido en mayo de 2021, la
inspeccidn pregunté si, en el momento de la inspeccidn, la central disponia de informacion para
conocer el origen de dicho incendio. El titular respondid que la borna dafiada se habia llevado a
Suiza para que la inspeccionara el fabricante. Este concluyé de forma preliminar que el origen del
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incendio pudo ser un punto caliente en el perno por una mala fabricacién del mismo. La central
indicé a la inspeccion que aun no disponia del informe oficial del fabricante.

El titular también indicé que tras el incendio del transformador AT02 de febrero de 2021 (de
origen distinto del de mayo de 2021), se habian realizado nuevas termografias especificas de los
transformadores, sin guardar registros.

La inspeccion preguntd acerca de dichos registros, ya que la gama de mantenimiento de
termografias indica que se genere un informe termografico con fotografias de las mismas, exista
fallo o no. El titular respondid a la inspeccion que sélo se guardan los registros de las termografias
realizadas en el mes de noviembre (haya anomalias o no). Esto se hace con la GAMA EQ057, la
cual hace referencia a un procedimiento externo de referencia CNT-08-Applus. Las termografias
se hacen por mantenimiento preventivo en tres momento distintos en cada ciclo (pre-recarga,
post-recarga y a mitad de ciclo.

La inspeccidon preguntd si el titular disponia en la planta de alguna borna mas del mismo tipo que
la fallada (de 420 kV). El titular contestd que no habia ninguna montada en la central, pero que
en almacén habia una idéntica, que no seria utilizada.

La inspeccion también pregunto a cerca de las pruebas y ensayos a los transformadores AT, a lo
gue el titular contestd que los ensayos eléctricos de verificacidn realizados a los transformadores
realizados por el fabricante habian sido satisfactorios y no se habian detectado problemas
gue imposibiliten su normal funcionamiento.

En cuanto a las condiciones mecanicas, al circuito eléctrico y al circuito aislante, los resultados
de los ensayos indican un estado aceptable de los equipos.

Con caracter general, el fabricante recomienda continuar realizando ensayos y revisiones
periddicas, con la finalidad de realizar un estudio evolutivo de los diferentes parametros, y poder
asi detectar cualquier defecto interno del transformador con la mayor antelacion.

De forma independiente la empresa Applus realizé las mismas pruebas y ensayos, también con
resultado satisfactorio. Por otra parte el titular contrato los servicios de una tercera parte, la
empresa Tecno, para la verificacién y comparaciéon de ambos informes, también con resultado
satisfactorio.

Al finalizar la inspeccidn se realizdé una reunidn de cierre, en la que de forma resumida se indico
el desarrollo de la inspeccidn, la documentacién pendiente de entrega, y se identificaron de
forma preliminar de potenciales hallazgos o incumplimientos, asi como diversas cuestiones de
menor relevancia detectadas durante los dias de la inspeccion.

En la misma, la inspeccién destacd principalmente la ausencia de calibracidn de resistencias
shunt y las deficiencias observadas en el tratamiento dado por el titular de incertidumbres en
medidas locales de caudal del sistema RS.

Con posterioridad a la inspeccidn el titular comunicé por correo electrénico que adicionalmente
y con el fin de recopilar todas las mejoras derivadas de la inspeccidn, se habia creado la entrada
SEA PL-TR-21/043.
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Por parte de los representantes de CNT se dieron las facilidades necesarias para la actuacion de
la Inspeccidn.

Con el fin de que quede constancia de cuanto antecede, y a los efectos que sefialan la Ley
15/1980 de Creacidon del Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley 25/1964 sobre Energia Nuclear, el
Reglamento de Instalaciones Nucleares y Radiactivas y el Reglamento de Proteccién Sanitaria
contra Radiaciones lonizantes y la Autorizacion de Explotacion referida, se levanta y suscribe la
presente Acta, en Madrid, en la sede del Consejo de Seguridad Nuclear en la fecha que se recoge
en la firma electrdnica de los inspectores.

TRAMITE: En cumplimiento de lo dispuesto en el Art. 45 del Reglamento sobre Instalaciones
Nucleares y Radiactivas citado, se invita a un representante autorizado de CN Trillo, para que con
su firma, lugar y fecha, manifieste su conformidad o reparos al contenido del Acta.
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AGENDA DE INSPECCION
CSN/AGI/INEI/TRI/21/13

Instalacion: C.N. Trillo

Lugar de la inspeccion: C.N. Trillo

Fecha propuesta: Dias 8,9y 10 de junio de 2021

Modo de inspeccidén:  Inspeccidn presencial

Equipo de Inspeccion: Area INEI:

Objeto de la inspeccién: Inspecciéon de las actividades relacionadas con Requisitos de
Vigilancia (2021) de CN Trillo.

Tipo de inspeccion: Plan Basico de Inspeccidn del CSN

Procedimiento aplicable: PT.IV.219 Rev. 2

Expediente:  TRI/INSP/2021/402

1. Reunidn de apertura:
v Presentacion, revision de la agenda, planificacion de la inspeccidn, incluyendo la asistencia
a la realizacién de pruebas.

2. Desarrollo de la inspeccidn:

2.1 Asistencia a pruebas:

v Asistencia a pruebas de sistemas de instrumentacidn o eléctricos, que tengan lugar en
los dias citados.

2.2 Programa de pruebas de baterias de seguridad:
v Estado de avance de pruebas de capacidad de baterias y revision de resultados.

v’ Revisién de resultados de las pruebas realizadas durante el ciclo a las baterias de las
redundancias 3y 7.

v’ Histérico de resultados de las pruebas de capacidad de todas las redundancias.
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v’ Histérico de incidencias en baterias de todas las redundancias durante el ultimo afio,
elementos sustituidos, etc.

v" Programa de mantenimiento y monitorizacidn de baterias (establecimiento y vigilancia
del limite de resistencia de interconexion).

2.3 Programa de valvulas:

v’ Resumen de actividades relativas a valvulas motorizadas. Incidencias relacionadas con
la revision de actuadores motorizados.

v Programa de mantenimiento de finales de carrera de las valvulas de cierre rapido
TF10/30 S013/014.

2.4 Revision de las pruebas a los generadores diésel de Salvaguardia y Emergencia:

v’ Revisidn de resultados de las Ultimas pruebas realizadas a los generadores GY30 y
GY70.

v’ Revisidn del libro de arranque de los generadores GY30y GY70.

2.5 Programa de pruebas de transferencia de barras eléctricas:

v Alcance de las pruebas realizadas y revisidn de resultados de las Ultimas pruebas
realizadas que se hacen sobre las transferencias de las barras normales segin RV
4.9.1.2.

2.6 Incertidumbres de medida en procedimientos de vigilancia segun la IS-32:

v' Metodologia empleada para la incorporacién de incertidumbres de medida de
variables de ETFs a procedimientos de vigilancia. Revision de la ultima versidon del
documento 18FI0132 y comprobar si esta completa la tabla 6.1.

v’ Aplicacion a algunos ejemplos de variables seleccionados por la inspeccién:

+» Variables del combustible de los generadores diésel: agua y sedimentos y
viscosidad cinematica (RV 4.9.1.5y RV 4.9.1.14).

+» Temperatura ambiente en salas de baterias (RV 4.9.2.23).
+» Caudal bombas evacuacion calor residual (RV 4.4.3.7).

#» Caudal y presion de descarga de las bombas de agua de alimentacion de
emergencia (RV 4.6.1.6).

2.7 Informacion sobre incidentes en sondas de temperatura del circuito primario:
v’ Fallos de las sondas durante el ciclo y acciones correctoras.
v’ Analisis de la tasa de fallos.
v’ Posibles cambios de alguna sonda de temperatura en la recarga.

v’ Situacién actual.
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2.8 Pendientes de inspecciones anteriores:

v Seguimiento de acciones pendientes de inspecciones anteriores: CSN/AIN/TRI/19/967
y CSN/AIN/TRI/18/956.

3. Reunidn de cierre:
v Breve resumen del desarrollo de la inspeccidn.

v’ Identificacién preliminar de potenciales desviaciones, hallazgos o incumplimientos.



COMENTARIOS AL ACTA DE INSPECCION

DEL CONSEJO DE SEGURIDAD NUCLEAR

Ref.- CSN/AIN/TR1/21/1006




ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI1/21/1006
Comentarios

Comentario general:

Respecto de las advertencias contenidas en la carta de transmision, asi como en el acta de inspeccion sobre
la posible publicacion de la misma o partes de ella, se desea hacer constar que toda la documentacion
mencionada y aportada durante la inspeccion tiene caracter confidencial, afecta a secretos comerciales y
ademas esta protegida por normas de propiedad industrial e intelectual por lo que no habra de ser en ninglin
caso publicada, ni aun a peticion de terceros.

Ademas, dicha documentacion se entrega tnicamente para los fines de la Inspeccion.

Igualmente, tampoco habran de ser publicados los datos personales de ninguno de los representantes de la
instalacion que intervinieron en la inspeccion.

Hoja 1 de 22
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Comentarios

Hoja 2 de 30, penaltimo parrafo, v hoja 3 de 30, primer parrafo:

Dice el Acta:

“La inspeccion también pregunto sobre la motivacion de que los valores mostrados en pantalla de la
frecuencia del Generador diésel en el registrador (ordenador) no tuvieran decimales, si el criterio de
aceptacion en el procedimiento esta en torno a 49,9y 51,1 Hz.

(...)

La inspeccion indico que seria mas adecuado que el valor mostrado de la frecuencia sea con un decimal,
a lo que el titular se comprometio a reconfigurarlo sin indicar una fecha concreta.”

Comentario:

Se ha configurado el software Dewesoft que se emplea para los registros semanales de los arranques de los
generadores diésel con el fin de que aparezcan decimales, para lo cual se emitio la accion AM-TR-21/640,
que se ha implantado a falta de su cierre formal en SEA.

Hoja 2 de 22
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Comentarios

Hoja 3 de 30, cuarto parrafo:

Dice el Acta:

“El titular explico que la calibracion de los instrumentos empleados, 0LK512/3/4, se hace segun la gama
E0617, “Calibracion de equipos de registro, analizadores, generadores de funciones y cronometros”,
rev.5, que remite al CE-T-ME-0767. Si bien en este procedimiento no aparece de forma explicita que los
equipos de adquisicion de datos son los tres equipos el procedimiento contempla una serie de
registradores a titulo de ejemplo, sin excluir la posibilidad de utilizar otros que cumplan los requisitos
necesarios. La informacion incluida en los documentos entregados a la inspeccion justifica su uso. En
cualquier caso, el titular indico que incluiria explicitamente el registrador en la proxima revision

del procedimiento, para lo cual abriria una accion especifica en el SEA.”

Comentario:

Se ha emitido la accion AI-TR-21/199 para incluir el registrador Dewesoft en la proxima revision del
procedimiento CE-T-ME-0767.

Hoja 3 de 22
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Comentarios

Hoja 4 de 30, cuarto v quinto parrafo:

Dice el Acta:

“A este respecto, la inspeccion observo que, en los registros de ejecucion entregados, el valor real
registrado en la HTD n° 2 (medidor de nivel TZ21L002) correspondiente a la banda entre el 30-35% se
encuentra en 38%, fuera de la banda permitida.

Adicionalmente, en la verificacion del interruptor de nivel TZ21L001, que se registra en la HTD n°5,
unicamente se rellenan las comprobaciones de valor limite realizadas en el panel LE de sala de control,
pero no se registra ningun dato de la tabla superior de la mencionada HTD relativa a la prueba funcional
del circuito. El titular entrego asimismo el protocolo de ejecucion del mismo PV-T-MI-9601, donde la
inspeccion comprobo que tampoco se habia registrado dato alguno en la tabla superior de las HTD n° 4,
5y 6 correspondientes a los interruptores de nivel.”

Comentario:

El valor real registrado en la HTD n°® 2 del medidor de nivel TZ21L002 es de 32,14%, que se encuentra
dentro de la banda permitida de 30-35%, de acuerdo con el protocolo de la ejecucion del PV-T-MI-9601
proporcionado a la inspeccion.

De acuerdo con el PV-T-MI-9601, para los interruptores de nivel TZ15/21/22 L001, registrados en las HTD
n°® 4, 5 y 6 respectivamente, unicamente se registran los valores de ajuste, de actuacion y de reposicion, que
son dispositivos binarios, ya que la tabla correspondiente a las pruebas funcionales de los circuitos aplica
solamente a los medidores de nivel TZ15/21/22 1002, registrados en las HTD n° 1, 2 y 3 respectivamente,
que son dispositivos analogicos.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI1/21/1006
Comentarios

Hoja 5 de 30, ultimo parrafo:

Dice el Acta:

“Por ultimo, la inspeccion pidio el procedimiento totalmente cumplimentado de la prueba presenciada, a
lo que el titular se mostro conforme en entregarlo a la inspeccion. Sin embargo, su envio y, por tanto, su
posterior revision por parte de la inspeccion quedaron pendientes.”

Comentario:

En mail del 02/07/2021 a las 14:51, se envi6 de forma preliminar una tabla con los resultados obtenidos en
la diagnosis con galga, en la que figuran esfuerzos y pares. El envio de la OTG con los protocolos
correspondientes estd condicionado a su cierre, que esta previsto durante el mes de agosto. Se ha emitido
la accion AI-TR-21/201 para asegurar el envio de los protocolos a la inspeccion.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI1/21/1006
Comentarios

Hoja 8 de 30, sesundo parrafo:

Dice el Acta:

“Ademas, el titular también explico que el personal de GC tiene por costumbre firmar solo la primera
pagina de la ejecucion revisada por ellos de cualquier procedimiento, con independencia de las partes
revisadas de la misma, a pesar de que se suelen incluir casillas de firmas para GC en todas las hojas de
registro de datos de dichos procedimientos. La inspeccion indico a este respecto que el uso de dichas
casillas de firmas debe estar regulado a nivel interno, a lo que el titular se comprometio a estudiar el uso
de dichas casillas por parte de GC.”

Comentario:

Se ha emitido la accion AM-TR-21/635 para establecer en procedimientos o documentos internos la
expectativa de conformado por parte de Garantia de Calidad de CNT de los registros de ejecucion de
requisitos de vigilancia cuando se realiza supervision presencialmente o revision documental de los
mismos.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI1/21/1006
Comentarios

Hoja 8 de 30, sexto y séptimo parrafo:

Dice el Acta:

“A este respecto el titular indico que dichas shunts llevaban sin ser calibradas desde los afios 90 y que el
dia 08/06/2021, a raiz de las preguntas de esta inspeccion, se volvieron a calibrar, dando resultados
satisfactorios en todas las shunts sin necesidad de ser reajustadas y/o sustituidas.

Ademas, el titular se comprometio a recalibrar dichas shunts con periodicidad de 4 arios y emitio el
procedimiento CE-T-ME-0752 “Calibracion de shunts, transformadores de medida, puntas divisoras de
AT. Y convertidores de medida”, rev.5, que fue enviado a la inspeccion el dia 02/07/2021 via email. No se
observaron deficiencias en su revision.”

Comentario:

Se ha emitido la accion AC-TR-21/207 dentro de la entrada NC-TR-21/3934, para dar AKZ e incluir en la
gama de calibracion E-0609 los “shunts” de los descargadores de Baterias EA y EN, utilizados para las
pruebas de capacidad de baterias.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI1/21/1006
Comentarios

Hoja 8 de 30, ultimo parrafo:

Dice el Acta:

“Por otro lado, la inspeccion pidio al titular el estudio de caidas de tension en los elementos de
interconexion de las baterias que sirve de soporte a los valores limite de caida de tension que se utilizan
en dicho PV-T-ME-9046, quedando pendiente su envio a la inspeccion.”

Comentario:

Con mail del dia 04/08/2021 a las 12:48 se envid el estudio de caidas de tension en baterias EA12
(18-F-E-07102) al CSN, el cual fue editado a finales de julio de 2021.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI1/21/1006
Comentarios

Hoja 9 de 30, primer parrafo:

Dice el Acta:

“En cuanto a la ultima ejecucion del PV PV-T-ME-9046 para la bateria EA-32, la inspeccion indico al
titular que resulta trabajoso comprobar el criterio de aceptacion de caida de tension de cada elemento de
interconexion de los elementos de la bateria, ya que cada tipo de elemento de interconexion tiene su propio
criterio de aceptacion y éste no figura en las hojas de tomas de datos. El titular se comprometio a incluir
dichos criterios de aceptacion en las tablas de tomas de datos en la proxima revision de dicho PV.”

Comentario:

Se ha emitido la accion AI-TR-21/186 para valorar modificar el procedimiento PV-T-ME-9046 incluyendo
una casilla en las tablas del Anexo 3 que identifique el criterio de aceptacion aplicable a cada tipo de
conexion.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI1/21/1006
Comentarios

Hoja 9 de 30, tercer parrafo:

Dice el Acta:

“A continuacion, la inspeccion procedio a revisar el PV de referencia PV-T-ME-9048 y las ejecuciones
sobre la bateria EA-32 de los ultimos dos arios, los cuales fueron facilitados a la inspeccion. Tras su
revision la inspeccion indico que en la pagina 10 de 13 de dicho PV el valor del criterio de aceptacion de
la “tension de salida” maxima es erroneo, ya que deberia indicar “<244”, que es el valor recogido en la
CLO 4.9.2.1 de las ETF de CNT, y no “<244”. El titular se comprometio a subsanar este error en la
proxima revision de dicho PV.”

Comentario:

Se ha emitido la accion AI-TR-21/187 para corregir esta errata en el PV-T-ME-9048.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI1/21/1006
Comentarios

Hoja 14 de 30, tercer parrafo:

Dice el Acta:

“La inspeccion reviso el documento 18-F-1-00132 “Libro de ajustes de I&C y calculos de incertidumbres
en parametros vigilados en PVs” edicion 6. La inspeccion constato que en varias paginas de dicho
documento se indica que pertenecen a la edicion 5 de dicho documento, no a la edicion, a lo que el titular
indico que se trataba de un error ocurrido durante el proceso de actualizacion de dicho documento a la
edicion 6, y que seria subsanado en la siguiente edicion.”

Comentario:

Se ha emitido la accion AI-TR-21/203 para corregir el 18-F-I-00132 en la préxima edicion.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI1/21/1006
Comentarios

Hoja 15 de 30, tercer parrafo:

Dice el Acta:

“La inspeccion observo que para el caso concreto de las variables “BU/BV/BW/BX00E001” el criterio de
aceptacion de la tension eléctrica cambia dependiendo del Procedimiento de Vigilancia (PV) utilizado: en
el PV-T-OP-9004 se indica un criterio de aceptacion de tension eléctrica entre 10,2y 10,8 V, mientras que
en el PV-T-OP-9310 se indica un criterio de aceptacion entre 10,24y 10,76 V.”

Comentario:

Con el PV-T-OP-9004 se da cumplimiento, entre otros, al RV 4.9.4.1 de las Especificaciones de
Funcionamiento. Para este RV, segln la tabla 4.9.4-1, la tensién permanente debe estar entre 10,2 y 10,8
kV. Este requisito es para tension de salida de los generadores diésel y proviene de la KTA 3702.2.

Con el PV-T-OP-9310 se da cumplimiento al RV 4.9.1.5 de las Especificaciones de Funcionamiento y, para
este requisito, se solicita Vesatica = 10,5 kV + 2,5% (entre 10,24 y 10,76). Este requisito es para tension en

barra y se justifica en base a los estudios eléctricos de consumidores y caidas de tension.

Por tanto, los PV de operacion recogen lo solicitado por las Especificaciones de Funcionamiento.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI1/21/1006
Comentarios

Hoja 16 de 30, quinto parrafo:

Dice el Acta:

“Durante su revision la inspeccion constato que el viscosimetro calibrado utilizado en el anexo 17 del
procedimiento CE-T-QU-1020 no estd incluido dentro de dicho procedimiento CE-A-QU-0005. El resto de
equipos de medida utilizados en los anexos 114 y 18 de dicho procedimiento si estan incluidos, estando
controlados con un periodo de calibracion y/o verificacion anual.”

Comentario:

El Anexo 17 hace referencia a la medida de viscosidad con viscosimetro manual. En este caso, para la
medida se usa un bafio termostatico, asegurando asi la temperatura de la muestra y del viscosimetro (ha de
tenerse en cuenta que es un tubo de vidrio, por el que circula el fluido).

Segun el procedimiento CE-T-QU-1020, si que debe calibrarse, y asi esta definido en CE-A-QU-0005 el
bafio termostatico usado para la atemperacion de la muestra (LF40BAN4), para el que aplica la gama anual
Q0094, ejecutada el 17/02/2021 con OTG-1092760 seglin el procedimiento 3-CNT-IT-04, tal y como
muestra el registro de la siguiente pagina.

Efectivamente, los viscosimetros manuales no tienen exigencias de calibracion, vienen calibrados en
origen, con el certificado del suministrador en el que se define la constante de calibracion en origen.

No obstante, el viscosimetro manual s6lo se usa en ocasiones excepcionales (por ejemplo, en caso de averia
LF76VIS1).
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI1/21/1006
Comentarios
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI1/21/1006
Comentarios

Hoja 16 de 30, ultimo parrafo, v hoja 17 de 30, primer v segundo parrafo:

Dice el Acta:

“Procedimiento de calibracion y/o verificacion del viscosimetro automatico de referencia 3-CNT-1T-18
“Calibracion del viscosimetro automatico cannon miniav”’, rev.l. Durante su revision documental la
inspeccion constato que al validar (que no calibrar) dicho viscosimetro a 40 °C, el cual es utilizado al
aplicar el anexo 18 del procedimiento CE-T-QU-1020 para calcular la viscosidad cinematica del gasoil,
el procedimiento indica que se debe utilizar el patron S60 (cuya viscosidad a 40 °C segun su ultima
calibracion fue de 51,82 cSt).

Tras su revision, la inspeccion constato que el criterio de aceptacion de los RV 4.9.1.7 y RV 4.9.1.14 indica
que la viscosidad cinematica debe estar entre 2y 4,5 ¢St y que el patron S60 presenta un valor de viscosidad
cinematica un orden de magnitud superior a dicho criterio de aceptacion.”

Comentario:

Si bien la validacion se realiza con el patréon S60, dado que con el equipo se miden liquidos de diferentes
viscosidades y se definié con el suministrador el uso de este patron, la calibracion del bulbo 2 esté realizada
con los patrones que cubren todo el rango de viscosidad del gasoleo (2-4.5 cSt). Estos son N2, S3 y S6, en
el rango de medida del gasdleo. El patron de validacion, al estar calibrado el equipo en todo el rango de
medida, no es necesario que sea el del valor exacto en el que se realiza la medida del gasdleo, porque el
equipo ya se calibra en ese rango y se confirma el valor de cada patron de 2, 3 y 6 ¢St, segin se muestra en
la siguiente tabla del certificado que se registra durante la calibracion.

Se emite la accion AI-TR-21/202 para incluir en la gama Q0110 de validacion del viscosimetro una
comprobacion con el patron S3, ademas del S60.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI1/21/1006
Comentarios

Hoja 17 de 30, quinto parrafo:

Dice el Acta:

“Certificado de calibracion de los bulbos de medida del viscosimetro automatico cannon miniav del
05/03/2021. Dicho certificado de calibracion no incluye la fecha de expiracion de la calibracion y/o la
fecha prevista de la proxima calibracion. No se observaron otras deficiencias en dicho certificado de
calibracion.”

Comentario:

Para el seguimiento de las calibraciones y mantenimientos de los equipos, se sigue lo requerido en
CE-A-QU-0005, donde lo que se contempla es que el dato de ultima calibraciéon y proxima calibracion
figuran en la etiqueta prevista para este fin, que se imprime y coloca en el propio equipo de medida, tal y
como se muestra a continuacion:

Este proceso se encuentra controlado por el sistema LIMS de laboratorio, en el que se recogen las fechas
de calibracion y proxima calibracion en cada intervencion, que son las que a continuacion permiten la
emision de la etiqueta de control.

El certificado emitido, al que refiere la inspeccion, es un registro que ofrece el equipo con los resultados
obtenidos en las comprobaciones realizadas durante la calibracion, que se adjunta en LIMS, para dar
trazabilidad a la calibracion realizada.

No obstante, constituye un fallo puntual el no haber cumplimentado el campo previsto en el formato para
indicar la fecha de la proxima calibracion. Esto ya se ha reforzado con el personal de mantenimiento de
equipos del laboratorio y con los técnicos del laboratorio. Como puede verse en el formato de registro para
el bafio termostatico, si se cumplimenté adecuadamente.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI1/21/1006
Comentarios

Hoja 20 de 30, tercer v cuarto parrafo:

Dice el Acta:

“En cuanto a las incertidumbres de medida asociadas al RV 4.6.1.6, relativo a los requisitos de las bombas
de agua de alimentacion de emergencia RS11/21/31/41 D001, entre los que se incluyen los requisitos de
caudal > 33,3 kg/s y presion a la descarga > 96 bar, el titular explico que a dicho RV se le da cumplimiento
mediante la ejecucion de los PV de referencia PV-T-OP-9255 “Prueba funcional de los componentes del
sistema de agua de alimentacion de emergencia”, rev.11, de periodicidad mensual, y PV-T-OP-9256
“Prueba funcional del sistema RS con alimentacion de emergencia a los generadores de vapor”, rev.7, de

periodicidad cada recarga.

El titular también explico que la prueba con caudal real se ejecuta cada recarga mediante el PV-T-OP-
9256 y que el PV-T-OP-9255 se utiliza para comprobar el resto de requisitos del RV 4.6.1.6, entre otros
RV, ya que el punto de funcionamiento de dichas bombas durante la ejecucion de dicho PV es distinto al
punto de funcionamiento para el que fue concebido dicho RV.”

Comentario:

Con la ejecucion mensual del PV-T-OP-9255 se realiza la verificacion en otro punto de funcionamiento de
las bombas de agua de alimentacion de emergencia RS11/21/31/41 D001, al no ser posible la inyeccion a
los generadores de vapor, garantizando el cumplimiento del RV 4.6.1.1 en condiciones de inyeccion al
generador de vapor.

Con el PV-T-OP-9256, que se ejecuta cada recarga, se da cumplimiento al RV 4.6.1.4, de comprobacion

mediante prueba funcional de inyeccion real a los generadores de vapor de la capacidad de llenado de los
mismos con un caudal > 33,3 kg/s a una presion de descarga > 96 bar.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI1/21/1006
Comentarios

Hoja 20 de 30, quinto a séptimo parrafo:

Dice el Acta:

“En cuanto a las incertidumbres de medida asociadas al RV 4.6.1.6, el titular explico que decidio no incluir
las incertidumbres de medida del caudal en los PV anteriormente mencionados porque dicha incertidumbre
queda englobada dentro de unas tablas y grdficas controladas documentalmente que se situan en las
inmediaciones de los caudalimetros (rotametros) locales asociados dichas bombas RS11/21/31/41 D0O01.

Dichas tablas son el resultado de ejecutar, sobre cada medidor y cada cuatro arios, los procedimientos
CE-T-M1-8076 “Comprobacion de los rotametros RS14/44F501, por comparacion con el caudalimetro
RS42F601”, rev.2, y CE-MI-T-8077 “Comprobacion de los rotametros RS12/42F501, por comparacion
con el aforo y/o caudalimetro RS42F601 . Estos procedimientos se emplean debido a que los rotametros
carecen de puntos de ajuste para su calibracion. A preguntas de la inspeccion, el titular explico que ideo
el sistema de las tablas porque cambiar el frontal de los rotametros cada cuatro afios para ajustar la escala
de la aguja indicadora del caudal era mucho mas costoso en tiempo y recursos que generar dichas tablas.

El ejecutor de los PV lee la indicacion proporcionada por el medidor local y ha de emplear la grafica y/o
la tabla para convertir el valor leido al valor real, que es el que se anota en el protocolo del PV. La
inspeccion pregunto al titular si esta forma de trabajar, mediante “tablas y grdficas controladas
documentalmente” colocadas en las inmediaciones de los instrumentos de medida, es habitual en otros
procesos de la central, a lo que el titular manifesto que creia que no se trabajaba de este modo en otros
sistemas, pero que tendria que revisarlo.”

Comentario:

No es practica habitual la cumplimentacion de Procedimientos de Vigilancia de forma similar a la indicada
para este caso del RS. No obstante, se han emitido acciones dentro de la entrada PL-TR-21/043 para
comprobar si en otros Procedimientos de Vigilancia de la planta se sigue este proceder.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI1/21/1006
Comentarios

Hoja 21 de 30, primer parrafo:

Dice el Acta:

“En cuanto a las incertidumbres de medida de la presion a la inyeccion recogida en el RV 4.6.1.6, dicho
PV-T-OP-9255 ya contempla la incertidumbre (el criterio de aceptacion es de 109,5 bar en vez de 109
bar), e incluso contempla que el criterio de aceptacion sea 109 bar siempre y cuando dicha presion se mida
con un manometro de laboratorio, cuya incertidumbre es despreciable frente al valor del 109 bar. Sin
embargo, en cuanto a la presion de inyeccion contemplada en el PV-T-OP-9256 (96 bar), el titular no tiene
en cuenta las incertidumbres de medida asociadas a la medida de dicha presion.”

Comentario:

La incertidumbre de medida se aplica o no en base a la tolerancia fisica y la incertidumbre de los
instrumentos, los cuales son diferentes en la ejecucion de los PV-T-OP-9255 y PV-T-OP-9256, tal y como
se recoge en la HCD-1427, que esta en fase de comentarios, y con la que se modificara el 18-F-1-00132.

En el PV-T-OP-9256, en el valor de 96 bar no se incluye incertidumbre ya que en la pagina 6-9 del

documento 18-F-1-00132 se determina que la incertidumbre es de £1,568 bar y la tolerancia fisica admisible
de 2 bar.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI1/21/1006
Comentarios

Hoja 21 de 30, cuarto parrafo:

Dice el Acta:

“Respecto al sensor YA30T005, que venia mostrando un comportamiento dudoso desde septiembre de
2020, el titular indico que sustituyo la caja de conexiones en la parada de febrero, comprobdndose en el
posterior arranque de la planta que su funcionamiento se habia corregido.”

Comentario:

En la parada de febrero no se sustituyo la caja de conexiones del sensor YA30T005, sino el cable 12Y A8020
de conexion del sensor YA20TO055 a la caja de conexiones correspondiente.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI1/21/1006
Comentarios

Hoja 22 de 30, segundo vy tercer parrafo:

Dice el Acta:

“El titular explico que en las actas del CSNC de la central de paso a modo 3 de los aios 2018, 2019, 2020

y 2021 (tras la parada no programada de febrero) se incluyen los motivos de mantener abierta la citada
CA-TR-17/103. La inspeccion observo que la justificacion dada en dichas actas era breve y no contenia
razones motivadas para mantenerla abierta.

El titular repuso que consideraba conveniente mantener abiertas las condiciones anéomalas que fueran
necesarias hasta que se cerraran apropiadamente, y no en falso (...).”

Comentario:

En cada recarga se habian tomado las acciones contempladas en la CA-TR-17/103 para recuperar la
temperatura fallada, sustituyendo el sensor, quedando abiertas acciones de analisis de causa dado que el
fallo es repetitivo. Tras la recarga, se produjeron nuevos fallos en dicho sensor después de ser sustituido,
motivo por el cual se decidido mantener abierta la citada Condicion Andmala.

De forma general se acometen, en la medida de lo posible, las acciones para recuperar la condicion de los
equipos antes o durante recarga, pudiendo quedar abiertas al inicio del ciclo acciones de analisis de causa,
seguimiento o evaluacion de efectividad, motivo por el cual se mantendrian abiertas dichas condiciones
andmalas hasta la resolucion de todas sus acciones.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI1/21/1006
Comentarios

Hoja 23 de 30, segsundo parrafo:

Dice el Acta:

“Si bien la IN 93-64 hace referencia a normativa americana, la inspeccion indico que el mantenimiento y
las actuaciones de vadlvulas que el titular ejecuta actualmente no garantizaba la deteccion de la
degradacion de tales componentes, los cuales, de acuerdo con las practicas recomendadas al no ser
ejercitados durante la operacion normal, deben ser periodicamente probados de forma que se garantice
su operabilidad. La inspeccion indico al titular que la IN 93-64 en cuanto a implicaciones de seguridad se
refiere seria aplicable también a CNT.”

Comentario:

Como primer paso, se va a realizar la comprobacion de los térmicos de las valvulas de seguridad por
redundancias durante las siguientes recargas. Al respecto, existe la accion ES-TR-20/731, que no se ha
podido acometer en R433 y se ha pospuesto a la R434.
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Pagina 1 de 2
Ne EXP.: TRI/INSP/2021/402

DILIGENCIA

En relacion con los comentarios formulados en el “Tramite” del Acta de Inspeccidn de referencia
CSN/AIN/TRI/21/1006, correspondiente a la inspeccidn realizada a la Central Nuclear de Trillo
entre los dias 08 y 10 de junio de dos mil veintiuno, los inspectores que la suscriben declaran:

- Comentario general: Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

- Hoja 2 de 30, penultimo parrafo, y hoja 3 de 30, primer parrafo: El comentario aporta
informacidn adicional, que no modifica el contenido del acta.

- Hoja 3 de 30, cuarto parrafo: El comentario aporta informacién adicional, que no modifica el
contenido del acta.

- Hoja 4 de 30, cuarto y quinto parrafo: Se acepta el primer parrafo del comentario, que
modifica el contenido del acta en su hoja 4 de 30, cuarto parrafo, como sigue:

“A este respecto, la inspeccion observo que, en los registros de ejecucion entregados,
el valor real registrado en la HTD n® 2 (medidor de nivel TZ21L002) correspondiente a
la banda entre el 30-35%, aparece un 38% que deberia ser un 32,14%, dentro de la
banda permitida.”

No se acepta el segundo parrafo del comentario.

- Hoja 5 de 30, ultimo parrafo: El comentario aporta informacion adicional, que no modifica el
contenido del acta.

- Hoja 8 de 30, segundo parrafo: El comentario aporta informacién adicional, que no modifica
el contenido del acta.

- Hoja 8 de 30, sexto y séptimo parrafo: El comentario aporta informacion adicional, que no
modifica el contenido del acta.

- Hoja 8 de 30, ultimo parrafo: El comentario aporta informacion adicional, que no modifica el
contenido del acta.

- Hoja 9 de 30, primer parrafo: El comentario aporta informacion adicional, que no modifica el
contenido del acta.

- Hoja 9 de 30, tercer parrafo: El comentario aporta informacion adicional, que no modifica el
contenido del acta.

- Hoja 14 de 30, tercer parrafo: El comentario aporta informacion adicional, que no modifica el
contenido del acta.

- Hoja 15 de 30, tercer parrafo: El comentario aporta informacion adicional, que no modifica el
contenido del acta.

- Hoja 16 de 30, quinto parrafo: El comentario aporta informacidn adicional, que no modifica
el contenido del acta.
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- Hoja 16 de 30, ultimo parrafo, y hoja 17 de 30, primer y segundo parrafo: El comentario
aporta informacion adicional, que no modifica el contenido del acta.

- Hoja 17 de 30, quinto parrafo: El comentario aporta informacidn adicional, que no modifica
el contenido del acta.

- Hoja 20 de 30, tercer y cuarto parrafo: El comentario aporta informacion adicional, que no
modifica el contenido del acta.

- Hoja 20 de 30, quinto a séptimo parrafo: El comentario aporta informacién adicional, que no
modifica el contenido del acta.

- Hoja 21 de 30, primer parrafo: El comentario aporta informacién adicional, que no modifica
el contenido del acta.

- Hoja 21 de 30, cuarto parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta
como sigue en la hoja 21 de 30, cuarto parrafo:

“Respecto al sensor YA20T005, que venia mostrando un comportamiento dudoso
desde septiembre de 2020, el titular indico que sustituyd el cable 12YA8020 de
conexion del sensor YA20T055 a la caja de conexiones correspondiente,
comprobdndose en el posterior arranque de la planta que su funcionamiento se habia
corregido.”

- Hoja 22 de 30, segundo y tercer parrafo: El comentario aporta informacion adicional, que no
modifica el contenido del acta.

- Hoja 23 de 30, segundo parrafo: El comentario aporta informacién adicional, que no modifica
el contenido del acta.

Firmado electrénicamente en Madrid y en la sede del Consejo de Seguridad Nuclear en la fecha
gue se recoge en la firma electronica de los inspectores

Fdo.: Fdo.:)
Inspector CSN Inspector CSN

Fdo.:
Inspector CSN



