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ACTA DE INSPECCION

Inspectores del Consejo de Seguridad Nuclear,

CERTIFICAN: que se personaron los dias 18 y 19 de diciembre de 2007, en la
central nuclear de Vandellés I, en adelante CNV2, emplazada en la provincia de
Tarragona, y que cuenta con Permiso de Explotacién concedida por Orden
Ministerial del Ministerio de Economia con fecha catorce de julio de dos mil.

ue el objeto de la inspeccién fue llevar a cabo comprobaciones sobre las
tividades relacionadas con el programa general de inspeccién en servicio
sarrollado durante el ciclo 15 correspondiente al segundo " intervalo de
peccién.

Yue la Inspeccién fue recibida por D. 1. _ .
_ asi como por otro personal de CNV2 qmenes mamfestaron conocer y aceptar
la finalidad de la inspeccion.

Que, los representantes del titular de la instalacién fueron advertidos previamente
al inicio de la inspeccion que el acta que se levante de este acto, asi como los
comentarios recogidos en la tramitacién de la misma, tendran la consideracion de
documentos pulblicos y podréan ser publicados de oficio, 0 a instancia de cualquier
persona fisica o juridica. Lo que se notifica a los efectos de que el titular exprese
qué informacién o documentacién aportada durante la inspeccién podria no ser
publicable por su caréacter confidencial o restringido.

Que, el titular manifiesta que, en principio, toda la informacién o documentacidn
que se aporte durante la inspeccién tiene caracter confidencial o restringido, y solo
podra ser utilizada a los efectos de esta inspeccién, a menos que expresamente se
indique lo contrario.

Que de la informacion suministrada por los representantes de CNV2 a
requerimiento de la Inspeccién, asi como de las comprobaciones documentales
realizadas de la misma, resulta:

INSPECCION EN SERVICIO

— Que siguiendo el orden de la agenda de inspeccién remitida, la Inspeccion trato
los aspectos relativos al estado de las acciones pendientes derivadas de
inspecciones previas. Que a este respecto, el alcance se limitd a la revision de
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las acciones contenidas en el acta de inspeccidn con referencia
CSN/AIN/VA2/07/620.

— Que en el acta CSN/AIN/ VA2/07/620 se recogen las siguientes acciones:

1) Corregir los procedimientos aplicables a las pruebas de accionamiento de las
valvulas de alivio del presionador, PORV (VCP-0444A y VCP-0445), para
realizarlas en los modos indicados por la generic letter GL 20-06.

2) Para las mismas valvulas, corregir su funcién de seguridad para considerar
también la apertura, y justificar las discrepancias en cuanto a los tiempos
de apertura/cierre respecto de los tiempos limite identificados en el informe
WENX 91-41 Rev.2, “Vandellos unit 2: Setpoint analisis for the cold
overpressure mitigating system (COMS)”.

3) Corregir el procedimiento de verificacion de puntos de tarado de valvulas de
seguridad para reflejar que la tolerancia aplicable a las vdlvulas de
seguridad del presionador y las valvulas de vapor principal es de un 1% en
lugar de un 3%.

4) Incluir explicitamente los valores méaximo y minimo de la presion de tarado
que resultan de la aplicacion de la tolerancia que se considera aceptable, en
el procedimiento PMVL-025.

— Que los representantes de CNV2 indicaron que tras la revisién del Acta de
Inspeccién indicada, se habia procedido a la apertura de la entrada con codigo
07/2378 en el Programa de Acciones Correctoras (PAC). Que dicha entrada
asociaba un total de 15 acciones correctoras para la correccion de las
disconformidades identificadas. Que la Inspeccion revisé el estado de las
acciones comprobando:

~ Que respecto a la accién 1), se habia procedido a revisar el procedimiento
de pruebas PTVP-48.01 de forma que se requiera la realizacién de la prueba
de accionamiento de las valvulas VCP-0444A y VCP-0445 en los modos
indicados por la GL 90-06.

— Que respecto a la accién 2), la revisién indicada del procedimiento PTVP-
48.01 asigna como funcién de seguridad de las valvulas VCP-0444A y VCP-
0445 tanto la apertura como el cierre. Que la Inspeccidn verificé que en los
modelos de hojas de registro del procedimiento PTVP-48.01 se asignan unos
tiempos limite de 1,65s y bs para la apertura y cierre respectivamente. Que
la Inspecciéon comprobé que el tiempo de apertura era coherente con el
establecido en el informe WENX 91-41 Rev.2, pero que sin embargo el de
cierre era superior al indicado en el mencionado informe. Que a este
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respecto, los representantes entregaron una copia del acta de reunion del
Cémite de Seguridad Nuclear de la Central (CSNC), referencia CSNC 07/55,
celebrada con fecha de 7 de Septiembre de 2007, en la que se expone que
el cierre de las PORV, en la funcién de proteccién frente a sobrepresiones en
frio, tiene por objeto garantizar una diferencia de presién minima en los
cierres de las bombas de refrigerante del reactor para mantener su
integridad asi como evitar fugas del primario. Que por tanto esta funcién
para la protecciéon de equipos no es limitante, por lo que se entiende que la
funcién al cierre de las PORV, en el contexto del sistema COMS, no es
funcién de seguridad. Que como consecuencia, los representantes indicaron
que se ha establecido un tiempo limite al cierre de 5 segundos que da
cumplimiento a los requisitos de ASME. Que dicho tiempo es inferior al
tiempo de cierre considerado en las hipétesis del analisis de accidentes del
Estudio Final de Seguridad, que es de 35 segundos. Que el tiempo limite
indicado se ha establecido en base a un programa de pruebas realizados por
el titular.

— Que respecto a la accién 3), los representantes de CNVZ2 indicaron que la
revisién de los procedimientos estaba pendiente de ejecucién, habiéndose
fijado en el PAC una fecha limite de 30 de Junio de 2008, posterior a la
proxima revisién prevista del Manual de Inspeccién en Servicio (MISI).

— Que respecto a la accion 4), los representantes manifestaron que se habia
procedido a la revision del procedimiento PMVL-025 y que actualmente se
encontraba en proceso de firmas. Que el plazo limite indicado en el PAC
para el cierre de la accién es de 31 de Marzo de 2008.

— Que respecto al programa de ensayos no destructivos aplicable a componentes
de clase 1, 2 y 3 segiin ASME XI, se revisaron los resultados obtenidos durante
las inspecciones realizadas en la 157 parada por recarga.

— Que los resultados de las inspecciones se recogen en el informe VN2-07-07
“Inspeccion en servicio. Informe final de resultados de la inspeccion
correspondiente a la 15 parada para recarga de combustible”, revisién 0. Que
segin los representantes de CNV2, se tlevd a cabo el programa previsto con las
consideraciones que figuran en dicho documento.

—  Que segtn se indica en dicho informe, en las inspecciones visuales realizadas
en las areas programadas no han sido detectadas indicaciones o bien éstas no
eran relevantes, por lo que se consideran todas ellas aceptables.
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— Que en el examen superficial mediante particulas magnéticas, MT, segun
procedimiento MT-45 Rev.5, del area AB-C26 F9 de la linea de vapor principal
BB-GO1C hasta el vinculo pentadireccional, se detecté una indicacion
aceptable de acuerdo con los criterios de aceptacion para examen superficial
del cédigo ASME XI. Que la hoja de trabajo correspondiente a dicha inspeccion
tiene la referencia HT-VN2-07-0266-C Rev.0, y el registro de indicaciones por
particulas magnéticas RIM-VN2-07-0001-C. Que la inspeccion reviso dichos
registros sin que se detectara nada resefiable.

Que la Inspeccion indicé que este area estd erréneamente identificada en el
Informe Final de la recarga 15 como AB-C26/F3.

Que en el examen superficial mediante liquidos penetrantes, PT, segun
procedimiento PT-35 Rev.7, de! area BB-C23 M4 de la linea desde el
presionador hasta la vélvula de seguridad BB-027, se detect6é una indicacion
aceptable de acuerdo con los criterios de aceptacién para examen superficial
del Codigo ASME XI. Que Ia hoja de trabajo correspondiente a dicha inspeccién
tiene la referencia HT-VN2-07-0154-C, y el registro de indicaciones por
liquidos penetrantes RIP-YN2-07-0001-C. Que la Inspeccion revisé dichos
registros sin que se detectara nada resefiable.

Que el resto de &reas inspeccionadas por particulas magneticas o liquidos
penetrantes no se detectaron indicaciones o bien éstas no eran relevantes, por
lo que se consideran todas ellas aceptables.

— Que la Inspeccién revisd los registros correspondientes al ensayo por
ultrasonidos, UT, realizado en el area AB-C26 F9. Que para ello se reviso la
hoja de trabajo con referencia HT-VN2-07-0266-C, correspondiente al ensayo
UT del area indicada.

Que el ensayo UT se realizé siguiendo el procedimiento UT-63, rev. 15,
empleando el bloque de calibracién ANV-UT-213 y palpadores SEBZH,
WB60ON2 y WB45N2. Que como resultado del ensaye no se identifico
indicacién alguna.

— Que la Inspeccion revisd los registros correspondientes al ensayo UT realizado
en el drea BB-C23 M4. Que para ello se revis6 la hoja de trabajo con referencia
HT-VN2-07-0154-C, correspondiente al ensayo UT del area indicada.

Que el ensayo UT se realiz6 siguiendo el procedimiento PRE-GVL-002 rev. 1,
empleando el bloque de calibracién ANV-UT-202 y palpadores KBA-60° para
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inspeccién axial y KBA-45° para inspeccién circunferencial. Que durante la
exploracion axial se detectd un geométrico de raiz no registrable.

~  Que la Inspeccién solicité para su revisién Jos registros correspondientes al
ensayo por UT del area BB-GO1-C/001. Que la hoja de trabajo tiene la
referencia. HT-YN2-07-0001-P y fecha de 13/05/2007. Que el procedimiento
aplicable al ensayo tiene la referencia UT-95 Rev.5. Que se empieé un
palpador a 70°, referencia RTD-70°, y el bloque de calibracion ANV-UT-001.

Que durante el ensayo realizado se comprob6 la indicacion detectada en el afio
2000 y registrada en la hoja RIU-VN2-00-23-P. Que con dicha comprobacién
se verific6 que la indicacién no presentaba evolucidon -alguna en sus
dimensiones. Que la Inspeccién revisé el registro RIU-VN2-00-23-P  sin
detectar nada resefiable.

= Que se reviso el registro correspondiente al ensayos UT realizado en el area
210B11/9.

Que el 4rea fue inspeccionada de acuerdo con el procedimiento UT-63, rev.15,
empleando el bloque de calibracion ANV-UT-211 y los palpadores SEBIE,
RTD-45°, RTD-70° y ONDASON-40°. Que con el palpador ONDASON-40° se
comprobd que la indicacién detectada en 1987 y registrada en el RIU-
ANV/219 no habia evolucionado en sus dimensiones. Que durante el ensayo no
se identificd ninguna nueva indicacion.

—~ Que respecto a los programas de inspeccion y pruebas funcionales de soportes y
amortiguadores, la Inspeccién revisé los resultados obtenidos durante las
recarga 15.

— Que seg(n manifestaron los representantes de CNV2, las inspecciones visuales
de soportes realizadas durante la mencionada recarga concluyeron en todos los
casos con resultado aceptable.

— Que la Inspeccion solicito el registro correspondiente a la inspeccidn visual del
soporte K-AB-229, instalado en la linea AB-069-DBD-10. Que los
representantes entregaron copia del mismo, siendo su referencia HIV-VN2-07-
0041-S. Que segun figura en el registro, la inspeccién visual se realizd con
fecha de 15/06/2007 segin procedimiento PMIP-205 Rev.l., siendo el
resultado de la misma aceptable. Que los representantes de CNV2 indicaron
que debido a un error documental relacionado con el registro en frio se procedio
a la reinspeccion en caliente de dicho soporte con fecha de 16/11/2007. Que
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se entregdé una copia del registro correspondiente, comprobandose que el
resultado era aceptable, sin destacar nada resefiable.

— Que respecto a los programas de inspecciones visuales y pruebas funcionales de
amortiguadores, los representantes de CNV2 indicaron que se habia cumplido
con el programa indicado en el informe VN2-07-03 Rev.1, sin que se hubiera
producido ninguna desviacion al mismo.

Que la Inspeccién solicité el registro correspondiente a la prueba funcional del
amortiguador hidraulico instalado en el soporte K-BB-1029/1. Que la hoja de
registro indicado tiene la referencia HR-VN2-07-001-A, y fecha 13/06/07. Que
el procedimiento aplicable a la prueba funcional tiene la referencia PS-11.06
Rev.2, y titulo “Procedimiento de Pruebas Funcionales de amortiguadores ||

de los generadores de vapor”. Que el amortiguador hidraulico probado
es del modelo PM-1000 kips, y niumero de serie 11. Que los valores obtenidos
en la realizacion del ensayo cumplen en todo caso con los criterios de
aceptacion, por lo que el resultado de la prueba se consideré aceptable, sin
detectarse nada resefiable.

— Que la Inspeccién revisé los resultados de la inspeccién por corrientes
inducidas de los generadores de vapor (GGVV).

— Que en el apéndice 6 del documento VN2-07-03 Rev.1l, se program¢ la
inspeccién por corrientes inducidas de los GGVV A y B. Que en los alcances
definidos se cubria la inspeccion con sonda circular del 100% de los tubos de
ambos generadores, en toda su longitud. Que asi mismo, se planificé la
inspeccién con sonda rotatoria del 100% de los tubos en la zona de
expansionado de la placa tubular de la rama caliente, en una distancia de +3
pulgadas alrededor del borde superior de la placa tubular. Que este alcance se
ampliaba hasta 17 pulgadas bajo el borde de la placa tubular para aquellos
tubos para los que se hubieran registrado anomalias de fabricacion, o
indicaciones “Bulges” u “Overexpanded” registradas en la inspeccion
preservicio o posteriores. Que el nimero de tubos que registraban este tipo de
indicaciones eran 1021 y 182 para los GGVV A y B, respectivamente. Que
adicionalmente, se preveia la inspeccién mediante sonda rotatoria de todos
aquellos tubos que presentaran indicaciones con bobina circular.

— Que durante la Inspeccién del CSN realizada en Mayo de 2007 se revisaron los
resultados obtenidos en la inspeccién realizada al GV B, segun se documenta
en el acta de referencia CSN/AIN/VA2/07/620, por lo que la Inspeccion indico
que las comprobaciones a realizar se centrarian en fos resultados del GV A.
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— Que segln indicaron los representantes del titular, se habia remitido
recientemente al CSN una copia del informe con referencia VN2-07-05 Ap.4,
en cumplimiento de los requisitos de las Especificaciones Técnicas de
Funcionamiento 6.9.2 y 6.15. Que en dicho informe se incluia un resumen de
los resultados obtenidos durante las inspecciones realizadas durante la 15°
parada por recarga. Que de dicho informe se destacan los siguientes resultados
respecto del GV A:

Que respecto a los defectos de fabricacién detectados en la inspeccidn
preoperacional, no se habfa observado evolucién alguna, asi como tampoco
se ohservo evolucion en indicaciones benignas.

Que respecto a las indicaciones de fretting en las antiguas barras
antivibratorios tampoco se habia observado evolucién de las mismas.

Que se identificaron pérdidas de espesor por la parte exterior en 26 tubos,
habiéndose asociado dichas pérdidas a procesos de fretting con las nuevas
barras antivibratorias. Que en consecuencia se ha procedido al taponado de
9 tubos, de los cuales 4 fueron taponados por exceder el criterio de
taponado, y el resto de forma preventiva.

- Que debido a indicaciones de desgaste en la cara exterior por rozamiento
con partes sueltas, se procedié al taponado de 5 tubos. Que tres de ellos
presentaban pérdidas de espesor superiores al 40% por lo que excedian el
criterio de taponado, y los dos restantes, pese a no superar dicho criterio,
fueron taponados de forma preventiva.

— Que se detectaron 45 tubos con indicaciones por golpe. Que no obstante
todos éstos habian sido identificados en inspecciones precedentes.

—~ Que respecto al programa de pruebas funcionales de bombas, la Inspeccion
solicité un resumen de los resultados obtenidos durante el ciclo 15 de
operacién. Que los representantes de CNV2 indicaron que en el informe VN2-
07-07 Rev.0 se expone dicho resumen, destacando gue durante las pruebas
trimestrales se alcanzaron valores de alerta en alguno de los parametros
medidos para las bombas BC-PO1/A y BK-PO1/A. Que fa Inspeccidn solicito una
copia de los registros de pruebas durante el ciclo 15 para las bombas
indicadas.
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— Que para la bomba BC-PO1/A, durante la prueba trimestral realizada con fecha
de 3/10/2006 se registraron unos valores de caudal y vibraciones en el punto
1V que suponian la entrada en el rango de alerta. Que como consecuencia se
procedid a abrir la condicién degradada CD-V-0047 y se duplicé la frecuencia
de prueba. Que segin manifestaron los representantes, se realizo
mantenimiento en la bomba con fecha de 18/08/2007, y se pasé a tomar
nuevos valores de referencia en la prueba efectuada con fecha de 23/08/2007.
Que con dicha intervencion se cerré la condiciéon degradada existente y se
procedié a restaurar la frecuencia de prueba a tres meses. Que la Inspeccion
reviso los registros de prueba del ciclo 15 sin que se detectara nada resefiable.

Que para la bomba BK-PO1/A, durante la prueba trimestral realizada con fecha
de 31/10/2006 se registraron valores de vibraciones en el punto 1V que
suponian la entrada en el rango de alerta. Que como consecuencia se procedid
a abrir la condicidn degradada CD-V-0049 y se duplicé la frecuencia de prueba.
Que segln manifestaron los representantes, a partir de la fecha de 23/02/2007
las medidas de vibraciones se estaban tomando directamente sobre la cajera
del cojinete desplazéndose los puntos de medida 1V y 1H a 45° respecto de las
posiciones habituales por la configuracion del cojinete. Que la condicidn
degradada continuaba abierta a fecha de la Inspeccién, teniendo previsto
cerrarla con la intervencion de mantenimiento planificada para la préxima
parada por recarga. Que hasta entonces se mantendra una frecuencia de prueba
de 45 dias. Que no obstante, en la pagina 19 del informe de resultados con
referencia VN2-07-07 Rev.0, se indica que la condicion degradada fue cerrada
con fecha de 27/08/2007, en contra de lo manifestado durante la Inspeccion.

- Que respecto al programa de pruebas de accionamiento de vélvulas
automaéticas, la Inspeccion revisé los resultados obtenidos durante el ciclo 15 y
que se describen en el informe VN2-07-07 Rev.0. Que de las pruebas que se
indicaban falladas en el informe, la Inspeccién solicité para su revision los
registros correspondientes a las vélvulas PCV-AB-01/C, VM-BK-13A y HCV-BJ-
948.

— Que la frecuencia de prueba de la valvula PCV-AB-01/C que fija el
procedimiento aplicable es de una vez cada parada fria. Que durante la
parada para cambio de los splits-pins, en la prueba de accionamiento
realizada a la valvula con fecha de 28/08/2006 se registré un fallo en Ia
sefializacion de la valvula al realizar el recorrido por tren B. Que como
consecuencia se declard la valvula inoperable y se emiti6é la solicitud de
trabajo con referencia MIP-3743. Que tras la intervencion realizada sobre Ia
valvula se procedié con fecha de 22/09/2006 a tomar nuevos tiempos de
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referencia y declarar la vélvula operabie. Que la Inspeccidn reviso el registro
correspondiente a la prueba realizada durante la 15° parada por recarga,
fecha 15/08/2007, comprobando que el resultado de la misma fue
aceptable, sin que se detectara nada resefiable.

— Que la frecuencia de prueba de la vélvula VM-BK-13A que fija el
procedimiento aplicable es de una vez cada tres meses. Que durante la
prueba realizada con fecha de 13/11/2006 se registr6 el fallo de la valvula
en el primer accionamiento por alte par. Que tras el analisis realizado con
fecha de 14/11/2006 se decidio declarar la valvula inoperable e intervenir la
misma emitiendo la solicitud de trabajo MIP-4148. Que con la misma
fecha se realiz6 una prueba tras intervencion registrando un resultado
aceptable, sin detectarse nada resefable. :

Que la frecuencia de prueba de la véalvula HCV-BJ-948 que fija el
procedimiento aplicable es de una vez cada parada por recarga. Que durante
la prueba realizada con fecha de 01/09/2006 fall6 el indicador de tiempo
Z1-948 en sala de control, tanto a la apertura como al cierre. Que se
procedi6 a declarar la vélvula inoperable y se emitié la orden de trabajo
V0332415 para su intervencion. Que tras la intervencion realizada se repitio
la prueba para tomar nuevos tiempos de referencia con fecha de
22/09/2006. Que la prueba posterior realizada durante la 15° parada por
recarga, con fecha de 15/5/2007, se obtuvo un resultado aceptable de la
misma sin que se detectara nada resefiable.

— Que los representantes de CNV2 indicaron que la valvula HCV-BJ-948 tenia
especificado un tiempo limite de accionamiento, de 10 segundos tanto a la
apertura como al cierre, que era inferior a los valores de referencia vigentes.
Que para reducir los tiempos por debajo de los tiempos limite se decidio
intervenir la valvula emitiendo la solicitud de trabajo MIP-3978. Que tras las
acciones tomadas se registraron con fecha de 14/08/2007 unos tiempos de
referencia de 1 segundo, tanto a la apertura como al cierre, y por tanto
coherentes con los tiempos limite especificados para dicha valvula.

— Que respecto al programa de pruebas de accionamiento de valvulas retencidn, la
Inspeccion revisé los resultados obtenidos durante el ciclo 15 y que se
describen en el informe VN2-07-07 Rev.0. Que de las pruebas que se indicaban
falladas en el informe, la Inspeccién solicité para su revisién los registros
correspondientes a la valvula BB-065.
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— Que segun figura en el procedimiento de prueba PTVP-48.02 Rev.5, la valvula
de retencién BB-065 tiene asignada una funcién de seguridad al cierre y una
frecuencia de prueba de una vez cada parada por recarga. Que el cumplimiento
de la funcién se verifica durante la realizacién de la prueba de fugas segun
procedimiento PMV-746 Rev.9. Que con fecha de 10/05/07 se realizé la prueba
de fugas obteniendo un valor de fuga superior al limite especificado. Que tras la
intervencién de la vélvula se realizé la prueba final de fugas con fecha de
26/05/2007 en la que se obtuvo un valor de fuga aceptable. Que por dicho
motivo se consideré que la prueba de accionamiento al cierre era aceptable, y
asi figura en la hoja de registro de fecha 26/05/2007 segin procedimiento
PTVP-48.02 Rev.5.

Que respecto al programa de pruebas de verificacion de tarado de valvulas de
alivio y seguridad, la Inspeccién revisé los resultados obtenidos durante el ciclo
15 y que se describen en el informe VN2-07-07 Rev.0. Que de !as pruebas que
se indicaban falladas en el informe, la Inspeccidén solicitd para su revision los
registros correspondientes a las vélvulas BC-022 y BC-023.

Que la valvula BC-022 esta incluida en el g
correspondiente a valvulas del fabricante

siendo esta véalvula la tnica integrante del grupo. Que los procedimientos de
prueba aplicables tienen las referencias PTVP-48.04 Rev.2 y PMVL-025 Rev.4.
Que el primero de ellos aplica al control de ejecucién del programa segin el
cédigo ASME OM, mientras que el segundo contiene las instrucciones
especificas para la realizacion de la prueba. Que segin figura en los
procedimientos, la presién de disefio de la valvula es de 15,47 kg/cm2. Que la
prueba fue realizada en banco con fecha de 04/07/2007, empleando aire como
fluido de prueba. Que en el primer disparo se registré una presion de tarado de
18,4 kg/cm2, valor que suponia una desviacién respecto del valor nominal
superior al 3%. Que por ello la prueba “as found” concluy6 con un resuitado no
aceptable, requiriendo la intervencién de la vélvuia. Que tras el reajuste de
tarado, en la prueba “as left” se registraron dos valores de presion dentro del
intervalo aceptable, sin que se detectara nada resefiable. Que asi mismo, la
prueba de fugas al 90% de la presion de tarado concluydé con resultado
aceptable. Que al ser la vélvula la (nica integrante del grupo GDP 16, no se
procedi¢ a una ampliacion de muestra.

— Que la valvula BC-023 esta incluida en el
correspondiente a valvulas del fabricante |

rupo definido de prueba GDP 16A,
. siendo esta valvula la anica

integrante del grupo. Que los procedimientos de prueba aplicables tienen las
referencias PTVP—48.04 Rev.2 y PMVL-025 Rev.4. Que el primero de ellos
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aplica al control de ejecucion del programa segin el codigo ASME OM, mientras
que el segundo contiene las instrucciones especificas para la realizacion de la
prueba. Que segin figura en los procedimientos, la presién de disefio de la
valvula es de 15,47 kg/cm2. Que la prueba fue realizada en banco con fecha de
19/05/2007, empleando aire como fluido de prueba. Que en el primer disparo
se registrdé .una presion de tarado de 14,6 kg/cm2, valor que suponia una
desviacion respecto del valor nominal superior al 3%. Que por ello la prueba “as
found” concluyé con un resultado no aceptable, requiriendo la intervencion de
la valvula. Que tras el reajuste de tarado, en la prueba “as left” se registraron
valores de presién dentro del intervaio aceptable, sin que se detectara nada
resefiable. Que asi mismo, la prueba de fugas al 90% de la presion de tarado
concluyd con resultado aceptable. Que al ser la valvula la dnica integrante del
grupo GDP 16A, no se procedi6 a una ampliacion de muestra.

Que la Inspeccidn solicité informacién sobre las actividades que se estaban
desarrollando con relacién al suceso ocurrido en la C.N. Almaraz como
consecuencia de la apertura y cierre tardio de una valvula de seguridad del
sistema de evacuacion del calor residual. Que los responsables de
mantenimiento explicaron las acciones que a fecha de 1a inspeccion estaban
desarrollando acerca de este asunto. Que habfan analizado todas vélvulas de
seguridad existentes en la planta con el fin de identificar las que son
susceptibles de tener un problema en el cierre como consecuencia del ajuste de
los anilios de regulacion.

—  Que segun se indic6, sobre las vélvulas de seguridad de clase 1 instaladas en el
presionador y en las lineas principales de vapor principal, disponen de
informacién suministrada por el fabricante del ajuste de los anillos de regulacién
de cierre, asi como también tienen una indicacién troquelada en la propia
valvula que sefiala la posicion correcta de los mismos. Que representantes de la
central sefialaron que en los trabajos de mantenimiento se comprueba este
aspecto, posicionandose los anillos en la posicién indicada, siendo
posteriormente fijados por la ECA (Entidad Colaboradora de la Administracion)
mediante precinto.

—  Que del resto de valvulas de seguridad de la planta, clase 2 y 3, segln indicaron
los responsables de mantenimiento, estaban elaborando un listado de todas las
véalvulas de seguridad que tienen anillos de regulacién de cierre, analizandose en
todas ellas si disponen o no de informacién suficiente sobre la posicion de los
mismos para garantizar la correcta operabilidad de la valvula al cierre. Que
segun sefialaron, en el listado se encontraban identificadas 72 valvulas. Que
seglin se indico, en el anélisis preliminar realizado se observaban diferentes
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situaciones, en unos casos, valvulas instaladas que habian sido compradas a
partir de 1993, en las cuales la posicién de los anillos se encuentra justificada,
y en otros, resto de las valvulas instaladas, en las cuales no tienen
adecuadamente documentado la posicién de los mismos. Que, segln se sefiald,
si bien en este caso no esta justificada la regulacién de los anillos en base a
informacién  del suministrador/fabricante, si que en los programas de
mantenimiento se realiza un seguimiento, de manera que antes de la ejecucion
de la gama se realiza una comprobacién de la posicién de los anillos de
regulacion de cierre, y tras su finalizacién se restituyen éstos a la posicién
original.

Que, segln se manifestd, ademas de seguir analizando méas en profundidad este
asunto, tienen previsto realizar la verificacién de la totalidad de las valvulas en
la préxima parada de recarga.

Que respecto al programa de pruebas funcionales y en servicio de sistemas de
Clase 2 y 3, los representantes indicaron que se habia cumplido con el programa
indicado en el apartado 5.5.2 del informe VN2-07-03 Rev.1 sin que se hubiera
producido ninguna desviacién al mismo.

- Que la Inspeccidn solicit6 los registros correspondientes a las pruebas realizadas
en el sistema de rociado de la contencién, BK, y del sistema de agua de
servicios esenciales, EF.

— Que respecto al sistema BK, los representantes indicaron que se habia realizado
una inspeccion termografica en la que se identificaron dos boquillas de rociado
obstruidas. Que los resultados de dicha inspeccién, realizada seglin
procedimiento POV-21, se resumen en el informe con namero de referencia
2b507/0643. Que en dicho informe se indica que las boquillas obstruidas fueron
la nimero 16 del tren A, anillo B, y la nimero 53 del tren B, anifllo A. Que se
procedid la reparacién de las mencionadas boquillas mediante las 6rdenes de
trabajo 357212 y 357213.

— Que respecto a la prueba hidraulica del sistema EF, la Inspeccion revisé los
registros de ejecucion correspondiente a las realizadas en el tramo descendente
del tren A.

— Que la prueba hidraulica fue realizada seglin procedimiento PMIP-222 con
fecha de 10 de Agosto de 2007. Que la presién de prueba especificada en el
procedimiento aplicable era de 7,63 kg/cm2, siendo ia alcanzada en la prueba
de 7,8 kg/cm2. Que durante el desarrollo de la prueba se midié una fuga de 50
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cc a través de una valvula de la brida de prueba. Que el volumen aportado para
mantener la presion de prueba fue de 7,96 litros, inferior al criterio de
aceptacion identificado en el procedimiento aplicable (28,96 litros), por lo gue
el resultado de la prueba se consider6 aceptable.

— Que se comprobaron los registros de calibracidon correspondientes a la
instrumentacion empleada durante la prueba, sin que se detectara nada
resefiable.

EROSION CORROSION

Que en relacién con el programa de medicién de espesores, y de acuerdo con el
documento VN-07-07 “Inspeccién en servicio. Informe final de resultados de la
inspeccién correspondiente a la 15° parada para recarga de combustible”
enviado al CSN mediante carta de referencia CN-L-CSN-4780, se ha cumplido
con el alcance previsto en el documento VN2-07-03 revision 1, "Programa de
Inspeccién en Servicio 15* parada para recarga de combustible”, con las
consideraciones que se indican a continuacion.

Las areas siguientes, de configuracién soldadura, no fueron inspeccionadas. En
su lugar fueron inspeccionadas areas semejantes. Son las que siguen:

Area programada Area Inspeccionada
JAF-T41 101 JAC-T21 SM-16-C2
JAF-T41 102 JAC-T45 SM7-CM

El &rea MAF-T-07 TUB 002 no fue medida al estar identificada como MAF-T0O7
TE 1. ‘

Que adicionalmente se midieron espesores en las areas JAC-T18 04A/04B, de
configuracién injerto, como consecuencia de una fuga de vapor ocurrida durante
el ciclo de operacién 15° en un area semejante, de la linea de extraccién de
vapor de la primera etapa al tanque de drenaje de calentadores AF-TO4.

Asi mismo, se inspeccionaron las areas 08A, 08B, 09A, 0SB, 09C Y 09D, del
isométrico JAF-T41, todas ellas de configuracién reductor.

Teniendo en cuenta las consideraciones anteriores se midieron espesores en
584 areas en lugar de las 575 programadas inicialmente.
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El procedimiento utilizado es el PMIP- 201"Medicion de espesores para la
vigilancia del fenémeno de erosioén/ corrosion en tuberias y equipos del
secundario” revision 4, de CNV2.

— Que se revisaron las hojas de registro siguientes:

— HTE-VN2-07 JACT18/04A relativa a la inspeccion del area JAC-T18 0Q4A,
sistema turbina principal, linea de extraccién vapor 17 etapa al tanque de
drenaje del calentador AF —-TQ4, configuracién injerto, diametro 3", espesor
nominal 5.5 mm, espesor minimo de disefio 0.59 mm y material A-106-B. El
minimo espesor medido fue 3.0 mm (secciéon 06, generatriz 90°%,
correspondiente con una velocidad de erosién corrosién de -0.29 mm/ciclo y
una vida remanente de 8.4 ciclos.

HTE-VN2-07 JACT18/04B relativas a la inspeccién del areas JAC-T18 04B.
sistema turbina principal, linea de extraccién vapor 1? etapa al tanque de
drenaje del calentador AF -TO4, configuracion injerto, diametro 3", espesor
nominal 5.5 mm, espesor minimo de disefio 0.59 mm y material A-106-B. El
minimo espesor medido fue 4.0 mm (seccién 06, generatriz 0°,
correspondiente con una velocidad de erosién corresidn de -0.20 mm/ciclo y
una vida remanente de 17.3 ciclos.

— HTU-VN2-07-SM-16-C2, relativa a la inspeccién de la soldadura JAC-T21
SM-16 C2, en la linea de extraccién de vapor al MSR AC-EO1-B al calentador
AE-EQ5B. La medida se hizo de acuerdo con e! procedimiento PRE-GVL-001
revision 1 y el blogue de calibracion BC-124. Resultado: aceptable.

— HTU-VN2-07-SM-7-C2, relativa a la inspeccién de la soldadura JAC-T41 SM-
7-CM, en la linea de drenaje del MSR AC-EQ1-B al calentador AE-EO5B
realizada de acuerdo con el procedimiento PRE-GVL-001 revisién 1 y blogue
de calibracién BC-124. Resultado: aceptable.

- Que de acuerdo con manifestaciones de los representantes de la central y de lo
indicado en el informe VN2-07-07, no se ha repasado/ sustituido ninguna de las
areas inspeccionadas por el fendmeno de erosién/ corrosion, resultando todas
ellas aceptables.

Que, como consecuencia de los espesores medidos durante esta parada, las
siguientes dreas deberan ser inspeccionadas durante la préxima recarga:
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ISOMETRICO AREA CONFIGURACION

JACT45 005 codo

JACT45 006 codo

JADTO9 006 codo

JADT12 05B injerto

JAETO9 002 codo

JAETO9 04A reductor

JAET17 003 - codo

JAET?21 02B injerto

JAETZ24 01A te

JAFTZ21 004 codo

JAFT21 006 codo

JAFT23 009 codo

Que, de acuerdo con los espesores medidos durante 2007, el area JADT38 002
deberia ser reparada durante la proxima parada de recarga. No obstante, y de
acuerdo con la evaluacién del departamento de ingenieria de CNV2, ha sido
programada para ser inspeccionada durante la siguiente parada, dado que las
inspecciones de afios anteriores muestran que no ha habido pérdida de espesor
entre 1999 y 2007.

Que se revisaron las hojas de trabajo HTE-VN2-05-JADT38/002 y HTE-VN2-07/-
JADT38/002, relativas a la inspeccién del codo JADT38 002 durante las
paradas de 2005 y 2007. Las caracteristicas del area son las siguientes:
diametro 16", espesor nominal 12.7 mm, espesor minimo de disefio 9.60 mm,
material, A-234- WPB, espesor minimo medido (2005) 10.9 mm (seccién 01
generatriz 0, seccién 01 generatriz 30). Velocidad erosion corrosioén (2005) -
0.37 mm/ ciclo {seccién 01 generatriz 330), vida remanente (2005) 2.4 ciclos
{seccion O1 generatriz 330),

espesor minimo medido (2007) 10.9 mm (seccién O1 generatriz O, seccion 01
generatriz 30). Velocidad erosion corrosion (2007) -0.32 mm/ ciclo (seccién O1
generatriz 330), vida remanente (2007) 2.9 ciclos (seccion 01 generatriz 330).

Desde 1990 el &rea ha sido inspeccionada 8 veces. Los resultados de estas
inspecciones se recogen en las mencionadas hojas de trabajo.

A peticién de la Inspeccién se entregd copia de ambas 6rdenes de trabajo.

— Que en relacion con la inspeccién de los separadores de humedad -
recalentadores (MSR) se cumplio con el alcance previsto en el documento VN2-
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07-03. Se realizaron inspecciones visuales de las zonas de entrada de vapor,
envolvente exterior, colectores de distribucién de vapor himedo, paredes
separadoras, chapas envolventes de los haces tubulares de 1° y 2° etapa,
separadores de humedad (chevrons) y de la parte inferior de los haces tubulares
de la 1? atrapa, de los MSR AC-EQL1-A y AC-EO01-B. Asi mismo, se tomaron
medidas de.espesores en zonas con erosidn de la chapa envolvente exterior.

Que la inspeccién visual se realizd de acuerdo con lo establecido en el
procedimiento VT-37 “Procedimiento para el examen visual de componentes o
partes del conjunto turbina alternados por visién directa o remota”, revision 4,y
la medida de espesores segin lo establecido en el procedimiento UT-90
“Examen por ultrasonidos de componentes o partes del conjunto turbina-
alternador”, revision 6. '

Que de acuerdo con manifestaciones de los representantes de CNV2, en los dos
MSR inspeccionados se han detectado zonas de erosién no muy acusada. Los
espesores medidos estan dentro de los limites especificados, siendo el resultado
final aceptable, con excepcidn de unos poros encontrados en el MSR AC-EOQ1-A,
que fueron reparados durante la parada de recarga.

Que se emitid la orden de trabajo ndmero 356410 con objeto de reparar los
defectos encontrados en los MSR A y B detectados. A fecha de la presente
inspeccidn, la orden de trabajo habia sido ejecutada.

Que a peticién de la Inspeccién se revisé el apéndice 9.2 “Informe final de la
inspeccién de los MSR AC-EQ1-A y AC-EO1-B durante la 15% parada para
recarga de la CNV2” y se entregd copia de las hojas 1-4 del mismo.

— Que en relacién con la inspeccidn de los mops- scrups y cross-under se cumplio
con el alcance previsto en el documento VN2-07-03. Se inspeccionaron
visualmente el interior de las seis tueberias del cross-under que van desde la
satida de los mops-scrups hasta la entrada a los MSR A y B y de las superficies
accesibles a los cuatro mops-scrups. Asi mismo se midieron espesores tanto en
zonas con medidas anteriores como en zonas con erosion.

Que la inspeccion visual se realizdé de acuerdo con lo establecido en el
procedimiento VT-37 “Procedimiento para el examen visual de componentes o
partes del conjunto turbina alternados por visién directa o remota”, revision 4, y
la medida de espesores segin lo establecido en el procedimiento UT-90
“Examen por ultrasonidos de componentes o partes del conjunto turbina-
alternador”, revisién 6.
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Como consecuencia de los resultados de la inspeccion, se emitié la orden de
trabajo de nimero 357507, que indica el recargue de las tuberias del cross -
ander que van de los mops-scrups AC-YO1 -A/B/E al MSR AC-EO1B en los
puntos 1A del cross- ander mops-scrups A; 1, 8, 9 del cross-ander mops-scrups
B y 2A del cross-ander mops-scrups E. A fecha de la presente inspeccion la
orden de trabajo habia sido ejecutada.

Que a peticién de la Inspeccion se revisé el apéndice 9.3 “Informe final de la
inspeccion de los mops-scrups y cross-under durante la 157 parada para recarga
de la CNV2" y se entregd copia de las hojas 1-5 del mismo.

Que en julio de 2006 CNV2 realizé una parada no programada debido a una
fuga en el calentador de alta presién AE-EO6A. En dicha parada se realizé una
inspeccién por corrientes inducidas de 76 tubos, taponando 28 de ellos.

Que durante la parada programada para el cambio de los split pins en agosto de
2006 se inspeccionaron por corrientes inducidas, sondas rotatoria y circular, os
tubos de los calentadores AE-EO6A y AE-E-06B. Asi mismo se realiz6 una
inspeccion visual por el interior a los tubos destaponados 459-11 y 47-5. Como
consecuencia de esta inspeccién se reportaron gran cantidad de indicaciones en
numerosos tubos asociadas a posibles fenémenos de corrosién bajo tension.

Que durante la parada de recarga de 2007 se inspeccionaron con sonda circular
estandar los calentadores AE-EOBA, AE-EQ5B y, nuevamente, el AE-EOGA para
comprobar si las indicaciones obtenidas en la parada anterior habfan
evolucionado. Con el fin de hacer una diagnosis adicional se inspeccion6 una
muestra de tubos con indicaciones del calentador AE-EO6A empleando una
sonda de saturacién magnética.

Que, en base a los resultados obtenidos en estas inspecciones, CNVZ2 concluyé
que las indicaciones obtenidas con sonda circular estandar no estan asociadas a
fenémenos de corrosién sino a cambios de permeabilidad magnética en el
material que pueden ser debidos al proceso de fabricacion de los tubos de los
calentadores o a su posterior trabajo en frio. En principio no deben presentar
ningin problema para la operacién de {os mismos.

Que estos resuitados pueden ser extrapolados- tanto a los tubcs no
inspeccionados del calentador A como a su homélogo B.
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Que como resultado de la inspeccion y aplicando los criterios de taponamiento
definidos por CNV2 se taponaron 3 tubos del calentador AE-ECBA y 7 en el AE-
EOSB.

Que se revisaron los documentos siguientes:

- VN—06—iO, AP1 “Informe final de la inspeccién por corrientes inducidas de
los tubos de los calentadores AE-EO6A y AE-E-O6B, durante la parada para
cambio de los Split Pins en agosto de 2006", revisién O.

VN2-07-06, AP5 "Informe final de la inspeccidén por corrientes inducidas de
los tubos de los calentadores AE-E-O5A y AE-E-O5B durante la 15% parada
para recarga de CN Vandellds |i en mayo de 2007", revision O

VN2-07-06, AP7 “Informe final de la inspeccion por corrienteé inducidas de
los tubos del calentador AE-EQO6GA durante la 157 parada para recarga de CN
Vandellds |l en mayo de 2007", revision 0.
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Que por parte de los representantes de CN Vandellés Il se dieron las facilidades
necesarias para la realizacién de la Inspeccion.

Que con fin de que quede constancia de cuanto antecede, y a los efectos que
sefialan las Leyes 15/1980 de 22 de abril de Creacién del Consejo de Seguridad
Nuclear y 33/2007 de 7 de noviembre de Reforma de la Ley 15/1980 Creacién del
Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley 25/1964 sobre Energia Nuclear, el
Reglamento de Instalaciones Nucleares y Radiactivas y el Reglamento de
Proteccién Sanitaria contra las Radiaciones ltonizantes y el Permiso referido, se
levanta y suscribe la presente Acta, por triplicado en Madrid y en la sede del
Consejo de Seguridad Nuclear, 23 de enero de dos mil ocho.

‘TRAMITE: En cumplimiento con lo dispuesto en el Art. 45 del Reglamento
de Instalaciones Nucleares y Radiactivas citado, se invita a un representante
autorizado de CN Vandellds Il para que con su firma, lugar y fecha, manifieste su
conformidad o reparos al contenido del Acta.



Estamos conformes con el contenido del acta CSN/AIN/AVA2/07/648, teniendo
en cuenta los comentarios adjuntos.

L’Hospitalet de I'lnfant a 3 de marzo de dos mil ocho.

Director General ANAV,

En relacién con el Acta de Inspeccidon arriba referenciada, consideramos
oportuno realizar las alegaciones siguientes:

Pagina 1, parrafo 5° Respecto de las advertencias sobre la posible
publicacion del acta de inspeccion o partes de ella, asi como sobre la
pregunta que en tal sentido se formuld por el CONSEJO DE
SEGURIDAD NUCLEAR (CSN) a los representantes de la instalacion,
se desea hacer constar expresamente lo siguiente:

Que teniendo en cuenta el acuerdo 4 del Pleno del CSN de 18 de julio
de 2006 que ha sido divulgado recientemente en Internet, dicho CSN
debera, previamente a la posible publicacion del acta eliminar la
informacién que por su caracter personatl o confidencial no es publicable.

En este sentido hemos de hacer constar que toda la documentacion
mencionada y aportada durante la inspeccion tiene caracter confidencial,
afecta a secretos comerciales y ademas esta protegida por normas de
propiedad industrial e intelectual por lo que no habra de ser en ningun
caso publicada, ni atin a peticion de terceros.

Tampoco habran de ser publicados los datos personales de ninguno de
los representantes de la instalacién que intervinieron en la inspeccion.

Todo lo anterior deriva de las limitaciones impuestas por la Ley 30/1992
LRJPAC (art. 37.4), la Ley 15/1999 de Proteccién de Datos de Caracter
Personal (art. 3.a) y la reciente Ley 27/2006 de 18 de julio sobre acceso
a la informacién en materia de medio ambiente (Art. 13.1 d} y e)), en
relacion con diversos preceptos constitucionales.

Que asi mismo conforme al acuerdo n° 4 del pleno del CSN citado,
hemos de recordar que sin perjuicio de los requerimientos expuestos en
el punto anterior, la hipotetica publicacion, en caso de ser procedente en
los puntos concretos en que fuese aplicable no podria realizarse hasta
tanto la investigacion estuviera plenamente concluida, habiéndose
finalizado las fases de tramite y diligencia.

Pagina 1 de 3



También debera observarse por dicho CSN la experiencia piloto por
parte de la OFIN a la que se refiere el punto 5 del acuerdo 4 indicado.

Tratandose, como el propio CSN reconoce, de una iniciativa novedosa,
la central solicita ser informada previamente antes de la publicacién si
ésta se llevase a cabo, a fin de poder participar en la misma,
manifestando las observaciones que estime convenientes al efecto.

Pagina 2, punto 3. Comentario: Donde dice: “Corregir el procedimiento
de verificacion de puntos de tarado de valvulas de seguridad para
reflejar que la tolerancia aplicable a las valvulas de seguridad del
presionador y las valvulas de vapor principal es de un 1% en lugar de un
3%.” deberia eliminarse lo tachado a continuacién en negrita “Corregir ef
procedimiento de verificacién de puntos de farado de valvulas de
seguridad para reflejar que la tolerancia aplicable a las valvulas de
seguridad del presionador y-las—valvulas-de-vaporprincipal es de un

1% en lugar de un 3%". Este comentario ya fue incluido en el acta de
referencia CSN/AIN/VA2/07/620.

Pagina 2, segundo guién. Comentario: Donde dice “Que fos
representantes de CNV2 indicaron que tras la revision del acta de
Inspeccion indicada, se habia procedido a la apertura de la entrada con
codigo 07/2378..." deberia decir "Que los representantes de CNV2
indicaron que tras la revision del acta de inspeccién indicada, se habia
procedido a la apertura de la disconformidad 07/2378..."

Pagina 3, primer parrafo: Comentario: En relacion a este parrafo, se
indica que el acta del Comité de Seguridad Nuclear de la Central, de la
que se hizo entrega en el transcurso de la inspeccion, correspondia a un
borrador de la misma que no incluia los comentarios finales, y no al acta
final firmada. De acuerdo a lo recogido en el acta oficial se modifica este
parrafo de la siguiente manera:

Donde dice: “...tiene por objeto garantizar una diferencia de presion
minima en los cierres de las bombas de refrigerante del reactor para
mantener su integridad asi como evitar fugas del primario.”, deberia
decir, “...tiene por objeto garantizar una diferencia de presion minima en
el sello n° 1 de las bombas de refrigerante del reactor para mantener su

integridad. ast-como-evitarfugas-delprimaro-"

Pagina 3, primer parrafo: Comentario: donde dice. "Que dicho fiempo
es inferior al liempo de cierre considerado en las hipotesis del analisis de
accidentes del Estudio Final de Seguridad, que es de 35 segundos.”,
deberia decir, “"Que dicho tiempo es inferior al tiempo de cierre segun el
analisis termohidraulico conservador RELAP realizado y que es de
35 segundos. El tiempo de cierre de estas valvulas no tiene
requisitos de tiempo por analisis de seguridad.” Al respecto de esta
ultima frase anadida a lo indicado en el acta, relativa a no existencia de
requisitos de tiempo de cierre para estas valvulas en los analisis de
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seguridad, se sefiala que esta consideracion estd incluida en el acta
firmada del CSNC referida en el parrafo anterior.

o Pagina 13, cuarto parrafo. Comentario:

Donde dice: “Son las siguientes:

Area programada Area inspeccionada
JAF-T41 101 JAC-T21 SM-16-C2
JAF-T41 102 JAC-T45-SM7-CM

Deberia decir “Son las siguientes:.

Area programada Area inspeccionada
JAF-T41 101 JAC-T21 SM-16-C2
JAF-T41 102 JAC-T45-SM-7-C2

» Pagina 14, penultimo parrafo. Comentario: Donde dice “Que de
acuerdo con manifestaciones de los representantes de la central y de lo
indicado en el informe VN2-07-07, no se han repasado/sustlituido
ninguna de las areas inspeccionadas...” deberia decir “Que de acuerdo
con manifestaciones de los representantes de la central y de lo indicado
en el informe VN2-07-07, no se han reparado/sustituido ninguna de las
areas inspeccionadas ...”

e Pagina 15, listado de areas. Comentario: En el listado de areas a ser
inspeccionadas en la proxima recarga (viene de la pagina anterior) falta
anadir la siguiente area sefalada en negrita:

ISOMETRICO AREA CONFIGURACION
JADT12 05B injerto

JADT38 002 codo

JAETO09 002 codo

» Pagina 15, penultimo parrafo.. Comentario: Donde dice “A peticion de
la Inspeccion se entregd copia de ambas 6rdenes de frabajo” deberia
decir “A peticion de la inspeccion se entrego copia de ambas Hojas de
trabajo”.

e Pagina 16, cuarto parrafo. Informacién adicional: Las reparaciones de
los defectos encontrados en los MSR A y B se realizaron con dos OTs:
OT- 356409 correspondiente al MSR-A y la OT-356410 correspondiente
al MSR-B.
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Pedro Justo Dorado Delimans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 C1 QO
Fax: 91 346 05 88

DILIGENCIA

En relacion con el Acta de Inspeccion CSN/AIN/VA2/07/648, de fecha 23 de enero de
dos mil ocho, correspondiente a la Inspeccion realizada a C. N. Vandellos 2 los dias 18
y 19 de diciembre de dos mil siete, los inspectores que la suscriben declaran con
relacion a los comentarios formulados en el TRAMITE de la misma:

» Pagina 1, parrafo 5°: Se acepta el comentario.

+ Pagina 2, punto 3: Se acepta el comentario.

+ Pagina 2, segundo guién: Se acepta el comentario.

» Pagina 3, primer parrafo: Se acepta ¢l comentario.

» Pigina 3, primer parrafo: Se acepta el comentario.

+ Pagina 13, cuarto parrafo: Se acepta el comentario

+ Pagina 14, peniltimo parrafo: Se acepta el comentario

» Pagina 15, listado de areas: Se acepta el comentario

+ Pagina 15, peniltimo parrafo: Se acepta el comentario

= Péagina 16, cuarto parrafo: Se acgg’ta@;}g\nentaﬁo
) ()
v
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