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H CONSEIO DE
SEGURIDAD NUGLEAR
ACTA DE INSPECCION
D*, D= , D~ . D,
) D=, ’ D. Y D.

, Inspectores del Cuerpo Técnico del Consejo de Seguridad Nuclear,

CERTIFICAN: Que los dias scis al nueve de marzo de 2012 se personaron en la Sede de la
central nuclear de Ascd, emplazada en el término de Ascd (Tarragona), con Autorizacién de
Explotacion de fecha 1 de octubre de 2011 concedida por Orden Ministerial..

Que la finalidad de la Inspeccidn fue realizar la inspeccién multidiscipliha[ de bases de discio
de componentes del Plan Biasico de Inspeccién, de acuerdo con el procedimiento del Consejo
PT.IV.218 “Bases de Disefio de Componentes”, con objeto de verificar que las bases de
disefio han sido correctamente implantadas para el conjunto de componentes seleccionados,
asi como que los procedimientos de operacidn y acciones del operador son consistentes con
dichas bases de disenio.

?Que la inspeccién fue recibida por D. , licenciamiento, D.

, Jefe de Ingenieria de diseno (asistencia patcial), D. , Jefe de
Ingenietfa de Planta, D. Jefe de Mantenimiento
Instrumentacién y Control (asistencia parcial), D. , Operacion (asistencia
patcial), D. i, Jefe de Operacién (asistencia parcial), D*

Anilisis Probabilista de Seguridad, D. , Organizacién y Factores Humanos de
ANAV (asistencia parcial), D , Garantia Calidad de Ascé (asistencia parcial),
D. , Sopotte técnico Mantenimiento, y por otro personal técnico de

la central, quienes manifestaron conocet y aceptar la finalidad de la inspeccién.

Que la Inspeccidon expuso el marco en ¢l que se situaba esta inspeccion, asi como las
actividades que tenia previsto realizar para alcanzar los objetivos planificados, siguiendo la
agenda que previamente habia sido remutida a los representantes del Titular y que se adjunta
como Anexo a la ptesente Acta de Inspeccion.

Que, los representantes del titular de la instalacién fueron advertidos previamente al inicio de
la inspeccién que el acta que se levante, asi como los comentarios recogidos en la tramitacién
de la misma, tendran la consideracién de documentos publicos y podrin ser publicados de
oficio, o a instancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se notifica a los efectos de
que ¢l deular exprese qué informacidn o documentacion aportada durante la inspeccion podria
no set publicable por su caracter confidencial o restringido.

Que de acuerdo con el procedimiento citado, se habian secleccionado una seric de
componentes significativos basada en la informacién contenida en el vigente Analisis
Probabilista de Seguridad (APS) de la central y en experiencias de operacion significativas para
el riesgo. Que en concreto se eligieron los sigulentes componentes:

Sistema de Evacuacién de Calor Residual (RHR) (14)

Pérdida de funcion del canal de instrumentacion de presion TP-402
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Pérdida de funcién del canal de instrumentacion de presion TP-403
Fallo a la energizacion del relé K154 de tren A

Fallo a la energizacién del relé K454 de tren B

Fallo a la energizacién del relé PY/403AX

Fallo a la energizacién del relé PY/402AX

Sistema de Inyeccidn de Seguridad (15)

Fallo de causa comun a la apertura de las valvulas VM-1410A/B
Fallo de causa comun de errdnea calibracién de los canales de presion P-600A /P-600B

Sistema de Inyeccidn de seguridad en recirculacion
Fallo de causa comin a la apertura de las vilvulas VM-1612/14

Que durante la inspecciéon se realizaron las comprobaciones sobre los componentes
seleccionados, segun la agenda de mnspeccidn remitida previamente a la central, cuya copia se
adjunta a la presente acta.

'ue asimismo, la Inspeccién revisé la documentacién disponible en la inspeccién relativa a la
3

muestra scleccionada que se relaciona en la agenda, revisando algunos elementos de los

listados.

Que asimismo se realizé una revision en Sala de Control y por Planta, de todos los
componentes accesibles para evaluar la condicién material y verificar la compatibilidad de la
configuracién instalada en el diseno.

Que de la informacién suministrada por los representantes de la central, asi como de las
comprobaciones documentales y visuales realizadas por la misma, resulta:

1. SISTEMA DE EVACUACION DE CALOR RESIDUAL (RHR) (14)

Pérdida de funcidn de los canales de instrumentacion de presion TP-402 y TP-403
Fallo a la energizacion de los relés K154 tren A, K454 tren B, PY/403AX y PY/402AX

ASPECTOS DE DISENO

Que en relacion a los aspectos de disefio relacionados con los canales de medida de presion
del refrigerante del reactor (rango ancho) de la instrumentacién Post-accidente, transmisores
TP-402 y TP-403, los cuales dan sefial de permisivo para la puesta en marcha del sistema
RHR, la inspeccidn preguntd por los cilculos asociados al valor del enclavamiento de apertura
de 279 Kg/cm2 (400 psig) de las valvulas de aspiracidén del sistema, por encima del cual las
valvulas no pueden abrirse. Que dicho valor esta establecido en el documento base de disefio
del Sistema de Evacuacién de Calor Residual (DBD-14C) para la puesta en servicio del RHR.

Que segun manifestd el deular, este valor es un input operativo de entrada para el disefio para
la puesta en funcionamiento del sistema que no se encuentra soportado por un calculo. Que el
titular mostrd a la inspeccidn, los documentos referenciados en el DBID-14 que justfican los
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valores base de diseno del sistema, entre ellos el WENX 02/18 “Ascé 1 y 2 mini-
Uprating/Tcold Conversion Licensing Report” de fecha (1/09/2002, que en su apartado
6.1.4.1 establece el valor de 27,9 Kg/cm® (400psig) como un input aproximado para la puesta
en servicio del sistema junto con 350°F de temperatura en el RCS.

Que asimismo se mostrd y entregd copia a la inspeccion del documento S-FS-F-73-368
“Residual Heat Removal System Description” de fecha 10/06/2009, donde en su apartado 3.1
en vez del valor de 27,9 Kg/cm?® (400 psig) se muestra el valor de aproximadamente 25.9
Kg/cm?® (380 psig) y 350°F como inputs para la puesta en marcha de sistema. Que asimismo el
PLS también contemplaba el valor de 25,9 kg/cm® Que, por otra parte las ETFs seguian
manteniendo el valor de 27,9 Kg/ cm?® como enclavamiento de apertura de las vilvulas de
aspiracién del sistema RHR.

Que a preguntas de la inspeccion sobre la discrepancia, entre distintos documentos, acerca del
valor del enclavamiento de apertura de las vilvulas de aspiracion del RHR de 27.9 Kg/ cm’ a
— 25.9 Kg/cm®, el titular indicd que sc habia modificado dicho setpoint mediante la PCD-
1/21424 al valor de 25.9 Kg/cm® para cumplir con lo requerido en el Requisito de Vigilancia
(RV) 4.5.2.d.1 como consecuencia de la histéresis de aproximadamente 2 Kg/ cm? que existe
en los canales del permisivo de apertura de las valvulas de aspiracion del RHR, los cuales
permitian que el enclavamicento de apertura estuviese por encima de los 27,9 Kg/ cm’ (27,9
;(g/cm2 + 2 kg/cmz). Que se entregd copia a la inspeccién de la PCD-1/21424 rev.0.

Que asimismo, los transmisores de presion PT-402A /B y PT-403A /B, dan sefial de apertura a
las valvulas de aspiracion del RHR 1406A/B y 1407A/B respectivamente, que respecto a
este asunto, y debido al cruce de transmisores en ambos trenes del RHR, la inspeccidn indicod
que, dado el diserio, el fallo de uno de los dos trasmisores en alto impediria la apertura desde
sala de control de las valvulas de aspiracion del RHR de ambos trenes. Que en relacion a este
asunto, el titular indicd que el disefio del sistema prioriza el posible fallo del mismo por
sobrepresiones en el RCS que pudiesen dar lugar a una superacion de la presion de diserio del
sistema, a la puesta en funcionamiento del sistema RHR en modo 4, para alcanzar condiciones
de parada fra. Que asimismo, el titular indicd que tal y como se recoge en su Estudio de
Seguridad, la base de diserio para la parada segura de CN Ascé es en Espera en Caliente
(modo 3), pudicndo permanecer en esta situacidn hasta que se pudiesen realizar las
actuaciones manuales necesanas que permitiesen la apertura de las valvulas, para alinear un
tren del RHR y alcanzar condiciones de parada fria, bajo dicho supuesto.

Que seglin indico el titular, el origen del cruce de transmisores estaba en ¢l disefio de la logica
de aislamiento de las valvulas del RHR (autocierte) cuando la presion en el RCS era superior a
42.2 kg/cm® (600 psig). Que dicho enclavamiento de aislamiento se eliminé mediante una
modificacién de disefio en ambas unidades de acuerdo con lo requerido en ¢l WCAP-11736,
que alertaba de los sucesos relacionados con la pérdida del RHR, causados por ¢l autocierre de
las valvulas de aspiracién. Que se mostrd y entregd copia a la inspeccién del estudio de estas
modificaciones de disefio de referencia EMD N° 1/12002 de fecha 18/04/96 “Eliminacién

del enclavamiento de autocterre del RHR™.

Que respecto al fallo de uno de los dos transmisores en alto PT-402 o PT-403 que impidiesen
la apertura desde Sala de Control de las valvulas de aspiracién de RHR para la puesta en
funcionamiento del sistema, la inspeccidn indicd al titular que deberia quedar recogido en un
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procedimiento las actuaciones manuales necesarias como consecuencia de este fallo para la
puesta en funcionamiento del sistema. Que el titular, indicé que verificaria dentro de sus
procedimientos de operacion si este aspecto estaba recogido, y en caso de que no fuese asi
llevaria a cabo las modificaciones o aclaraciones pertinentes en los procedimicntos que
aplicase.

Que se revisaron los esquemas de control y cableado en los que figura el permisivo  que
petmite la apertura de las vilvulas 1406A/B y 1407A /B, si la presion en el reactor cs inferior o
igual a 25,9 Kg/cm® Se revisaron los planos 3E-016-CE.03, 3E-016-CE.04, 3E-016-CE.05,
3E-016-CE.06. Asi mismo se vio en el plano 3E-016-NB.24 (Hoja 14 de 16 la alarma
correspondiente a las 4 citadas valvulas, que se da con algunas de las 4 valvulas abiertas y con
presion en el sistema refrigerante del reactor mayor o igual a 30 Kg/ cm?. El valor de presion
vendra dado a través de la tatjeta PY-403BX o de la tarjeta PY-402BX.

Que sobre el plano 3E-016-CE.30 se verficd que con una presion en el refrigerante inferior o
igual a 25,9 Kg/ cm?® se esta suministtando tensién en la tarjeta PY/403A, la cual a su vez
energiza el relé (154, situado en el armario A-9 de proteccion del reactor, estado solido tren
“A”, lo que provoca el cietre del contacto 1-2 de la tarjeta PY-403AX | situada ¢n el armario
de proteccion auxiliar reactor Tren A, A-22A, activindose asi el permisivo de apertura de las
[vélvulas de aspiracion del sistema RHR, VM-1406A y VM-14006B.

f{Que sobte el plano 3E-016-CE.30 se verificé que con tension en la tatjeta PY/402A, que a su
'vez energiza el rele K454, situado en el armario A-10 de proteccion del reactor, estado solido
tren “B”, se provoca el cierre del contacto 1-2 de la tarjeta PY-402AX | situada en el armario
de proteccion auxiliar del reactor Tren B, A-22B, actuvandose asi el permisivo de apertura de
las valvulas de aspiraciéon del sistema RHR, VM-1407A vy VM-1407B.

Que mientras que para las valvulas VM-1406B y VM-1407A, el permisivo de apertura es el
unico condicionante para poder abrir las valvulas manualmente, para la apertura de la valvula
VM-14006A, ademas del citado permisivo, se tiene que cumplir que las valvulas VM-1612, VM-
1410A y VM-1411A estén cerradas. Analogamente para la valvula VM-1407B se denc que
cumplir que las valvulas VM-1614, VM-1410B y VM-1411B estan cerradas.

Que ambos transmisores son modelo con un rango de 0 a 200 kg/cm?, y
con una precisién del 0.25% del rango.

Que la inspeccion comentd que el rango que figura en el documento de bases de diserio del
sistema de vigilancia Post-accidente figura un rango para la presion del sistema refrigerante del
reactor de 0 a 2844 psig, sin embargo la guia reguladora 1.97, revisién 3 la cual es base de
licencia de la central establece un rango para esta variable de 0 a 3000 psig, anadiéndose
ademas una nota sobre este rango en la que se aclara que el valor maximo puede ser revisado
al alza para satisfacer los requisitos del ATWS.

Que los representantes de la central confirmaron que en el informe de instrumentacion post-
accidente también figura como rango maximo los 2844 psig y que es el que presentan los
transmisores actuales, sobre el que figura un comentario a pie de pagina en el que se expone
que “se considera suficiente el rango actual”. Que la inspeccion pregunté si dicha desviacién
de la guia reguladora 1.97 y el comentario referente al rango actual estan soportados por algan
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analisis realizado por la central al respecto, a lo que los representantes de la central
respondieron que dicho analisis no esta documentado. St bien los representantes de la central
aludieron a la central de Vandellos 11, la cual presenta para estos canales el mismo rango que la
central de Asco, aclarindose en su informe de cumplimento con la guia reguladora 1.97 que
“seguin las bases de disefio, la presién no excedera del valor de 2750 psia para cumplimiento
con Tipo/Categoria C1 ver variable 207

Que la inspeccion comenté que una desviacién respecto de la guia reguladora 1.97 debe estar
soportada por una adecuada justificacién.

Que mediante la meodificacién de diseno PCD-2-22037 de la que se entregd copia a la
Inspeccion, se realizo la sustitucién del indicador de presion IP-0403 por un nuevo indicador-
registrador digital RP-0403 y la del registrador RP-0402 por un nuevo indicador-registrador
digital ubicados en el panel P2 de Sala de Control. Que el objetivo de esta MD era facilitar a
Operacion la vigilancia de los valores de presion del circuito primario puesto que la visién de
estos indicadores desde la posicién normal de Operacién se hacia dificil y propiciaba la
consulta de dichos valores via SAMO. Que dentro de la documentacién de la MD se incluye
un analisis de factores humanos que realiza Ingenieria de Disefio que establece que la parte de
la modificacion que afecta a la Interfase Hombre-Maquina en Sala de Control se ha realizado
conforme al NUREG-700.

PRUEBAS Y MANTENIMIENTO

Que para la calibracién de los canales de instrumentacién de presion TP-402 y TP-403 se
utilizan los siguientes procedimuentos de vigilancia: I/PV-48B-3-1V (Umidad 1) y II/PV-48B-
3-1V (Unidad 2) para el TP-402 y 1/PV-48B-3-1 (Unidad 1) y 11/PV-48B-3-1 (Unidad 2) pata
el TP-403.

Que con estos procedimientos se da cumplimiento para estos canales al requisito de vigilancia
4.3.3.6.1 Tabla 4.3-7 (Apdo. 3) de las ETFs, relativo a demostrar que cada canal de vigilancia
post-accidente cstd operable mediante la ejecucion de las operaciones de calibracion de canal
con frecuencias de 18 meses. Ademas, en dichos procedimientos se realiza también la
calibracién del biestable que da permisivo de apertura de las valvulas de aspiracién del RHR,
asi como del biestable cuyo contacto estd involucrado en el circuito que da alarma por alta
presion en el sistema refrigerante del reactor con alguna de las cuatro valvulas abiertas.

Que para ajustar ¢l valor de permisivo de apertura se calibra el circuito BS-1 del comparador
de senal PB-403, correspondiente al biestable PS-403A, estableciéndose como criterio de
aceptacion que la energizacion del biestable se dé a un valor superior a 1.270 Vdc, y se
establece como valor deseado 1.295 para ¢l TRIP y 1.395 para ¢l RESET. Que teniendo en
cuenta que el rango de la tarjeta es de 0 a 10 Vdc que se correspondcrian al rango 0-200
Kg/ cm®, se deduce que el punto de tarado deseado son 25.9 Kg/ cm?, si bien se considera
aceptable encontrar cualquier valor por encima de los 25,4 Kg/ cm? (1.270 Vdc) lo que podria
dar lugar a que sc dieran como aceptables valores muy por encima de los 25.9 Kg/cm?, lo que
no parece adecuado.

Que para ajustar cl valor de la alarma se calibra cl circuito BS-2 del comparador de seial PB-
403, correspondiente al biestable PS-403B, estableciéndose como criterio de aceptacidn que la
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energizacién del biestable se dé a un valor inferior 1.525 Vdc (30.5 Kg/cm?), y se establece
como valor deseado 1.500 (30 Kg/cm®) para el TRIP y 1.400 para el RESET.

Que respecto al procedimiento de vigilancia I/PV-48B-3-1 “Calibracién del canal I de presién
de refrigerante del reactor (rango ancho) de la instrumentacién post-accidente (TP-403)”,
(Rev. 0, Abril 2010), el titular hizo entrega de las 6rdenes de trabajo correspondientes a las dos
ultimas calibraciones realizadas sobre los dos transmisores y para ambas unidades: A1177453
y A1254515 (TP-402 de Unidad 1), A1177452 y A1254514 (TP-403 de Umidad 1), A1210726
y A1289566 (TP-403 de Unidad 2) y A1210727 y A1289567 (IP-402 de Unidad 2).

Que los valores obtenidos en todos ellos s¢ encontraban dentro de los criterios de aceptacion.
Que a la vista de los mismos se observa que las derivas encontradas en los distintos
componentes del canal son minimas, por lo que el comportamiento de dichos canales es
adecuado tanto para la funcién que desempenan como instrumentacién post-accidente, como
para la funcidon permisivo de apertura de las valvulas de aspiracion del RHR.

e Que la Tnspeccion solicitd informacién sobre las gamas de mantenimiento realizadas para dar

cumplimiento a los requisitos aplicables de calificacién ambiental de estos componentes. Que

% an se indico existen dos componentes que tienen definida una vida calificada, por un lado

T\%arjeta electronica o de amplificacidn cuya vida es de 10 anos y por otro el médulo sensor de

5 janos. Que segun se pudo comprobar, mediante la aplicacién de la gama de mantenimiento

ﬁahzada con ¢l procedimiento PMI-390, se sustituye la tarjeta electrdnica, con la pcnochcldad

Jefinida por vida calificada, asi como también se realiza la sustitucién de la junta o-ring de

?éianqueldad de la tapa. Que mediante ¢l procedimiento PMI-391, se realiza la gama de

{antenimiento general del componente, en la que se susttuye todo el componente, con
periodicidad 15 anos.

Que Ia Inspeccidn pregunté si se realiza alguna verificacion de estanqueidad del equipo, a lo
que los representantes de la central senalaron que existe un procedimiento, referencia PMI-
310, mediante ¢l cual efectuan dicha verificacidn. Que esta gama no tiene una frecuencia
asignada, sino que su realizacién se asocia a un proceso de correctivo cuyo alcance es la
sustitucion general mediante el procedimiento PMI-391.

Que los TP-402/403 se instalaron a finales detl 2002 en sustitucién de los transmisores
existentes ) (PCD-20047).

Que se revisd Ia orden de trabajo OT-1254571 realizada sobre el transmisor TP-402 modelo
1154, siguiendo las tareas descritas en el procedimiento PMI-390. Que la frecuencia ¢s de 10
afios. Que segun se pudo verificar, en dicha gama se realizé la sustitucién del circuito
amplificador, el de calibracién, asi como la junta o-ring. Que la Inspeccion verifico el material
untilizado en este trabajo, comprobandose los vales de salida de material y la certificacion de
cada elemento utilizado, cuyos codigos se identifican en la pagina 52 del documento PMI-390,
rev. 2.

Que tras la sustituciéon de los elementos antes indicados, se procedid a la realizacion de la
calibracion del canal de instrumentacion mediante la aplicacion del procedimiento 1/PV-48B-
3-IV antes indicado.
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Que, a preguntas de la Inspeccidn, en relacidon a los medios humanos necesarios para la
realizacion del procedimiento de vigilancia I/PV-48B-3-1, se requieren dos instrumentistas en
cabinas y dos en campo y un supervisor, bien en campo o en Sala de Control pudiendo ser
dicho personal de plantilla o de contrata. Que el equipo de instrumentistas en cabinas es mas
experimentado y requiere mayor cualificacion. Que el trabajo se lleva a cabo aplicando la
verificacion dual concurrente.

Que estas calibraciones estin sujetas a la realizacién de reuniones previa y posterior de los
trabajos de acuerdo al procedimiento PA-305 “Reunién previa al tabajo y reunidn postetior al
trabajo” (Rev. 3, Junio 2009) del que se entregd copia a la Inspeccion. Que para documentar
estas reuniones se utilizan los formatos previstos al efecto en el procedimiento mencionado vy,
una vez cumplimentados, se adjuntan con la orden de trabajo para su archivo. Que, aunque en
las ordenes de trabajo no aparezca documentada la reunidn postcrior, ésta se realiza
informalmente y solo se documenta si, de la realizacidén de los trabajos, surgen problemas o
lecciones aprendidas.

Que estas calibraciones también estan sujetas a la realizacién de supervisiones de
Mantenimiento de acuerdo al procedimiento PGM-30 “Supervisién de Mantenimiento” (Rev.
5, Febrero 2011) del que se entregd copia a la Inspeccidén. Que para documentar la supetvision
ealizada se utilizan los formatos previstos al efecto en el procedimiento mencionado y, una
ez cumplimentados, se adjuntan a la orden de trabajo para su archivo. Que estos formatos

cluyen, por un lado, la supervisién segin PPS-G/C relativa a una supervisién general y de
Fornportamicnto y, por otro, la supervision segun PPS-E relativa a una supervision especifica
en la que se verifica y controla la calidad de los trabajos mediante Programas de Puntos de
Supervisién Especifica (PPS-E) o Inspeccion (PPI). Que, en la cumplimentacién de la ficha
PPS-E correspondiente a la calibracion de los canales TP-402 y TP-403 como puntos de
supervisidn especifica se recogen los apartados del procedimiento de calibracién PV-48B-3-1V
y PV-48B-3-1, respectivamente.

Que en la orden de trabajo se cumplimenta a través de dos casillas si se ha realizado
supervision segun PGM-30 y si se ha aplicado PPI segan PGM-30. Que en las ordenes de
trabajo correspondientes a la ultima calibracién del TP-402 y del TP-403 para cada unidad se
han cumplimentado ambas casillas y se¢ han documentado los dos tipos de supervision a
excepeidn de la orden de trabajo de la calibracidon del TP-402 de la Unidad 2 en la que dicha
informacién no esta cumplimentada y no hay documentacién anexa al respecto.

Que en relacidén a la organizacion del trabajo no se contemplan precauciones especificas
destinadas a eliminar condiciones de posibles errores de causa comun, que eviten, por
ejemplo, la participacion del mismo equipo humano o la utilizacidn del mismo material para la
calibracion de los canales de los dos trenes. Que, en este sentido, el utular manifestd que suele
ser el mismo equipo de instrumentistas el que realice la calibracion del canal de presion TP-
402 y del TP-403 el mismo dia y con el mismo material de prueba aprovechando las sinergias
existentes: procedimientos similares, realizacién de una unica reunién previa a los trabajos,
cualificacion requerida, etc. Que en caso de errores de calibracion en los equipos de medida
los instrumentistas disponen del conocimiento y experiencia suficiente para detectarlos.

Que aunque anteriormente estos trabajos se realizaban con permiso de trabajo ahora el
permiso de trabajo no es requerido.
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Que el procedimiento incluye un anexo que se adjunta a la orden de trabajo en el que, a las
hojas de datos correspondientes a la calibracion de los disuntos componentes del lazo, se
anade una lista de comprobaciones de la realizacion de los pasos del procedimiento con la
firma del ejecutor de cada uno de ellos.

Que el procedimiento parte de unas condiciones iniciales que se realizan desde Sala de Control
en coordinacion con el personal de Operacion. Que las tareas correspondientes a estas
condiciones iniciales también estan incluidas en la lista de comprobaciones y deberan ser
simultineamente firmadas por el Jefe de Sala, ademas de por el ejecutor.

Que, en relacion a los medios materiales para la realizacion de este procedimiento, el equipo
necesario para la calibracion de los canales, tanto en cabinas como en campo, es
responsabilidad de Mantenimiento. Que el procedimiento exige la comprobacion de que los
equipos a utilizar se encuentran dentro del periodo de calibracién y que dicha comprobacién
queda registrada en las ordenes de trabajo, asi como la identificacion del equipo de prueba y la
= fecha de la proxima calibracion.

\Que en relacidon a la calibracion del transmisor los dos instrumentistas en campo, una vez
irealizada la inspeccidn visual del mismo, su limpieza y ejecutado el montaje necesario para la
sealibracién del instrumento, establecen comunicacién con Sala de Control por teléfono para
J"proccder a la misma.

Que la calibracidn del lazo electronico se realiza en las cabinas trascras de Sala de Control por
otros dos instrumentistas desplazandose uno de ellos a la zona de paneles principales para
determinadas comprobaciones y estableciendo la comunicacion necesaria entre ellos a viva
voz.

Que el procedimiento incluye un apartado final de normalizacidon y operaciones post-
mantenimicento del canal destinado a descartar la existencia de errores que se hubieran podido
introducit como consecuencia de las manipulaciones realizadas. Que la informacién
cotrespondiente a la realizacion de cstas operaciones queda registrada en las ordenes de
trabajo a través de la lista de comprobaciones.

Que asimismo, se¢ revisé el PV-56 “Prucbas de vigilancia de los sistemas de refrigeracion de
cmergencia del nucleo” de fecha 29/03/2011 que da cumplimiento al RV 4.5.2.d.1 el cual
requiere vetificar que con una presion en el RCS igual o superior a 27,9 Kg/ cm® las valvulas
de aspitacién del RHR (1406A/B y 1407A/B) no abren. Que dicho PV comprucba que
mientras la presion del RCS esta entre 22,8 y 25 kg/ cm’ las vilvulas de aspiracién pueden
abritse y que cuando la presién es superior a 27,9 Kg/cm?® las vilvulas no abren. Que en
relacion a este asunto la inspeccion indicod que el valor del PV-56 debe ser consistente con el
cambio introducido como consecuencia de la histéresis en el canal. Que el titular indicé que se
llevaria a cabo una aclaracion o bien en el procedimiento de vigilancia o en las bases de las
ETFs. Que asimismo se entregd copia a la Inspeccion del ulimo registro del 1/PV-56 y
I1/PV-56 con la comprobacion del enclavamiento de presion de las valvulas de aspiracion del
RHR de cada unidad.
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Que en relacion a los transmisores TP-402 y TP-403, se solicitd copia y se revisaron las
acclones correspondientes a las siguientes érdenes de trabajo:
- A1234729 “Vilvula raiz del transmisor TP-402 de la unidad 1, presentaba boro
precipitado. Mediante la cual se procedié a limpiar boro y apretar la empaquetadura,
realizada con fecha 15/01/10.

- A1235915 Sustituir valvula de raiz, correspondiente al TP-402 de la unidad 2, con fecha
13/04/2011.

- - A1210784 Sustitucion  de componentes transmisores ,

correspondientes al transmisor TP-403 de la Unidad 2, referente a un mantenimiento

preventivo, ya que la vida calificada de 10 afios de la tarjeta amplificadora y la del circuito
de calibracidon, con fecha 22/05/2010.

- A1195453 relatva a la valvula raiz del transmisor TP-403, mediante la que se realizé el
desmontaje de la valvula para el anilisis de la causa de la fuga en dicha valvula.

- A1021739, que incluye las acciones de desmontado de tubing y su soporte, con motivo de
la EMD 2/15034-B, con fecha 29/03/2007.

gPERACION Y RECORRIDO POR PLANTA
!

ue la inspeccién reviso el procedimientos de operacion I0P-1.12 “Sistema de evacuacion de
Llor residual” revision 22 de fecha 22/03/2011 para verificar ¢l alineamiento y puesta en
narchas del sistema RHR durante el arranque y parada de la central.

Jue ademads se revisaron las hojas de alarmas siguientes: AL-11/8.6 “Alta presion descarga de
las bombas de evacuacién de calor residual” tarada a 39 Kg/cm® y AL-10/8.3 “Alta presién
primario y valvulas de evacuacién de calor residual abiertas”. Que durante la visita a Sala de
Control también se pudo verificar la alarma del cuadro AL-10 de “Alta presién en SRR y
vilvulas de aislamiento RHR abiertas” {(anunciador 8.3).

Que la instrumentacion disponible en Sala de Control que se visité durante la ronda por planta
que se hizo en la Unidad I en relacidn a estos componentes fue:

- Indicador de presién de rango estrecho: IP-0402 (Escala 0-50 Kg/cm?) en ¢l panel P2

- Indicador-registrador de presion de rango ancho: RP-0402 (Escala 0-200 Kg/ sz) en el
panel P2

- Indicador-registrador de presién de rango ancho: RP-0403 (Escala 0-200 Kg/cm?) en el
panel P2

Que, en telacién a las comprobaciones realizadas sobre los indicadores antetiores, cabe sefalar
que las etiquetas de los RP-0402 y RP-0403 tenian las marcas que identfican la
instrumentacion post-accidente y que en las respectivas leyendas de los registradores no estaba
especificada la variable medida. Que, a preguntas de la Inspeccion a cerca de lo que significa la
letra en la esquina supetior derecha de la etiqueta identificativa de los componentes, ¢l titular
manifesté que corresponde al tren eléctrico que los alimentan si bien quedé pendiente aclarar
el significado de la letra “N” en las etiquetas del RP-402 y del IP-402.
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Que, a preguntas de la Inspeccion en relacién al documento que recoge los criterios de
factores humanos en ¢l disefio de Sala de Control, el dtular manifesté que solo estin
documentados los criterios que corresponden a consideraciones eléctricas.

GESTION EN EL PAC Y GARANTIA DE CALIDAD

Que la Inspeccion reviso las principales actuaciones realizadas en relacién con el PAC de CN.
Ascd (GesPAC) relacionados con los componentes seleccionados.

Que se mostrd el suceso AST-R-188 “Superacion del criterio de indisponibilidad de la funcién
2 del sistema 14 (tren A y B)”, identificado el 07-06-10 que fue reportado a GesPAC el 17-06-
10 como NC 10/2241, de categoria B, unidad I. Que dicha NC consta de 6 acciones en total,
dos de las cuales 2 son propias y cuatro asociadas (09/4495/01; 09/4496/02; 10/1427/03; y
10/1427/04), y procede del AS1-R-188, modo de gestion 57-RM. Que durante el mes de
mayo se encontraron tres motores clase correspondientes a VM1404A (valvula cambiador de
calor residual A inyeccidon ramas calientes), VM1508B (valvula agua descarga acumulador B) y
VM1411 (valvula agua aspiracion bomba evacuacion calor residual B) con presencia de
corrosion por presencia de Mg en la aleacidn del rotor. Que en dicho momento existian dos
motores mas correspondientes a VM 1508A (valvula agua descarga acumulador A) y VM 1612
(valvula sumidero A, aspiracion bomba evacuacion de calor residual A) pendientes de
evaluacion. Que en el resultado de la evaluacidn que se encontré en la descripcién de esta
entrada se explicita que como consecuencia del Andlisis AS-R-170 en el cual se analizan las
causas de la degradacién de los rotores de magnesio se establecen acciones para revisar los
rotores de magnesio de CN. Ascé. Que la accién correctiva 10/2241/01 de prioridad 2 (p2)
requiere la realizacion de un analisis causa rafz anexo VIII del PGM-57. Que dicha accién se
cerrd el 26-08-10, fuera de plazo (F. plazo: 30-07-10). Que la accidn correctiva 10/2241/02 de
p2 exige la realizacion de la revision del analisis de la accién primera. Que dicha accién fue
cerrada el 23.09.10. Que la NC esta cerrada.

Que se mostro el suceso "Valvula raiz del TP-0403", identificado el 16-07-08 y reportado a
GesPAC el 22-07-08 como NC 08/2277, de categotia B, unidad I, método de gestién 52-CA.
Que la NC consta de dos acciones correctoras de p2 ejecutadas. Que la valvula raiz del TP-
0403 (Presion RCS Rango Ancho) es una valvula de diseno cero fugas,
presentando un ligero depdsito de boro en la empaquetadura. Que, segin el resultado de la
cvaluacion la pequefia fuga se debe a que el fuelle que realiza el cierre estanco debe estar roto,
y que esta fuga no representa ningln inconvenicnte para que la lectura del trasmisor sea
cotrecta. Que, como acciones inmediatas, se situé la valvula en Back-Seat y se apreté el
ptrensaestopa con comprobacién caliente. Que la primera accién correctora requiere la
inspeccién en PA-134 de forma visual por parte de Mantenimiento; con la segunda accidn se
sustituye la valvula con la OT-A1164627. Que muestra a la Inspeccion la citada OT, el plan de
calidad mecanico, ¢l plan de calidad de soldaduras, la ficha PPS-E, el END por liqudos
penetrantes, y el examen radiografico de las soldaduras. Que la NC esti cerrada.

Que se mostud el suceso "ST-A-MIP-007509", identificado el 16-06-08 vy reportado a
GesPAC el 18-06-08 como NC 08/1922, de categoria C, unidad 1, método de gestion 50-MC.
Que se trata de una fuga de boro en la valvula rafz del TP-0403. Quec dicha NC consta de una
accion correctora de p3 sobre la inspecciéon periddica del equipo TP-0403 y posibles ESC


http:23.09.10

Pedre Juste Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 00
Fax: 91 346 05 83

WIWCSEON /AIN/AS0/12/947
Hoja 11 de 45

T

Tf] conseio oe
SRIE SEGURIDAD NUCLEAR

afectados hasta reparacion de la fuga. Que, segun el texto de la implantacion, tras dos meses
en funcionamiento no se observa fuga ni boro precipitado. Que la NC esta cerrada.

Que se mostté el suceso "Fuga vilvula raiz 1/TP0403", identificado el 16-06-08 y reportado a
GesPAC el 23-06-08 como NC 08/1256, de categoria C, unidad I, método de gesddn 50-MC,
sobre la fuga por el prensaestopa de la valvula raiz del TP-0403. Que dicha NC consta de 1
accion propia y tres acciones asociadas. Que las acciones asociadas son las acciones de las
NCs: NC 08/1922 y NC 08/2277, la accién propia es una accidén correctora de p3 sobre
analizar la causa raiz de la fuga del PT0403. Que la NC esta cerrada.

Que se mostrd el suceso "Valvula raiz del TP-0402 (Presion de rango Sistema de Refrigeracion
del Reactor)", identficado el 15-01-2010 v reportado a GesPAC el 19-01-10 como NC
10/0110, de categoria B, unidad I, método de gestion 52-CA. Que, como acciones inmediatas
se situd la valvula en Back-Seat y se apretd el prensaestopa con comprobacion caliente. Que,
segun el resultado de la evaluacién, la pequena fuga se debe a que el fuelle que realiza el cierre
estanco debe estar roto, y que esta fuga no representa ningin inconveniente para que la lectura
del transmisor sea correcta. Que la NC consta de dos acciones correctoras de p2 y una accioén
correctiva de p2 ejecutadas; la primera accion correctora requiere la inspeccion en PA-134 de
forma visual por parte de M; con la segunda accidn se sustituye la valvula con la OT-12355915
/ codigo SIE-1257048; y con la tercera accidn se realiza una comparacion de indicacion del
§ 1P-0402 con TP-0403 cada cambio de turno SC anotindose en el libro del operador de
Reactor. Que la NC esta cerrada.

Que se mostré el suceso "Fuga de boro 1/TP-0402", identificado el 15-01-2010 y reportado
a GesPAC el 20-01-10 como NC 10/0134, de categoria C, unidad I, método de gestion 68—
Actividades Rutinarias. Que la valvula raiz de TP-0402 presentaba boro depositado. Que,
como resultado de la evaluacién, se realiza el seguimiento por parre de MIP tras la
intervencién del elemento. Que la NC consta de 4 acciones correctoras propias y una asociada
(accion 10/0110/02); sobre las acciones propias, tres de ellas son de p4 y una de p3. Que
reapreté el prensacstopas con la OT-123429, y se dejd en back-seat. Que las acciones sobre
coger una muestra de boro y realizar un andlisis quimico no se pudieron hacer pues no habia
boro para tomar la muestra. Que la accidn correctora 10/0134/01 de p3 sobre inspeccidén
periédica del 1/TP-0402 estd pendientc de implantacién. Que la NC sc encuentra en estado
de evaluacion realizada.

Que se mostrd a la Inspeccion el analisis de operabilidad de la valvula raiz del instrumento TP-
0402, establecido en la CA A1-10/01, Rev.0, debido a la fuga por la empaquetadura, aprobado
el 21-01-10. La valvula fue sustituida mediante la PCID 1/20120 por el presente modelo del
fabricante , modelo de cero fugas, en el ano 2004. Que segun los
antecedentes, existe una vélvula raiz del trasmisor de presion 1/TP-0403, homdlogo del 1/1P-
0402, la cual tuvo un problema similar de fuga por empaquetadura cn el 2008. Que, segin el
informe, se concluye que se considera que existen cxpectativas razonables de oparabilidad del
instrumento TP-0402, por lo que la central puede mantener su operacion, debiendo realizar las
medidas compensatorias indicadas en dicho analisis.

Que la Inspeccién solicitd el Dossier de Fabricacidn, el Pedido, la Especificacion Técnica
Original, y la homologacion del suministrador, y la Auditoria a Fabricante de
(2004) para las valvulas modelo ” vy % -1A instaladas con la PCD-1/20120.
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Que se mostraron a la Inspeccion los siguientes documentos relativos a las valvulas

- Plano valvula de globo codigo SIE-1257048, SS-12UW-Y14-11361, Rev. A, aprobado pot
, Especficicacién M-250, para la PCID 1/20120, fecha de recepcién
05-04.

- Especificacion M-250, “Manually operated and check valves 2” and smaller for nuclear
service”, de mayo de 1984.
- Pedido 46000092919/A01 del 19.05.04, para 39 vilvulas globo de raiz con fuelle modelo
-1A, especificacién original M250, cédigo SIE 1257049.

- Albarin de entrega para el pedido 46000092919 del 27-08-04.

- Vale de entrada al almacén E0057075, pedido 46000092919, cédigo SIE 1257049, con la
inspeccion de recepcion de materiales, del 01-09-04. Se identifico la falta del dossier de
fabricacion y la resoluciéon de NCs pendientes a la entrada en almacén, quedando pues
retenido a fecha del 01.09.04. Se completa el dossier y se cierran las NCs y se emite la
Autorizacion de Expedicién como conforme el 03-12-04.

- PPI en fibrica, PS-11361, “Inspection and Test Plan”, Rev. B, aprobado por ANAV, Part
number 55-12U0W-xxx-11361.

- Dossier de Calidad, “Quality Dossier Swaglok Sales Order Number N99298”, de agosto

del 2004, que incluye, entre otros: certificados de materiales, calculos de diseio ASME
seccion 111, END, y la cualificacidén de las soldaduras.

- Pedido 46000092925/A01 del 19.05.04, para 8 vilvulas globo de raiz con fuelle modelo

., especificacion original M250, codigo SIE 1257048,

- Albaran de entrega para el pedido 46000092925 del 27-08-04.

- Vale de entrada al almacén E0057077, pedido 46000092925, cédigo SIE 1257048, con la
inspeccion de recepcidn de materiales, del 01-09-04. Scgun la hoja de Transmision vy
Revisién de Dossieres de Calidad, se identificaron NCs pendientes de cierre (relacion de
INCs en el dossier de fabricacidn), quedando pues retenido a fecha del 01.09.04. Se

cierran todos los INCs y se emite la Autorizacidén de Expedicién como conforme el 03-
12-04.

- Dossier de Calidad, “Quality Dossier Swaglok Sales Order Number N992997, de agosto
del 2004, que incluye, entre otros: certificados de materiales, calculos de diseio ASME
seccion ITI, END, y la cualificacién de las soldaduras.

Que no se mostro a la Inspeccidn la auditotia de cualificacidn de del 2004.

2. SISTEMA DE INYECCION DE SEGURIDAD (15)

Fallo de causa comun a la apertura de las valvulas VM-1410A /B

Fallo de causa comin de errdnea calibracion de los canales de presion P-600A /P-600B
ASPECTOS DE DISENQ

Que las valvulas motorizadas VM-1410A y VM-1410-B son de compuerta, con actuador
Limitotque modelo SB-00 y terminan la maniobra de apertura por final de carrera, teniendo el
limitador de par de respaldo, y cierran por limitador de par.
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Que se revisaron los calculos sobre la presion diferencial de disefio a considerar en el calculo
de los esfuerzos requeridos en las maniobras de apertura y cierre, los cuales figuran en el
documento WT-S-SET-92/ST/245 “Central Nuclear de Ascd, Unidades 1 y 2, Evaluacién de
las Bases de disefio de las valvulas motorizadas”, en revision 3 de octubre de 1997. Que segin
figura en dicho documento, estas valvulas tienen una funcidn de seguridad asignada tanto a la
apertura como al cierre. Que para la apertura se ha calculado un valor de presion diferencial de
14,6 Kg/cm?® (207,66 psi), correspondiente al escenario de apertura para la transferencia a
recirculacién a ramas frias.

Que la inspeccion revisé las hipotesis del calculo de presion diferencial. Que para determinar
la presidn aguas arriba de la valvula se considera que: la presién de la bomba del RHR es la de
“shutoff”, no se uenen en cuenta pérdidas de carga de la tuberia, y asimismo se considera la
presion de contencion en accidente. Que para el calculo de presion minima se minimiza la
presion aguas abajo, para ello se supone que la presién en la aspiracion de las bombas de carga
es igual al NPSH requerido por la bomba de carga mas la presidn hidrostatca debida a la
diferencia de elevacién entre la aspiracién de la bomba de carga y la vilvula.

“Que pata el cietrc el valor de presion diferencial maximo calculado cs de 14,8 Kg/cm®
{210pst), que dicho valor se calcula considerando la presiéon maxima aguas arriba de la valvula
equivalente a condiciones de accidente (presién maxima de contencion, presion de shutoff de
la bomba del RHR y ausencia de pérdida de carga a través de las tuberfas). Que aguas abajo de
la valvula se postula presién atmosférica (presion minima). Que este ulumo valor es
equivalente a aplicar el criterio de aceptacion de para fallo pasivo, que requiere
suponer en aquellas valvulas cuyo tiempo de cietre no esta requerido por ETFs un fallo pasivo
(fuga en la tuberia) de tal forma que la fuga permita ser localizada y aislada en un ttlempo
menor de 30 minutos. Que asimismo el valor de fuga que se postula para estas valvulas es de
11,4 m*/h en el edificio auxiliar. Que dicho valor queda recogido en el apartado 6.3 del
Estudio Final de Seguridad y esta basado en las hipotesis radiologicas consideradas a partir de
considerar una fuga a través del sello de la bomba de carga de 50 gpm en el edificio auxiliar.
Que en relacién al voltaje degradado se expone en el documento de bases de diseno de MOVs
que no es necesario considerarlo, ya que no es una valvula iniciada automaticamente por
seiiales de control que ocurren simultancamente con la pérdida de potencia exrerior.

Que posteriormente se verificd en las hojas de calculo en las que se realiza la traslacion de la
presion diferencial calculada ¢l valor de esfuerzo requerido, que los valores de presion
diferencial considerados son coherentes con el documento de bases de diseno. También sc
verificd que el valor de esfuerzo requerido obtenido ha sido trasladado adecuadamente a la
ficha técnica de la vilvula motorizada correspondiente. En dicha ficha técnica se observéd un
valor minimo de apertura de 6430 1b correspondiente al valor calculado en las hojas de calculo
inctementado con un margen de seguridad de un 20%.

Que en la citada ficha técnica también figura el empuje maximo admisible de la vilvula asi
como la capacidad maxima disponible del actuador, en base a los cuales se establece el
maximo de ventana del ajuste. Para el caso concreto de estas valvulas, se observa que la
capacidad mixima del actuador {considerando un factor de vastago de 0,0163) no seria
suficiente para alcanzar el valor de weak-link de la propia valvula.
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Que en relactén a los aspectos de disefio relacionados con el fallo de causa comun a la
apertura de las valvulas VM-1410A/B y fallo de causa comiin de errénea calibracién de
los canales de presion P-600A/P-600B, la inspeccién pregunté pot los célculos asociados al
valor del enclavamicento de apertura de presion de 14.5 Kg/cm?2 de las valvulas 1410A /B, de
aspiraciéon de las bombas de carga desde la descarga de los cambiadores de calor del RHR.
Que dicho enclavamiento viene dado por los transmisores de presion PT-600A/B situados en
la descarga de las bombas de evacuacién de calor residual, que impiden la apertura de las
valvulas 1410A/B por encima de los 14.5 kg/cm®

Que segun indicé el ttular, el enclavamiento de apertura de 14.5 kg/ cm® se establece para
proteger la tuberia de aspiracién de las bombas de carga, de la apertura inadvertida de una de
estas valvulas cuando ¢l RHR esta en funcionamiento aspirando del RCS. Que se mostré a la
inspeccion el documento base de diseno de del sistema de referencia S-FFS-F-
73-368 de junio de 2009 “Residual Heat Removal System Description” donde se establece la
base de dicho valor.

Que estas valvulas 1410A/B en operacién (modos 1, 2 v 3) se encuentran cerradas. Que, en
caso de accidente, en la fase de recirculacion de la inyeccidn de seguridad el operador debera

bm‘las desde Sala de Control para Hevar a cabo el alineamiento a ramas frias y calientes. Que
Bﬂ dicho alineamiento las bombas de baJa presion inyectan al RCS aspuando desde los
Sumideros y abastecen a su vez la aspiracion de las bombas de alta presion. Que en el
alineamiento de inyeccidn de seguridad en recirculacién cuando las vilvulas requieren ser
abiertas la presion en la descarga de las bombas de baja presién medida por los PT-600, esta
pot debajo de la establecida por el enclavamiento de apertura de dichas valvulas.

Que se revisaron los esquemas de control y cableado en los que figura ¢l permisivo dado por
los transmisores TP-600A y TP-600B cuando miden una presién por debajo de 14,5 Kg/ cm?,
habilitando asi la apertura manual por parte del operador de las valvulas VM-1410A y VM-
1410B respectivamente.

Que se vio en ¢l esquema de control y cableado 3E-016-CE.09, que cuando la presién en la
descarga de la bomba de la bomba A del RHR, medida por el transmisor TP-600A, es superior
a los 14,5 Kg/cm?, el relé PY-600C estard desenergizado y con ello, su contacto 1-2 abierto,
impidiéndose con ello que se cietre el circuito de apertura de la valvula VM-1410A, aunque el
operador pulse el botén BP/A 1410A en sala de control. Que el relé PY-600C, situado en el
armario de protecciéon auxiliar reactor tren”A” A-22A tiene, ademads de la funcidén del propio
enclavamiento, la funcién de aislamiento de circuitos clase 1E de circuitos no clase 1E.

Que anialogamente a lo descrito para la valvula VM-1410A, la valvula VM-1410B tienc un
permisivo procedente de la lectura del transmisor TP-600B, provocandose la energizacion del
relé PY-600D cuando la presién es infetior a los 14,5 Kg/cm?, segun sc vio en el plano 3E-
016-CE.10.

Que la alimentacién eléctrica al transmisor TP-600A y al relé PY-600C viene suministrada
desde el armario del sistema de control del reactor A-6, de no seguridad. Para el caso del TP-
600B y del relé PY-600D la tension viene del armario del sistema de control del reactor A-8.
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Que ambos transmisores no son de seguridad, estin suministrados por ,
tiene un rango de 0 a 50 Kg/cm®, y tienen una precisién del 0.5% del rango.

Que la inspeccidon preguntd por la incertidumbre relativa al resto del canal, con el objeto de
verificar que dicho valor es coherente con el que figura en el documento de Precautions,
Limitations and Setpoints (PLS). Que los representantes de la central manifestaron que no
disponian de informacién justficativa de la incertidumbre asociada al resto del canal. La
mspeccion comenté que dado que este valor junto con su incertidumbre estd considerado en
el PLS se debe de realizar las acciones necesarias para justificar que lo instalado en planta es
acorde con la incertidumbre considerada en dicho documento.

Que también existe discrepancia entre el valor del punto de tarado que figura en el esquemna de
control de cableado v otros documentos, donde se habla de 14,5 I(g/cmz, con el valor del
punto de tarado que se establece en el PLS, que es de 14 Kg/ em?, lo que parece que ser una
incoherencia documental que deberia ser corregida.

Que la inspeccién comentdé que al no ser componentes de seguridad, en el andlisis de
cumplimiento con el criterio de fallo simple se debe asumir que fallan ambos componentes en
el modo cuyo fallo afecta adversamente a la funcion de seguridad. En este caso, se debe
asumir que ambos transmisores fallan a energizar los relés PY-600C y PY-600D impidiéndose
de esta manera en caso de accidente la apertura manual de las dos valvulas VM-1410A y VM-
1410B para realizar el alineamiento a ramas frias y calientes de la inyeccion de seguridad en la
fase de recirculacién. Que respecto a este asunto la inspeccion manifestd que los analisis de
accidentes vigentes del LOCA estaban realizados considerando los caudales de minimas y
maximas salvaguardias por lo que el fallo de estos transmisores en alto impediria el
alineamiento manual de las bombas de carga, a ramas frias y calientes, desde la descarga de las
bombas de baja presion.

Que sobre este asunto, el ttular indicé que Hevaria a cabo un analisis para determinar la
coherencia de la calificacion de estos transmisores con su funcién de seguridad en caso de
accldente,

PRUEBAS Y MANTENIMIENTO

Quc en cuanto a las pruebas realizadas sobre las valvulas VM-1410A y VM-1410B, se
solicitaron lo resultados de las Gltimas diagnosis realizadas sobre las mismas, con el objeto de
verificar que los valores de ajuste eran acordes con los calculos.

Que segun figura en las fichas téenicas de las vilvulas, los valores recomendados estin por
encima del esfuerzo requerido en un 10 %, lo que unido a su categoria de riesgo alto lleva, de
acuerdo con la Generic Letter 96-05, a que la frecuencia de pruebas estaticas sea cada 3 ciclos.
Para las pruebas de diagnosis se utilizan galgas cxtensométricas que miden el esfuerzo en el
vistago.

Que, en cuanto a las valvulas de la Unidad 1, a las valvulas 1VM-1410A y 1VM-1410B se les
hizo la prueba de diagnosis estitica en la recarga 19(2007). En la Unidad 2, a las valvulas 2VM-
1410A y 2VM-1410B se les hizo la prueba en la recarga 18 (2008).
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Que en relacién a la valvula 2VM-1410B, cabe destacar que se realizé una primera prueba
estatica con fecha 8/11/2008, en la que aunque se encontraron valores de csfuerzo dentro de
los criterios de aceptacién, considerd no aceptable por Servicios Técnicos, realizandose una
segunda prueba con fecha 13/11/2008, subiendo el dial apertura de 1.75 a 3 y el dial de cierre
de 1.5 a 2.5, sigulendo la recomendacién de servicios técnicos, consiguiéndose con ello unos
valores de esfuerzo superiores a los dejados en la primera diagnosis.

Que ¢l ttular entregd copia de la entrada en el PAC con cédigo 08/3787 correspondiente
valores de la prueba estatica no aceptables tanto en la valvula 2VM1410B como en la
2VCN0115D este asunto. En dicha nota se expone en relaciéon a la 2VM1410B, que no se ha.
realizado ninguna intervencién por parte de mantenimiento mecanico, y que la unica medida
ha sido subir los diales de los limitadores de pat.

Que ambas valvulas se encuentran incluidas en el alcance del programa de pruebas definido en
el capitulo 3.4 de los Manuales de Inspeccion en Servicio (MISI) de ambas unidades. Que
segun se pudo verificar en dicho programa, ambas valvulas estan identificadas como categoria
B de ASME-OM, por lo que se encuentran requeridas a pruebas de accionamiento y pruebas
de verificacién de indicador de posicién. Que ambas valvulas tienen asignada la funcién de
seguridad a la apertura.

5@ representantes del titular indicaron que el procedimiento de prueba aplicable es el de
referencia PS-12 “Accionamiento de vilvulas categoria A y B (ASME XI)” (rev. 26,
Noviembre 2011), mediante el cual ejecutan las pruebas de accionamiento a la apertura de la
valvula con frecuencia de parada fria o tras realizacién de gama de mantenimiento, asi como
prucbas de comprobacion del indicador de posicion remoto con frecuencia bienal. Que los
representantes entregaron copia de dicho procedimiento de prueba.

Que segin recoge el procedimiento, Mantenimiento Inspecciones y Prucbas es la seccidn
responsable de esta prueba y Operacion la responsable de la alineacién de valvulas vy
energizacién/desenergizacién de equipos.

Que este procedimiento esta sujeto a la realizacién de reuniones previa y posterior de los
trabajos de acuerdo al procedimienro PA-305 “Reunidn previa al trabajo y reunion posterior al
trabajo” (Rev. 3, Junio 2009) y a la realizacion de supervisiones de Mantenimiento de acuerdo
al procedimiento PGM-30 “Supervisién de Mantenimiento” (Rev. 5, Febrero 2011). Que para
documentar las reuniones y las supervisiones se utilizan los formatos previstos al efecto en los
procedimientos mencionados y, una vez cumplimentados, se adjuntan a la orden de trabajo
para su archivo.

Que el anexo I del procedimicnto recoge todas las hojas de registro de las valvulas a las que
aplica el mismo. Que en cada hoja de registro, entre otra informacién, se incluyen las
instrucciones especificas a realizar para ejecutar la prueba de la valvula determinada y una vez
cumplimentada se adjunta a la orden de trabajo. Que aunque en las instrucciones recogidas en
las hojas cotrespondientes a las valvulas VM-1410A y VM-1410B esta incluida la de
“notrmalizar” no se especifica la posicion en la que es necesario volver a colocar la valvula
después de la prueba, como tampoco la posicién inicial antes de realizarla. Que, a preguntas de
la Inspeccion en este sentido, el ttular manifestd que el PS-12 estd en proceso de ser
modificado para que incluya esta informacion. Que el procedimiento debera contemplar



Pedro Justo Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 0O
Fax: 91 346 05 88
WWW.CSI,
CEN/AIN/AS0/12/947

Hoja 17 de 45

1§ CONSEIO DE
A=14! SEGURIDAD NUGLEAR

claramente las referencias de la normativa aplicable, ¢n este caso el codigo ASME OM, por lo
que referencias a otras normativas, como puede ser ASME XI, deberd ser eliminada del
mismo.

Que en la dluma revision del procedimiento MOPE-86 “Verificacién independicnte” (Rev. 4,
Octubre 2010), del que se entregé copia a la Inspeccidon y con el que se establece la
metodologia a aplicar por el personal de Operacion para realizar verificaciones independientes,
se ha inchudo, entre otros, el PS-12 en el listado de procedimientos a los que aplica.

Que los representantes de la central mostraron un resumen de los resultados de las pruebas de
accionamiento de las vilvulas VM-1410A/B en ambas unidades correspondientes a las dos
ultimas paradas, indicandose los tiempos de apertura y clerre obtenidos en las pruebas, el
nimero de la orden de trabajo asignada a la prueba y las observaciones mds relevantes de la

prueba.

Que la inspeccion verificd los registros de algunas de las pruebas con el fin de comprobar el
cumplimiento de los requisitos de la normativa aplicable, no observandose nada resenable.

Que segun se desprende de las hojas de registro de las ordenes de trabajo emitidas para la
aplicacion del procedimiento PS-12, la prueba de verificacion del mndicador remoto de
Jposicion también se documenta en dichas hojas, la cual consiste en verificar localmente la
Actuacton del vastago y que la sefializacion de los indicadotes de posicion en Sala de Control
se corresponde con su posicion.

Que las vilvulas VM-1410A/B estin sometidas al procedimiento de vigilancia PV-125 con el
que se comprueba la posicion de valvulas e indicaciones de instrumentacion por patte del
Turno de Operacion. Que este procedimiento esta desglosado en:

PV-125RX-D “Comprobaciones diarias del Operador de Reactor” (Rev. 0, Agosto 2011}

PV-125RX-S “Comprobaciones semanales del Operador de Reactor” (Rev. 0, Agosto
2011)

PV-125RX-M “Comprobaciones mensuales del Operador de Reactor” (Rev. 0, Febrero
2012)

PV-125RX-CT: “Comprobaciones de cada Turno del Operador de Reactor” (Rev. 1,
Noviembre 2011)

PV-125A0-D “Comprobaciones diarias del Auxiliar de Operacion” (Rev. 0, Agosto 2011)
PV-125A0-5 “Comprobaciones semanales del Auxiliar de Operacién” (Rev. 0, Agosto

2011)
PV-125A0-M “Comprobaciones mensuales del Auxiliar de Operacion” (Rev. 0, Agosto
2011)
PV-125TX-M “Comprobaciones mensuales del Operador de Turbina” (Rev. 0, Agosto
2011)

PV-125TX-CT “Comprobaciones de cada Turno del Operador de Turbina” (Rev. 0,
Septiembre 2011)

Que, a continuacién, se mostrd a la inspeccidon el procedimiento 1/PV-125RX-M
“Comprobaciones mensuales del operador de reactor” de fecha 02.08.11, que en dicho PV se
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comprueba con una periodicidad mensual que las valvulas estén operables y cerradas en modo
1, 2y 3. Que en modo 4, dicho PV requiere que se verifique ambas valvulas estan cerradas y
desenergizadas (interruptor enclavado abierto) tal como se establece en el RV 4.5.3.2 de la
ETF 3/4.5.3. Que, a preguntas de la lnspeccién a este tespecto, el titular confirmé que se
comprueba localmente que el interruptor esta enclavado abierto. Que el procedimiento recoge
que estas comprobaciones deben realizarse aplicando la técnica de verificacion dual
concurrente. Que se entregd copia a la inspeccion del anexo VI del procedimiento II/PV-
125RX-M cumplimentado con fecha de 2011.

Que entre las comprobaciones a realizar por el Operador de Reactor con una periodicidad de
cada Turno recogidas en el PV-125RX-CT esta verificar en Modo 4 que las valvulas VM-
1410A y VM-1410B estan cerradas y con el interruptor enclavado abierto.

Que en relacién a las vilvulas VM-1410A/B, se revisaron las ordenes de trabajo OT-
A1131858 y OT-A1131859 realizadas en noviembre de 2008 relativas a la sustitucion de la
corona de arrastre en el bloque Finales de carrera y limitadores de par en las valvulas 2VM-
1410A y 2VM1410B . Que posteriormente a dichas pruebas se realizo la correspondiente
prueba de diagnosis a ambas valvulas.

Que asimismo se revisaron otras Grdenes de trabajo asociadas en algunos casos a gamas de
mantenimiento y otras por actuaciones sobre algin elemento del conjunto de la vilvula. Que
las 6rdenes de trabajo fueron las siguientes: A1153293, A1153419, A1006895 y A1265433.
Que entre ellas cabe destacar las dos identificadas en primer lugar. La primera corresponde a
una revision general eléctrica del actuador mediante la aplicacién del procedimiento PME-
2101 rev. 14. Que segun se pudo comprobar de la documentacién aportada, se habia realizado
las pruebas funcionales post-mantenimiento de las valvulas, mediante el procedimiento PS-12.
Que en particular, en este caso se habian realizado dos pruebas funcionales, dado que tras la
primera se realiz6 una intervencién por mantenimiento, orden A1153292.

Que por la segunda orden de trabajo se efectué una revision mecanica del actuador siguiendo
las acciones definidas en el procedimiento PMM-5307, rev. 4. Que se comprobé de una forma
general las actuaciones realizadas en la gama de mantenimiento, incidiendo con mas detalle en
las operaciones de verificacidn del estado del lubricante y su estanqueidad. Que segin la
documentacion aportada parcce haberse realizado la prueba funcional post-mantenimiento
mediante el procedimiento PS-12, si bien no se mostro el registro.

Que para la calibracién de los canales de mstrumentacion de presién P-600A y P-600B se
utlizan las gamas 1-1150 “Calibracién de transmisores de presion del Sistema de Control
Digital del Reactor (SCDR)” (Rev. 4, Octubre 2008), I-1160 “Comprobacién/calibracién de
seniales analogicas de salida del SCDR a indicadores/registtadores/SAMO” (Rev. 4, Enero
2002) y 1-1180 “Comprobacién de salidas digitales del SCDR” (Rev. 9, Octubre 2009), todos
aplicables a ambas unidades.

Que la calibracion de transmisores PT-600A y PT600B mediante la gama I-1150, en su
revision 4, se ejecuta con una perjodicidad de 2 recargas y es comun para ambas unidades.

Que mediante la gama [-1180, en su revision 9, de “Comprobacién de salidas digitales del
SCDR” se comptueba el punto de tarado del permisivo asociado a estos transmisores,
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verficandose en el mismo tanto el valor de actuacion como el cambio de estado del relé PY-
600C 6 PY-600D, asi como la alarma de 39 Kg/cm® asociada a estos transmisores. Que se
observo en la gama que el punto de tarado se corresponde con el item SP600AZ2, mientras que
la verificacién de la alarma se verifica mediante el item SP600A1. Dicha gama se ¢jecuta con
una pertodicidad de 2 recargas.

Que en la practica, la sistematica de prucbas que se sigue es la de realizar en cada recarga la
calibracién de uno de los dos transmisores TP-G00A o B (gama 1-1150) y la comprobacién de
la salida digital(gama 1-1180) correspondiente al transmisor no calibrado, ejecutando en la
recarga siguiente la calibracién del otro transmisor y la comprobacién de la salida digital
correspondiente al transmisor probado en la recarga antetior, cumpliendo asi con la
verificacion de los componentes con la periodicidad de dos recargas.

Que la mspeccién solicitéd los dos Gltimos registros referentes a la gjecucion de estas gamas
=~ para los transmisores TP-600A y TP600B de ambas unidades, encontraindose en todos ellos
que los valores encontrados se encontraban dentro de los criterios de aceptacion. A la vista de
los mismos se obsctva que las derivas encontradas en el canal son minimas.

At
@ue en relacién a estos transmisores, se aplica una tercera gama, la I-1160 en su revisién 4,
#mbién con periodicidad de dos recargas, destinada a realizar la comprobacién/calibracién de
};9.5 seflales analogicas de salida del SCDR a indicadores/registradores /SAMQO, la cual sc aplica
fanto los indicadores de presion IP-0600A y [P-0600B situados en las consolas de control C1
y C3 respectivamente como la sefial enviada al SAMO de ambos transmisores.

Que, a preguntas de la Inspeccion, el titular manifestd que los aspectos relacionados con la
gjecucién de la calibracidon de los canales de presion P-G00A/B son similares a los
correspondicntes a los TP-402 y TP-403, tanto desde el punto de vista del equipo humano y
material que interviene en la realizacion de los trabajos como en relacion a su organizacion.
Que a diferencia de los TP-402 y TP-403 que se calibran cada recarga, éstos se calibran cada
dos haciéndose cada uno de ellos de forma alternada en distintas recargas, por lo que no
coincide en el tiempo la calibracién de los canales de ambos trenes con el mismo equipo
instrumentista y mismo material. Que los instrumentistas deben cumplimentar en la orden de
trabajo el equipo de prueba y la fecha de su proxima calibracion.

Que estas calibraciones también estan sujetas a la realizacién de reuniones previa y posterior
de los trabajos de acuerdo al procedimiento PA-305 “Reunidn previa al trabajo y reunion
posterior al trabajo” (Rev. 3, Junio 2009) aunque se realizan con caracter informal y no se
documentan.

Que estas calibraciones estdn sujetas a la realizacion de supervisiones de Mantenimiento de
acuerdo al procedimiento PGM-30 “Supervision de Mantenimiento” (Rev. 5, Febrero 2011) y
se documentan de igual manera que los TP-402 y 'IP-403. Que, en la cumplimentacion de la
ficha PPS-E correspondiente a la calibracién de los transmisores TP-600A y TP-600B como
puntos de supervisioén especifica se recogen los apartados del procedimiento de calibracion I-
1150.
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Que las tres gamas utilizadas para la calibracion de estos canales de instrumentacién incluyen
un apartado de condiciones iniciales/precauciones que recoge actuaciones que se realizan
desde Sala de Control en coordinacion con el personal de Operacion.

Que las tres gamas también incluyen un apartado final de normalizacién y operaciones post-
mantenimiento del canal destinado a descartar la existencia de etrores que se hubieran podido
introducir como consecuencia de las manipulaciones realizadas.

Que las tres gamas adjuntan un anexo 1 que se adjunta a la orden de trabajo en el que se
registran los datos de calibracién y otros anexos en los que se recogen los listados de
componentes a los que aplican estos procedimientos. Que en el anexo 1 de las gamas 1-1150 e
I-1160 a la hoja de datos se afade una lista de comprobacidén de la realizacién de las
instrucciones recogidas en el apartado de normalizacidn y operaciones post-mantenimiento
firmada por el ejecutor.

OPERACION

%ue a continuacién la inspeccién revisé las Instrucciones de Operacion de Emergencia
glgulentes 10OE-ES-1.4 “ Cambio a recirculacidn a ramas calientes” e IOE-ES-1.3 “Cambio a
;ecu:culamon a ramas frias” rev.2 de fecha 17/01/08 respectivamente, que en ¢l paso 4 del
IOE ES-1.3 se requiere establecer la aspl.tacu)n de las bombas de carga desde la descarga del
RHR abriendo las valvulas VM-1410A/B y si la respuesta no es obtenida se requiere parar
todas las bombas de carga, y posicionar los selectores en bloqueo. Que en dicho IOEs no se
contempla la apertura local de estas valvulas que podria ser requerida, en el supuesto del fallo
de ambos transmisores P'T-600 A/B en alto.

Que sobre este asunto el titular indicd que analizaria la coherencia de los procedimientos de
planta (IOEs) bajo el fallo en modo comin de ambos transmisores al no ser de seguridad.

Que en relacidn a la posicion de las vilvulas 1410A/B cerradas y con el interruptor extraido,
en modo 4, la inspeccion indicé que dado que se encontraban con ¢l interruptor de
alimentacién eléctrica extraido, no estaban operables de acuerdo con la definicidn de
operabilidad de las ETF. Que la CIL.LO 3.5.3 requicre que en modo 4 esté como minimo
operable un subsistema del Sistema de Refrigeracion de Emergencia del Nacleo con una via
de sumimstro operable capaz de aspirar desde ¢l tanque de agua de recarga y de transferir la
aspiracién al sumidero del recinto de contencién durante la fase de recirculacion. Que
asimistno la base de la ETF 3/4.5.3 establece que todos los componentes del subsistemna estén
operables. Que respecto a este asunto la inspeccion manifestd al titular la necesidad de revisar
la coherencia de la CL.O 3.5.3 con el RV 4.5.3.2, debiendo mantenetse en modo 4 al menos
una valvula 1410A 6 B con alimentacién cléctrica. Que el titular indicd que analizaria este
asunto para determinar la necesidad de presentar una modificacién al RV mencionado.

Que asimismo, la inspeccion revisod el procedimiento 10A-2.1 “Cambio a recirculacién a
ramas frias tras un LOCA” revisién 1, de fecha 04/05/04 con objeto de verificar si la
situacion operativa de estas vilvulas 1410A/B (cerradas y con interruptor cléctrico extraido)
en modo 4, estaba contemplada en el mismo. Que dicho procedimiento no contempla esta
situacion requitiendo que sea abierta la valvula 1410A o B en funcién de la bomba del RHR



Pedro Justo Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid
Te!.: 91 346 01 00
Fax: 91 346 05 88

BN /AIN/AS0/12/947

Hoja 21 de 45

CONSEJO OE
' SEGURIDAD NUCLEAR

que esté en funcionamiento. Que la respucsta esperada es que se pueda abrir la valvula desde
sala de control no existiendo respuesta no obtenida, en dicho procedimiento. Que la IOF de
LOCA en parada debera contemplar la situacién operativa actual de la planta hasta que se
analice la coherencia del RV 4.5.3.2 con la CLLO 3.5.3, con la posible modificacion de ETFs en
telacién al RV aceual.

Que asimismo, la inspeccién comprobé en el IOG de parada que, en el apartado 8.4 del IOP-
2.01 se venfica que las valvulas VM-1410 A y B estén cerradas y operables para llevar a cabo
el alineamiento del SI, desde parada caliente (modo 4) a espera caliente (modo 3).

Que en relacion a las Condiciones Anomalas (CA) se revisé la CA-AS2-11/07, como
consecuencia de la acumulacién de bolsas de gas en los puntos mas altos de los tramos de la
tubetia aguas abajo de las valvulas 2/VM-1410A y 2/VM-1410B. Que en relacién a este
asunto el titular indic6 que los incrementos de volumenes de H2 detectados en la unidad 2 de
CN. Asco que originé la CA, se debian a mecanismos de intrusiéon de gases derivados de
transitorios de mivel en el TCV. Que actualmente estaba pendiente la implantacion de la
modificacién PCD 2/31614 consistente en la instalacidon de un venteo en el punto mas alto de
la tuberia. Que dicha modificacion garantizard un volumen minimo de gas en la tuberia, pero
que no evitara el mecantsmo de intrusidn existente.

&Que asimismo, la inspeccion sugirio la posibilidad de analizar los wansitorios de nivel de TCV
“yl establecer alguna correlacién con el volumen de hidréogeno acumulado con objeto de
determinar los tiempos y la frecuencia de venteo de dichas lineas. Que esto deberfa quedar
feflejado dentro de los procedimientos de operacidén de tal forma que el personal de
Operacion informase cuando se produjesen cambios de nivel en el TCV para realizase un
analisis del transitorio de nivel y posterior venteo de la linea lo cual permitiria dimensionar el
mecanismo de intrusién existente. Que el titular indicé que se valoraria este asunto entre
ingenicria y operacion.

RECORRIDO POR PLANTA

Que durante ¢l recorrido por planta realizado por la Inspeccién en la Unidad I, se hicieron
comprobaciones en campo sobre los transmisores TP-600A y TP-600B y sobre las valvulas
VM-1410A/B, enfocadas a verificar la identificacién de los equipos y las condiciones de
trabajo de los mismos (accesibilidad, fduminacidén y niveles de ruido) no habiéndose
identificado circunstancias reseflables en relacidon con estos aspectos en el caso de los
transmisores. Sin embargo se observé que las vilvulas VM-1410A/B se encuentran a una
altura considerable, solo accesible con la ayuda de un andamio, lo cual dificultaria su acceso
para su posible operacion manual en caso de mal funcionamiento de los transmisores TP-600
que impidicran su apertura desde sala de control.

Que ademas se pudo comprobar que la presidn de descarga de las bombas de evacuacién de
calor residual también esta indicada localmente a través de los indicadores de presion 1P-1403
para el wen A e IP-1404 para ¢l tren B.

Que en los pirrafos a continuacién se tecogen los principales aspectos resultantes de las
comprobaciones realizadas sobre la instrumentacién disponible en Sala de Control durante la
ronda por planta de la Unidad I en relacién con la actuacion de las valvulas VM-1410A/B.
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Que las valvulas motorizadas VM-1410A /B se accionan desde Sala de Control mediante los
botones pulsadores BP/A-1410A/B para la apettura y BP/C-1410A/B pata el cierre ubicados
en la consola C1 los del tren A y en la consola C3 los del tren B. Que los ptopios botones
pulsadores son indicadores de posicion mediante luz verde para la posicion cerrada y luz roja
para la posicion abierta,

Que en la cubierta de los botones pulsadores BP/C-1410A y BP/C-1410B esta grabada la
leyenda “Cerrar” y en los botones pulsadores BP/A-1410A y BP/C-1410B hay una tapa
protectora. Que, a preguntas de la Inspeccion en relacion a la misma, el titular manifesté que
su funcién era prevenir actuaciones involuntarias y que la tapa no intetferia en la visibilidad de
la luz indicadora de posicion.

Que la ctuqueta identificativa de cada valvula contiene el codificador del componente en
campo y el del componente en Sala de Control (en este caso los dos botones pulsadores de
apertura y cierre) si bien solo se incluye en la etiqueta un dnico codificador para los dos
botones pulsadores (B’-1410A para la VM-1410A y BP-1410B para la VM-1410B).

Que la etiqueta que identifica la valvula VM-1410A es de color naranja y la de la VM-1410B de
color verde, siendo éstos los colores que codifican el tren de salvaguardia tecnoldgica. Que la
Jletra que aparece en la esquina superior derecha de la etiqueta es una “A” en la VM-1410A y
una “B” en la VM-1410B.

Quc también se hicicron comprobaciones en el panel de luces de estado 1.-0018 ubicado en el
panel P1 de Sala de Control que contiene dos anunciadores que avisan de la posicion abierta
de estas vilvulas: “VM-1410A Valv. CC ECR Bombas Carga Abierta” (anunciador 2.2) y
“VM-1410B Valv. CC ECR Bombas Carga Abierta” (anunciador 3.2) no habiéndose

observado aspectos a tesefiar.

Que la instrumentacion disponible en Sala de Control que se visité en la Unidad I en relacion
a los canales de instrumentacion de presion P-600A y P-600B fue:

- Indicador de presion: IP-0600A (Escala 0-50 Kg/ cmz) en la consola C1
- Indicador de presion: 1P-0600B (Escala 0-50 Kg/cm?) en la consola C3

Que, en relacion a las comprobaciones realizadas en Sala de Control, cabe senalar que los
indicadotres de presion IP-600A e IP-600B estan ubicados en posiciones distintas respecto a
los indicadores TF-0605A ¢ IF-0605B respectivamente. Que, a preguntas de la Inspeccion a
cerca de si este disefio estd considerado una discrepancia en el estado de la Revision de Discfio
de Sala de Control, el titular manifesté que lo verificaria y lo incluiria como tal si asi fuese.
Que, en este caso, la letra que aparece en la parte superior derecha de la ctiqueta identificativa
de ambos indicadores cs la “IN”.

Que durante la visita a Sala de Control también se pudo verificar la alarma del cuadro AL-11
de “Alta presion descarga bombas evacuacion calor tesidual” (anunciador 8.6).
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GESTION EN EL PAC Y GARANTIA DE CALIDAD

Que la Inspeccion revisd las principales actuaciones realizadas en relacién con el PAC de CN.
Asco (GesPAC) relacionados con los componentes seleccionados.

Que se mosttéd a la Inspeccidn el suceso "Sistema: 11; Equipo: 2/V11162, 2/VM1135,
2/VM1143. Sistema: 14; Equipo: 2/VCF0602A, 2/VM1410A, 2/VM1410B". Que dicho
suceso se identifico el 15-03-07 y se reportd a GesPAC el 15-03-07 como NC 07/0814, de
categoria C, unidad II, método de gestién 68-Actividades Rutinarias. Que, segun el resultado
de la evaluacién, el Comité de Evaluacion de fugas de Boro esta realizando un seguimiento de
estas fugas que llevan anos activas. Que dicha NC consta de 12 acciones cotrectoras propias,
11 de p3 y una de p4, que principalmente tratan sobre la inspeccién periddica de los equipos y
posibles ESC afectados hasta la reparacion de la fuga, en el caso que aplique, y la inspeccidn
posterior para comprobar la elimmacién de la fuga. Que la NC se encuentra en estado de
evaluacién realizada.

Que se mostrd el suceso sobre “Pasadores limitador de par Limitorque en vilvulas
motorizadas”, identificado el 05-04-11 vy reportado a GesPAC el 09-05-11 como NC
11/2960, de categoria C, método de gestion 12-Experiencia Operativa Externa PST-73. Que,
como acclones inmediatas, se indica la sustitucidén de todos los limitadores que se han
“detectado que no tenian pasadotes de 1/8” durante la recarga 21 de Ascd I Que en el
resultado de la evaluacién se explicita que tras la recepeion de la NSAL 94-007 ME de CNA Ia
analizd como Experiencia Operativa, y se concluyd que tras las inspecciones realizadas no se
habian encontrado Limitadores de Par potencialmente afectados. Que durante la R21 del
grupo 1 se detectaron Limitadores de Par con pasadotes 3/32” y no de 1/8”, aunque estos
fueron susttuidos, este hallazgo implica que pueden haber Limitadores de Par con el pasador
incorrecto en planta; por lo tanto es necesario definir un plan de inspeccién que garantice el
cumplimiento con las citadas referencias. Que la NC consta de 3 acciones cotrectoras y una
accién correctiva, todas de p3. Que la accién 11/2960/01 requicte la determinacion del
alcance (valvulas que estin afectadas) y se cierra con el informe ING-11100 el 27-02-2012.
Que las otras tres acciones no estan ejecutadas, y tratan sobre verificar si las inspecciones
realizadas son correctas, sobre la inclusién de la verificacion de los pasadotes en los
procedimientos de revisién del actuador, y del establecimiento de un plan de inspeccién. Que

\"“'\“‘"’

la NC se encuentta en cvaluacion.

Que se mostrd ¢l suceso "Valores de la prueba estitica de las valvulas 2/VCNO115D y

2/VM1410B no son aceptables”, identificado el 12-11-08 y reportado a GesPAC el 21-11-08

como NC 08/3787, de categoria D, unidad II, método de gestién 32-IM.  Que como acciones

inmediatas se indica que se repitieron las prucbas estaticas a ambas valvulas por parte de
. Que la NC esta cerrada. '

Que se mostrd el suceso sobre “Acumulacion de bolsa de gas en los puntos mas altos de los
tramos de tuberia aguas debajo de las vilvulas 2/VM-1410A y 2/VM1410B (valvulas de salida
cambiador de calor residual A/B a la aspiracién de las bombas de carga)”, identificado el 10-
02-11 y reportado a GesPAC el 11-02-11 como NC 11/0629, de¢ categoria C, unidad I,
método de gestion 52-CA. Que sc identifican las acciones inmediatas y la NC consta de 12
acciones cotrectoras de p3. Que con la accion 11/0629/07 sc emite la PCD 2/31614 en la
que se incluye la modificacién de las vilvulas de venteo actuales. Que la NC estd en estado de
evaluacion realizada.
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Que se mostré el suceso “Sobre la presencia de gases en linea de la VM1410A”, identificado
el 24-01-12 y reportado a GesPAC el 24-01-121 como NC 12/0381, de categoria D, unidad
II, método de gestion 32-IM. Que la presencia de gases en las lineas de aspiracién de las
bombas de carga del RHR provocé la indisponibilidad de la recirculacion del ECCS tren A.
Que la NC consta de una accién correctiva de p4 sobre la revision del MOPE-33 en ambas
unidades, ya cjecutada. Que s¢ mostrd a la Inspeccidn la revision 1 del I/MOPE-33, “Venteo
semanal de la aspiracion de las bombas de carga2, aprobado el 27.01.12. Que se informé a la
Inspeccion que la NC 12/0381 iba a tratarse por RM y se subiria de categoria. Que la NC esta
en estado de evaluacion realizada.

3. SISTEMA DE INYECCION DE SEGURIDAD EN RECIRCULACION

Fallo de causa comun a la apertura de las valvulas VM-1612/14

ASPECTOS DE DISENO

Que las valvulas VM-1612 y VM-1614 son de compuerta, con actuador suministrado por
, modelo , ¥ terminan la maniobra de apertura por final de carrera, teniendo el
limitador de par de respaldo, y cierran por final de carrera.

"Que en relacién a los aspectos de disefio de estas valvulas, VM-1612/1614, la inspeccién
indicd que unicamente se tratarian aquellos aspectos relacionados con la funcién de seguridad
de apertura en la fase de recirculacion semiautomatica. Que asimismo la funcién de
aislamiento de contencién no estaba dentro del alcance de la inspeccién ya que debido a su
discfo, estaba actualmente pendiente de evaluacion en el CSN.

Que sc revisaron los calculos sobre la presion diferencial de disefio a considerar en el calculo
de los esfuerzos requeridos en las maniobras de apertura y cierre que figuran en el documento
WT-S-SET-92/ST/245.

Que dichas valvulas tenen una funcién de seguridad asignada tanto a la apertura como al
cierre. Que para la apertura se ha calculado un valor de presién diferencial de 32,2 Kg/cn',
(457,8 psi), correspondientes al escenario de apertura para la alineacion de la recirculacion del
sumidero. Que dicha delta P se calcula conservadoramente suponiendo aguas artiba que la
presidon de contencidén es atmosférica mas la diferencia de elevacion desde el summdero a Ia
valvula y considerando aguas abajo de la vilvula la presién de tarado de la vilvula de seguridad
en la aspiracion de la bomba del RHR.

Que para ¢l cierre el valor de presién diferencial miximo calculado es de 4,1 Kg/em?® (58,3
psi), para ello se calcula aguas arriba de la valvula una presiéon maxima y minima aguas abajo,
cotrespondiente a considerar presién atmosférica. Que estas valvulas son vilvulas de
aislamiento de contencidon que requieten por ETFs que el tiempo de cierre sea inferior a 17,1
segundos.

Que en relacidn al voltaje degradado se expone en el documento de bases de disenio de MOVs
que no es necesario considerarlo, ya que no es una valvula iniciada automaticamente por
sefales de control que ocurren simultineamente con la pérdida de potencia exterior.
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Que posteriormente se verificd en las hojas de calculo en las que se realiza la traslacion de la
presion diferencial calculada el valor de esfuerzo requerido, que los valores de presion
diferencial considerados son coherentes con el documento de bases de disefio y que se han
considerado en el calculo las recomendaciones del update 98-01. El
valor de esfuerzo requerido obtenido ha sido trasladado adecuadamente a la ficha técnica de la
valvula motorizada correspondiente de la Unidad II. En dicha ficha técnica se observo un
valor minimo de ajuste para la apertura es de 36106 b correspondiente al valor calculado en
las hojas de cilculo incrementado con un matgen de seguridad de un 20%. Para el cierre el
valor minimo establecido es de 10817 lb.

Que en la citada ficha técnica también figura el empuje maximo admisible de la vilvula asi
como la capacidad midxima disponible del actuador, en base a los cuales se establece el

maximo de ventana del ajuste del limitador de pat.

Que los representantes de la central explicaron que para las valvulas VM-1612 y VM-1614 de

A la Unidad 1, los calculos han sido revisados recientemente teniendo en cuenta las hipotesis del

documento MPR-2524-A, por lo que los valores de esfuerzo establecidos para las valvulas de
esta unidad difieren de los calculados para la unidad 2. Que para la Umidad I, ia ventana de
ajuste al cierre para ambas valvulas esta entre 5047 Ib y 44758 Ib.

Que de acuerdo con la informacidén que figura en la ficha técnica se establece un valor ajuste
de by-pass del limitador de par mayor o igual al 40 %, sin embatgo en los planos 3E-016-
CG.16 y 3E-016-CG.15 correspondientes a estas valvulas figura en su nota 6 que el contacto
FC5 abre al 20% de apertura de valvula, lo que parece que ser una incoherencia documental
que deberia ser corregida.

Que en la fase de recirculacidon semiautomatica dichas valvulas abren cuando el nivel del
TAAR es inferior al 20,3% junto con sefial de IS. Que en este alineamiento las valvulas 1612
abren pasando las bombas del RHR a aspirar desde los sumideros de contencidn y descargar al
RCS. Que una vez que las valvulas 1612/1614 han abierto, se clerran las valvulas de aspiracion
desde el TAAR. Que asimismo cierran por sefial de recirculacion semiautomatica las valvulas
de minima recirculacién de las bombas de carga. Que las sefial de cierre de estas vilvulas (VM-
1123, VM-1126, VM-1127 y VM-1139) se implantd como consecuencia de las PCD 1/21035y
PCD 1/21035, con fecha de 23/08/2006 y 23/04 /2007 respectivamente.

Que la inspeccién indicé al titular que las valvulas (VM-1123, VM-1126, VM-1127 y VM-
1139) no se encontraban recogidas en el capitulo 6 del EFS rev.41 dentro de la tabla 6.3-3
“lista de acciones en ¢l cambio de fase de inyeccidn a fase de recirculacidn” como valvulas que
cierran automaticamente por sefial de recirculacion semiautomatica. Que el atular indicd que
revisaria esta tabla para incorporar el cierre por la légica de sefal de recirculacidon
sermiautomatica de las valvulas de minimo flujo de las bombas de carga.

Que asimismo la inspeccion preguntd por las sefiales de actuacion sobre las valvulas VM-1612
y VM-1614, las cuales reciben sefial de apertura cuando hay bajo nivel en el tanque de agua de
tecarga coincidente con sefial de inyeccion de seguridad. Que se vio sobre el diagrama logico
del sistema de evacuacion del calor residual J-814.3, que con sefal 2 de 4 de bajo nivel en el
tanque de agua de recarga junto con sefial de inyeccién de seguridad IS se inicia la orden de
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recirculacién semi-automidtica que provoca, entre otras actuaciones, la apertura de estas
valvulas.

Que sobre el plano 3E-016-CG.15 se verifico que la citada sefial de apertura automatica, para
el caso de la valvula VM-1612 viene a través del cierre del contacto R2, situado en el armario
de control de salvaguardias A-27A(1F), y que ademas en paralelo a ésta, existe la posibilidad de
que dicha valvula sea abierta o cerrada manualmente por el operador desde la consola de
control C1 de sala de control. Que la vaivula VM-1612 recibe la alimentacion eléctrica del
CCM 7C3-2, alimentado a su vez de la barra de emergencia 7A, y la valvula VM-1614 recibe la
alimentacion del CCM 9C3-2, alimentado a su vez de la barra de emergencia 9A.

PRUEBAS Y MANTENIMIENTO

Que con relacion a los procedimientos de vigilancia asociados a estas vilvulas, la inspeccion
preguntd, entre otros, por la prueba integral de la logica de recirculacién semiautomatica. Que
en relacion a este asunto la inspeccion manifestd que a diferencia del NUREG-452, en los
requisitos de vigilancia asociados a las ETF 4.5.2 de los ECCS de CN Ascd no se establecia la
comprobacion de dicha prucba. Que en el NUREG-452 (RV 4.5.2.¢) se requiere verificar cada
18 meses que cada valvula automatica en la via de suministro de los ECCS se acciona hasta su
posicion correcta ante la actuacion de senal de IS y de recirculacion desde los sumideros.

Que el titular indic a la Inspeccién que dicha prueba se realiza mediante los procedimientos

PV-42B-1, PV-42B-1I, PV-42B-II1, PV-42B-IV de “calibraciéon de los cuatro canales de
transferencia semiautomatica a los surideros de la contencion, prueba logica de la actuacidn e
instrumentacién post-accidente asociada” existuendo cuatro procedimientos para Ascd Iy
otros cuatro procedimientos para Asco 11

Que a modo de ejemplo se tomd el procedimiento 1/PV-42B-1 “Calibracién del canal I de
transferencia semiautomatica a los sumideros de la contencién, prueba logica de la actuacion e
instrumentacién post-accidente asociada (TN-1401)”, en su revision 4, con fecha de
noviembre de 2011, correspondiente al canal | de transferencia, asociado al transmisor de nivel
del TAAR TN-1401.

Que dicho procedimiento da cumplimiento a los requisitos de vigilancia 4.3.2.1, Tabla 4.3-2
{(apartados 8a y 8b) correspondientes a la prueba funcional de la légica de actuacién
automdtica y relés de accionamiento y la calibracién de canal de la unidad funcional “bajo nivel
en ¢ TAAR en coincidencia con sefial de inyeccidn de seguridad. También se da
cumplimiento al requisito de vigilancia 4.3.3.6.1, apartado 5, correspondiente a demostrar que
el canal de instrumentacion de vigilancia post-accidente “nivel en el tanque de agua de
recarga” esta opetable mediante la ejecucion de la operacion de calibracién de canal.

Quec los representantes de la central explicaron que el canal tiene un transmisor

modelo , clase 1E, siendo el resto del lazo de , por lo que para el paso de
miliamperios a voltios se utiliza una resistencia de patronaje de 200 £2. El rango del transmisor
va desde los 11913 mmca que corresponderia al 100% del nivel (4V) a los -142 mmca que
cotresponderia al 0% del nivel {0.8V}.
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Que el punto de tarado para el inicio de la recirculacidon semiautomarica esta establecido en
1.450 Vdc que se corresponden con el 20,3 % de nivel en el TAAR, y la deriva ha de estar por
debajo de los 11 mv que son algo inferiores a los 0.35 % establecido como valor admisible. El
establecimiento de dicho punto de tarado se realiza en los biestables SN-1401A y SN 1401BR
para los circuitos A y B respectivamente.

Que la prueba de la logica de iniciacidn pata el tren A se realiza en la instruccion 14.27.1, en la
que para simular la sefial de inyeccién de seguridad se realiza un puente en el armario PA-9 de
proteccion de estado sdlido tren A. Se simulan las seis combinaciones posibles que daria la
iniciacion por la légica 2 de 4 de los 4 transmisores de nivel del TAAR. La prueba de la légica
de iniciacidn para cl tren B se realiza en la instruccion 14.27.2, haciendo el puente para simular
IS en el armario PA-10.

Que la inspecciéon solicité a modo de muestreo los dos ultimos registros referentes a la
ejecucidn de estos procedimientos para el canal I de ambas unidades, encontrandose en todos

« ellos que los valores encontrados se encontraban dentro de los criterios de aceptacion. A la

vista de los mismos se observa que las derivas encontradas en el canal son minimas.

Que de acuerdo a lo que figura en el apartado 14.27.1 del procedimiento se comprueba
“actuaciones de valvulas y permisivos, si se pucde, si no comprobar que en cada prueba se
cierran todos los contactos a las valvulas (TREN A), mediante un multmetro en los siguientes
'bornes”.

Que los representantes de la central explicaron que en clertos casos no sc¢ puede probar
realmente la actuacién de las vilvulas durante esta prueba, debido a las condiciones de la
planta (en recarga) y al propio disefio de una unica vilvula de aislamiento, que podria provocar
pérdida de inventario hacia ¢l hacia el sumidero; que por tanto, en la practca lo que se hace es
medir en los bornes especificados en el procedimiento.

Que la inspeccién comentd que para verificar de los canales es necesario probar el buen
funcionamiento de las seriales de iniciacidn, de la 1égica y la continuidad hasta los elementos
finales de actuacién, de forma que si esto no se estaba probando con este procedimiento la
continuidad hasta los elementos finales debia de existir otro procedimiento que verificase el
funcionamiento de los mismos de forma que se garantice el solape desde la sefal de iniciacion
hasta la actuacién de dichos elementos finales.

Que la inspeccion comentd que en los registros de las prucbas no se detalla si en la
verificacién de las sefiales de actuacidon (vilvulas o permisivos) se ha verificado el elemento
final o se ha medido en bornes.

Que pot parte de operacidn, sc explicd que para el caso de las valvulas, la actuacion de las
mismas se ptueba mediante ¢l procedimiento PS-12 “Prucba de accionamiento de valvulas
categoria A y B (ASME XI)”, y que para probar las valvulas lo que se hace es pulsar el boton
cotrespondiente desde sala de control, a la vez que se miden los tiempos de apertura y cierre.

Que la inspeccién solicité revisar en los esquemas de control y cableado las partes que sc
probaban tanto con el procedimiento de calibracién de canales y de comprobacién de la 16gica
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(PV-42B-1, PV-42B-1I, PV-42B-III, PV-42B-1V) como las que se probaban con el
procedimiento PS-12, con el objeto de verificar €l solape entre procedimientos.

Que en dicha revision se encontrd que entre el relé R2 que cierra con orden de recirculacion
semiautomnatica y los circuitos de maniobra de las valvulas probados mediante el PS-12, queda
clerta parte de los circuitos que no esta siendo probada, esta parte consiste en el cableado que
une ambos circuitos en algunos casos, pero en el caso de las valvulas VM-1411A, VM-1411B,
VM-1602 y VM-1605, la conexidon de ambos cableados incluyen también los finales de carrera
de las valvulas VM-1612, VM-1614, VM-1611 y VM-1613 respectivamente que también
queda fuera de ambos procedimientos de prueba.

Que a la vista de lo observado los representantes de la central optaron por declarar
inoperables los dos trenes de salvaguardias en ambas unidades emitiendo los sucesos
notificables 15-12-02 e I5-12-03, con fecha 9 de marzo de 2012, porque no se incluia la
verificacion completa del circuito, tal y como se requiere en el requisito de vigilancia 4.3.2.1 de
las Especificaciones técnicas y se explico a la inspeccidén que realizarian las pruebas
complementarias necesarias para garantizar el solape en las siguientes 24 horas de acuerdo con
lo que permite el RV.4.0.3. Que tanto las pruebas complementarias propuestas para garantzar
el solape como su ejecucién quedaron fuera del alcance de la presente acta de inspeccién. Que
ademias, la inspeccién verifico los procedimientos de vigilancia I/II-PV-125RX-M
“comprobaciones mensuales del operador de reactor” en el que se verifica cada 31 dias que las

vilvulas VM-1412 y VM-1416 se encuentran en su posicion correcta para cumplimentar el

RV.452b.2

Que como en el caso de las valvulas VM-1410A/B entre los procedimientos de prueba que
aplican a las valvulas VM-1612 y VM-1614 se encuentra el PS-12 “Prueba de accionamiento
de valvulas categoria A y B (ASME XI)” (Rev. 26, Noviembre 2011). Que al igual que sucede
con las VM-1410A/B, en las hojas de registro de las valvulas VM-1612 y VM-1614 tampoco
esta especificada la posicién en la que debe quedar la vélvula después de la prueba.

Que del resumen de resultados de las pruebas de accionamiento de las valvulas VM-
1612/1614 de ambas unidades, presentado por representantes de la central, se observaron
evidencias de que muchas de las pruebas periédicas realizadas para el cumplimiento de los
requisitos del codigo ASME OM se realizaban tras la realizacidn de la prueba inicial de fugas y
de las tarcas de mantenimiento programadas.

Que los representantes de la central indicaron que esta actuacién se debe a que para la
realizacién de estas pruebas disponen de una ventana operativa muy pequefia para poder
aplicar el procedimiento PS-12, dado que cuando uno esti en uso el otro lo tienen
desenergizado. Que en consecuencia, dado que la valvula se encuentra normalmente en
posicion cerrada, tras ser desenergizada la vilvula se realiza la prueba local de fugas.
Posteriormente, tras intervencién por mantenimiento, tealizan la prueba final de fugas y la
prueba de accionamiento mediante el PS-12.

Que la Inspeccién senalé que esta actuacién podria considerarse como una actividad de
preacondicionado, accién no aceptable dado que podria alterarse alguno parametro
operacional y como consecuencia que el resultado de la prueba sea aceptable. Que asimismo la
inspeccion indicé al tirular la necesidad de establecer dentro del programa de recarga la
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cronologia adecuada para la realizacion de las pruebas necesarias a dichas valvulas, con objeto
de evitar los preacondicionamientos detectados por la Inspeccién.

Que segun sc desprende de las hojas de registto de las Ordenes de trabajo revisadas se
comprucba el accionamiento de las valvulas VM-1612 y VM-1614 en campo con la actuacion
del vastago y mediante la observacion de los indicadores de posicion en Sala de Control. Que,
cn cste caso, a la realizacion del PS-12 se suma la del PV-172 con el que se verifica la
actuacion de los anunciadores del panel de luces de estado L-0018 y las luces de posicion de
los botones pulsadores de las valvulas.

Que, como se ha indicado en parrafos anteriores, estas valvulas ticnen funcion de aislamiento
de la contencidn, por lo que de acuerdo con ETF, estan requeridas a pruchas de fugas locales.
Dichas pruebas se realizan, segin el programa de pruebas establecido en el Manual de
Inspeccién en Servicio (MISI), con una frecuencia fija de 30 meses. Que la prucba se ejecuta
mediante el procedimiento de prueba PV-127, rev. 24 “Pruebas de fugas de valvulas”. Que la
prueba se realiza mediante aire aportado a un volumen de prueba definido para cada una de las
valvulas segin se recoge en el esquema del registro de prueba, siendo uno de los limites la
brida que se instala cn el sumidero para la realizacidn de dicha prueba. Que el método de
prueba es por fluido aportado, a una presiéon de prueba de 3,38 kg/ cm?, que corresponde a la
presion limite de accidente. Que se solicitaron Jos registros de las pruebas inicial y final
realizados en las dos ultimas paradas por recarga de ambas unidades, con resultados
-aceptables, no observindosc nada resenable. Que en algunos de los registros se documentan
las pruebas de fugas realizadas a la tuberia de las valvulas de seguridad conectadas al bonete de
las valvulas VM-1612/1614, de 3/8” de diametro, tras intervencion de mantenimiento como
consecuencia de la ejecucidn del procedimiento de prucba PS-14.

Que las valvulas VM-1612/1614 disponen de valvulas de seguridad con el objetivo de evitar
una sobrepresurizacién del bonete de dichas valvulas que impida la apertura del obturador,
fenémeno conocido por “pressure locking”. Que las valvulas de seguridad instaladas en dichas
vilvulas sc identifican como 16121 y 16123, accidn que fue realizada en 1999. Que dichas
vilvulas se encuentran incluidas en el programa de comprobacidon y ajuste de tarado de
vilvulas de seguridad definido en el MISI, dentro del grupo 20, correspondiente al fabricante

', modelo - Que dichas valvulas estan requeridas a prueba una vez cada
10 afios. Que el procedimiento asignado para el cumplimiento de estas pruebas es el de
referencia PS-14.

Que la Inspeccion solicitd informacion sobre las acciones levadas a cabo como consecuencia
de un comentario incluido en el Acta de inspeccidn del CSN, de referencia
CSN/AIN/AS0/09/860, sobre el informe ING-08044, apartado 5.8, dedicado al anilisis de la

correccion por temperatura de dichas valvulas.

Que los representantes de la central indicaron que con fecha 16/03/2010 abricron una accién
en el PAC, referencia 10/0794, mediante la cual se requeria analizar la aplicabilidad de la
cotreccldn por temperatura y el efecto de la tolerancia del 3% en el limite de presion maxima,
y aplicar las acciones en base a los resultados de dicho analisis. Que segin la documentacion
mostrada, se abrié la accidén 10/0794/01, la cual para su cietre se emitid la nota interior 05-10-
IPA-MIP “Presién de disparo de las valvulas de seguridad V16120-121-122-123”, Que en
dicha nota se establece como nuevo valor de tarado, 5,3 kg/ cm?, indicandose también en ella
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otras acciones a realizar por parte de mantenimiento, tales como la revision de la
documentacién afectada por dicho cambio y el retarado de las valvulas.

Que como consecuencia de estas acciones, el titular abrio la accion 10/0794/02. Que segin se
indica en la accidén para su cierre fueron revisadas las hojas de datos de tarado existentes bajo
la responsabilidad de OTM-Planificacion, asi como se emitieron las ordenes de trabajo para
efectuar el retarado de dichas valvulas, en la recarga 21/2011 en la unidadl y en la 19/2010 en
la 2.

Que como consecuencia de lo sefialado en el Acta en relacién con la ausencia de analisis de
causa de las pruebas “as found” con resultados no aceptables en este tipo de valvulas en la
Unidad 1, CNA emiud la entrada en el PAC 10/801, de fecha 17/03/2010. Como
consecuencia de dicha entrada se realizaron una serie de acciones, como la realizacién de un
analisis de los trabajos realizados sobre estas vilvulas en la Unidad 2 durante la recarga 19, asi
como una propuesta de consulta del fabricante para analizar los resultados. Tras dicha recarga
se ptopuso la realizacién de pruebas en la unidad 1 por extensién de causa y, como accioén
preventiva, en tanto no se tomen otras acciones correctivas detrivadas de los resultados del
analisis de la Direccidén de Servicios Técnicos (DST), sustituir la valvula 16123 de la Unidad 2
por otra nueva. Que dicha accién se realizd mediante la orden de trabajo OT-1280722.

?&4 entregd un resumen de los resultados de las pruebas de tarado realizadas sobre estas
alvulas, asi como copia de los registros de la Glima prueba efectuada. Que dicha prueba se ha
tealizado teniendo en cuenta el nuevo valor de tarado de 5,3 kg/ cmz, sigutendo el
brocedimiento PMM-5202 rev. 11.

Que también las valvulas VM-1612 y VM-1614 estan sometidas al procedimiento de vigilancia
PV-125 con el que se comprueba la posicion de valvulas e indicaciones de instrumentacién
pot patte del Turno de Operacidn.

Que entre las comprobaciones a realizar por el Operador de Reactor con una periodicidad
mensual recogidas en el PV-125RX-M y especificamente de las vias de boracion esta verificar
que las valvulas VM-1612 y VM-1614 estan cetradas y operables. Que el procedimiento recoge
que estas comprobaciones deben realizarse aplicando la técnica de verificacién dual
concurrente.

Que en cuanto a las prucbas de capacidad de las vilvulas motorizadas VM-1410A/B y
VM1612 y VM-1614 realizadas sobre las vilvulas objeto de la inspeccion, se solicitaron lo
resultados de las dltimas diagnosis realizadas sobre las mismas, con el objeto de verficar que
los valores de ajuste eran acordes con los calculos.

Que sepun figura en las fichas técnicas de estas valvulas, los valores recomendados estin por
encima del esfuerzo requerido en un 10 %, lo que unido a su categoria de riesgo alto lleva, de
acuerdo con la Generic Letter 96-05, a que la frecuencia de pruebas estaticas sea cada 3 ciclos.
Para las pruebas de diagnosis se utilizan galgas extensométricas que miden el esfuerzo en el
vastago.

Que, en cuanto a las véilvulas de la Unidad 1, a las valvulas 1VM-1410A y 1VM-1410B se les
hizo la prueba en la recarga 19 y a las valvulas 1VM-1612 y 1VM-1614 se les ha realizado la
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ultima diagnosis en la recarga 21 (afio 2012). En relacién a la valvula 1VM-1612, se explico
que se le ha sustituido el motor en esta Gltima recarga por encontrarse degradacién del rotor
de magncsio.

Que en relacidn a la valvula 1VM-1612, de acuerdo a lo que figura en los resultados de la
prueba, el empuje maximo al cierre medido en la prueba fue de 43202 1b, relativamente cerca
del maximo de disefio que esta establecido en 44758 b. La precisién en la medida del esfuerzo
se ha estimado en 12,28%,

Que en cuanto a las valvulas de la Unidad 1, a las 4 valvulas 2VM-1410A y 2VM-1410B v
2ZVM-1612 y 2VM-1614, se les hizo prucbha de diagnosis estitica en la recarga 18 (2008). En
relacién a la valvula 2VM-1410B, cabe destacar que se realizd una primera prueba estatica con
fecha 8/11/2008, en la que aunque se encontraron valores de esfuerzo dentro de los criterios
de aceptacidn, consideré no aceptable por Servicios Técnicos, realizandose una segunda
prueba con fecha 13/11/2008, subiendo el dial apertura de 1.75 2 3 y el dial de cietre de 1.5 a
2.5, siguiendo la recomendacién de servicios técnicos, consiguiéndose con ello unos valores de
esfuerzo superiores a los dejados en la primera diagnosts.

/Cﬁ el utular entregb copia de la entrada en el PAC con cédigo 08/3787 correspondiente
falores de la prueba estatica no aceptables tanto en la vilvula 2VM1410B como en la
2VCNO0115D este asunto. En dicha nota sc expone en relacion a la 2VM1410B, que no se ha
realizado ninguna intervencion por parte de mantenimiento mecanico, y que la Gnica medida
ha sido subir los diales de los limitadores de par.

Que en relacion a las drdenes de trabajo la inspeccién solicité informacidn relativa a la OT
A1298332 relauva a la sustitucién del motor de magnesio por nuevo modelo de aluminio en la
valvula VM-1612 de la Unidad 1. Los representantes de la central aportaron la Ficha de
entrada en el PAC 10/2278 en la que sc describe que el rotor del actuador de dicha vilvulas
esta afectado por la corrosién del magnesio, motvo por el cual se abrié la condicién andmala
CA-A1-10/20.

Que la Inspeccién pregunté si el resto de valvulas implicadas en la agenda de inspeccién
estaban afectadas por csta problemitica. Que ¢l titular aporté cl informe “Inspeccion de
rotores de magnesio en C.N. Ascé 2 en la parada para recarga y en C.N. Ascé 1 durante ¢l
Ciclo 21 (ING-10044 Rev.0) con fecha 31/01/2011. En base al cual se observa lo siguiente:

- Las valvulas VM-1410A y VM-1410B de ambas unidades no presentan rotor de
magnesio.

- Parala vilvula VM-1614 de la Unidad 1 se concluye tras la revisién endoscopica que no
presentan ningun indicio de degradacién que pueda influir en el correcto
funcionamiento del motor y sera revisada por endoscopia de nuevo en la recarga 11.

- Para las vilvulas VM-1612 y VM-1614 de la Unidad 2 se concluye tras la revision
endoscépica que no presentan ningun indicio de degradacién que pueda influir en el
correcto funcionamiento del motor y seran revisadas de nuevo en la recargas 20 y 21
respectivamente.

- Para la valvula VM-1612 de la Unidad 1, se observan indicios de degradacion e indicios
de estrés térmico, por lo que se abre la condicién andémala citada anteriormente y se
recomienda reinspccionatla en la recarga 21.



Pedro Justo Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 Q1 00
Fax: 91 346 05 88

SN /AIN/AS0/12/947
Hoja 32 de 45

i CONSEIO OF
SEGURIDAD NUCLEAR

CSNiE

Que aunque en el informe se recomienda reinspecionar la valvula VM-1612 de la Unidad 1 en
la recarga 21, finalmente se optd por sustituir el motor y cerrar la condicion andmala mediante
la OT A1298332. Que la inspeccién preguntd si se tiene prevista la sustitucidén de los otros
tres motores de magnesio, a lo que el titular respondié que en el momento de la inspeccion la
prevision es revisarlas por endoscopia seglin lo que aparece en el citado informe, lo que esta
de acuerdo con la guia editada por al respecto V-EC-1869 revisién 2.

Que los cambios de sustitucidn del rotor, de magnesio por otras de aluminio, para todas las
vilvulas afectadas, se habian llevado a cabo mediante Ordenes de Trabajo; Que la inspeccidén
solicitd al ttular la Evaluacidn de Seguridad asociada a estas modificaciones para aquellas
valvulas que se encontraban dentro del recinto de contencion, como consecuencia del impacto
que tiene en los analisis de accidentes la masa de inventario de Al en la contencion.

Que el ticular mostrd y entregd copia a la inspeccién de la Evaluacién de Seguridad ESD-2010,
}isjén 7 “Sustitucidén de los motores con rotor de por nuevos de
asociada al analisis de sustitucidn de componente ASC N® A-31572. Que en la evaluacidn se
- cstablece que ha evaluado el impacto del incremento de masa de aluminio en
contencion 7,2 Ibs, suponiendo esto un aumento de masa del 0.5% con relacién a la
contemplada en los analisis de accidentes.

Que en el analisis de la documentacién afectada por la modificacién del ESD-2010 sc refleja
que no se requieren cambios en el ES.-Que respecto a este asunto la inspeccidn indicd que
dicho incremento debia quedar recogido en el EFS, donde se establece la masa de Al total
dentro de contencién, como un input para los analisis de accidentes.

Que la Inspeccién solicitd algunas ordenes de trabajo asociadas a la realizacidn de gamas de
mantenimiento preventivo con el fin de verificar el alcance de las actividades efectuadas en las
mismas. Que las 6rdencs de trabajo fueron las sigutentes: A1153303, A1153272, A1268459,
A1248047 y A1153156. Que dichas ordenes corresponden a trabajos asociados a las gamas
PMM-5311, 5308 y PME-2101 (aplicable a las dos ultimas 6rdenes, no obsetvandose nada
resenable, salvo la falta de clarificacion en la determinacién de las pruebas post-mantenimiento
aplicables. Que si bicn en algun procedimiento existe un punto relativo a este asunto, punto
8.0 del PMM-5311, no parece claro los criterios para determinar las pruebas a realizar o si se
contemplan la realizacidn de todas las pruebas requeridas. En cuanto a la aplicacién del PMM-
5308, en algin caso si quc parece que haya sido realizada la prueba de accionamiento de
tiempos, PS-12, pero en otro no. En cuanto a la gama PME-2101, si que se obscrva que las
pruebas funcionales post-mantenimiento de las vélvulas, mediante cl procedimiento PS-12 han
sido realizadas.

OPERACION Y RECORRIDO POR PLANTA

Que por otra parte y en relaciéon con el suceso notificable ISN 11-05, ocurrido en Ascé 1
como consecuencia de la apertura de la vilvula VM-1614 por un descargo inadecuado de la
misma durante la realizacion del PV-42B-1, la inspeccién revisé las acciones correctoras
derivadas del mismo, relacionadas con el control administrativo de estas valvulas durante la
parada.
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Que, entre las modificaciones surgidas en el I/PV-42B-1 a consecuencia del ISN 11-05 se ha
incluido en las condiciones iniciales la accion de realizar el prejob briefing con todo el personal
involucrado en la prueba y la accion de comprobar desenergizadas cerradas localmente en el
CCM las vilvulas VM-1611, VM-1612, VM-1613 y VM-1614 asi como no proseguir con la
prueba hasta que el Jefe de Sala haya firmado esta comprobacion recogida ¢n el anexo 1 de
dicho procedimiento.

Que, entre las modificaciones que se estin llevando a cabo en el procedimiento PA-126
“Funciones Clave de Seguridad en Parada” derivadas del suceso antetior, s ha incluido un
descargo especifico para las valvulas VM-1612 y VM-1614 que garantza que dichas vilvulas
quedaran cerradas y desenergizadas a partir de Modo 5 y hasta la descarga de combustible y
que implica la colocacion de etiquetas de descargo en Sala de Control, en el CCM vy
localmente.

Quc asimismo, se entregd copia a la inspeccion del permiso de trabajo “asegurar inventario
del RCS hasta final de recarga de combustble” que establece que si fuese necesario energizar
estas valvulas antes se descnergizard y cerrard alguna de las valvulas de aspiracién del RHR
AGalvula VM-1406 A/B o VM-1407 A/B del lazo afectado). Que ademis, si fuese necesario
! abrir alguna vilvula de la aspiracién desde sumideros del rociado de la contencién, se
?veriﬁcarén cerradas y desenergizadas las valvulas de aspiracion del TAAR o de salida del
TAAR del tazo afectado.

Que en relacidn a los cambios introducidas en el PA-126, el titular indicd quese estaban
llevando a cabo modificaciones, tanto en la funcién de seguridad de inventario del RCS como
de aislamiento de contencion para contemplar todas las situaciones operativas que pudiesen
dar lugar a un drenaje de inventario a los sumideros de contencion por la apertura de dichas
valvulas. Que asimismo se revisaria la funcién de integridad de la contencidon para contemplar
la situacién operativa dada cuando se llevan a cabo las prucbas pertinentes a estas vialvulas.
Que la inspeccidn indico al titular que se enviase copia del procedimiento PA-126 una vez
que fuese modificado y aprobado, con los cambios expuestos.

Que ademas la inspeccidn reviso la hoja de alarma AL-13/3.3 “Anomalia cuadro de vigilancia
SALV L-0018” que alerra de la apertura de dichas valvulas sin IS presente.

Que en los parrafos a continuacidén se recogen los principales aspectos resultantes de las
comprobaciones realizadas sobre la instrumentacion disponible en Sala de Conttol en relacion
con la actuacidn de las vilvulas VM-1612 y VM-1614.

Quc las vilvulas motorizadas VM-1612 y VM-1614 se accionan desde Sala de Control
mediante los botones pulsadores BP/A-1612 y BP/A-1614 para la apertura y BP/C-1612 y
BP/C-1614 para el cierre ubicados en la consola C1 los del tren A y en la consola C3 los del
tren B. Que los propios botones pulsadores son indicadores de posicién mediante luz verde
para la posicion cerrada y luz roja para la posicion abierta.

Que en la cubierta de los botones pulsadores BP/C-1612 y BP/C-1614 esta grabada la leyenda
“Cerrar” si bien la cubierta correspondiente a la VM-1614 cstaba girada 180° y la leyenda se
leia al revés. Que en los botones pulsadores BP/A-1612 y BP/C-1614 no esta grabada la
leyenda “Abtir”. Que en cste sentido, el titular manifestd que esta previsto reemplazar las
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cubiertas de los botones pulsadores y la correcta identficacién de la accién en los mismos.
Que también se han sustituido lamparas de incandescencia por lamparas LED, todo ello con
el objetivo de evitar que puedan producitse errores sobre la posicidn de las valvulas.

Que la etiqueta identificativa de cada valvula contiene el codificador del componente en
campo y el del componente en Sala de Control (en este caso los dos botones pulsadores de
apertura y clerre) si bien solo se incluye en la etiqueta un tUnico codificador pata los dos
botones pulsadores (BP-1612 para la VM-1612 y BP-1614 para la VM-1614). Que las etiquetas
de ambas valvulas tenen las marcas que identifican la instrumentacién post-accidente.

Que la etiqueta identificativa de la valvula VM-1612 es de color naranja y la de la VM-1614 de
color verde, aunque la tonalidad de ambos colotes es muy diferente al de las etiquetas
correspondientes a las valvulas VM-1410A y VM-1410B. Que Ia letra que aparece en la
esquina superior derecha de la etiqueta es una “A” en la VM-1612 y una “B” en la VM-1614.

Que también se hicieron comprobaciones en el panel de luces de estado L-0018 ubicado en el
panel P1 de Sala de Control que contienc dos anunciadores que avisan de la posicidén abicrta
de estas valvulas: “VM-1612 Valv. Sumidero a Bomba ECR Abierta” (anunciador 1.1) y “VM-
1614 Valv. Sumidero a Bomba ECR B Abilerta” (anunciador 4.1) no habiéndose observado

ﬁspectos a resenar.

Que junto con los procedimientos PA-305 “Reunién previa al tabajo y reunion posterior al
trabajo” (Rev. 3, Junio 2009) y PGM-30 “Supervisién de Mantenimiento” (Rev. 5, Febrero
2011) el titular también hizo entrega de la guia G G-6.03 “Guia de Actuacion de Supervisores”
(Rev. 1, Noviembre 2010).

GESTION EN EL PAC Y GARANTIA DE CALIDAD

Que la inspeccion revisé las principales actuaciones realizadas en relacion con el PAC de CN.
Asco {GesPAC) relacionados con los componentes seleccionados.

Que se mostrd a la Inspeccién el suceso "1/VM-1612. Rotor de la valvula afectado por
corrosién de magnesio”, identificado el 20-06-10 y reportado a GesPAC el 21-06-10 como NC
10/2278, de categoria B, unidad I. Que dicha NC consta de 4 acciones en total, 3 dc las cuales
son propias y 1 es asociada (09/4524/18), y procede la Condicién Anémala CA-A1-10/20,
modo de gestion 52-CA. Quc la accion correctora 10/228/01 de p2 requicre la realizacién de
un simulacro de acceso y actuacion de la vilvula requerido por guia de emergencia. Que se
tealizaron las acciones del Simulacro por todos los Turnos de Operacién y se clerra la accion
el 31-08-10. Que la accidén correctora 10/2278/02 de p2 exige inspeccionar la valvula en la
21R1 y evaluar la evolucion de su degradacion. Que se sustituyd el motor con la OT 1298332
y se clerra la accién el 09-06-11 fuera de plazo (F. plazo: 15-05-11). Que la accidén correctiva
10/2278/03 sobre comprat un motor para la sustitucion para la valvula V-1612 esta anulada.
Que la NC esta cerrada.

Que s¢ mostrd el suceso "AS1-R-170. Dispara interruptor 9C3.1 4GH al abrir la valvula, VM-
1404B", identificado el 24-10-09 y reportado a GesPAC el 27-10-09 como NC 09/4524, de
categoria B, unidad I. Que dicha NC consta de 25 acciones en total, 22 de las cuales son
ptopias y 3 son asociadas de la NC 11/0273, método de gestion 57-RM. Que, segun el
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resultado de la evaluacién, la rafz del problema resida en el material, magnesio, con el que ha
estado construida la jaula de ardilla del rotor; ello implica tener que establecer un plan de
inspeccion para los motores susceptibles de presentar este mismo problema. Que todos los
motores suministrados pot antes de los noventas con un frame supetior a
180 estin construidos utilizando Mg. Se identifican 20 valvulas afectadas para cada unidad.
Que planifican inspecciones pata los motores en ambas unidades. Que  tras las inspecciones
realizadas, se observa que la causa principal de la degradacion es el estrés térmico. Que la
accién correctiva 09/4524/18 de prioridad 3 (p3) requiere gestionar el pedido para la compra
de motores 7 ~ segun el proyecto de
inversion NAVI-MC45408. Quc en la propia ficha de la accion aparecen los pedidos para las
dos unidades de Ascé y para la CN de Vandellés II. Se muestra a la Inspeccion la OT
A1298332 sobre la sustitucidon del motor de Mg por el nuevo modelo para la vilvula VM1612.
Que la NC se encuentra en estado de evaluacion realizada.

Que se mostro el suceso "Pérdida de inventario del RCS en parada", identificado el 27-04-11
y reportado a GesPAC el 28-04-11 como NC 11/2742, de categoria B, unidad I, método de
gestién 11- Incidente Propios Notificables PG-3.18. Que durante la realizacién de del
procedimiento de calibracién de uno de los cuatro canales de recirculacidon semiautomatica, se
‘(pt/m:lujo una apertura indeseada de la vilvula motorizada, situada en la aspiracién de una de las
ibombas del RHR que comunica este sistetna con el sumidero “B” de recirculacidon de
i contencion; como consecuencia se produjo una pérdida de inventario de agua desde el sistema
' de refrigerante primario hacia el sumidero de aproximadamente 25m3. Que como accién
inmediata, entre otras, se pard la bomba de Extraccion del Calor Residual “A” y se arrancé la
del lazo redundante. Que las acciones inmediatas se reflejan en su apartado correspondiente y
la NC consta de 51 acciones propias y 6 acciones asociadas. Que la NC se encuentra en estado
de evaluacion realizada.

Que se mostro el suceso "PA-126. Pérdida de inventario del RCS por apertura accidental de la
VM1614", identificado el 27-04-11 y reportado a GesPAC el 27-04-11 como NC 11/2723, de
categoria C, unidad I, método de gestién 32-IM. Que en esta entrada se pretende analizar la
afectacion de este incidente en las FCSP. Que, segun el resultado de la evaluacion, se concluye,
entre otros, que no se requicren acclones adicionales al estar contemplada esta situdcion en la
revisién 14 del PA-126 en cl ptoceso de aprobacién y debido a que se va a realtzar un analisis
causa raiz donde se establecerin acciones cotrectivas para evitar la repeticidn del suceso (NC

11/2742). Que la NC esta cerrada.

Que la Inspeccién solicitd el Dossier de Fabricacidn, el Pedido, la Especificacidn Técnica
Original, y la homologacién del suministrador, y la Auditoria a

- (2011) para las valvulas ., instaladas con la PCD-2/31614. Que
el objeto de dicha PCD es la eliminacion de las bolsas de gas remanentes en los sistemas 14 y
16, tras ¢l llenado y venteo de los mismos. Que dicha MD incluye la modificacion de los
venteos existentes del sistema 16.

Que sc mostraron a la Inspeccion los siguientes documentos relativos a las valvulas

- Especificacion M-250, “Manually operated and check valves 2”7 and smaller for nuclear
service”, de mayo de 1984.
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- Ficha del Suministrador de 7 , Rev. 2. En base al informe de auditoria
VAN-862/4 del 23-11-11, se homologa a | como Suministrador
Satisfacrorio con desviaciones del 20-09-11 al 20-09-14.
- Pedido 4700188594 del 2010, para el suministro por parte de de 60

unidades de vilvulas globo %7, SW, fuelle, segtin el plano RV-G1595-1, clase nuclear I,
clase sismica I, con fecha de entrega del 30-09-10.

-~ Dossier W{-2588 de , para el pedido 4700188594, que incluye, entre
otros: ¢l certificado de materiales, hojas de pruebas, control de montaje, certificado de
END, control de soldadura y PPL. Se autoriza la expedicién del suministo como
CONFORME el 30-04-10. Asi mismo incluye la verificacion del célculo de disefio CAL-
155, Rev.2, con la aprobacion de , aprobada en
noviembre de 2009.

Que no se mostrd a la Inspeccidn Ia auditoria de cualificacién de SL para cl
@)/2010, afio de fabricacién de las valvulas.

Que se muestra a Ia Inspeccion el manual de procedimiento del Grupo de Calidad PGC-1.20,
“Supervisién”, Rev. 1, aprobado el 07-05-10. Que el objeuvo de este procedimiento es
describir la actuacién de Garantda de Calidad de Ascd y Vandellos 11, en la planificacién,
preparacidn, ejecucién y documentacion de la supervision de las actuvidades relacionadas con
0s trabajos realizados en las respectivas plantas.

Que la Inspeccidn solicité los siguientes Informes de Supervision:

—  SPV-MIC-01791-2, Rev.0, sobre la calibracion del canal IV de presion del refrigerante
del reactor (rango ancho) de la instrumentacion post-accidente (IP-0402), aprobado el
15-12-11.

- SPV-MIC-01738-1, Rev.0, sobre la calibracién del canal I de presién del refrigerante del
reactor (rango ancho) de la instrumentacién post-accidente (TP-0403), aprobado el 28-
04-11.

- SPV-MIP-00273-2, Rev.), sobre la prucba de fugas de vélvulas V-1452/V-16092,
aprobado el 28-12-11.

Que por patre de los representantes de C.N. Ascé se dieron las facilidades necesarias para la
actuacion de la Inspeccidn.
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Que con el fin de que quede constancia de cuanto antecede y a los efectos que sefiala la Ley
15/1980 de Creacién del Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley 25/1964 sobre Energia Nuclear,
el Reglamento de Instalaciones Nucleares y Radiactivas y el Reglamento sobre Proteccidn
Sanitaria contra las Radiaciones lonizantes en vigor y la autorizacién referida, se levanta y suscribe
la presente Acta por triplicado en Madrid y en la sede del Consejo de Seguridad Nuclear a 18 de
mayo de dos mil doce.
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fi(\lo. . Fdo.: D
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) .__Lff'/ N NFHooch
Fdo.:
\\ Inspector CSN

TRAMITE: En cumplimiento de lo dispuesto en el articulo 45 del Reglamento de
Instalaciones Nucleares y Radiactivas, se invita a un representante autorizado de C.N. Ascé,
para que con su firma, lugar y fecha, manifieste su conformidad o reparos al contenido del -
Acta,
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ANEXO

AGENDA INSPECCION MULTIDISPILINAR DE BASES DE DISENO DE
COMPONENTES DE C.N. ASCO febrero de 2012

Objeto de la inspeccion

Verificar que las bases de disefio han sido correctamente implantadas para el conjunto de
componentes seleccionados, asi como que los procedimientos de operacidén y acciones del
operador son consistentes con dichas bases de diserio, de acuerdo con el alcance definido en el
procedimiento del SISC, PT.IV.218 “Bases de Disefio de Componentes”.

Fecha de inspeccién: dias 6 a2 9 marzo 2012

%Lugar: C.N. Ascod
I

;‘if Equipo de inspeccion:

f
Estara coordinado por el Jefe de Proyecto y constituido por los siguientes técnicos:

INSI:
INEIL
GEMA.
AAPS:
OFHEF;
GACA:
JPASC:

Muestra scleccionada (Ascé Iy Asco IT)

e Sistema de Evacuacion de Calor Residual (RHR) (14)

Pérdida de funcidn del canal de instrumentacién de presién TP-402
Pérdida de funcién del canal de instrumentacion de presion TP-403
Fallo a la energizacion del relé K154 de tren A

Fallo a la energizacién del relé K454 de tren B

Fallo a la energizacién del relé PY/403AX

Fallo a la encrgizacién del rele PY /402AX

» Sistema de Inyeccién de Seguridad (15)

Fallo de causa comun a la apertura de las valvulas VM-1410A/B _
Fallo de causa comin de errénea calibracion de los canales de presion P-600A /P-600B

¢ Sistema de Inyeccidn de seguridad en recirculacion

Fallo de causa comun a la apertura de las valvulas VM-1612/14
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Desarrollo de la inspeccion

Durante la inspeccion se realizardn las sigulentes actividades sobre los componentes
seleccionados: (en el Anexo se detallan estas actividades)

- Revision de los margenes en el disefio de componentes y atributos de operacion
- Revision del estado / disefio de los componentes seleccionados

- Revisién del Area de Mantenimiento

- Revisidn de los informes de Experiencia Operativa

- Revision de la fiabilidad y recorrido por planta (Walk down)

- Idenuficacion y resolucion de problemas

- Procedimientos de operacion y acciones de los operadores.

locumentacion relativa a la muestra seleccionada de las dos unidades
— Bases de diseno de los sistemas a los que pertenecen los componentes /elementos
( seleccionados y del sistema eléctrico asociado.

— Matrices de dependencia de APS.

— Funcién en el APS de los componentes/elementos seleccionados.

— Descripcién y planos.

- — Diagramas de tuberia ¢ instrumentacion.

- Esquemas de control y cableado de los motores y valvulas.

-~ Listado de POEs, 10DPs, IOFs y alarmas en los que intervienen los
componentcs/ clementos seleccionados.

— Listado de procedimientos de pruebas: PVs y su relacién con los RVs de las ETFs y
los procedimientos que aplican a componentes no sometidos a ETFs

— Listado procedimicntos y gamas dc mantenimiento (predictivo, preventivo y
correctivo).

— Listado de procedimientos de calibracidn, con la identificaciéon de las fichas
correspondientes de los instrumentos asociados para verificar la operabilidad de los
componentes.

— Listado dec drdenes de trabajo de mantenimiento corrective y de mantenimiento
preventivo de los Gltimos cinco afios.

— Informes de comportamiento de los componentes realizados por los servicios
técnicos.

— Listado de inoperabilidades desde noviembre de 2009.

— Listado de sucesos notificables.

— Listado de experiencia operativa y Condiciones Andmalas.

— Listado de puntos abiertos y acciones correctoras de los componentes (P.A.C.).

— Lista de MDs de los ultimos cinco anos.

— Recomendaciones del fabricante.

— Documentacién asociada a supetvisiones y reuniones de preparacién y cierre de
trabajos realizados.
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ANEXO

Relacion preliminar de actividades previstas durante la inspeccion

Sistema de evacuacién del calor residual (14)

A) Fallo a la energizacion del relé K154, K454, PY-403AX PY-402AX
Diseno

1. Revision de diagramas logicos y de cableado.

2. Modificaciones de disefio ejecutadas desde 2006 y previstas de ejecucion que afecten a los
componentes seleccionados.

< wlh

i\
!n

—a

2ruebas y Mantenimiento

S I

Revision de los procedimientos de prueba en los que se verifique el correcto
funcicnamiento de relés.

i

4. Resultados de las dos dltimas pruebas realizadas. Registros de al menos las ltimas tres
pruebas realizadas sobre los componentes seleccionados.

5. Recomendaciones del fabricante cn relacién con prucbas y vida atil.

. enes de trabajo corres ientes 0§ sucesos enimie elecci
6. Ordenes de trabajo correspondient a los os/mantenimientos seleccionados
previamente por la Inspeccion.

Operacion
7. Revision de las hojas de alarma relacionadas con ¢l fallo citado, en su caso.

8. Recomendaciones derivadas de supervisiones, reuniones de preparacidon y cicrre de
trabajos y auditorias de Garantia de Calidad con el fallo de la funcién elegida.

9. Instancias cn ¢l PAC relacionadas.
10. Experiencia operativa

Recornido por planta

11. Comprobacién de la disposicion fisica de los relés seleccionados en planta.

12. Comprobacién en campo de la instrumentacion indicadva del fallo seleccionado (alarmas,
indicacion en Sala de Control v paneles locales, en su caso).
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Necesitamos disponer con antelacién de los procedimientos asociados a los puntos
anteriores, 4si como de las hojas de alarma, en su caso.

B) Pérdida de funcion de los canales de instrumentacion de presion TP-402 y TP-
403

Disedo

1. Revision de diagramas 16gicos v de cableado.

2. Modificaciones de disefio ejecutadas desde 2006 y previstas de ¢jecucidn que afecten a los
componentes seleccionados.

3. Cilculo del punto de tarado y tabla calibracién cortespondiente al mismo.

| Pruebas y Mantenimiento

4.

Descripcion del proceso de calibracion establecido para el canal.

Revision de procedimientos de prucha en los que se verifique el correcto funcionamicnto
del canal

Seleccién de tipo de transmisor y recomendaciones del fabricante en relacién con pruebas
y vida util.

Verificacién de las tareas de mantenimiento programadas. Alcance y frecuencia de las
mismas.

Registros de las dos ultimas calibraciones y pruebas realizadas sobre el canal.

Otdenes de trabajo cotrespondientes a los sucesos/mantenimientos o inoperabilidades
seleccionados previamente por la Inspeccion.

Operacidn

10.

11.

12.

13.

14,

Revisidn de hojas de alarma y procedimientos de operacién normal, fallo donde se recojan
actuaciones en telacidn con la indicacion asociada al canal.

Condiciones andomalas asociadas de los dltimos cinco afos.

Recomendaciones derivadas de supervisiones, reuniones de preparacién y cletre de
trabajos y auditorias de Garantia de Calidad con la pérdida de la funcién elegida.

Instancias en el PAC relacionadas.

Experiencia operativa
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Recorrido por planta

15. Comprobacién de la disposicion fisica de los elementos del canal (transmisor y lazo)

16. Comprobacién en campo de la instrumentacién asociada al canal (indicacién en SAMO,
paneles de Sala de Control y paneles locales, en su caso).

Necesitamos disponer con antelacién de los procedimientos asociados a los puntos anteriores,
y en todo caso los PV-48B-3-1 y PV-48B-3-1V, asi como de las hojas de alatma, en su caso, y
de las hojas de registro de datos de las siguientes pruebas (de los ulumos 5 afos): PV-48B-3-1
del TP-403 y PV-48B-3-1V del TP-402

itema de Inyeccién de Seguridad (15)

E A) Fallo de causa comn a la apertura de las valvulas VM-1410A/B
1t
:‘Diseﬁo

1. Bases de diserio de la valvula: sefiales de actuacién, permisivo de apertura, alimentacion
eléctrica.

2. Revision de bases de disefio de las valvulas frente a resultados obtenidos en diagnosis.
Calculo de esfucrzos/pares requeridos.

3. Modificaciones de disefio ejecutadas desde 2006 y previstas de ejecucion que afecten a los
componentes seleccionados.

Pruebas v Mantenimiento

4. Revision de gamas de mantenimiento de estas valvulas, principalmente de sus actuadores.

5. Revision de los procedimientos de vigilancia y de prueba en los que se verifique su
cotrecto funcionamiento {(apertura ¢ indicacidon de posicién en Sala de Control y paneles

locales). Procedimiento PS-12.
6. Resultados obtenidos durante los dos ultimos ciclos de operacion (al menos tres registros).
Inoperabilidades, correctivos aplicados en los ultimos 5 afios. Cumplimiento criterios

ASME OM.

7. Ordencs de trabajo correspondientes a los sucesos/mantenimientos cotrectivos e
inoperabilidades en los dltimos 5 anos.

Operacion

8. Revision de hojas de alarma y procedimientos de operaciéon normal, fallo, emergencia.
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9. Recomendaciones derivadas de supervisiones, reuniones de preparaciéon y clerre de
trabajos y auditorias de Garantia de Calidad con el fallo clegido.

10. Instancias en el PAC relacionadas.
11. Experiencia operativa

Recorrido por planta

12. Comprobacién en campo de la valvula, en ambas unidades.

13. Comprobacién en campo de la instrumentacién indicativa del fallo seleccionado (alarmas,
indicacién en Sala de Control y pancles locales, PPR inclusive).

Necesitamos disponer con antelacién de los procedimientos asociados a los puntos anteriores,

asi como de las hojas de alarma, en su caso, y de las hojas de registro de datos de las pruebas
(He los Glamos 5 anos) PS-12 de las valvulas VM-141 0A/B.

B) Fallo de causa comun de errdonea calibracion de los canales de presion P-
600A/P-600B
Diserio
1. Funcion de seguridad de los transmusores.
2. Calculo del punto de tarado y tabla calibracion cotrespondiente al mismo.

3. Modificaciones de disefio ejecutadas desde 2006 y previstas de ejecucion que afecten a los
componentes seleccionados.

Pruebas y Mantenimiento
4. Descripcidn del proceso de calibracion establecido para los canales.

5. Revisidén de los procedimientos de calibracion y de prueba en los que se verifique el
correcto funcionamiento de los canales.

6. Registros de las dos ultimas calibraciones y prucbas realizadas sobre los canales.

7. Seleccidn de tipo de transmisor y recomendaciones del fabricante en relacion con pruebas
y vida util.
8. Verificaciéon de las tareas de mantenimiento programadas. Alcance y frecuencia de las

mismas.

9. Otrdenes de trabajo correspondientes a los sucesos/ mantenimientos seleccionados
previamente por la Inspeccién.
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Operacion

10. Revisiéon de hojas de alarma y procedimientos de operaciéon (normal, fallo y de
emergencia) donde se recojan actuaciones en relacion con la indicacién asociada a los
canales.

11. Recomendaciones derivadas de supervisiones, reuniones de preparacion y cierre de
trabajos y auditorias de Garantia de Calidad, relacionadas con los trabajos de calibracion
de los canales seleccionados.

12. Instancias en ¢l PAC relacionadas.

13. Expertencia operativa

! Recorrido por planta

3

o

+ 14. Comprobacién de la disposicién fisica de los elementos del canal {transmisor y lazo)
/

15. Comprobacién en campo de la instrumentacién asociada a los canales scleccionados
(alarmas, indicacion en paneles auxiliares de Sala de Control y paneles locales en su caso).
En ambas unidades.

Necesitamos disponer con antelacién de los procedimientos asociados a los puntos anteriores,

asi como de las hojas de alarma, en su caso, y de las hojas de registro de datos (de los ultimos

5 anos) de las GAMA T003WR de los P-600A /B.

Sistema de Inyeccion de seguridad en recirculacion

Fallo de causa comun a la apertura de las valvulas VM-1612/14

Discfio

1. Bases de disefio de la valvula: sefales de actuacidn, alimentacién eléctrica.

2. Revisién de bases de diseno de las valvulas frente a resultados obtenidos en diagnosis.
Cilculo de esfuerzos/pares requeridos.

3. Modificaciones de disefio ejecutadas desde 2006 y previstas de ejecucion que afecten a los
componentes seleccionados.

Pruebas y Mantenimiento

4. Revisién de los procedimientos de vigilancia y de prueba en los que se verifique su
cotrecto funcionamiento (apertura e indicacion de posicion en Sala de Control y paneles
locales).
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5. Revision del procedimiento de prueba de fugas de Apéndice |. Proceso de prueba, y

frecuencia.

6. Verificacion de la documentacion asociada a las pruebas de vilvulas de alivio montadas en
estas valvulas para evitar “pressure locking”.

7. Revisiéon de gamas de mantenimiento de estas valvulas, principalmente de sus actuadores.

8. Ordenes de trabajo correspondientes a los sucesos/mantenimientos e inoperabilidades
seleccionados previamente por la Inspeccion.

Operacion

9. Revision de los procedimientos de rondas periddicas o similares (en parada) en los que se
verifique la posicidn de la valula (a través de la indicacién en Sala de Control, observacion
directa en campo u otros posibles).

? e . . . .
-10. Revision de hojas de alarma y procedimientos de operacion de emergencia.
11. Condiciones Anémalas asociadas a las valvulas.

12. Recomendaciones derivadas de supervisiones, reuniones de preparacion y cierre de
trabajos y auditorias de Garantia de Calidad, relacionadas con el fallo seleccionado.

13. Instancias en el PAC relacionadas.

14. Experiencia operativa

Recorrido por planta

15. Comprobacién en campo de las valvulas, en ambas unidades.

16. Comprobacién en campo de la instrumentacién indicativa det fallo seleccionado (alarmas,
indicacion en Sala de Control y paneles locales).

Necesitamos disponer con antelacién de los procedimientos asociados a los puntos anteriores,
asi como de las hojas de alarma, en su caso, y de las hojas de registro de datos de las siguientes
pruebas (de los dltimos 5 anos) de las VM-1612/14: PV-56, PV-33, PV-127, PV-125 , PS-12 y
PV-42B-1

Logistica de la inspeccion

¢ Martes 6 de marzo: Diseno, PAC, Experiencia Operativa y Recomendaciones
e Miércoles 7 de marzo: Mantenimiento
¢ jueves 8 de marzo: Operacion y Recorrido por planta

Viernes 9 de marzo: Temas pendientes y cierre de la inspeccidn.



Estamos conformes con el contenido del acta CSN/AIN/AS1/12/947 teniendo en
cuenta los comentarios adjuntos.

L'Hospitalet de {'Infant a 11 de junio de dos mil doce

A~

Director General ANAV, A.lLE.

En relacién con el Acta de Inspeccidn arriba referenciada, consideramos oportuno
realizar las alegaciones siguientes:

Hoja 1 — Comentario general a las erratas tipograficas en la denominacion de
ESC.

- Transmisores de presidén. Los transmisores se denominan como TP-nnnn, por
lo que donde dice “TP-402 6 PT-402” debe leerse “TP-0402"; adicionalmente,
cuando se hace referencia a los “TP-0600", deberian puntualizarse los trenes
implicados, es decir "TP-0600A/B".

- Valvulas motorizadas. Para denominar las valvulas motorizadas se utiliza la
notacién VM, por lo que donde dice “1406A/B” debe leerse “VM-1406A/B".

- Armarios de proteccidn. Para denominar los armarios de proteccion se utiliza
la notacion PA, por lo que donde dice “A-9" debe leerse "“PA-9".

Hoja 1 de 45, cuarto parrafo.

Donde dice "...D. » Jefe de Mantenimiento
Instrumentacién y Control..."

Debe decir "...D. : » Técnico de Mantenimiento
Instrumentacién y Control..."

Donde dice "...D. i, Jefe de Operacién...”
Debe decir "...D. , Jefe de Operacion..."

Hoja 1 de 45, sexto parrafo.

Respecto de las advertencias contenidas en la carta de transmisién, asi como en
el acta de inspeccién sobre |la posible publicacién de la misma o partes de ella, se
desea hacer constar que toda la documentacién mencionada y aportada durante
la inspeccion tiene caracter confidencial, afecta a secretos comerciales y ademas
esta protegida por normas de propiedad industrial e intelectual por lo que no
habra de ser en ningln caso publicada, ni aun a peticion de terceros. Ademas,
dicha documentacién se entrega unicamente para los fines de la Inspeccién.
Igualmente, tampoco habran de ser publicados los datos personales de ninguno
de los representantes de la instalacion que intervinieron en la inspeccion.
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Hoja 4 de 45, primer parrafo.

En relacién con lo indicado por la Inspeccién sobre verificar si dentro de los
procedimientos de operacién quedan recogidas las actuaciones manuales a
realizar ante el fallo de uno de los dos transmisores de presién en alto (TP-0402 ¢
TP-0403) que impidiera la apertura desde SC de las valvulas de aspiracion de
RHR para la puesta en marcha del sistema, se ha generado la accién
correspondiente en la entrada PAC 12/2812,

Hoja 5 de 45, segundo parrafo.

En relacion con la observacion de la Inspeccidn para justificar adecuadamente la
desviacion del rango de los transmisores " modelo respecto
de la Guia Reguladora 1.97, se ha generado la accién correspondiente en la
entrada PAC 12/2812.

Hoja § de 45, sexto parrafo.

En relacidn con la observacion de la Inspeccién indicando que “se podrian dar por
aceptable valores muy por encima de los 25,9 kg/cm?, lo que no parece
adecuado”, comentar que por aplicacién del apartado 14.14 de los I/PV-48B-3-1 y
[I/PV-48B-3-| “Calibracién del canal | de presién del refrigerante del reactor (rango
ancho) de la instrumentacién post-accidente (TP-0403)", la deriva maxima
esperada del punto de tarado del comparador de sefial PB-403 para 18 meses es
de +0,025 Vdc, lo cual supondria (en el caso de deriva positiva) un valor de 1,320
Vdc (26,4 kg/cm?) para dicho punto de tarado; es decir 0,5 kg/cm? sobre el valor
deseado de 25,9. Cualquier otro valor superior a este, aunque no afectara a
criterios de aceptacion, daria lugar a las acciones técnicas del apartado 10.2 de
los citados procedimientos.

Hoja 7 de 45, quinto parrafo.

Donde dice “Que en caso de errores de calibracion en los equipos de medida los
instrumentistas disponen del conocimiento y expenencia suficiente para
detectarlos.”

Debe decir “Que en caso de errores de calibracién en los equipos de medida los
instrumentistas disponen del conocimienfo y expenencia suficiente para
detectarios y tienen la expectativa, recogida en los procedimientos, de
transmitir al Técnico Responsable cualquier discrepancia detectada durante
la calibracién”.

Hoja 8 de 45, séptimo parrafo.

En relacion con lo indicado por la Inspeccion para llevar a cabo una aclaracion,
bien en el procedimiento de vigilancia (PV-56) bien en las bases de las ETF,
sobre el valor de presion del permisivo de apertura de las valvulas de aspiracién
del RHR (VM-1406A/B y VM-1407A/B), se ha generado la accién correspondiente
en la entrada PAC 12/2812.

Hoja 9 de 45, tercer parrafo.
Donde dice "... TP-402 de la unidad 2, con fecha 13/04/2011.”

Debe decir "...TP-0402 de la unidad 1, con fecha 13/04/2011.”
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Hoja 9 de 45, quinto parrafo.
Donde dice "...de! transmisor TP-403, mediante la que se realizs...."

Debe decir "...del transmisor TP-0403 de la Unidad 1, mediante la que se
realizé...”

Hoja 9 de 45, octavo parrafo.

Donde dice ".../a alarma del cuadro AL-10 de "Alta presién en SRR y valvulas de
aislamiento RHR abiertas” (anunciador 8.3).”

Debe decir "... la alarma del cuadro AL-10 de “Alta presién primario y valvulas
de evacuacion de calor residual abiertas” {(anunciador 8.3).”

Hoja 9 de 45, decimotercer parrafo.

En relacion con la observacién de la Inspeccién sobre la ausencia de
especificacion de la variable medida en las leyendas de los registradores RP-
0402 y RP-0403, se ha generado la accién correspondiente en |la entrada PAC
12/2812.

En relacién con la aclaracién del significado de la letra en la esquina superior
derecha de la etiqueta identificativa de los componentes de Sala de Control
indicar que se remitié mediante correo electrénico al efecto el 24 de abril de 2012.

Hoja 10 de 45, primer parrafo.

En relacién al documento que recoge los criterios de factores humanos en el
disefio de la Sala de Control indicar que estan recogidos en el procedimiento
PST-115 “Aplicacién de los cntenios de ingenieria de Factores Humanos en las
modificaciones de diserio” y en otros procedimientos de ingenieria teniendo como
referencia el NUREG-700 Rev. 2.

Hoja 11 de 45, segundo parrafo.
Donde dice "...GesPAC el 23-06-08 como NC 08/1256, de categoria C..."
Debe decir "...GesPAC el 23-06-08 como NC 09/1256, de categoria C...”

Hoja 11 de 45, quinto parrafo.
Donde dice "...CA A1-10/01..
Debe decir "...CA A1-10/02.."

Hoja 12 de 45, decimotercer parrafo.

Indicar que se entregd una copia de la auditoria de cualificaciéon de del
2004 (formato pdf en soporte USB). Adicionalmente se remite al CSN una copia
mediante corre¢ electrénico en fecha 11/06/2012.
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Hoja 15 de 45, primer parrafo.
Donde dice "...y tienen una precisién del 0,5% del rango.”

Debe decir "...y tienen una precisién {junto con el canal de conversion A/D de
su tarjeta asociada de entrada al SCDR) de/ 0,5% del rango.”

Hoja 15 de 45, segundo parrafo.

En relacion con el comentario “Que los representantes de la central manifestaron
que no disponian de informacion justificativa de la incertidumbre asociada al resto
del canal...” indicar que el mantenimiento de estos canales, en el apartado de
indicacién a panel y SAMO se realiza mediante la aplicacién de las gammas I-
1150 *“Calibracién de los transmisores de presion del SCDR" y [|-1160
“Comprobacién/calibracion de sefiales analégicas de salida del SCDR a
indicadores/registradores/SAMQ", las cuales definen una incertidumbre
estadistica del canal de +0.55 Kg/cm? (dado que la incertidumbre estimada para
los algoritmos del sistema digital de control del reactor es 0%); y para el apartado
digital se realiza mediante la aplicacién de las gamas 1-1150 “Calibracién de los
transmisores de presion del SCDR" y 1-1180 “Comprobacidon de salidas digitales
del SCDR", las cuales definen una incertidumbre estadistica del canal de +0.35
Kg/cm? (dado que la incertidumbre estimada para los algoritmos del sistema
digital de control del reactor es 0%), valores que estan dentro de la ventana de
tolerancia de +1 Kg/cm? definido en el documento PLS (Precautions, Limitations
and Setpoints).

Adicionalmente, en relacion con la observacion de la Inspeccion sobre la
necesidad de justificar la incertidumbre relativa al resto de canal de presiéon P-
0600A/B, con el objeto de verificar que dicho valor es coherente con el que figura
en el documento de PLS, se ha generado la accidon correspondiente en la entrada
PAC 12/2812.

Hoja 15 de 45, tercer parrafo tercero.

En relacién con la observacion de la Inspeccién sobre la discrepancia entre el
valor del punto de tarado que figura en el esquema de control de cableado y otros
documentos, donde se habla de 14,5 Kglcmz, con el valor del punto de tarado
que se establece en el PLS, que es de 14 Kglcmz, se ha generado la accidon
correspondiente en la entrada PAC 12/2812.

Hoja 15 de 45, quinto parrafo.

En relacién con lo indicado por la Inspeccion para determinar la coherencia de la
calificacion de los TP-0600A/B con su funcién de seguridad en caso de accidente,
se ha generado la accidén correspondiente en la entrada PAC 12/2812.

Hoja 16 de 45, séptimo parrafo.

En relacién con la observacion de la Inspeccion sobre incluir en el PS-12 la
posicion inicial de la valvula antes de realizar la prueba y la posicién en la que es
necesario volver a colocar la valvula al finalizarla, se ha generado la accién
correspondiente en la entrada PAC 12/2812.
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En relacion con la observacion de la Inspeccion sobre incorporar en el PS-12 las
referencias de la normativa aplicable (cdédigo ASME OM) y eliminar las
referencias a otras normativas (como por ejemplo ASME Xl) indicar que ya se
modificé el PS-12 y que la Unica referencia a la normativa al ASME XI en todo el
PS-12 es en el titulo. Eliminar esa referencia del titulo supondria, segin nuestro
procedimiento PA-102, eliminar el procedimiento actual y crear un nuevo
procedimiento con una nueva numeracion lo que a su vez implicaria revisar un
gran nimero de procedimientos donde se referencia el PS-12 asi como tareas
preventivas cargadas en GESMAN, por lo que no se considera necesario ni
razonable realizar esta modificacion.

Hoja 18 de 45, quinto parrafo.

En relacidn con el comentario "Que segun la documentacion aportada parece
haberse realizado la prueba funcional post-mantenimiento mediante el
procedimiento PS-12, si bien no se mostré registro” indicar que las pruebas
funcionales y toma de tiempos se realizé con la OT-1153293 en la cual se incluye
el anexo de registro del PS-12.

Hoja 20 de 45, quinto parrafo.

En relacién con lo indicado por la Inspeccién para analizar la coherencia de los
procedimientos de planta (IOE) bajo el fallo en modo comun de ambos
transmisores (TP-0600A/B) al no ser de seguridad, se ha generado la accion
correspondiente en la entrada PAC 12/2812.

Hoja 20 de 45, sexto parrafo.

En relacion con lo indicado por la Inspeccién para revisar la coherencia de la CLO
3.5.3 con el RV 4.5.3.2, debiendo mantenerse en modo 4 al menos una valvula
VM-1410A 6 B con alimentacion eléctrica, se ha generado la accidn
correspondiente en la entrada PAC 12/2812.

Hoja 21 de 45, primer parrafo.
Donde dice ".../a IOF de LOCA en parada...”
Debe decir ".../Ja IOA-2 de LOCA en parada...”

En relacién con la observacion de la Inspeccion sobre la necesidad de incorporar
en la I0A-2 la situacion operativa actual de la planta hasta que se analice la
coherencia del RV 4532 con la CLO 3.53, se ha generado la accién
correspondiente en la entrada PAC 12/2812.

Hoja 21 de 45, cuarto parrafo.

En relacién con la determinacion de los tiempos y la frecuencia de venteo indicar
que han sido incorporados en la revision 2 del MOPE-33 “Venteo semanal de la
aspiracion de las bombas de carga” (26 de abril de 2012).

Hoja 21 de 45, quinto parrafo.

En relacion con la localizacion de las valvulas VM-1410 A/B, solo accesibles con
la ayuda de un andamio, indicar que se ha generado la correspondiente accién

Pagina5de 8



en la entrada PAC 12/2812 para analizar la necesidad o conveniencia de mejorar
la accesibilidad de las mismas.

Hoja 22 de 45, noveno parrafo.

En relacién con |la observacién indicada por la Inspeccién sobre la disposicién, en
Sala de Control, de los indicadores de presion IP-0600A/B y IF-0605A/B, indicar
que esta discrepancia ya esta recogida en una de las revisiones de Sala de
Control que establece el PGC-1.28 “Mantenimiento de la revision de disefio de la
Sala de Controf’, en concreto la revisién de enero de 2012, en la que se revisaron
los indicadores de medida de Sala de Control. Esta actividad fue acordada con el
CSN en diciembre de 2011 como una actividad complementaria a los
compromisos para resolver |las discrepancias en el Estudio de Revisién de Disefio
de la Sala de Control conocidas hasta esa fecha. Esta informaciéon fue remitida
mediante correo electrénico el 24 de abril de 2012.

Hoja 24 de 45, primer parrafo.

Se confirma que la NC 12/0381 se ha tratado por RM y se ha subido de
categoria.

Hoja 25 de 45, cuarto parrafo.

En relacién con la observacion de la Inspeccion sobre la incoherencia documental
entre el valor ajuste de by-pass limitador de par que aparece en la ficha técnica y
el que aparece en los planos 3E-016-CG.16 y 3E-016-CG.15, se ha generado la
accién correspondiente en la entrada PAC 12/2812.

Hoja 25 de 45, sexto parrafo.

En relacidén con lo indicado por la Inspeccion para revisar la tabla 6.3-3 "lista de
acciones en el cambio de fase de inyeccion a fase de recirculacion” del capitulo 6
del ES, al objeto de incorporar el cierre por légica de senal de recirculacion
semiautomatica de las valvulas de minimo flujo de las bombas de carga, se ha
generado la accién correspondiente en la entrada PAC 12/2812.

Hoja 28 de 45, tercer parrafo.

El Plan de Accidén asociado a los Sucesos Notificables ISN-AS1-12-002 e ISN-
AS2-12-003 se recoge en las entradas PAC 12/1297 y 12/1298 respectivamente.

Hoja 28 de 45, cuarto parrafo.
Vale lo indicado en la alegacion al acta de la hoja 16 parrafo séptimo.

Hoja 28 de 45, séptimo parrafo.

En relacion con la observacion de la Inspeccion sobre la necesidad de establecer
dentro del programa de recarga la cronologia adecuada para la realizacion de las
pruebas necesarias a las valvulas VM-1410A/B, con objeto de evitar los
preacondicionamientos detectados por la Inspeccién, indicar que actualmente en
los programas de recarga y en las instrucciones de las OT se ha establecido que
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la toma de tiempos segun PS-12 se realice junto con las pruebas de fugas “as-
found”.

Hoja 31 de 45, tercer parrafo.
‘Donde dice "...la Unidad 1, a las 4 valvulas...”
Debe decir "...la Unidad 2, a las 4 valvulas...”

Hoja 31 de 45, séptimo parrafo.
Donde dice "...endoscopia de nuevo en la recarga 11.”

4

Debe decir "...endoscopia de nuevo en la recarga 21...

Hoja 32 de 45, cuarto parrafo.

En relacion con la observacion de |a Inspeccion sobre incorporar al ES el
incremento de la masa de Aluminio total dentro de contencion como input para los
analisis de accidentes, se ha generado la accién correspondiente en la entrada
PAC 12/2812.

Hoja 33 de 45, segundo parrafo.

Donde dice "...implica la colocacién de etiquetas de descargo en Sala de Control,
en el CCM y localmente.”

Debe decir "...implica la colocacion de etiquetas de descargo en Sala de Control
y localmente en el CCM."

Hoja 33 de 45, cuarto parrafo.

En relacion con la peticién de |la Inspeccidn para recibir copia de |a nueva revision
del procedimiento PA-126, se ha generado la accién correspondiente en la
entrada PAC 12/2812. Para contemplar todas las situaciones operativas que
pudiesen dar lugar a un drenaje de inventario a los sumideros de contencién, en
la nueva revisidbn de este procedimiento se incluira el etiquetado local de las
valvulas al objeto de evitar manipulaciones no autorizadas. Adicionalmente, en
relacién a la funcién de integridad de la contencién, ya estaba dada de alta la
disconformidad 11/6113 en la que se modifica la Alarma de la esclusa en Modos
5 y 6 para que luzca cuando ambas puertas estan abiertas y para que se reponga
a su posicion a potencia antes de entrar en Modo 4.

Hoja 34 de 45, primer parrafo.

Se informa a la Inspeccion que mediante la accion PAC 11/2742/26 se procedié a
sustituir los pulsadores opacos de las consolas de Sala de Control.

Hoja 34 de 45, ultimo parrafo.

En relacion con la implantacion de la accion 10/2278/02 (P2) indicar que si bien
formalmente se superd en 15 dias el plazo de ejecucion previsto (15/05/2011),
cabe matizar que esta accién estaba sujeta a la Recarga 21 de Ascé 1 la cual
sufrié un retraso de 33 dias frente a los 43 previstos (sincronizacion 02 de junio
de 2011), por lo que no se consideré necesario replanificar la accién; para evitar
incumplimientos formales de este tipo se han introducido en el GesPAC dos
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nuevos campos, denominados N° Recarga e Inicio/Fin, para identificar aquellas
acciones donde los plazos de implantacién estan sujetos al desarrollo de la
recarga.

Hoja 36 de 45, cuarto parrafo.

Indicar que se entregd una copia de la auditoria de cualificacién de
(formato pdf en soporte USB). Adicionalmente se remite al CSN una
copia mediante correo electrénico en fecha 11/06/2012.
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Pedro Justo Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 00

Fax: 91 346 05 88

WWW.CSN.es

CONSE)O DE
. SEGURIDAD NUCLEAR

DILIGENCIA

En telacion con los comentarios formulados en el “Iramite” del acta de mspeccion de referencia
CSN/ AIN/AS0/12/947 correspondiente a la inspeccion rcalizada en la central nuclear de
ASCO los dias 6 y 9 de marzo de dos mil doce, los inspectores que la suscriben declaran:
Pagina 1 de 45, comentario general: Se acepta el comentario.
Pagina 1 de 45, cuarto parrafo: Se acepta cl comentario.
Pagina 1, de 45, sexto parrafo: Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.
Pagina 4 de 45, primer parrafo: El comentario no modifica el contenido del acta.
Pagina 5 de 45, segundo parrafo: El comentatio no modifica el contenido del acta.
Pagina 5 de 45, sexto parrafo: Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.
-
Piagina 7 de 45, quinto parrafo: Bl comentario no modifica el contenido del acta.
-Pagina 8 de 45, séptimo parrafo: El comentario no modifica el contenido del acta.
, Pagina 9 de 45, tercer parrafo: Se acepta la correccion.
Pagina 9 de 45, quinto parrafo: Se acepta la correccion.
Pagina 9 de 45, octavo parrafo: Se acepta ¢l comentario, que modifica el contenido del acta.
Pagina 9 de 45, decimotercer parrafo: Fl comentario no modifica el contenido del acta.
Pagina 10 de 45, primer parrafo: El comentario no modifica ¢l contenido del acta.
Pagina 11 de 45, segundo parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el conremdo del acta,

Pagina 11 de 45, quinto parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

Pagina 12 de 45, decimotercer parrafo: Se aceptra el comentario, que no modifica el contentdo
del acta.

Pagina 15 de 45, primer parrafo: No se acepta ¢l comentatio.
Pagina 15 de 45, segundo parrafo: El comentario no modifica el contenido del acta.
Pagina 15 de 45, tercer parrafo: El comentario no modifica el contenido del acta.

Pagina 15 de 45, quinto parrafo: FEl comentario no modifica el contenido del acra.
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Pagina 16 de 45, séptimo parrafo: El comentario no modifica el contenido del acta, en lo que a
la primera parte del comentario se refiere. En lo que respecta a la segunda parte del comentatio,
se acepta lo expresado.

Pagina 18 de 45, quinto parrafo: Sc acepta el comentario.

Pagina 20 de 45, quinto parrafo: El comentatio no modifica el contenido del acta.

Pagina 20 de 45, sexto parrafo: El comentario no modifica el contenido del acta.

Pagina 21 de 45, primer parrafo: Se acepta el primer comentario. El segundo comentario no
modifica el contenido del acta.

Pagina 21 de 45, cuarto parrafo: Se acepta el comentario, pero no modifica el contenido del
acea.

Pagina 21 de 45, quinto parrafo: El comentario no modifica el contenido del acta.
. Pagina 22 de 45, noveno parrafo: El comentario no modifica el contenido del acta.

* Pagina 24 de 45, primer parrafo: Se acepta el comentario, pero no modifica el contenido del
acta.

Pagina 25 de 45, cuarto parrafo: Ll comentario no modifica el contenido del acta.

Pagina 25 de 45, sexto parrafo: Ll comentario no modifica el contenido del acta.
Pagina 28 de 45, tercer parrafo: Se acepra el comentario, que no modifica el contenido del acta
Pigina 28 de 45, cuarto parrafo: El comentario no modifica el contenido del acta.

Pagina 28 de 45, séptimo parrafo: Se acepta el comentario, pero no modifica el contenido del
acta.

Pigina 31 de 45, tercer parrafo: Se acepta la correccion de la errata.

Pagina 31 de 45, séptimo parrafo: Se acepta la correccién de la errata.

Pagina 32 de 45, cuarto parrafo: El comentario no modifica ¢l contenido del acta.
Pagina 33 de 45, segundo parrafo: Sc acepta el comentario.

Pagina 33 de 45, cuarto parrafo: I5] comentario no modifica el contenido del acta.
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Pagina 34 de 45, primer parrafo: El comentario no modifica el contenido del acta.

Pagina 34 de 45, Gltimo parrafo: Se acepta el comentario, pero no modifica el contenido del

acta.

Pagina 36 de 45, cuarto parrafo: Se acepta el comentario, que no modiftca ¢l contenido del acta

Madrid, 20 de junio de 2012
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