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ACTA DE INSPECCION

D. y D. , Inspectores del Consejo de Seguridad
Nuclear,

CERTIFICAN: que los dias siete, ocho y nueve de mayo de 2013 se personaron en la
Fabrica de Combustibles Nucleares de Juzbado (Salamanca), que cuenta con Autorizacion de
Explotacion concedida por Orden Ministerial de fecha treinta de junio de dos mul seis.

Que la inspeccién tuvo por objeto realizar comprobaciones sobre la aplicacion del Programa

‘\de garantia de calidad (PGC) de la instalacion para la fabricacion y sobre el Programa de

%\acciones correctivas (PAC). Que asimismo se trataron los temas pendientes de la Inspeccion
SN/AIN/JUB/11/148.

fQue la Inspeccion fue recibida por D? , jefa de Licenciamiento y

;{g\utoevaluacién operativa; D* , Técnico de Gestion de Calidad, D®
4 , Técnico de Licenciamiento y Autoevaluacion operativa; D,

de Planificacion Componentes y Uranio; D. , de Ingenieria de

Calidad; D. de Planificacion Componentes y Uranio, D. , de
Ingenieria de Calidad; D. . técnico de Gestion de Calidad; D.

de la Unidad de Produccion Mecanica, D? de Ingenieria de

Calidad, D. de la Unidad de Produccion ceramica, D? R

Jefa de Ingenieria de Cahdad, D* , de Gestion del comportamiento y otro

personal técnico de la mstalacion.

Que los representantes del titular de la instalacion fueron advertidos previamente al inicio de
la inspeccion de que el acta que se levante, asi como los comentarios recogidos en la
tramitacion de la misma, tendran la consideracion de documentos publicos y podran ser
publicados de oficio o a instancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se notifica a
efectos de que el titular exprese qué informaciéon o documentacidon aportada durante la
inspeccion podria no ser publicable por su caracter confidencial o restringido.

Que de la informacién suministrada por los representantes de la instalacion a requerimiento de
la Inspeccion asi como de las comprobaciones tanto visuales como documentales realizadas

por la misma, resulta:
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TEMAS PENDIENTES DE LA INSECCION CSN/AIN/JUB//11/148

Los temas pendientes sobre los que la Inspeccion solicité aclaracion fueron los tres siguientes:

1.
2. Aprobaciéon de los MAQP’s (Manufacturing and quality plan) de Westinghouse por
ENUSA correspondientes a los diferentes componentes de una conjunto combustible

previamente al micio de la fabricacion.

Se explico a la Inspeccion que para el caso de Westinghouse los MAQP's no estan
vinculados a un componente concreto y que por tanto la aprobaciéon de ingenieria

> previamente al inicio de la fabricacion no es posible salvo excepciones en las que esta
vinculacién se establezca. Que los MAQP’s son aprobados por la Ingenieria de
ENUSA de acuerdo al orden en que son presentados por el suministrador principal y
no necesariamente se aprueban antes de que se entregue la recarga al cliente. Que esto
es debido a que el control real de los MAQP’s lo realiza Westinghouse como
suministrador.

3. No aprobacién formal de los DTF (dosieres técnicos de fabricacion) por parte de los
propietarios de centrales PWR espafolas previo al inicio de la fabricacion del
combustible. Se argument6 que se trata de una decision del cliente y no de ENUSA,
no habiendo cambiado la situacién respecto a la inspeccion anterior.

4. Aspectos operativos del Programa de Acciones Correctivas. Este punto fue tratado a
lo largo de la Inspeccion. Ver tratamiento de No Conformidades.

Que a fecha de la Inspeccion se estaba elaborando la recarga 19 para Cofrentes (ciclo 20) y se
acababa de entregar el ciclo 22 (Recarga 21) de CN Ascé II. Que la Inspeccion realizo

comprobaciones puntuales sobre la fabricacion de estas dos recargas.

COMPROBACIONES RELATIVAS A LA FABRICACION DE LA RECARGA 21 DE
CN ASCO II, CICLO 22

Que se mostré Orden de trabajo de la recarga 21, region 24 de CN Asco 11 (ciclo 22), OT-
00122 (Rev.3) de fecha 11-12-2012. Que el tipo de conjunto combustible es 17 x17 MAEF-
IFM, PWR y se solicitan 64 MAEF-2007 con cabezal integrado (12 Westinghouse y 52 ENSA-
PCB). Que en la OT se indica, entre otros aspectos, que existe para la recarga un acuerdo de

aprobaciéon por parte del cliente de las desviaciones identificadas durante el proceso de
industrializacion de los cabezales ENSA-PCB.
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Que los materiales necesarios para la fabricacion se compran especificamente para cada
recarga, excepto el polvo de uranio del que puede existir stock para varias recargas. Que para
el caso de las centrales PWR espafiolas se dispone de un almacén de seguridad en el que se
disponen de materiales con los que se garantiza la fabricacion de 68 elementos, en caso de que
esto fuera necesario. Que la fabricacion comun para las centrales PWR espanolas es hasta los
esqueletos y las pastillas, siendo diferente la carga de las pastillas. Que el material adquirtdo
para la recarga pasa por el almacén de seguridad, el cual se gestiona con el criterio First In
:\\ First Out (FIFO), que significa que el primero que llega es el primero en ser utilizado,

~

?;\\manteniéndose asi el stock de seguridad. Que se manifesté que los materiales que se quedan
ol
=

obsoletos se retiran de almacén y se destruyen.

:
{
IQue en los CTQ’s establecidos por el cliente en la OT-00122, entre otros aspectos, se
:’,/ establece (de acuerdo con la reuniéon AR-002701) que se prevé realizar las siguientes

4

cualificaciones:

Cualificacion del util de montaje de esqueletos XL (sin impactar en el programa de fabricacion
FF22). La cualificacion de MAEF-2012 (sin impactar en el programa de fabricacion de FF22).

Que dado que se trata de una recarga para PWR esta orden de trabajo se complementa con el

Proyecto 5 PWR's y en este se incluye el Documento de planificacion de cualificaciones
5PWR 2012 (D-C-DPC-5PWR-2012).

Que este ultimo documento identifica en la Seccion 2 los “Informes de Cambio” para las
recargas a las que aplica (entre ellas recarga 21 de Asco II). Que se incluyen tanto los informes
de cambios en fabrica (en procesos o en equipos, documento INF-FC-003558 Rev.0) como

informes de cambios en producto, provengan o no del suministrador, documento INF-
TD00657 Rev.0)

Que el Doster técnico de Fabricacion Especifico para la recarga 21de Ascd 1, ciclo 22, esta
constituido por diferentes documentos identificados en el doc. 003859, “Indice general”, entre
ellos los siguientes:

e Lista de materiales (LDM-FF22A/F) incluida en el Capitulo 1 del dosier técnico de
fabricacion. Que dicha lista se subdividen en seis listas en funcion del esquema de

recarga.

e Lista de Planes de fabricacién e inspeccion (PLFI, doc. INF-FC 003858 ya citado)
incluida en el capitulo 6.

e Lista de cualificaciones aplicables (doc.INF-FC-003857), incluida en el Capitulo 07.

Que a] tratarse de una recarga de combustible PWR también le aplica el dosier técnico de
tabricacion (ID'TF) para los cinco reactores espanoles (DOC- INF-FC-003645). Que se mostro
la revision 5 de este documento en la que se incluyen las revisiones de los MAQP s aplicables.
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Que la lista de materiales LDM-FF22A incluye tanto cabezales adquiridos a Westinghouse
como a ENSA-PCB.

Control de Suministros

Que los componentes principales para la fabricacion de los elementos pata las recargas PWR

son suministrados por Westinghouse.
AT

\ Que seglin se dijo Westinghouse tiene, a su vez, sus propios suministradores de materiales y
;‘\ggomponentes completos de los elementos combustibles, tales como cabezales o rejillas. Que
Eﬁ‘,%stos materiales y componentes adquiridos a terceros son controlados por Westinghouse y
* Buministrados a ENUSA bajo su responsabilidad. Que ENUSA realiza un control indirecto de

os suministradores de Westinghouse a través de las auditorias de cualificacién a

74 . . o .
?’Wesunghouse, como suministrador principal, verificando el control de esta sobre sus
suministradores. Que se manifesté que en estas auditorias ENUSA no realiza una verificacion
directa de los suministradores de Westinghouse, aunque fabriquen componentes completos,

como cabezales o rejillas.

Que ENUSA manifesté que en la fabricacion de los combustibles no utiliza materiales grado
comercial con procesos de dedicacion.

Que en las auditorias de evaluacion de suministradores, hasta ahora, no se contemplan

verificaciones relativas al control de la utilizacién de materiales grado comercial.

Que a peticién de la Inspeccion, Westinghouse informé, mediante e-mail, que ni ellos ni sus
suministradores utilizan elementos de clase comercial dedicados, para los componentes que
suministra 2 ENUSA.

Que la Inspeccion pregunté st ENUSA habia adoptado medidas para impedir y detectar la
entrada de materiales falsos/fraudulentos en la cadena de suministros, indicandose que hasta
la fecha no habian tomado medidas sobre este tema pero que tampoco habian identificado
problemas. Que ENUSA informé de que el grupo de propietarios de CCNNN espariolas, en
la auditoria realizada durante los dias 24 y 25 de Abril, ref. COF-301/9 abri6é también una
observacion al respecto. Que ENUSA manifesté su compromiso de analizar el tema y prever
medidas evitar entrada de materiales falsos/fraudulentos en la cadena de suministros. Que la
Inspecciéon  manifestd que estos aspectos también deben extenderse a las
auditorias/evaluaciones de los suministradores para aplicarlas en toda la cadena de

Suministros.

Que adicionalmente a los suministradores de los componentes principales de los elementos
combustibles ( - ENUSA tiene otros suministradores para la fabricacion de

los elementos, entre los que estan

Pagina 4 de 17


jgh
Tachado


Pedro Justo Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 00

Fax: 91 346 05 88

WWW.CSN.es

CSN/AIN/IUZ/13/174

CONSEJO DE
S N SEGURIDAD NUCLEAR

. : Suministrador de componentes mecanicos (cabezales)
. i: suministrador de Helio
. : Suministrador de servicios de laboratorio.
o .): suministrador de barras de circaloy
o i Suministrador de gadolinio
CPTIRY - [ .
m\ . )y ). Suministrador de polvo de uranio (contratado
/ . <
% % directamente las CCNN espanolas)
S " . ..
fg i 4 . [: Agente de compras suministrador de aditivos y
03
\ b Adic
\;\ 4 Aditivos:
k '}i Que segun se dijo y para el caso de los aditivos sélo se evalian/auditan los agentes de

compras y no los fabricantes.

Que la Inspeccion solicité el pedido de aditivo PCJ015724 para la Recarga 21 de Asco 11
, con fecha del pedido de 09/05/12. Que los requisitos de calidad del
suministro se establecen en el documento P-RAGN- -1, Rev. 2. Que segun este

comprado 2

documento al suministrador se le requiere que tenga implantado un sistema de calidad basado
en 1SO-9000 o equivalente. Que el aditivo se adquiere de acuerdo a la referencia comercial del
fabricante, siendo esta: . Que se requiere un certificado del producto.
Que se indica que la aceptacion final del material estard condicionada a la inspeccion y/o
ensayos que ENUSA realice en recepcion. Que se especifica que cualquier desviacion del
producto debe ser aprobada por ENUSA antes del envio del material y el fabricante adjuntara
con el producto un certificado de analisis.

Que se manifesté que para la recepcion del aditivo se realiza una revision de los documentos
que acompafian al suministro.

Que la Inspeccion manifestd que, dadas las condiciones en que se adquieren los aditivos, se
trata de material grado comercial y al ser utilizado en aplicaciones relacionadas con la
seguridad nuclear deberia aplicarseles un proceso de dedicacion o cualificar al fabricante. Que
por parte de ENUSA se alegd que en la cualificacion del producto (D-C-2020-01
“Cualificacién de pastillas”) se puede considerar que también se cualifica el aditivo y por
consiguiente constituye en gran medida un proceso de dedicacion de los aditivos. Que por
parte de ENUSA también se aleg6 que el aditivo tiene como funcion conseguir porosidad de
las pastillas y en el proceso de fabricacion de las pastllas desaparece, por lo que podria
considerarse que no realiza ninguna funciéon relacionada con los criterios de diseno del
combustible (funcién de seguridad).
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Que por parte de la Inspeccién se requiere que ENUSA clarifique con rigor si el aditivo esta
relacionado con el cumplimiento de las bases de disefio del combustible (funcién de
seguridad) v si fuera asi deberia documentar un proceso formal de dedicacion, pudiéndose

considerarse como base los procesos de cualificacion fabricacion de pastillas.

Que independientemente, la Inspeccién plantea la necesidad de aplicar controles adicionales,

por muestreo, para verificar la calidad del producto.
Cabezales suministrados por Westinghouse:

Que de la lista de materiales LDM-FF22E de la Recarga 21 de Asco 11, la Inspeccion realizo
comprobaciones sobre la compra y la recepcion de cabezales superiores, segun plano
6680E95G01, rev. 6, adquiridos a Westinghouse:

® Que se mostrd el pedido PCJ013624 de fecha 20/05/2011 en el que se solicitan, de
acuerdo a la fecha de necesidad, tres partidas de cabezales superiores (22, 32 y 38
unidades respectivamente) de acuerdo a la Rev. 5 del plano 6680E95G01.

Que se mostrd el documento ECN-0001987 de Westinghouse con descripcion de los
cambios entre la revision cinco del plano referenciado en el pedido y la revision 6 con
la que realmente el cabezal fue entregado, en el que consta que las referidas revisiones
de planos son intercambiables.

Que segun se dijo no es necesario incluir las especificaciones técnicas aplicables al
componente en el pedido ya que estas se incluyen en el plano.

Que se manifesté que ENUSA analiza los cambios de las especificaciones del
producto. Que se mostrd el documento “Informe de cambios al producto 5-PWR”
INF-TD-006567 correspondiente a la recarga de Ascé entre julio de 2011 y octubre de
2011 en el que ENUSA evalua dichos cambios. Que entre otros, en este documento
se analiza el cambio de la especificacion PDNOZ00 (Rev. 49) aplicable a una de las
especificaciones incluidas en el plano 6680E95G01. Que ENUSA concluye que se
trata de una actualizacién y aclaracién que mejoran Ja propia especificacion

¢  Que la Inspeccion revisé los registros de la inspeccién de recepcion de los cabezales,
de un lote de 54 cabezales (12 de los cuales se han utilizado en la recarga 21 de
C.N.Asco 1I).

Que la Inspeccion de recepcion se llevd a cabo segun el Plan de Fabricacion PL-F1
PWR-CS-C5, Rev. 14. Que se realiza inspeccién dimensional y documental. Que
respecto a la inspeccion dimensional la muestra que se inspeccioné fue de 13
cabezales, de acuerdo con la tabla AQL 1% Nivel II aplicable al tamafio de lote. Que
esta tabla es la aplicable segun la normativa industrial. Que los 54 cabezales fueron

considerados aceptables.
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Que estos cabezales suministrados por Westinghouse fueron fabricados por
(suministrador cualificado por Westinghouse). Que se mostraron las
certificaciones de Westinghouse de estos 54 cabezales superiores correspondientes al

pedido PCJ01624 Rev.0. Que de acuerdo con estos certificados (QA-1117b Rev. 15 de
fecha 04-21-11) los cabezales suministrados han sido fabricados con el plano y las

especificaciones de ingenieria aplicables (anteriormente citados), asi como con
cualquier otro requisito contractual.

Cabezales suministrados por ENSA-PCB

Que los cabezales superiores suministrados por ENSA-PCB fueron cualificados para ser
fabricados con piezas fundidas en PCB segun plano CASU106HO1 y el informe de
cualificacion INF-TD-004073 “Informe de cualificacion de ENSA para la fabricaciéon de
cabezales superiores integrales 17 x 17 a partir de componente fundido”. Que segin se explicd
la Orden de Trabajo de la recarga OT-001222 en el apartado de requisitos aplicables hace
constar que las desviaciones de cabezales ENSA-PCB estan sometidos a un acuerdo entre los
clientes y ENUSA de aprobacién de desviaciones durante el proceso de industrializacion, ya
que aun cuando el proceso de cualificacion esta aprobado las incidencias surgidas obligaron a
introducir nuevos requisitos (inchudos en INF-TD-004132 Rev.1)

Que a peticion de la Inspeccion se mostréd la siguiente documentacion, correspondiente al
pedido de cabezales:

® Pedido PCJ011768 rev. 5 de fecha 15/07/10 realizado a ENSA, que comprende
diferentes partidas de cabezales (192 parejas de cabezales fabricados a partir de piezas
fundidas), con diferentes fechas de entrega. Que, de estos, 24 cabezales superiores y
otros 24 inferiores han sido utilizados en la recarga 21 de Ascéd II. Que al pedido se
adjunta los el documento INF-TD-004132 Rev.1 de requisitos aplicables, en el que se
identifican las acciones pendientes de cualificacion, los requisitos técnicos y los
documentos de referencia.

¢ Informe de INF-IIR-00001791 de ENUSA relattvo a la revision documental del envio
de cabezales superiores, correspondientes al pedido PCJ011768. Que incluye el
certificado ENSA 6ARICOCO30 Rev.0 de cumplimiento con las especificaciones, en
el que se identifican 7 cabezales afectados por desviaciones reportadas en el NCR-
6AR9-018, hoja de trazabilidad de materiales, certificaciones de controles de
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fabricacion, registros de inspecciones de recepcion de materiales, certificado

dimensional, etc.

Informe de No conformidad NCR-6AR9-018 Rev.3, en el que se identifican 10
cabezales con cotas fuera de tolerancia, indicaindose como causa que las tolerancias

son dificiles de conseguir..

Informe de ENUSA INF-TD-006524 “Estudio de la desviacion de cabezales NCR
6AR9/018 rev. 3” en el que se analizan las desviaciones, aceptandose 7 y rechazandose

3.

Documento COM-039500 de 5-9-2012 de aprobaciéon por parte de ANAV de la
disposicion de ENUSA a la No conformidad NCR 6AR9 /018 rev. 3 y documento
COM-039511 de 6-9-2012 de aprobacion por parte de Almaraz Trillo de la No

conformidad.

Informe de inspeccién de recepcion en ENUSA CASU106G03-01CASU Cabezal
supetior de 24 cabezales supetiores, del pedido PCJ011768, destinados a la recarga de
C.N. Ascd, identificado como lote de muestra 1200167. Que a la inspeccion aplica el
Plan de Fabricacién e Inspeccion (PL-FI) PWR-CS rev. 14. Que la mspeccion
comprendié una revisién de la documentacion del suministrador y en la realizacion de
verificaciones visuales y dimensionales. Que la muestra de inspeccion, de acuerdo con
el dato que proporciona la tabla AQL 1% Nivel IT y el tamano de lote, fue de trece y

todos fueron aceptados.

PCB/MAQP 14.002.799 Rev 0 “Manufacturing and quality plan bottom nozzle
casting” utilizado por PCB en la fabricacién de los cabezales. Este  MAQP incluye,
como anexos toda la documentacién de PCB utilizada tanto para la cualificacion del

proceso como para la fabricacion. Que estos documentos han sido revisados y
aprobados por ENUSA.

COMPROBACIONES RELATIVAS A LA FABRICACION DE LA RECARGA 19 DE
CN COFRENTES, CICLO 20

Que la Inspeccién reviso los sigutentes documentos, relativos a esta recarga:

Otden de trabajo OT-001399 (Rev.1) de fecha 30-04-2013 para fabricacion de la recarga
19 de la CN Cofrentes (ciclo 20). Que el alcance del pedido comprende es la fabricacion
de 148 elementos de disefio GNF2 y el suministro de canales. Que en el pedido se

identifican medidas especificas a tener en cuenta en la fabricacién, derivadas de

fabricaciones anteriores.
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GENUSA Work Order nimero 136 rev. 1 de 26-03-13, para GNF-A y ENUSA, para el
suministro de la recarga 19 de Cofrentes ciclo 20 (CO20)

Dosier técnico de fabricacion, doc. INF-FC-003935 Rev. 1, de 15-04-13
Lista de planes de fabricacién e inspeccion INF-FC-003934 rev.1

Lista de dosieres de cualificacion INF-FC-003933, rev. 1 de 15-04-13. La Inspeccién
solicitd aclaraciones sobre el paso de la revision 30 a 31 de la demostracion DC 1021-01,
relativa al mezclado, preprensado y granulado, acondicionado, prensado, sinterizado,
rectificado, diametro.

Lista de MAQP de componentes INF-FC-003932 de 10-01-13.

Planificacion de Cualificaciones para esta recarga, documento D-C-DPC.CO20 rev. 0 4-
3-13. La Inspeccién revisé la documentacién correspondiente a las siguientes

cualtficactones :

Demostracion DC 1040-01 Rev. 39 sobre el taponado y soldadura del tubo

combustible referente a la demostracion de que el nuevo equipo de soldadura
PTW-160 es equivalente a PTW-150 para combustible GNF2

Que en el DC 1040 se incluye el plano y especificaciones aplicables, asi como la
identificacién de las muestras y condiciones de soldadura (incluidos los parametros).
Que de acuerdo con lo indicado la demostraciéon consiste en aplicar los mismos
parametros que ya se utilizaban en el PTW 150 y comprobar que los resultados de las
soldaduras son satisfactorios. Se hicieron 20 muestras de la primera soldadura, 10 a la
maxima temperatura de entrada y otras 10 a la minima. Que en el dossier consta que se
hizo inspeccién visual, dimensional y de ultrasonidos (UT) del 100% de la muestra. Se
mostro el documento INF-FC-003280 rev. 0 de 21-01-13 con los resultados en las
veinte primeras soldaduras (consecutivas) con el nuevo equipo en primera soldadura.
Que los resultados fueron satisfactorios.

Cualificacion DC 1140-01 Rev.7 referente a nuevo software y electronica del
escaner pasivo de UO2 y Gd203.

Que el nuevo software y electronica del escaner pasivo que se implanta con esta
cualificacién detecta cambios en la longitud de la barra, la longitud de del plenum
supertor, enriquecimiento (por zomnas), el contenido en gadolinio (por zonas), la
longitud de las zonas, las pastillas desviadas y las pastillas desviadas (Gd) también por
zonas. Que la Inspeccién revisé la siguiente documentacion:

Seccién 1 del documento 1140-01 relativa a la identificacion del software, equipos y
parametros.

Seccion 2 del documento 1140-01 relativa al procedimiento de cualificacion. Se

incluyen los criterios de cualificacién que basicamente consisten en aplicar los
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limites del proceso y comprobar los resultados. Que entre los ensayos se incluyen
ensayos ciegos. Que se explicd que para el caso de cualificar la aplicacion para
detectar fallos de enriquecimiento los resultados se comprobaron pasando cada
zona de la barra (cinco zonas) diez veces por el escaner y mediante técnicas
estadisticas se calcul6 la tolerancia de rechazo.

E Seccion 3 del documento 1140-01 relativa a los resultados de la cualificacion, en el

i que se concluye que de acuerdo con los resultados obtenidos el escaner pasivo

i gamma se considera cualificado para combustible para barras de combustible
GE12, GE14 y GNF2. Se mostté el informe de resultados de lote completo que
realiza el escaner pasivo automaticamente (seis barras inspeccionadas por lote, lote
OPGS3264, tres inspecciones).

— Resultados de la inspeccion del plenum superior (inspeccion de la 2* soldadura). Se
mostré el documento PL-HRR-CO20-BCM rev.0 de 26-02-2013 se incluyen los
requisitos y observaciones para realizar la inspeccion. Que se manifesté que se hace
radiografia del 100% de las barras porque todas las soldaduras del tapén son
inspeccionadas. Que el estado del muelle se inspecciona en una muestra del 2% del lote.
Que se manifestd que en la recarga de Cofrentes se identificd una barra con un muelle
con la zona de bloqueo anormal y la barra se rechazé. Que se mostro el registro de los
resultados de esta inspeccion de fecha 15-04-13, lote 0PGS3264

Introduccién de reglas para la Recarga de Cofrentes

Que se manifestd que la introduccion de reglas, procedentes de los requisitos de los PL-F1, en los
programas informaticos de control de la produccién (red MEDEA) es realizada por los
encargados de los equipos y esta sometida a verificacién por una persona independiente. Que hay
equipos en los que las reglas se introducen localmente. Que las reglas o requisitos estan definidos

en cada Plan de Fabricacion e Inspeccion de cada recarga especifica.

Que se mostraron los casos de las reglas correspondientes al escaner pastvo y a la maquina de
soldadura (PTW-150 y PTW-160) del tapén inferior de la recarga 19 de Cofrentes (contrato
C0O20), segun PL-FI-CO20-TC.

Que no queda registro de la verificacion independiente de las reglas introducidas.

Visita a la zona mecanica de fabricacion

Que Inspeccion visitd el puesto de primera soldadura (I.2-IS) de tubos donde se estaba
realizando la primera soldadura de barras para la recarga de la C.N. Vandellos II. Que en el
puesto de trabajo se disponia del P1-FI-17-TC-N (Rv.13) aplicable a dicha recarga.

Que la inspeccion comprobd que los datos introducidos en el equipo de soldadura (PTW-150)
se cotrespondian con los del PI-FI-17-TC-N
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Que la Inspeccién comprobd, sin embargo, que la intensidad maxima de rechazo introducida
en MEDEA era 37,9 A mientras en el PI-FI se indicaba 39,7 A. Que el ingeniero responsable
del equipo manifesté que habia un error en el PI-FI-17-TC-N, mientras que en MEDEA el
dato era correcto. Que el ingeniero responsable del equipo manifesté que para la carga de
reglas en MEDEA se parte de los datos cargados previamente y eso justificaba que los datos
en MEDEA estuvieran bien. Que no existia constancia de la verificacion independiente de las
reglas. Que la Inspecciéon manifesté que aunque casualmente el parametro de rechazo era
correcto, existian dos anomalias, una de ellas relativa al error existente en el PL-FI y otra
relativa a que no se habia utilizado el PL-F1 como documento mandatorio para mtroducir las

reglas y para la verificacién independiente.

Que segun los datos de cualificacién del proceso de la maquina de soldadura, el valor maximo

de la intensidad de rechazo es 38 A.

Que la Inspeccién realizé adicionalmente comprobaciones respecto a las siguientes

operaciones, sin identificar anomalias:

Etapa 3.4 del PL-FI/HRR-CO20-CC Rev.3 (Recarga 19 de Cofrentes) “Limpieza e
integridad de rejillas”, inspeccién que estaba siendo realizada por D.
cualificado como técnico de montaje.

Etapa 3.6 del mismo PL-FI y recarga 19 de Cofrentes, y en concreto el punto 3.6.1 en la
que se estaba realizando la inspeccién visual “Asentamiento de las barras de agua”.

Resolucion de No conformidades asociadas a la Recarga de Asco 11 (Recarga 21, ciclo
22)

Que al tratarse de un reactor PWR las no conformidades a considerar son las especificas de la
recarga FF22 mas las derivadas del proyecto “SPWR” que afecten a esa recarga. Que la No
conformidades de fabricacién se gestionan en una aplicaciéon informatica especifica.

Que las no conformidades abiertas fueron las siguientes:

e DNC-INC-001450 (recarga FF22) referente a una situacion mncorrecta de la soldadura
del pasador horizontal de la cara 1 del cabezal superior UP05T5/BS60. Que la causa se
clasifica como “Error humano” vy la Solucion es “Aceptar tal cual” de acuerdo al
analisis que realiza Ingenieria de calidad.

Que en la evaluacion del Grupo de mejora de Calidad de esta NC (realizada por
Gestion del comportamiento) se propusieron dos acciones, una para impartir
formacién y otra para analisis de experiencia operativa.

Que esta NC y las acciones derivadas estan dadas de alta en el Programa de acciones
correctivas (PAC) como el Evento FA-AR-NC-00602. Que en la descripcion de la

evaluacién de este evento se proponen dos acciones de mejora: Ja 696 ya cerrada y que
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se referia a la imparticion de una sesion de formacion especifica a todo el personal
cualificado para realizar la soldadura de pasadores y la 642 referente a explicar la
expetiencia operativa de este suceso dentro de la Formaciéon anual obligatoria del
personal de UPM. Que a fecha de la inspeccion esta ultima accion estaba abierta y
aunque se manifiesta que se han realizado actividades al respecto no consta en el PAC

el estado de avance de su implantacion.

DNC-INC-001488 (recarga 21 ciclo 22) referente a un error en la grabacion de la
identificacion en el cabezal supetior del combustible BS18/UP05RX. Que la grabacién
fue corregida. Que la causa se atribuy6é a un error humano, llevando asociado un
analisis de causa raiz (documento DNC-INC-001448) y una accion de formacion.

Que este evento no se abri6 en el Programa de acciones correctivas.

DNC-INC-001417 Rev.0 (recarga 5P03) Los resultados de los ensayos mecdnicos son
anormalmente altos referente. Estos resultados anémalos son consecuencia de que las
probetas ensayadas no se cortespondian con la colada y tratamiento de las piezas
(cinco cabezales inferiores) afectadas por la NC. Al no existir probetas de la colada y
tratamientos aplicables se envia a Ingenieria de ENSA para su valoracién. Tras la
evaluacion Ingenieria considera los cabezales aceptables.

Que segun se dijo esta no conformidad no se da de alta en el Programa de acciones

correctivas al originarse en el suministrador.

Que el INC citado ha sido aprobado por los clientes (ANV y CNA.T)

DNC-INC-001437 (5P01 Rev.0) referente al hecho de que la muestra de control de
proceso de segunda soldadura O2S-CR -06427 presenta una indicacién de cotrosion
en el tapon superior junto al cordén de soldadura sin afectatle. Que segun se indica en
la descripcion de la NC la indicacién encontrada no esta cubierta por ningin patrén

visual.

Que la causa mas probable se identifica por contacto del tapon con alguna supetficie

que contuviera aluminio durante una manipulacién fortuita.

Que la accion correctora (accidn inmediata) fue comprobar que en las lineas de
fabricaciéon de barras no existen superficies contaminantes expuestas al contacto

directo sistematico con el producto durante la manipulacién estandar
Que este INC ha sido aceptado por €l cliente (C.N. Ascd).
Que este evento no se abri6 en el Programa de acciones cotrectivas.

DNC-INC-001416 Rev.0 (5P03. Rev.0) referente a que en la recepcion de materiales,
al revisar la certificaci6n de una serie de cabezales superiores, se detecta que en algunas
de ellas la inspeccion Rx de las soldaduras no esta completa.
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Que la causa deriva de un problema del suministrador por lo que se acordé la accion

de devolver las piezas para completar la inspeccion.

No conformidades asociadas a la Recarga 19 de Cofrentes.

Segun se dijo se abrieron tres INC en fabrica y todas ellas estan cerradas.

- Programa de acciones correctivas

Que el procedimiento vigente de gestion del PAC es P-OE-16.017 Rev. 1,” PROGRAMA DE
ACCIONES CORRECTIVAS (PAC)”.

Que la inspeccion comprobd, en el muestreo realizado, que varias No Conformidades que han
originado un INC (Informe de No Conformidad de Fabricacion) y las acciones derivadas no
habian sido reportadas al PAC.

Que se manifestd por parte del titular que los hallazgos identificados por el personal no se
reportan al PAC sino a la base de datos INCIFAB, de acuerdo con el P-GCOM-2-02 rev.4
“INCIB: Gestion de Hallazgos del personal”. Que los hallazgos son evaluados periddicamente
por el Grupo de Gestiéon del Comportamiento (GCOM) y se decide entonces si se reporta al
PAC.

Que por parte de la Inspeccion se manifestd que esta sistematica es diferente a la establecida
en el P-OE-16.017 Rev. 1 y deberia revisarse, integrase y formalizarse la sistematica realmente
aplicada para dar cumplimiento a lo establecido en la IS 19 respecto a los requisitos que debe

cumphr el PAC de la instalacion.

Auditorias internas
Que se mostraron los Programas de auditorias internas de los afios 2012 y 13

Que del programa correspondiente al afio 2012 la Inspeccién solicitd la documentacion de las
siguientes auditorias

e Audil2-FABR-CER “Actividades del proceso de fabricacion de pastillas”. Que de
acuerdo con el INF-AUD-002717, de 18-07-2012 se cubrieron los procesos de:
gestion de proyectos de fabricacion, planificacion y gestion de la produccion, compras,
recepcion de material, recepcion de material nuclear, planes de expedicion, fabricacion
e inspeccion, control de equipos y procesos, identificacion de trazabilidad, procesos de

cualificacion, calibracién, mantenimiento de equipos, gestion del comportamiento en
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e fabricacion, formacion, NC's y acciones correctivas, mejora continua de la fabricacion

v revision de las acciones tomadas como consecuencia de desviaciones detectadas en

/

auditorias previas.
AT p

.
\Y

Que se 1dentificaron seis deficiencias y 14 acciones a tomar. Que tanto las deficiencias
como las acciones a tomar se introdujeron como eventos en el sistema de gestién de
acciones correctivas. Que el nimero de ID/eventos (incluyendo acciones asociadas) es
de veinticinco. Que a fecha de la Inspeccion quince de estos ID/ eventos habian sido

cetrados.

Que el equipo que realizé esta auditoria considera que ni las deficiencias ni las acciones
a tomar han afectado a la calidad final de los servicios pero su correccion se estima

necesaria y supondra una mejora del control de los mismos.

e Audil2-FABR-mont “Actividades del proceso de fabricacion de combustibles”. Que
de acuerdo con el INF-AUD-002717 de fecha 13-02-2013 se cubrieron los procesos
de: programacién y gestion de envio de componentes, compras de componentes y
repuestos de contenedotes, recepcion de componentes y repuestos de contenedores,
inspeccion de componentes, conjunto esqueleto (fabricacion e inspeccion, control de
equipos y procesos), conjunto combustible (fabricacion e inspeccion, control de
equipos y procesos), embalaje y expedicion de conjuntos combustibles (planificacion y
gestion de envios), embalaje y expedicion de conjuntos combustibles (fabricacion e
inspeccion), identificacion y trazabilidad, metrologia (calibracion y verificacion de
equipos), gestidn de no conformidades y acciones correctivas (mejora continua),
gestion de riegos de fabricacion, mantenimiento y verificacion de equipos antes de
puesta en marcha, cualificacion de equipos y procesos de fabricacion, formacion y

e cualificacion del personal y revision de la eficacia de acciones tomadas como
consecuencia de desviaciones detectadas en auditorfas previas.

Que se identificaron canco deficiencias, cinco acciones a tomar y sels
recomendaciones. Que el nimero de ID’s/eventos (incluyendo acciones asociadas)
derivados de dichas desviaciones y acciones a tomar es de dieciocho de los cuales a
fecha de la Inspeccion se habfan cerrado tres.

Que el equipo que realiz6 esta auditoria considera que ni las deficiencias ni las
acciones a tomar han afectado a la calidad final de los procesos, pero su correccion se

estima necesaria y supondra asi una mejora en el control de los mismos.

Que del programa correspondiente al afio 2013 la Inspeccién solicitéd la documentacion de la
siguiente auditoria:
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e AUDI13-SEG “Sistemas de seguridad, explotacion y licenciamiento”. Que de acuerdo
con el informe INF- AUD-002760 Rev.0 de fecha 08-04-2013 la auditoria se centro

ﬁ ) | principalmente en la verificacién de requisitos aplicables a la “Explotacion, control y
r? Oél mantenimiento de los sistemas de seguridad y de las instalaciones” asi como a las
i{% actividades gestionadas por la organizacion de Licenciamiento y Autoevaluacion
"-..“\é( : Operativa (tales como interrelacién con el CSN y otros organismos oficiales, control y

gestion de permisos, autorizaciones y requisitos a la instalacién, gestion de

documentos oficiales).

Que se identificaron  cuatro deficiencias, cinco acciones a tomar y dos
recomendaciones que han dado lugar a veinttrés “ID’s/eventos” (incluyendo las
acciones asociadas) de las cuales a fecha de la Inspecciéon habia dos cerradas.

Que el equipo que realizé esta auditoria considera que ni las deficiencias ni las acciones
a tomar ni las recomendaciones han afectado a la calidad final de los servicios, pero su

correccion se estima necesaria y supondra asi una mejora del control de los mismos.

Auditorias a suministradores
Que se mostraron los Programas de auditorias internas de los afios 2012y 13

Que del programa correspondiente al afio 2012 la Inspeccidn solicitéd la documentacion de las

siguientes auditorias:

e LEVALI12-AAF “Filtro de aire clase nuclear (para bancos secundarios sin compuerta
cortafuego) de fecha 11-2012. Que este informe fundamenta la reevaluacion de la
empresa ), suministrador de los bancos y filtros clase
nuclear. Que esta empresa se re-homologa teniendo en cuenta el prestigio de las
empresa, su certificacion ISO-9001 de su sistema de gestion y los datos histéricos.

Que los datos historicos a los que se refiere esta re-homologacion no se especifican.

e EVAL-12-APL-TECN “Sistema de alarma de critcidad y laboratorio dosimettia de
fecha 18-12-2012”. Que este informe fundamenta la reevaluacién de la empresa
Aplicaciones Tecnologicas. Que esta empresa se re-homologa teniendo en cuenta el
prestigio (entidad y experiencia para el tipo de productos suministrados) de la misma,
su certificacion ISO-9001 de su sistema de gestion y los datos historicos

Que los datos historicos a los que se refiere esta re-homologacion no se especifican.
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Que la Inspeccion adelantd las siguientes conclusiones de la inspeccion, sin perjuicio de las

conclusiones adicionales que puedan derivarse de la evaluacion del acta de inspeccion:
P

— No se han identificado desviaciones significativas.

— El aditivo utilizado en la fabricacién de las pastillas se adquiere como un producto
grado comercial. ENUSA debe clarificar si este aditivo esta relacionado con el
cumplimiento de las bases de disefio del combustible (funcién de seguridad) y si fuera
asi deberia documentar un proceso formal de dedicacion, pudiéndose considerarse
como parte de este proceso las cualificaciones fabricacion de pastillas.
Independientemente, la Inspeccion plantea la necesidad de aplicar controles
adicionales, por muestreo, para verificar la calidad de este producto.

— ILa Inspeccidon plantea la necesidad de ampliar los controles sobre los
subsuministradores de los suministradores principales (W y GE), especialmente
cuando los subcontratistas fabrican componentes completos, como por ejemplo
cabezales. En estos controles de los suministradores deben incluirse medidas relativas
al control de componentes o materiales grado comercial as{ como para evitar la entrada

de componentes o materiales falsificados/fraudulentos en la cadena de suministros.

— La sistematica seguida en la identificaciéon y resolucion de problemas difiere de la
establecida en el P-OE-16.017 Rev. 1. Debe revisarse, integrase y formalizarse dicha
sistematica para dar cumplimiento a lo establecido en la IS 19, respecto a los requisitos

que debe cumplir el PAC de la instalacion.

Que, por parte de los representantes de  ENUSA se dieron las facilidades necesarias para la
actuacion de la Inspeccion.
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Que con el fin de que quede constancia de cuanto antecede y a los efectos que senala la ley
) 15/198 (reformada por Ley 33/2007), de creacion del Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley
“‘Q\ 25/1964 sobre Energia Nuclear, el RD 1836/1999 (modificado por RD 35/2008), por el que
g; se aprueba el Reglamento de Instalaciones Nucleares y Radiactivas, el RD 783/2001, por el

que se aprueba el Reglamento sobre Proteccion Sanitaria contra las Radiaciones Ionizantes; se
/ levanta y suscribe el presente acta, por triplicado, en Madrid y en la Sede del Consejo de

Seguridad Nuclear a 7 de junio de dos mil trece.
.

Fdo.

Insé\?.zt(}_C_S{ Inspector CSN

TRAMITE: En cumplimiento con lo dispuesto en el articulo 45 del Reglamento de
Instalaciones Nucleares y Radiactivas se invita a un representante autorizado de la Fabrica de
Juzbado para que con su firma, lugar, y fecha manifieste su conformidad o reparos al
contenido del Acta.
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CONTESTACION AL ACTA DE INSPECCION REF: CSN/AIN/JUZ/13/174

v Pagina 1 de 17, parrafo 4

Donde dice:

“Que la inspeccion fue recibida por D? .. ... D.
Planificacion Componentes y Uranio,...... D2 f de Gestion de
Comportamiento y otro personal técnico de la instalacion”.

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que la inspeccion fue recibida por D ... D. de
Planificacion Componentes y Uranio,...... D@ de Gestion de
Comportamiento, D. ), Jefe de Disefio Mecanico, y D? N

Ingeniero de Diserio Mecanico, estos dos ultimos en atencion telefonica’.

v" Pagina 2 de 17, parrafo 1y 2

Donde dice:

Aprobacion, aprobados, o se aprueban.

ENUSA expone:

Que los términos exactos son:

Aceptacion, aceptados, o se aceptan.
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Pagina 2 de 17, parrafo 2

Donde dice:

“Se explico a la Inspeccion que para el caso de Westinghouse.....Que los
MAQP’s son aprobados por la Ingenieria de ENUSA de acuerdo al orden en que
son presentados. ..... lo realiza Westinghouse como suministrador.”

ENUSA expone:

“Se explicd a la Inspeccion que para el caso de Westinghouse.....Que los
MAQP’s de los componentes principales (rejillas, tubos, cabezales) son
aceptados por la Ingenieria de ENUSA de acuerdo al orden en que son
presentados...... lo realiza Westinghouse como suministrador. Que la aceptacion
de los MAQP’s de los componentes principales (rejillas, tubos, cabezales),
implica la revision de la documentacion recibida, de la relacionada que Ingenieria
pueda requerir adicionalmente, aclaracion de dudas y comentarios con
Westinghouse si los hubiera, y registro en el sistema documental de ENUSA.”

Pagina 2 de 17, Gltimo parrafo

Donde dice:

“Que se mostro orden de trabajo de la recarga 21, region 24 de CSN Asco Il
(ciclo 22), OT-00122 (Rev.3)......

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que se mostro la orden de trabajo de la recarga 21, region 24 de CSN Ascé |l
(ciclo 22), OT-001222 (Rev.3)...... "
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Pagina 3 de 17, parrafo 1

Donde dice:

“Que los materiales necesarios para la fabricacion se compran...... Que la
fabricacion comun para las centrales PWR espariolas es hasta los esqueletos y
las pastillas, siendo diferente la carga de las pastillas. Que el material ...... y se
destruyen’.

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que los materiales necesarios para la fabricacion se compran...... Que la
fabricacion comun para las centrales PWR espanolas es hasta los esqueletos.
Que el material ...... y se destruyen’”.

Pagina 3 de 17, parrafo 2

Donde dice:

“Que en los CTQ’s establecidos por el cliente en la OT-00122, entre otros
aspectos,....... y

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que en los CTQ’s establecidos por el cliente en la OT-001222, entre otros
aspectos,....... i
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v Pagina 3 de 17, parrafo 4

Donde dice:

“Que dado que se trata de una recarga para PWR esta orden de trabajo se
complementa con el proyecto 5 PWR’s y en este se incluye el Documento de
planificacion de cualificaciones 5PWR 2012 (D-C-DPC-5PWR-2012)".

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que dado que se trata de una recarga 5 PWR, esta orden de trabajo se engloba

en el proyecto 5 PWR’s y en éste se incluye el documento de planificacion de
cualificaciones 5 PWR 2012 (D-C-DPC-5PWR-2012)”.

v" Pagina 3 de 17, parrafo 5

Donde dice:

“Que este ultimo documento identifica en la Seccion 2 los “Informes de Cambios”
para las recargas...... documento INF-TD00657 Rev.0".

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que este ultimo documento identifica en la Seccion 2 los “Informes de Cambios”
para las recargas...... documento INF-TD-006567 Rev.0".
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v Pagina 3 de 17, parrafo 6

Donde dice:

“Que el dossier técnico de Fabricacion Especifico para la recarga 21..... en el
doc.003859, “indice general”, entre ellos los siguientes:”.

ENUSA expone:
Debe decir:
“Que el dossier técnico de Fabricacion Especifico para la recarga 21..... en el

INF-FC-003859, “Indice general”, entre ellos los siguientes.”.

v' Pagina 3 de 17, ultimo parrafo

Donde dice:

“Que al tratarse de una recarga de combustible PWR también le aplica...... en la
que se incluyen las revisiones de los MAQP’s aplicables”.

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que al tratarse de una recarga de combustible PWR también le aplica...... en la
que se incluyen las revisiones de los MAQP’s de componentes aplicables”.
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Pagina 4 de 17, parrafo 3

Donde dice:

“Que segun se dijo Westinghouse tiene, a su vez, sus propios suministradores de
materiales y componentes completos...... Que ENUSA realiza un control indirecto
de los suministradores de Westinghouse a traves de las auditorias de
cualificacion a Westinghouse,...... aunque fabriquen componentes completos,
como cabezales o rejillas”.

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que segun se dijo Westinghouse tiene, a su vez, sus propios suministradores de
materiales y componentes completos...... Que ENUSA realiza un control indirecto
de los suministradores de Westinghouse a través de las auditorias de re-
evaluacion periodicas a Westinghouse,...... aunque fabriquen componentes
completos, como cabezales o rejillas. Si bien, ENUSA ha realizado verificaciones
y visitas a los subsuministradores de Westinghouse en los casos de suministros
con alguna problematica o incidencia importante (rejillas o sus componentes,
cabezales, y tubos, principalmente)”.

Pagina 5 de 17, parrafo 3

Donde dice:

- Suministrador de servicios de laboratorio”,

ENUSA expone:

Debe decir:

. Suministrador de material de laboratorio y x (fabricado por

)”
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v' Pagina 5 de 17, parrafo 6

Donde dice:

“SFL (Inglaterra) y GNF (EE.UU). Suministrador de polvo de uranio (contratado
directamente las CCNN espariolas)”.

ENUSA expone:
Debe decir:
“SFL (RU) y GNF (EE.UU): Conversion de UFs a oxido de uranio (gestionado por

ENUSA para las CCNN espariolas)’.

v' Pagina 5 de 17, parrafo 7

Donde dice:

Agente de compras suministrador de aditivo y

ENUSA expone:

Debe decir:

¥4
[

' Agente de compras suministrador de aditivo
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Pagina 5 de 17, parrafo 8

Donde dice:

“Que segun se dijjo y para el caso de los aditivos solo se evaluan/auditan los
agentes de compras y no los fabricantes”.

ENUSA expone:
Debe decir:
"Que segun se dijo y para el caso de los aditivos sélo se evaluan/auditan los

distribuidores y manipuladores intermedios y no los fabricantes”.

Pagina 5 de 17, parrafo 9

Donde dice:

“Que la inspeccion solicito el pedido de aditivo PCJ015724 para la Recarga 21 de

Asco Il comprando a - con fecha del pedido de 09/05/12. Que los

requisitos de calidad del suministro se establecen en el documentos P-RAGN-
-1,......

ENUSA expone:
Debe decir:
“Que la inspeccion solicité el pedido de aditivo PCJ015724 para la Recarga 21 de

Asco Il comprando a , con fecha del pedido de 09/05/12. Que los
requisitos de calidad del suministro se establecen en el documentos P-RAGC-
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Pagina 5 de 17, ultimo parrafo

Donde dice:

“Que la Inspeccion manifesto que, dadas las condiciones...... se alego que en la
cualificacion del producto (D-C-2020-01 “Cualificacion de pastillas’)...... que no
realiza ninguna funcion relacionada con los criterios de disefio del combustible
(funcion de sequridad)’.

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que la Inspeccion manifesto que, dadas las condiciones...... se alego que en la
cualificacion del producto (D-C-2020-01 “Cualificacion de pastillas UO;
PWR’)...... que no realiza ninguna funcion relacionada con los criterios de disefio
del combustible (funcion de seguridad). Que ademas, los lotes del producto
(pastillas) son sistematicamente analizados para verificar el cumplimiento técnico
y de calidad con los requisitos especificados, lo que de hecho significa una
inspeccion 100% indirecta del material/aditivo afiadido”.
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v Pagina 6 de 17, parrafo 1y 2

Donde dice:

“Que por parte de la inspeccion se requiere que ENUSA clarifique con rigor si el
aditivo esta relacionado con el cumplimiento de las bases de diserio del
combustible (funcion de seguridad) y si fuera asi deberia documentar un proceso
formal de dedicacion, pudiéndose considerarse como base los procesos de
cualificacion fabricacion de pastillas”.

“Que independientemente, la Inspeccion plantea la necesidad de aplicar
controles adicionales, por muestreo, para verificar la calidad del producto”.

ENUSA expone:

Se realizara un informe analizando la condicion y funcion del aditivo.

v" Pagina 6 de 17, ultimo parrafo

Donde dice:

“Que la Inspeccién de recepcion se llevo a cabo segun el Plan de Fabricacion PL-
FI-PWR-CS-C5, Rev. 14......

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que la Inspeccion de recepcion se llevo a cabo segun el Plan de Fabricacion PL-
FI-PWR-CS, Rev. 14......
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Pagina 9 de 17, parrafo 8

Donde dice:

“Que en el DC 1040 se incluye el plano y especificaciones aplicables, asi
como...... Se mostro el documento INF-FC-003280 rev. 0 de 21-01-13 con los

3

resultados en las veinte ............
ENUSA expone:

Debe decir:

“Que en el DC 1040 se incluye el plano y especificaciones aplicables, asi como

...... Se mostro el documento INF-FC-003280 rev. O de 21-02-11 con los
resultados en las veinte ............ N

Pagina 9 de 17, parrafo 9

Donde dice:

“Cualificacion DC 1140-01 Rev.7 referente a nuevo software y electronica del
escaner pasivo de UO; y Gd,03”.

ENUSA expone:
Debe decir:

“Cualificacion DC 1140-01 Rev.8 referente a nuevo software y electronica del
escaner pasivo de UO; y Gd,03".
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Pagina 9 de 17, parrafo 10

Donde dice:

“Que el nuevo software y electronica del escaner pasivo que se implanta con esta
cualificacion ......l1a longitud de del plenum superior, enriquecimiento (por zonas),

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que el nuevo software y electronica del escaner pasivo que se implanta con esta

b2

cualificacion ...... la longitud del plenum, enriquecimiento (por zonas), ......

Pagina 10 de 17, parrafo 1

Donde dice:

“Seccion 3 del documento 1140-01 relativa a los resultados de la cualificacion, en
el que se incluye que de acuerdo con los resultados obtenidos el escaner pasivo
gamma se considera cualificado para combustible para barras de
combustible. ..... ”

ENUSA expone:
Debe decir:
“Seccion 3 del documento 1140-01 relativa a los resultados de la cualificacion, en

el que se incluye que de acuerdo con los resultados obtenidos el escaner pasivo
gamma se considera cualificado para barras de combustible. ... .. ”
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Pagina 10 de 17, parrafos 4y 5

Donde dice:

“Que se mostraron los casos de las reglas correspondientes al escaner pasivo y
a la maquina de soldadura (PTW-150 y PTW-160) del tapon inferior de la recarga
19 de Cofrentes (Contrato C0O20), segun PL-FI-CO20-TC.

Que no queda registro de la verificacion independiente de las reglas
introducidas”.

ENUSA expone:
Debe decir:

“Que se mostraron los casos de las reglas correspondientes al escaner pasivo y
a la maquina de soldadura (PTW-150 y PTW-160) del tapon inferior de la recarga
19 de Cofrentes (Contrato C0Z20), segun PL-FI-CO20-TC. De la verificacion
independiente de la introduccion de estas reglas no queda registro en el caso del
escaner pasivo. Por su parte, si se documenta la verificacion de las reglas de los
equipos de soldadura®

Pagina 11 de 17, parrafo 4

Donde dice:

‘Etapa 3.4 del PL-FI/HRR-CO20-CC Rev. 3...... ”

ENUSA expone:

Debe decir:

‘Etapa 3.4 del PL-F-CO20-CC Rev. 3...... 7
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Pagina 11 de 17, parrafo 10

Donde dice:

“Que en la evaluacion del Grupo de mejora de Calidad de esta NC (realizada por
Gestion del comportamiento) se propusieron dos acciones, una para impartir
formacion y otra para analisis de experiencia operativa”.

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que en la evaluacion del Grupo de mejora de Calidad de esta NC (realizada
desde el punto de vista de Factores Humanos por Gestion del comportamiento)
se propusieron dos acciones, una para impartir formacion de re-entrenamiento en
la operacion para el personal cualificado para realizarla y otra para impartir
formacion dentro del marco de la formacion anual en la parte sobre experiencia
operativa”.

Pagina 12 de 17, parrafo 2

Donde dice:

“DNC-INC-001488 (recarga 21 ciclo 22) referente a un error en la grabacion de la
identificacion ...... , llevando asociado un analisis de causa raiz (documento DNC-
INC-001448) y una accion de formacion”,

ENUSA expone:

Debe decir:

‘DNC-INC-001488 (recarga 21 ciclo 22) referente a un error en la grabacion de la

identificacion ...... , llevando asociado un analisis de causa raiz (documento INF-
GCOM-000108) y una accion de formacion”.
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Pagina 12 de 17, parrafo 3

Donde dice:

‘DNC-INC-001417 Rev.0 (recarga 5P03) Los resultados de los ensayos
mecanicos son anormalmente altos referente. Estos resultados...... tratamientos
aplicables se envia a Ingenieria de ENSA para su valoracion. Tras la evaluacion
Ingenieria considera los cabezales aceptables”.

ENUSA expone:
Debe decir:

‘DNC-INC-001417 Rev.0 (recarga 5P03) Los resultados de los ensayos
mecanicos son anormalmente altos para el limite elastico y la carga maxima.
Estos resultados...... tratamientos aplicables se envia a Ingenieria de ENUSA
para su valoracion. Tras la evaluacion Ingenieria considera los cabezales
aceptables”.
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Pagina 13 de 17, parrafo 7

Donde dice:

“Que se manifesto por parte del titular que los hallazgos identificados por el
personal no se reportan al PAC sino a la base de datos INCIFAB, de acuerdo con
el P-GCOM-2-02 rev4 "INCIB: Gestion de Hallazgos del personal”. Que los
hallazgos son evaluados periddicamente por el Grupo de Gestion del
Comportamiento (GCOM) y se decide entonces si se reporta al PAC”.

ENUSA expone:
Debe decir:

“Que se manifesto por parte del titular que los hallazgos identificados por el
personal no se reportan al PAC sino a la base de datos INCIFAB, de acuerdo con
el P-GCOM-2-01 Rev. 4 "INCIFAB: Gestion de Hallazgos del personal”. Que los
hallazgos son evaluados inicialmente (clasificandolo en funcion de su impacto y
asignado un responsable de su evaluacion) por el Grupo de Gestion del
Comportamiento (GCOM). Una vez evaluados e identificadas acciones
correctoras, correctivas o de mejora, éstas son presentadas al CSF o al GMCF
(segun aplique) para su aprobacion e inclusion o no en el PAC”.
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Pagina 13 de 17, iltimo parrafo

Donde dice:

“Audi12-FABR-CER “Actividades del proceso de fabricacion de pastillas”. Que de
acuerdo con el INF-AUD-002717...... identificacion de trazabilidad, procesos de
cualificacion, calibracion, mantenimiento de equipos, gestion de comportamiento

1

en fabricacion, formacion, NC’s...... :
ENUSA expone:

Debe decir:

“Audi12-FABR-CER “Actividades del proceso de fabricacion de pastillas”. Que de
acuerdo con el INF-AUD-002639...... identificacion de trazabilidad, procesos de

cualificacion, calibracion, mantenimiento de equipos, actividades de gestion de
comportamiento asociadas a la fabricacion, formacion, NC’s......

Pagina 14 de 17, parrafo 2

Donde dice:

“Que se identificaron seis deficiencias y 14 acciones a tomar....... Que el numero
de ID/eventos (incluyendo acciones asociadas) es de veinticinco. Que a fecha de
la Inspeccion quince de estos ID/eventos habian sido cerrados”,

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que se identificaron seis deficiencias y 14 acciones a tomar....... Que el numero

de ID/eventos es de veinticuatro. Que a fecha de la Inspeccion once de estos
ID/eventos habian sido cerrados”.
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Pagina 14 de 17, parrafo 5

Donde dice:

“‘Que se identificaron cinco deficiencias, cinco acciones a tomar y seis
recomendaciones. Que el numero de ID’s/eventos (incluyendo acciones

I

asociadas) derivados .......

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que se identificaron cinco deficiencias, cinco acciones a tomar y seis
recomendaciones. Que el numero de ID’s/eventos derivados ....... ”

Pagina 15 de 17, parrafo 2

Donde dice:

“‘Que se identificaron cuatro....han dado Ilugar a veintitrés “ID’s/eventos”
(incluyendo las acciones asociadas) de las cuales a fecha de la Inspeccion habia
dos cerradas”.

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que se identificaron cuatro.....han dado lugar a 16 “ID’s/eventos” de los cuales a
fecha de la Inspeccién habia uno cerrado”.
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Pagina 15 de 17, parrafo 3

Donde dice:

“Que se mostraron los Programas de Auditorias internas de los arios 2012 y 13”.

ENUSA expone:

Debe decir:

“Que se mostraron los Programas de Auditorias a suministradores de los anos
2012y 13"

Pagina 15 de 17, parrafo 6

Donde dice:

“Que los datos historicos a los que se refiere esta re-homologacion no se

especifican”.

ENUSA expone:

Que los datos historicos se refieren a las no incidencias habidas con los
suministros efectuados hasta la evaluacion.
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Pagina 16 de 17, parrafo 4

Donde dice:

“La Inspeccion plantea la necesidad de ampliar los controles sobre los
subsuministradores de los suministradores principales (W y GE),
especialmente....... para evitar la entrada de componentes o materiales
falsificados/fraudulentos en la cadena de suministros”.

ENUSA expone:

Como se indico durante la Inspeccion, ENUSA realiza el control de sus
suministradores principales (W y GE) mediante auditorias periodicas, conforme al
programa de ENUSA de auditorias a suministradores. Un elemento que se
comprueba en estas auditorias es el propio control de su subsuministradores. En
todo caso ENUSA viene realizando visitas o inspecciones especificas a los
subsuministradores en los casos en que se han producido incidencias de alcance
en alguno de los componentes suministrados.

Respecto del control de los componentes de grado comercial, asi como de los
componentes falsos o fraudulentos por parte de estos suministradores (W y GE),
sera un elemento a verificar en proximas auditorias.
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v Pagina 16 de 17, parrafo 5

Donde dice:

“La sistematica seguida en la identificacion y resolucion de problemas difiere de
la establecida en el P-OE-16.017 Rev.1...... que debe cumplir el PAC de la
instalacion”.

ENUSA expone:
Sera emitida una nueva revision del citado procedimiento con el fin de

documentar adecuadamente los distintos mecanismos existentes en la
instalacion para la definicion y seguimiento de las acciones correctivas.
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DILIGENCIA

En relacién con los comentarios formulados en el “Tramite” del acta de inspeccién de
referencia CSN/AIN/JUZ/13/174 correspondiente a la inspeccién realizada en la Fibrica
de Combustibles Nucleares de Juzbado realizada los dias siete, ocho y nueve de mayo de
2013 los inspectores que la suscriben declaran lo siguiente:

Pagina 2 de 17, parrafo 2
Informacion adicional que no modifica el contenido del Acta.

Pagina 4 de 17, parrafo 3
Informacion adicional que no modifica el contenido del Acta.

Pagina 5 de 17, parrafo 8
Se acepta el comentario.

Pagina 5 de 17, altimo parrafo
El comentario no modifica ¢l contenido del Acta

Pagina 6 de 17, parrafos 1y 2
Se acepta el comentario.

Pagina 10 de 17, parrafos 4y 5
Informacion adicional que no modifica el contenido del Acta.

Pagina 13 de 17, parrafo 3
Se acepta el comentario

Pagina 13 de 17, parrafo 7
Se acepta el comentario.

Pagina 15 de 17, parrafo 6
El comentario no modifica el contenido del Acta

Pagina 16 de 17, parrafo 4
Informacién adicional que no modifica el contenido del Acta.

Pagina1lde 2
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Se acepta el comentario

El resto de las contestaciones de ENUSA al Acta de referencia (CSN/AIN/JUZ/13/174)
se refieren a crrores tipograficos, exrores en la referencia de informes, errores en fechas o

precisiones y todas se aceptan,

ffm QUQN Madrid, 17 de Julio de 2013
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