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ACTA DE INSPECCION
D. D. y D2 y

funcionarios del Consejo de Seguridad Nuclear, acreditados como inspectores,

CERTIFICAN: Que el dia 26 de enero de 2015, se han personado en la central nuclear de
Vandellés Il {(en adelante CNV2), emplazada en el término municipal de Vandellds i L’Hospitalet
de L'Infant, provincia de Tarragona. Esta instalacion, cuyo titular es la empresa Asociacién
Nuclear Ascé-Vandell6s {en adelante ANAV), dispone de autorizacién de explotacion concedida
por Orden ministerial del Ministerio de Industria Turismo y Comercio de fecha 21 de julio de
2010.

El titular fue informado de que la inspeccion tenia por objeto realizar una serie de
comprobaciones acerca del disefio mecanico estructural de la modificacidn de disefio relativa al
P \camblo de la tapa de la vasija del reactor y su estado de implantacién. El alcance de la
.hspeccion fue recogido en la agenda de inspeccién remitida previamente al titular y que se
&unta a la presente acta como ANEXO L.
=

hmspeccmn fue recibida como representantes de ANAV por Diia.
nciamiento) y D2 (DST-Materiales), por los técnicos de la Empresa
A JEVA D. {(lefe de Proyecto), D. {Ingeniero calculista) vy
{Ingeniero de disefio} y por los técnicos D. , D.
e 5 de la empresa Westinghouse, quienes manifestaron conocer y
aceptar la finalidad de la inspeccion.

Los representantes del titular de la instalacién fueron advertidos previamente al inicio de la
inspeccion que el acta que se levante, asi como los comentarios recogidos en la tramitacion de
la misma, tendrdn la consideracion de documentos pablicos y podran ser publicados de oficio, o
a instancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se notifica a los efectos de que el titular
exprese qué informacién o documentacion aportada durante la inspeccién podria no ser
publicable por su caracter confidencial o restringido.

Que en el ANEXO |l se listan los documentos mas significativos mostrados durante la presente
inspeccion.

De la informacién suministrada por el personal técnico de la instalacién a requerimiento de la
inspeccion, asi como de las comprobaciones tanto visuales como documentales realizadas
directamente por la misma, se obtienen los resultados siguientes:

® De acuerdo al punto 1 de la agenda, la inspeccién se interesé por el almacenamiento que
habia sufrido la tapa nueva en la central nuclear desde el 2010, afio en que se fabricé. La
tapa se habia recibido en noviembre del 2010, y dispuesto en el edificio de combustible
conforme a la especificacion de para el almacenamiento prolongado, de referencia
1MC1GS5204 rev.03, que se mostré a la inspeccién. En este documento se definen las
operaciones y controles a realizar para garantizar que la tapa se conserva en perfectas
condiciones hasta su instalacion.
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Segun se indica se debia realizar una inspeccién inicial ai recibir la tapa, una mensual y otra
de frecuencia anual. Para cumplir con lo especificado, ANAV habia desarrollado el
procedimiento PMRX-006, que se mostré a la inspeccién. El procedimiento, responsabilidad
de Mantenimiento Mecanico, se basa en inspecciones visuales que comprueban el correcto
estado de pintura, zonas de cierre o de sellado y la ausencia de oxidaciones en el exterior e
interior de la pieza.

e Con relacién al punto 2 de la agenda, relativo a la sustitucion de la puerta del Edificio de
Combustible, 1a inspeccion se interesé por las maniobras de traslado de las tapas, que
habian obligado a realizar una modificacién del marco de la antecitada puerta.

Para poder realizar la introduccion y salida de [as tapas en el Edificio de Combstible se habia
realizado la modificacion de disefic (MD) V-PCD-30730-2. Dicha MD cubria las maniobras y
modificaciones en planta para el traslado de la nueva tapa, incluyendo el estudio de cargas
pesadas y otras modificaciones como consecuencia del empleo del edificio de combustible
para las maniobras de sustitucion de la tapa de la vasija, como son la modificacion del
k\ porton de entrada del edificio y la nueva conexion contraincendios. Los andlisis previos
z-x\correspondlentes eran, APD-3913 rev. 3 y APD-3944 (Seguridad Fisica), de los que no se
"f_‘ i erivaba la necesidad de realizacion de Evaluacion de Seguridad. En relacion con el analisis
: prevno de cambio de diseiio APD-3913, que corresponde a la modificacién para la sustitucién
jfde la puerta del edificio de combustible e incluye el analisis de movimiento de cargas
./ pesadas, en él se justifica la no necesidad de efectuar evaluacion de seguridad en base a que
" la trayectoria de los movimientos de la nueva tapa ha sido evaluada mediante el estudio de
Cargas Pesadas S-M-VV-007 Rev.2 aprobado en marzo de 2014, que se mostrd a la
inspeccion, En este estudio se identifica que las tuberias relacionadas con la seguridad, AP-
021-HCC-3 AP-022-HCC-3 y BN-001-HCB-20 y BN-002-HCB-20, no se veran afectadas por el
sobrepeso debido al paso de la tapa siempre y cuando las cargas por eje no superen l[as
14,5Tn. Este analisis se habia validado mediante el célculo estructural C-V-EC-5226 Rev. 0
aprobado en Agosto de 2014 que se mostrd a la inspeccidn. En dicho calculo, para obtener
las tensiones sobre las tuberias enterradas se habia seguido la metodologia propuesta por el
La ovalizacion resultante es del 0.62%, que estd por debajo del 5%

e
mov

admisible.

La inspeccién preguntd si se habia considerado la posible interaccién durante el traslado con
tuberias del EF. El titular manifesté que no se habia considerado ya que es un sistema
considerado como No clase Nuclear. No obstante, la inspeccién indicé que, dado el suceso
ocurrido con el sistema EF en 2005, en el alcance del cdlculo referenciado en el parrafo
anterior deberia incluirse la posible afectacién del transporte sobre las tuberias del EF.

Asimismo, para la realizacion de las maniobras de salida de la tapa antigua y de entrada de la
nueva en el edificio de contencién, ha sido necesario reforzar la estructura pértico de acceso
a la compuerta de equipos de dicho edificio mediante la modificacion de disefio V-PCD-
30730-3. Dicha MD incluye una modificaciéon permanente y otra temporal. La primera
consiste en el refuerzo de la estructura existente mediante la soldadura de tramos cortos de
vigas a la plataforma, chapas, y rigidizadores. La segunda, es una ampliacién temporal de la
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estructura de acceso a la esclusa ampliando la plataforma de acceso mediante una ménsula
con uniones atornilladas a la estructura existente.

¢ Las modificaciones han sido realizadas por Westinghouse, de acuerdo con los célculos del
refuerzo del pértico y planos correspondientes realizados por la empresa )
S.A., que es la empresa que llevara a cabo las operaciones de bajada de la tapa antigua y de
izado de la nueva. la inspeccidon realizé una visita en planta comprobando la
correspondencia de las modificaciones realizadas, tanto la permanente como la temporal,
con lo reflejado en los planos de disefio que fueron mostrados durante la inspeccién. En
relacion al punto 3 de la agenda, relativo al disefio y fabricacion de los nuevos CRDMs, el
titular se encontraba acompafiado de técnicos de AREVA, empresa contratada para tal
efecto.

Se mostré a la inspeccién la especificacion que habia preparado ANAV para definir los
requisitos técnicos a cumplir por los materiales, disefio, analisis, fabricacién, documentacién,
ensayos, limpieza, embalaje y transporte. Dicho documento que, tenia por referencia STv-
) ECM-IRM-656 rev.0 aprobado el dia 24/10/2011, especificaba el suministro de 50 conjuntos
}ﬂe CRDMs {48 mas 2 de reserva) disefiados de acuerdo con el Cédigo ASME Il edicién del
Y2001

’f.‘f.os representantes del titular explicaron que los CRDMs que se instalaran son del mismo
: /'modelo que los actuales, L-106-A, con algunas mejoras en el disefio de los mismos y en los
X S Procesos de fabricacion. Se mostraron a la inspeccién los planos de conjunto 1GA21044-43
g elaborados por AREVA y aprobados por ANAV el dia 01/09/2015.

Segun indico el titular, durante el disefio y fabricacién de los CRDMs habian surgido cuatro
No-conformidades (NCR) que habian sido resueltas, y que se citan a continuacién:

i. NCR-1 de referencia 13NA148 rev.0. Se trataba de un mero tema formal.

ii. NCR-2 de referencia 14QN61 rev.0. Esta NC estd relacionada con diferentes
desviaciones en el mecanizado los fatch housing de diez de los CRDMs. AREVA
evalud la funcionalidad de estas desviaciones y determiné que no tenian impacto ni
en el comportamiento mecanico ni en el montaje. Por tanto concluyd que se usase
tal cual sin actuaciones adicionales (“Use as is” en terminologia de AREVA).

iii. NCR-3 de referencia 14NQ88 rev.0. Durante una visita de ANAV al taller de AREVA,
se detect6é por parte del titular que en la prueba funcional de tiempos se estaba
utilizando un procedimiento en borrador. Una vez descubierto este hecho el resto
de los CRDMs se probé con el procedimiento en vigor. AREVA consideré que las
diferencias entre ambos eran suficientemente pequefias para dar por buena las
pruebas realizadas con el procedimiento en borrador.

iv. NCR-4. Se trataba de una dimensién en un gap de los cuatro tapones que se
encontraba fuera de las tolerancias requeridas por el proceso de soldadura de
AREVA. Se mecanizé y se justificd su validez estructural mediante una carta enviada
por Westinghouse de referencia WB-CN-ENG-14-27.
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Se reviso por parte de la inspeccion la Especificacion de Disefio elaborada por AREVA para
los CRDMs, de referencia 6GA21690 rev. A aprobada el dia 6 de febrero de 2014. En dicho
documento se especifican las cargas mecanicas de disefio, como presidn interna de disefo
(2500 psia), presion normal de operacion (2332 psia), temperatura de disefio (6502F),
temperatura normal de operacién (552.3 °F), peso y vida de disefio (40 afios). Segun se
indica en esta Especificacion, las cargas dinamicas de OBE/SSE y de rotura de lineas de
acumuladores y purga del presionador las habia determinado Westinghouse en el
documento LTR-RIDA-13-7 rev. 0 del 31/01/2013, que se mostrd a la inspeccion. Este célculo
se habia realizado mediante integracién directa en el tiempo.

El titular presento el informe de diseiio realizado por AREVA, referencia 6C520583 rev.A, de

acuerdo con la especificacién de disefio anterior. El anédlisis se habia realizado mediante el

software de elementos finitos Systus 2013 v 15.0, debidamente cualificado como mostraron

los representantes de AREVA. Se habia realizado un modelo en 2D axilsimétrico del CRDM

suponiendo la parte inferior del mismo anclado. Las cargas dindmicas de “LOCA” y
& “SSE/OBE” se habian combinado mediante el método de la raiz cuadrada de la suma de
. \\ cuadrados. Se habia calcuiado de acuerdo con los limites impuestos por la subseccidn NB del
Eg\ Codigo ASME lIl. Los resultados del calculo de tensiones y del analisis de fatiga dan valores
Zl‘ por debajo de los admisibles.

/Por ultimo se mostré el estudio de compatibilidad realizado por AREVA, de referencia
6GA22048 rev.A del 24/02/2014. En él se identifican los cambios de disefio fundamentales
que potencialmente podrian tener interferencia con el resto de componentes de la vasija,
concluyendo que no existen alteraciones en ios niveles tensionales, peso, centro de
gravedad, interaccion magnética y comportamiento de los CRDM. Estos aspectos son:

i.  Mejora del proceso de fundido del material base. El proceso de refundido en vacio
reduce el nimero de inclusiones lo que resulta beneficioso.

ii. Cambio de disefio en el tapon del rod travel housing: eliminacién de la soldadura
superior tipo omega asi como el venteo; lo que elimina la posibilidad de fugas.

ili. Cambios dimensionales. Estos cambios son minimos; alguna pequefia variacién en
las partes roscadas debidos al empleo de métricas ISO en lugar de las US standard.

e La inspeccion estuvo presente durante parte del proceso de soldadura de los CRDMs a las
penetraciones. Cuando se persond en la zona controlada del edificio de combustible
habilitada para los procesos de soldadura, ya se habian soldado 31 CRDMs, sin ninguna no
conformidad hasta el momento. Se persond en el momento en el que se estaba soldando el
CRDM a la penetracion 11.130.39. El proceso de soldadura era TIG automatica y se estaba
realizando de acuerdo al procedimiento validado mediante WPQ-N15-QUA-6810. El
Programa de Puntos de Inspeccion aplicable, 15-VA2-004, estaba disponible y
cumplimentado. El soldador que estaba realizando el trabajo, de la empresa AREVA, era D.

que estaba debidamente cualificado para esta operacién. Fuera de zona
controlada, se comprobé que disponia del PQR 14-QUA-6796, que le cualificaba para soldar
mediante TIG automatico en la posicion denominada por ASME IX como 2G con material
base P8.
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s Con respecto al punto 4 de la agenda relativo al disefio de |a tuberia de la linea de venteo de
1”, se tratd este aspecto con la ingenieria de apoyo de CNV2, Segun
informé el representante del titular, el /ayout de las lineas no habia cambiado a penas.
Simplemente se habia sustituido un codo por tuberia curvada.

Se mostré a la inspeccion el documento de reconciliacion WB-CN-ENG-10-16, rev. 0 del
08/07/2010. Se habian calculado de nuevo las tensiones en las tuberias, con el programa
WESTDYN, utilizando como input el espectro sismico definido por en la
especificacion de disefio de la tapa de la vasija, con resultado aceptable. Segun informo el
representante de ANAV, no se habia modelado el cambio en el trazado ya que la disposicion
anterior a la modificacion es conservadora. Si se habia hecho una valoracién cualitativa del
impacto de la tuberia curvada desde el punto de vista estrictamente mecdnico de la pérdida
de carga; resultando aceptable.

= En relacion con el punto 5 de la agenda, relativo a al cambio de disefio de la tuberia del
RVLIS, se tratd este aspecto con la ingenieria de apoyo de CNV2,

28 mostré a la inspeccién el documento WB-CN-ENG-10-10 rev. 1 aprobado en noviembre
cc;'el 2010. En este informe se justifica el calculo estatico y dinamico de la tuberia de 1” del
/gius, que ha sido parcialmente modificada a raiz del cambio de la tapa. Este analisis esta
réalizado con el software Pipe Stress version 3.5.1 de acuerdo a la seccién |l del Cédigo
.?JQ;%ME edicion de 1977 adenda de verano del 79, como es habitual en todas las lineas de
};CNVZ. Todos los nodos analizados tienen factores de seguridad muy inferiores a 1, con
===’ excepciéon del nodo 30 y del 220, que estin préximos a la unidad, aunque menores,
cumpliendo por tanto también el criterio de aceptacion (<1). Segun manifestd el
representante del titular, se debe a que en el nodo 30 se habia utilizado,
conservadoramente, el criterio de estratificacion térmica; y en el 220 se habia utilizado un
factor de concentracién de tensiones “i”, muy conservador.

A continuacion se revisé el calculo justificativo del soporte de la tuberia del RVLIS, de
referencia C-V-ES-5055 rev. 0, aprobado el dia 10/11/2010. Este soporte, se corresponde con
el nodo 130 del analisis de flexibilidad anterior. El soporte se correspondia con un elemento
clase de disefio2, por lo que se habia empleado el codigo ASME, subseccidon NF, articulo
3300. El soporte se habia comprobado para la carga maxima sobreestimada en un 20%,
como es practica habitual de WIN, obteniendo valores de tensién por debajo de los
admisibles,

Antes de abandonar las instalaciones, la inspeccion mantuvo una reunién de cierre con la
asistencia de las personas siguientes: D2 (DST-Licenciamiento) y D2

(DST-Materiales) representantes del titular, en la que se repasaron las observaciones
mas significativas encontradas durante la inspeccion.
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Por parte de los representantes de ANAV se dieron las necesarias facilidades para la actuacion
de la inspeccion.

Con el fin de que quede constancia de cuanto antecede y a los efectos que sefiala la Ley
15/1980 de creacién del Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley 25/1964 sobre Energia Nuclear,
el Reglamento de Instalaciones Nucleares y Radiactivas y el Reglamento de Proteccion Sanitaria
contra las Radiaciones lonizantes, asi como el Permiso referido, se levanta y suscribe la
presente acta por duplicado en Madrid y en la sede del Consejo de Seguridad Nuclear a 13 de
marzo de 2015

TRAMITE.- En cumplimiento con lo dispuesto en el articulo 45 del Reglamento de Instalaciones
Nucleares y Radiactivas citado, se invita a un representante autorizado de ANAV para que con
su firma, lugar y fecha, manifieste su conformidad o reparos al contenido del acta.




Comentarios al acta CSN/AIN/NVA2/15/884

Estamos conformes con el contenido del acta CSN/AIN/VAZ2/15/884 teniendo en
cuenta los comentarios adjuntos.

L' Hospitalet de I' Infant a 30 de marzo de dos mil quince.

PA.

T a

Director General ANAV, A.l.E.

En relaciéon con el Acta de Inspeccion arriba referenciada, consideramos oportuno
realizar las alegaciones siguientes:

» Tercer parrafo de la carta de transmision y pagina 1 de 8, quinto parrafo.
Comentario.

Respecto de las advertencias contenidas en la carta de transmisién, asi como en el
acta de inspeccion sobre la posible publicacién de la misma o partes de ella, se
desea hacer constar que toda la documentacion mencionada y aportada durante la
inspeccién tiene caracter confidencial, afecta a secretos comerciales y ademas esta
protegida por normas de propiedad industrial e intelectual por lo que no habra de ser
en ningun caso publicada, ni aun a peticion de terceros. Ademas, dicha
documentacién se entrega Unicamente para los fines de la Inspeccién. Igualmente,
tampoco habran de ser publicados los datos personales de ninguno de los
representantes de la instalacién que intervinieron en la inspeccién.

» Pagina 1 de 8, segundo parrafo. Correccion.

Donde dice: “...26 de enero de 2015...7
Deberia decir: “...26 de febrero de 2015...7

» Pagina 1 de 8, cuarto parrafo. Correccion.

Donde dice: “... DST- Materiales...”
Deberia decir: “... DST- Proyectos, Sistemas y Componentes..."

+ Pagina 1 de 8, cuarto parrafo. Correccion.

Donde dice: “..
Deberia decir: °

o Pagina 2 de 8, tercer parrafo. Correccidn de errata.

Donde dice: “...combstible...”
Deberia decir: “...combustible...”

Pagina 1 de 2



Comentarios al acta CSN/AIN/VA2/15/884

o Pagina 2 de 8, tercer y cuarto parrafo. Informacién adicional.

Mediante carta de referencia CNV-L-CSN-6160 (VS038286) de CNVII al CSN, del 3
de marzo de 2015, se remitieron al CSN las respuestas a las siguientes cuestiones
pendientes de la inspeccién:
1. Justificacion técnica de que las galerias ante cargas debidas al transporte de
la tapa de la vasija quedan cubiertas por las consideradas en las bases de
disefio de la central.

2. Justificacién Técnica de la no afectacion a las tuberias enterradas del sistema
EF frente a las cargas originadas por el transporte de la tapa de la vasija.

» Pagina 3 de 8, cuarto parrafo. Correccion.

La aprobacion del plano 1GA21044 fue el 01/09/2014 vy la del 1GA21043 el
29/07/2013, por lo que deberia corregirse el parrafo del acta como sigue:

Donde dice: “...dia 864+08/2045..."
Deberia decir: “...dias 01/09/2014 y 29/07/2013 respectivamente.”

» Pagina 3 de 8, ultimo parrafo. Matizaciones.

Para ajustar el texto recogido en el parrafo del acta a lo expuesto durante la
inspeccidn, se propone la siguiente modificacion de la redaccion:

Donde dice: “...Se trataba de |a dimensién en un gap de los cuatro tapones gque se
encontraba fuera de las tolerancias requeridas por el proceso de soldadura de
AREVA. Se mecanizé y se justificéd su validez estructural mediante una carta enviada
por Westinghouse de referencia WB-CN-ENG-14-27"

Deberia decir; “...Se trataba de una dimension del borde de soldadura fuera de
tolerancia de uno de los cuatro tapones. Se propuso usar tal cual, puesto que fa
desviacion identificada no impacta al posicionamiento ni a la soldadura.
Adicionalmente, Westinghouse en su carta referencia WB-CN-ENG-14-27 justifica
estructuralmente los tapones, incluyendo el mecanizado de los bordes de soldadura
para ajustarse a las tolerancias requeridas por el proceso de soldadura”

o Pagina 4 de 8, primer parrafo. Comentario.
La terminologia utilizada habitualmente para la “surge line" seria “linea de
compensacion’, por lo que se solicita que se sustituya el término “/inea de purga del

presionador’ recogido en el parrafo del acta, por el de “linea de compensacion del
presionador”’

e Pagina 5 de 8, ultimo parrafo. Correccion.
Aplica el comentario al cuarto parrafo de la pagina 1 de 8.

Pagina 2 de 2
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DILIGENCIA

En relaciéon con los comentarios formulados en el “Tramite” del Acta de Inspeccion de
referencia CSN/AIN/VA2/15/884 correspondiente a la inspeccidén realizada a la Central
Nuclear de Vandellés Il, el dia 26 de febrero de dos mil quince, los inspectores que la
suscriben declaran,

- Tercer parrafo de la carta de transmisién y pagina 1 de 8, quinto parrafo: Se acepta el
comentario que no modifica el contenido del acta. Se hace constar que la publicacién del
acta no es responsabilidad de los inspectores.

- Pagina 1 de 8, segundo parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del
acta.

- Pagina 1 de 8, cuarto parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del
acta.

- Pagina 2 de 8, tercer parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del
acta.

- Pagina 2 de 8, tercer parrafo y cuarto parrafo: Se acepta el comentario, que no modifica
el contenido del acta al tratarse de informacion adicional a la manifestada durante la
inspeccién por lo que sera valorada fuera del tramite de la misma.

- Pagina 3 de 8, cuarto parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del
acta.

- Pagina 3 de 8, ultimo parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del
acta.

- Pagina 4 de 8, primer parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del
acta.

- Pagina 5 de 8, ultimo parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del
acta,

Madrid, 7 de abril de 2015 /c;gcﬁ\
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