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ACTA DE INSPECCION
D. y Dha. Inspectores del

Consejo de Seguridad Nuclear,

CERTIFICAN: Que entre los dias ocho y diez de julio de dos mil catorce se personaron
en la Central Nuclear de Almaraz {en adelante CNALM), |la cual se encuentra emplazada
en la provincia de Caceres, y dispone de Autorizacién de Explotacién renovada por

Jrden del Ministerio de Economia de fecha ocho de junio de dos mil diez.

lué:_‘el objeto de 1a Inspeccién fue presenciar pruebas y ensayos sobre componentes
1en‘tr'p del alcance del Programa de Inspeccién en Servicio correspondiente a la 232
)ardda para recarga de combustible (2014} de la unidad 1, de acuerdo con la agenda

Tue»se adjunta como Anexo 1.

"Que la Inspeccién fue recibida por Diia . D. y Dfia
asi como por otro personal de CNALM vy de la empresa Tecnatom,

quienes manifestaron conocer y aceptar la finalidad de la Inspeccién.

Que los representantes del titular de la instalacién fueron advertidos previamente al
inicio de la Inspeccién que el acta que se levante de este acto, asi como los
comentarios recogidos en la tramitacién de la misma, tendran la consideracion de
documentos pulblicos y podran ser publicados de oficio, o a instancia de cualquier
persona fisica o juridica. Lo que se notifica a efectos de que el titular exprese qué
informacién o documentacién aportada durante la inspeccién podria no ser publicable

por su caracter confidencial o restringido.



Pedro Justo Dorado Delimans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 00

Fax: 91 346 05 88

WWW.CSN.ES

: SN SECURIDAD NUCLEAR CSN/AIN/AL1/14/1025
Hoja 2 de 17

Que el titular manifesté que, toda la informaciéon o documentaciéon que se aporte
durante la inspeccién tiene cardcter confidencial y restringido, y sélo podra ser utilizada

a los efectos de esta inspeccién, a menos que expresamente se indique lo contrario.

Que la Inspeccién manifestd que la inspeccién se realizaria siguiendo el procedimiento
interno del CSN de referencia PT-IV-207, rev.1, relativo al seguimiento de actividades
de inspeccidon en servicio, y el de referencia PT-IV-219, rev. 1, sobre requisitos de
vigilancia, sefialandose que el objetivo prioritario serfa presenciar alguno de los ensayos
y pruebas incluidos en el programa de inspeccidn en servicio de la 23% parada para
recarga definido en el documento ref. AL1-14-21, rev. 1 “Programa de Inspeccibn para
la 23° Parada para Recarga de combustible” asi como pruebas funcionales de bombas

y valvulas.

Que de la informacién proporcionada por tos representantes de CNALM a requerimiento
de la Inspeccion, asi como de las comprobaciones documentales y visuales realizadas

por la misma, resulta lo siguiente:

— Los representantes de CNALM presentaron un estado de avance del programa de
inspeccion desarrollado en ia parada hasta la fecha de inicio de la inspeccion, asf
“~~%omo una planificacion de las actividades que se pretendian realizar entre los dias 8
y 10 de julio, en base a la cual la Inspeccidn selecciond una muestra de actividades

para presenciar su realizacidn.

— A continuacién se recogen las inspecciones y pruebas presenciadas, asi como lo
manifestado por el titular en relacién con los diferentes puntos incluidos en la

agenda de inspeccién:

PROGRAMA DE ENDs

— Que los representantes de CNALM informaron que el programa se estaba realizando
de acuerdo a lo programado, sin desviaciones significativas que afectasen al
cumplimiento del programa. En la fecha de la inspeccién se habian realizado

aproximadamente el 50% de los exdmenes programados para la recarga, sin haberse
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detectado nada destacabie. Estaban pendientes de realizar los ensayos de 7
soldaduras de los orificios restrictores como cumplimiento de compromisos
adquiridos en inspecciones anteriores debido a los problemas detectados en los

mismos en anteriores recargas.
— Que la Inspeccidn presencié la ejecucion de las siguientes actividades:

« Adquisicion de datos de la inspeccién automética por ultrasonidos de la
soldadura PO6 BO4, circunferencial del casquete inferior del presionador, desde

el punto 11 al punto O.

La inspeccion se realizaba de acuerdo con el procedimiento UT-95.03, rev. 3.
Se estaba realizando inspeccién perpendicular empleando dos palpadores

dobles, uno con palpadores de 60° y 45° y otro con palpadores de 0°y 70°

« Realizacion de los ensayos no destructivos por ultrasonidos y por particulas
magnéticas del area MS-2/B02 en la linea de vapor principal del GV1 a la
valvula HV-4797A (30"MS-1-01-9067).

La ejecucion de los ensayos se realizé como parte de los trabajos incluidos en la
orden de trabajo 0T-6899227.

El examen por ultrasonidos fue realizado siguiendo el procedimiento de
referencia GVL-PR-004 rev. 2. El proceso consistia en un examen manual
mediante 3 palpadores de éngulos diferentes: 45° para la inspeccidn
circunferenciat y 60° y 70° para la inspeccién axial. El equipo de ultrasonidos
empleade correspondia al modelo con namero de
identificacion T100. La calibracién en sensibilidad de los palpadores se realizd

con reflectores tipo entalla del bloque de calibracién, de referencia AL-UT-01.

El titular informé que la Gltima inspeccidn por ultrasonidos de este area se habia

realizado el 18/03/2003, sin haberse reportado ningln tipo de indicaciones.

La Inspeccién chequeé el registro de calibracién de referencia RCU-AL1-14-

027-C1 correspondiente a los palpadores empleados durante el ensayo.
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Segln se pudo comprobar, durante el examen no se observd ningin tipo de

indicacién asociada a defecto, por lo que el resultado se considerd aceptable.

El examen superficial por particulas magnéticas fue reaiizado siguiendo el
procedimiento MT-45.03, rev. 3, no detectandose ningun tipo de indicacién. La
inspeccion verificd que todos los equipos empleados en el ensayo se

encontraban dentro de su periodo vélido de calibracidn.

La Inspeccién revisd ia hoja de trabajo HT-AL1-14-0050-C1, en la gque se
documentan los dos ensayos realizados en el area MS-2/B02, en la que se indica

 que ambos ensayos, ultrasénico y superficial, fueron aceptables.

Que en relacién con las inspecciones de los “thimble tubes” el titular presenté a la
“Inspeccidn una tabla con los resultados de las inspecciones realizadas al 100% de
los b0 *“thimble tubes”, en la que se puede observar gue no existe ninguna
indicacion de perdida de espesor nueva y que las variaciones en las ya existentes

son muy poco significativas.

En la mencionada tabla se incluyen también los coeficientes de evolucién de pérdida
de espesor previstos para los dos préximos ciclos, observandose que todos ellos se

encuentran muy por debajo de los valores de intervencion.

La Inspecciéon presencid el registro de la toma de datos, de acuerdo con el
procedimiento EC-95," Procedimietno para el examen por corrientes inducidas de los
thimbles", rev. 8, del thimble n® 18, en el que se pudo observar las cuatro
indicaciones registradas en ese thimble. Dichas indicaciones no mostraron evolucion

con respecto a |a anterior inspeccidn.

INSPECCION POR CORRIENTES INDUCIDAS DE LOS GGVV

— Que al inicio de la inspeccién se habia realizado ya la toma de datos y evaluacién
correspondiente a los GV1 y GV2, de acuerdo con el programa y en el GV3 se habla

realizado ya la toma de datos con sonda rotatoria y se estaba pendiente de la
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evaluacion de los resultados para finalizar el alcance del programa previsto con

sonda circular.

- Que la inspeccion presencié, parcialmente, la adquisicion de datos de las

inspecciones con sonda circular en algunos tubos del GV3.

~ Que los procedimientos que se estaban empleando para la adquisicién y evaluacion
de datos eran procedimientos validados por “Procedimiento de adquisicion
de datos por CCHI" de ref. EC-51 rev. 1 y “Procedimiento para el analisis de los
registros de CCH” de ref. EC-52 rev. 1. Ambos procedimientos estaban aprobados
por CNALM.

— Que el dltimo dia de la inspeccién, una vez finalizada !a adquisicién y evaluacién en
todos los generadores de vapor, el titular hizo una valoracién preliminar de los

resultados de las inspecciones.

--Que la principal conclusién fue que se habia cumplido el programa y que no se
| requeria el taponado de ningin tubo por no haberse detectado ninguna indicacién
i circunferencial y que el proceso de “"denting” podia considerarse estabilizado como

. consecuencia de las actuaciones realizadas en recargas anteriores.

— Que se habian detectado desgastes en rejillas y en antivibratorios en un reducido
numero de tubos, con pérdidas de espesor menores del 16% y, en cualquier caso, en
valores inferiores a los de intervencion (40%). Asimismo, se habian detectado nuevas

indicaciones volumétricas en 3 tubos del GV-2.

PROGRAMA DE SOPORTES Y AMORTIGUADORES

— Que los responsables del titular manifestaron que se estaba cumpliendo con el
programa sin desviaciones significativas y que en la fecha de la inspeccion se habfan
realizado aproximadamente la inspeccidon/prueba del 60% de amortiguadores y el

30% de las inspecciones visuales de soportes.
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PROGRAMA DE VALVULAS
— Que la Inspeccién presencid la ejecucion de las siguientes pruebas:

« Prueba de accionamiento de tas valvulas automaticas 1A1-HY-1849, CCN1-HV-
3485A, CCN1-HV-3485B y CCN1-HV-3493, desde sala de control.

La prueba se llevd a cabo empleando el procedimiento de prueba IRX-PV-27.04,
rev. 24. Su periodicidad, segin se refleja en el anexo 2 del procedimiento y en
el capitulo 7 del MISI-3-AL1, es de parada fria y consistio en verificar el tiempo
de accionamiento de apertura y/o cierre como cumplimiento del requisito del
codigo ASME OM.

Se procedid a la ejecucion de la prueba de accionamiento de las valvulas, dando
la orden de apertura/cierre desde la maneta correspondiente y poniendo en
. marcha el crondometro hasta observar la indicacién correspondiente a la

apertura/cierre de la valvula.

Los tiempos medidos a la apertura/cierre se encontraban dentro del rango
7 aceptable definido en funcién del valor de referencia establecido y por debajo
del tiempo Iimite definido en el procedimiento IRX-ES-38 (15 segundos), por lo

que la prueba se consideré aceptable.

+ Prueba final de tarado “as left” en banco de la valvula de seguridad MS-1-129

del sistema de vapor principal del GV3.

La prueba de tarado se realizd siguiendo el procedimiento de mantenimiento
mecanico de referencia MMX-PV-02.04 rev. 4 “Tarado de las valvulas de

seguridad de vapor principal en banco".

La valvula se habia colocado previamente en el banco de prueba de acuerdo con
lo establecido en el procedimiento MMX-MN-02.02.

El supervisor de la prueba, perteneciente a la seccidon de mantenimiento
mecanico, mostré la orden de trabajo 6763631 asociada a la realizacién de |a

pruebas y se comprobd que se disponia del procedimiento de prueba.
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Se verificd que los equipos de medida, mandometros, transductores de presion y
pirometro, que se iban a utilizar en la prueba tenian la fecha de calibracién

dentro del periodo vigente.

Tras comprobar que se cumplia el requisito de estabilizacién térmica recogido
en el procedimiento, se dio comienzo a la prueba. Una vez conseguida la presién
en el sistema de prueba de 64,1 Kg/cm?®, se comenzé a subir presién en el servo,

a través de un circuito con nitrégeno, hasta alcanzar el disparo de la valvula.

El criterio de aceptacién como prueba de tarado “as left, es que la prueba se
considera aceptable si la presion de dos disparos consecutivos se encuentra

dentro del rango de + 1% de la presidn de tarado.

Los dos primeros disparos realizados no cumplieron el criterio de aceptacién por
producirse a valores inferiores al 1% de la presion de tarado. Tras la realizacién
de ajustes en la valvula, se realizaron dos disparos consecutivos dentro del rango

de + 1% de la presién de tarado.

« Pruebas de fugas por el asiento de las valvulas de aislamiento de la contencion
asociadas a la penetracién 48A pertenecientes al sistema de inyeccion de
seguridad (S1).

Las pruebas se realizaron de acuerdo con el procedimiento IRX.PV-22.01 Rev.
20, "Pruebas de fugas de valvulas de aislamiento de la contencion”. Se trataba
de la prueba “as found” de las véalvulas. Las OT asociadas a |a realizacion de las
pruebas eran las OT-6750745 y 0T-6750765.

El método de prueba era el de medida del fluido aportado, en este caso aire, a la
presion de 3,5 kg/cm®. El sistema se encontraba ya drenado de agua y la
Inspeccidn verificd el alineamiento del sistema para |a realizacién de la prueba,

comprobando |a conexidn de aire a la valvula SI-120.

La Inspeccidn verificé que se cumplian los prerrequisitos y parametros de

prueba y comprobé que la instrumentacién asociada al banco de prueba
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utilizado, MF-12, (mandmetro, rotametros y termdmetro) se encontraba

adecuadamente identificada y certificada.

En primer lugar se realizd la prueba correspondiente a la valvula 8871,
localizada en el interior de la contencidn, mediante el aporte de aire a través de
S1-120, de acuerdo con las condiciones definidas en el procedimiento,
midiéndose fuga nuta. El limite de aceptacidn establecido para dicha valvula es

de 187,5 Scm’/min, por lo que la prueba se considerd aceptable.

l'-}Posteriormente, se realizé el cambio de alineamiento requerido para la prueba
Z:de las valvulas SI-1-2050 y 8961, para o cual se procedié a la apertura de la
}';vélvula 8871 desde sala de contral y al cierre local de la valvula SI-20580. Con
fﬁ'este alineamiento se realizd la prueba de fugas, midiéndose fuga nula. El limite

de aceptacion establecido para dicha valvula es de 375 Scm’/min, por lo que la

prueba se considerd aceptable.

La Inspeccion chequed posteriormente las hojas de registro asociadas a las
pruebas, HR-AL1-14-0093-L1 y HR-AL1-14-0094-L1, sin nada que resefar.

PROGRAMA DE BOMBAS

— Que la Inspeccidon presencié la ejecuciéon de la prueba funcicnal trimestral de la
bomba del pozoe de combustible irradiado SF1-PP-O01B, realizada con la OT-
6866187.

El procedimiento aplicable era el IR1-PV-20.13B, rev. 16 “Bomba del pozo de
combustible irradiado SF1-PP-01B".

Los técnicos de CNALM indicaron que la bomba se encontraba en funcionamiento
desde hacia mas de 24 horas en el momento de comenzar la prueba, ya que era el
tren B del sistema el que estaba alineado para realizar la refrigeracion del pozo de

combustible gastado. La Inspeccién verificé el alineamiento de prueba.

Se comprobd que se realizaban las mediciones de los parametros recogidos en el

procedimiento en los puntos de medida indicados.
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Los valores obtenidos de vibraciones en diferentes localizaciones, presién de
aspiracion y presion diferencial se encontraban dentro de los limites de los valores de
referencia recogidos en el anexo 2 del procedimiento para considerar el pardmetro

aceptable, por lo que la prueba fue considerada satisfactoria.

PROGRAMA DE MEDIDA DE ESPESORES (EROSION/CORROSION y/o MIC)

— Que la Inspeccién presencid el examen de medida de espesores del area n® 11 de la
linea MS1-1-106 “Linea de by-pass de vapor principal a los condensadores Ay B”,

como parte de las mediciones requeridas por el programa de erosién/corrosion.

El examen fue realizado de acuerdo con el procedimiento de referencia UT-77.03

rev. 4 “Procedimiento para medida de espesores por ultrasonidos de C.N. Almaraz”.

El responsable de la inspeccién, perteneciente a la empresa Tecnatom, explicéd los
.aspectos méas relevantes del examen de medida de espesores, desde la forma de
;,.'rﬂ_troduccic’an de los datos en el equipo de ultrasonidos digital utilizado en el examen,
su calibracién mediante el uso de bloque de tipo escalonado, a la identificacion y
marcado de los puntos de medida de acuerdo con el sistema matricial definido en el

pr'ocedimiento.

o

La calibracién ya habia sido realizada con anterioridad. Se realizaron las medidas
correspondientes del area seleccionada: cuatro generatrices y tres secciones
diferentes. El punto correspondiente a la seccién 2 de la generatriz de 180° se

encontraba interferido por un soporte.

La inspeccién fue considerada aceptable al encontrarse el espesor minimo medido
(11,4 mm} por encima del espesor minimo requerido y estimarse un espesor

remanente de 1,9 mm.

Se verificé que los espesores medidos no mostraban una evolucidn significativa con

respecto a la dltima inspeccion realizada el 5/11/1997.

~ Que en relacién con el programa de erosién/corrosion de la 237 parada de recarga, el

titular informé que como consecuencia de un estudio de Ingenieria asociado al
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aumento de potencia, se han establecido nuevos valores minimos requeridos en
algunas areas, por lo que se requiere una re-evaluacion de las areas ya
inspeccionadas. Ademas, ha supuesto un aumento del alcance de areas a

inspeccionar durante la 23° recarga.

— Que la Inspeccién presencid parcialmente el examen de medida de espesores del
drea 16 del isométrico ESW-38, entre la valvula SW1-508 y el filtro SW1-F1-01A,
que forma parte de las inspecciones del programa para el control de la degradacion

producida por MIC.

. La inspeccién se llevé a cabo de acuerdo con lo establecido en el procedimiento UT-
';‘212.03 “Procedimiento para medida de espesores por ultrasonidos en el sistema
~SW"y con la 0T-6904127.

En las medidas realizadas se detecté un punto en el que el valor medido se

~encontraba proximo al espesor minimo establecido.

Se verificd que el equipo empleado para la inspeccién se encontraba dentro de su

periodo valide de calibracidn.

— Que en reiacién con el programa de Corrosién Microbacteriana (MIC) durante la 23?
parada de recarga, el titular informé que hasta la fecha de la inspeccion se habia
detectado un 4rea no aceptable en la linea 1” SW-1-88 de aporte desde el sistema
NW (Agua de servicios no esenciales) al SW (Agua de refrigeracidn de servicios
esenciales) en la tinea de refrigeracién de la ventilacion de la sala del generador
diésel ndmero 3. Como consecuencia de esta no-aceptabilidad se iba a aumentar la

muestra y se iba a realizar la sustitucién del tramo afectado.

— QQue la Inspeccién reviso toda la documentacién correspondiente a los certificados de
equipos, de calibracion y del personal participante asociados a las inspecciones y

pruebas presenciadas, no detectdndose nada resefiable.

— Que en los parrafos siguientes se resume lo tratado en la inspeccién sobre aspectos

que no estaban explicitamente incluidos en la agenda de inspeccién.
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— Que la Inspeccién solicitd informacién sobre el programa de pruebas de las valvulas

de seguridad del presionador.

Los representantes de CNALM manifestaron que disponen de tres valvulas de
repuesto, las cuales serdn utilizadas para permitir la sustitucién de todas las valvulas
(3) cada parada de recarga por otras previamente probadas en banco caliente. La
prueba de tarado en caliente, tanto “as found” como la prueba “as left”, se realizara
en el taller americano . En dicho laboratorio realizarian tanto la prueba de
verificaciéon de tarado como el mantenimiento de las valvulas. La prueba de
verificacién de tarado “as found” se realizaria antes de efectuar cualquier actividad
de mantenimiento que pudiera afectar al tarado de la valvula, dentro de un ptazo

maximo de doce meses a contar desde |la fecha en que se desmontaron.

Segun indicaron, la sistematica a seguir englobaria las valvulas de ambas unidades,
* lo que supondria que estas no estarian asignadas a una posicién, sino que las 9
";-ﬂ'\;élvulas existentes variarian con un sistema rotacional entre las 6 posiciones,

“¢onsiderando ambas unidades.

La Inspeccién solicité la documentacion en relacién con dichas pruebas dado que es

o~ un proceso nuevo gue afecta a un requisito de vigilancia. Se indicd, que deberfa
/ disponerse de una especificacién donde se definiera las pruebas a realizar en banco
para dar cumplimiento a las especificaciones técnicas aplicables, el procedimiento

de prueba aceptado por la planta y la evaluacion de seguridad correspondiente donde

se analice el impacto desde el punto de vista de seguridad de la aplicacién del nuevo

procedimiento.

Los representantes de CNALM mostraron el procedimiento de prueba aplicable en las
pruebas de tarado “as left” de las valvulas que se instalaran en esta parada de
recarga, el cual se encontraba pendiente de aceptacién por parte de la central. El
procedimiento de prueba de tiene como referencia 1131,
5/06/2014.
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La Inspeccion indicd que la aceptacién del dicho procedimiento, asi como el resto de
documentos de analisis del citado procedimiento deberian estar formalizados antes
de entrar en modo 3, en el que estas valvulas por especificaciones técnicas se

requieren operables.

- Que la Inspeccidén solicitd aclaracidén sobre un comentario realizado por el titular a
una informacidon recogida en el acta CSN/AIN/ALO/14/1020, relacionada con la
instrumentacién utilizada en las pruebas funcionales de la bomba de agua de

alimentacién auxiliar, realizadas segin la normativa ASME OM, ISTB.

Segln se puso de manifiesto en inspecciones pasadas, la prueba de dicha bomba se
realiza empleando el caudalimetro FI-1686A que tiene un rango de medida de O-
205 m’h, que es muy cercano al limite inferior marcado como criterio de aceptacién
(200 m’fh), siendo el valor de alerta de 220 m*h. La propuesta incluida en la accién
abierta, ES/AL10/302, recogia que estaba prevista la sustitucién del control de la
turbobomba de AF mediante |la ejecucion de la MDP-02156, mientras tanto la
_prueba se realizaria, en caso de que fuese requerido la ampliacion del rango de
.medida de caudal durante la prueba por la seccion de Ingenieria y Resultados (IR),

instalando un transmisor de presion diferencial en paralelo al existente.

, C‘bmo aclaracion, el titular sefialé que no se considera necesario la instalacion de un
_',{ransmisor de presion diferencial para medida dei caudal en la prueba completa, ya
que la normativa (ASME ISTB) permite ajustar el caudal suministrado por la bomba a
un valor fijo y observar la otra variable de la curva (la presién diferencial
suministrada por la bomba. La prueba se realiza ajustando el caudal utilizando el
indicador de caudal antes referido, contrastandelo con el valor mostrado en el SAMO,

que segln indicaron tiene un rango hasta 400 m*h.

La Inspeccidn sefiald que deberia clarificarse el proceso de instrumentacion de dicha
prueba, por lo que considera conveniente llevar las acciones oportunas para ello,
implantacién de |a modificacién prevista o el uso de instrumentacion adicional, en
este caso ésta deberd estar adecuadamente identificada en el procedimiento de

prueba aplicable.
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Que por parte de los representantes de CN Almaraz se dieran las facilidades necesarias

para ia realizacion de la Inspeccidn.

Que con fin de que quede constancia de cuanto antecede, y a los efectos que sefialan
las Leyes 15/1980 de 22 de abril de Creacidn del Consejo de Seguridad Nuclear y
33/2007 de 7 de_noviembre de Reforma de la Ley 15/1980 Creacién del Consejo de
Seguridad Nuclear, la Ley 25/1964 sobre Energia Nuclear, el Reglamento de

Instalaciones Nucleares y Radiactivas y el Reglamento de Proteccion Sanitaria contra
las Radiaciones lonizantes y el Permiso referido, se levanta y suscribe la presente Acta,
por triplicado en Madrid y en la sede del Consejo de Seguridad Nuclear, a 24 de julio

de dos mil catorce.

TRAMITE: En cumplimiento con lo dispuesto en el Art. 45 del Reglamento de
Instalaciones Nucleares y Radiactivas citado, se invita a un representante autorizado de
CN Almaraz para que con su firma, lugar y fecha, manifieste su conformidad o reparos

al contenido del Acta.

CONFORME, con los comentarios que se adjuntan.
Madrid. 7 de agosto de 2014

- —

Directora de Sequridad y Calidad
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ANEXO 1

AGENDA DE INSPECCION

Asunto: Inspeccién presencial de las actividades relacionadas con Inspeccién er

Servicio programadas en [a 23? parada para recarga (2014) de C.N. Almaraz |.
Procedimiento PT.IV.207 (Apdo. 5.2.1.) y PT.IV.219

Asistentes:

Dias: 8 al 10 de julio de 2014

A. PROGRAMA DE ENDs
S i

~ Estado de avance del programa, resultados y desviaciones.

— Presencia de la ejecucién de diferentes ensayos {volumétrico, superficial, visual)
de areas programadas, segun AL1-14-21 rev. 1. Se pretende cubrir diferentes
configuraciones y tipos de examen. Procedimiento de inspeccién, cualificacidn de

personal, calibracién de equipos, etc.

~ Inspeccidn por otras normativas: inspeccién de areas de Inconel, Bulletin 88-08,

thimble tuhes,...

B. INSPECCION POR CORRIENTES INDUCIDAS DE LOS GGVV
— Estado de avance de la inspeccién por CC.11. GGVV.

— Revisién de resultados de la evaluacién preliminar.
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— Actividades de taponado.
— Limpieza de lodos.
C. PROGRAMA DE SOPORTES Y AMORTIGUADORES
— Estado de cumplimiento del programa y resumen de resultados.
— Inspeccidn visual de algln soporte/amortiguador.
— Presenciar prueba funcional de un amortiguador.
D. PROGRAMA DE VALVULAS
Asistencia a la realizacion de alguna de las siguientes pruebas:

Pruebas de valvulas automaticas.

Pruebas de valvulas de retencion,

Pruebas de tarado de valvulas de alivio/seguridad.

Pruebas de accionamiento de valvulas manuales

Pruebas de fugas de valvulas (PIV o CIV).

E. PROGRAMA DE BOMBAS

— Presenciar la realizacidon de la prueba funcional de alguna de las bombas

incluidas en el MISI.
F. PROGRAMA DE MEDIDA DE ESPESORES (EROSION/CORROSION y/o MIC)

— Presencia de alguna ejecucién de medida de espesores de las areas planificadas

segun el programa definido en el documento indicado en el punto A {(Ap. 5y 8).
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ANEXO 2

DOCUMENTACION UTILIZADA DURANTE LA INSPECCION

- AL1-14-21. Programa de Inspeccién para la 23° Parada para Recarga de

combustible. Rev. 1

- EC-95. Procedimiento para el examen por corrientes inducidas de los
thimbles. Rev. 8.

- EC-51. Procedimiento de adquisicion de datos por corriente inducidas de los

tubos de los generadores de vapor modelo Rev. 1

- EC-51. Procedimiento para el andlisis de los registros de corriente inducidas

de los tubos de los generadores de vapor modelo . Rev. 1

- UT-77.3. Procedimiento para la medida de espesores por uitrasonidos de CN
Almaraz. Rev. 4

- UT-212.03. “Procedimiento para la medida de espesores por ultrasonidos en el
sistema SW”. Rev. 0

- UT-95.03. Rev. 3 i
- MT-45.03, Rev. 3

- GVL-PR-004. Rev. 2

~ MMX-PV-02.04. Tarado de las valvulas de seguridad d vapESF!ﬁ'Flih'cipal en hanco.
Rev. 4

- IRX-PV-27.04. Prueba de accionamiento de valvulas autométicas. Rev. 24.
- IRX.PV-22.01.Pruebas de fugas de vélvulas de aislamiento de la contencion. Rev. 20

- {RX-ES-38. Control tiempos de actuacién valvulas automaticas.
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- IR1-PY-20.13B. Bomba del pozo de combustible irradiado SF1-PP-01B. Rev. 16.

- Hojas de registro, OT y PT mencionadas en el acta.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/AL0/14/1025
Comentarios

Comentario general:

Respecto de las advertencias contenidas en la carta de transmision, asi como en el acta de
inspeccion sobre la posible publicacién de la misma o partes de ella, se desea hacer constar que
toda la documentacion mencionada y aportada durante la inspeccion tiene caradcter confidencial,
afecta a secretos comerciales y ademads estd protegida por normas de propiedad industrial e
intelectual por lo que no habra de ser en ningiin caso publicada, ni atn a peticion de terceros.

Ademas, dicha documentacidn se entrega iinicamente para los fines de la Inspeccion.

Igualmente, tampoco habran de ser publicados los datos personales de ninguno de los
representantes de la instalacion que intervinieron en la inspeccion.

Hoja 1 de §



ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/ALY/14/1025
Comentarios

Hoja 8 de 17, sexto parrafo:

Dice el Acta:

“El procedimiento aplicable era el IR{-PV-20.13B, rev. 16 "Bomba del pozo de combustible
irradiado SFI-PP-O[B".

Comentario:

El procedimiento IR1-PV-20.13B “Bomba del pozo de combustible irradiado SF1-PP-01B” se
encuentra en revision 135,

Hoja 2 de §



ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/AL0/14/1025
Comentarios

Hoja 10 de 17, sexto parrafo:
Dice el Acta:

“Que en relacion con el programa de Corrosion Microbacteriana (MIC) durante la 23" parada
de recarga, el titular informo que hasta la fecha de la inspeccion se habia detectado un drea no
aceptable en la linea 1" SW-1-88 de aporte desde el sistema NW (Agua de servicios no
esenciales) al SW (Agua de refrigeracion de servicios esenciales) en la linea de refrigeracion de
la ventilacion de la sala del generador diésel numero 3. Como consecuencia de esta no-
aceptabilidad se iba a aumentar la muestra y se iba a realizar la sustitucion del tramo
afectado.”

Comentario:

La sustitucion del tramo afectado de la linea 17-SW-1-88-156G se ha realizado durante la
recarga R123.

Hoja 3 de §



ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/AL0/14/1025
Comentarios

Hoja 11 de 17, cuarto a quinto parrafo:

Dice el Acta:

“La Inspeccion solicité la documentacion en relacion con dichas pruebas dado que es un
proceso nuevo que afecta a un requisito de vigilancia. Se indico, que deberia disponerse de una
especificacion donde se definiera las pruebas a realizar en banco para dar cumplimiento a las
especificaciones técnicas aplicables, el procedimiento de prueba aceptado por la planta y la
evaluacion de seguridad correspondiente donde se analice el impacto desde el punto de vista de
seguridad de la aplicacion del nuevo procedimiento.

Los representantes de CNALM mosiraron el procedimiento de prueba aplicable en las pruebas

de tarado "as left" de las vdlvulas que se instalaran en esta parada de recarga, el cual se

encontraba nendiente de aceptacion por parte de la central. El procedimiento de prueba de
tiene como referencia 1131, 5/06/2014.

La Inspeccion indicé que la aceptacion del dicho procedimiento, asi como el resto de
documentos de andlisis del citado procedimiento deberian estar formalizados antes de entrar en
modo 3, en el que estas valvulas por especificaciones técnicas se requieren operables.”

Comentario:

En la reunién extraordinaria del CSNC del dia 14/07/2014 se aprobo la revision 0 del Test

Procedure n® 1131 de evaluado mediante la Evaluacion de
Seguridad ES-A-SL-14/036.

Hoja4 de 5



ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/AL0/14/1025
Comentarios

Hoja 12 de 17, cuarto a quinto parrafo:

Dice el Acta:

Como aclaracion, el titular sefiald que no se considera necesario la instalacion de un transmisor
de presion diferencial para medida del caudal en la prueba completa, ya que la normativa
(ASME ISTB) permite ajustar el caudal suministrado por la bomba a un valor fijo y observar la
otra variable de la curva (la presion diferencial suministrada por la bomba. La prueba se
realiza ajustando el caudal utilizando el indicador de caudal antes referido, contrastandolo con
el valor mostrado en el SAMO, que segun indicaron tiene un rango hasta 400 m’/h.

La Inspeccion sefialo que deberia clarificarse el proceso de instrumentacion de dicha prueba,
por lo que considera conveniente llevar las acciones oportunas para ello, implantacion de la
modificacion prevista o el uso de instrumeniacion adicional, en este caso ésta deberd estar
adecuadamente identificada en el procedimiento de prueba aplicable.”

Comentario:

Al realizar la prueba funcional de la bomba de agua de alimentacién auxiliar no se contrasta el
valor de caudal del indicador de caudal con el valor mostrado en el SAMO. Por otro lado, el
rango del caudal en SAMO es de 0 a 205 m’/h. Por lo tanto, no aplica la siguiente frase

“contrastdandolo con el valor mostrado en el SAMO, que segun indicaron tiene un rango hasta
400m’/h”

Se ha emitido en SEA la accidon AI-AL-14/208 para estudiar las alternativas para ampliar el

rango de medida de caudal durante la prueba funciconal de la bomba de agua de alimentacién
auxiliar.

Hoja5 de 3
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DILIGENCIA

En relacién con los comentarios formulados en el “Tramite” del Acta de inspeccidn de
referencia CSN/AIN/AL1/14/1025, correspondiente a la inspeccion realizada a la
Central Nuclear de Almaraz los dias 8, 9 y 10 de julio de dos mil catorce, los

inspectores que la suscriben declaran:

- Comentario general: El comentario no afecta al contenido del acta, haciendo notar

que la publicacién del acta no es responsabilidad de los inspectores.

- Hoja 8 de 17, sexto pdrrafo: Se acepta el comentario.

- Hoja 10 de 17, sexto parrafo: El comentario no modifica el contenido del acta. Se

considera informacion adicional.

- Hoja 11 de 17, cuarto a quinto parrafo: El comentario no modifica el contenido del

acta. Se considera informacidn adicional.

- Hoja 12 de 17, cuarto a quinto parrafo: Se acepta la primera parte del comentario.

El segundo parrafo se considera informacién adicional.

Madrid, 3 de septiembre de 2014

Fdo.: © Fdo.:
Inspector del CSN Inspectora CSN
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