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ACTA DE INSPECCION

Inspectores del Consejo de Seguridad Nuclear,

CERTIFICAN: Que los dias 19 y 20 de julio de 2010 se personaron en la fabrica de
Equipos Nucleares, S.A. {ENSA) en Maliafio (Cantabria), fabricante contratado por
ANAYV para el suministro de la nueva tapa de la vasija del reactor de CN Vandellés II.

Que la inspeccion tenia por objeto realizar comprobaciones en relacién con las
ctividades y documentos relativos a la fabricacién e inspeccién de la nueva tapa de
a vasija del reactor de CN Vandellds il.

Jue la Inspeccién fue recibida por D2 | .1, Jefe del proyecto de
§ titucién de la tapa de la vasija de CN Vandellos II de la orgamzacmn de ANAV, D°.
sija de CN
, Inspector
Ingenieria de
fngeniero de Calidad de ENSA, D.
Ingeniero de proyectos, quienes manifestaron conocer y
ceptar la finalidad de la Inspeccién.

Que, los representantes de ANAYV, asi como del fabricante (ENSA) fueron advertidos
previamente al inicio de la inspeccion que el acta gque se levante, asi como los
comentarios recogidos en la tramitacién de la misma, tendran la consideracién de
documentos ptiblicos y podran ser publicados de oficio, o a instancia de cualquier
persona fisica o juridica. Lo que se notifica a los efectos de que el titular exprese qué
informacién o documentacién aportada durante la inspeccion podria no ser publicable
por su caracter confidencial o restringido.

Que la inspeccion se desarrolié de acuerdo con la agenda de inspeccién que se anexa,
previamente remitida a la central.

Que de la informacién suministrada por los representantes de ANAV y ENSA, a
requerimiento de la Inspeccidn, asi como de las comprobaciones tanto visuales como
documentales realizadas por la misma resulta:
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- Que la Inspeccion solicitd la Evaluacidn de Seguridad de la modificacidn de disefio
elaborada por ANAV. Que, segln se dijo, no estd finalizada, pero formara parte de
la documentacion de licencia para la solicitud de la modificacion de disefio
“Sustitucién de |la tapa de la vasija de CN Vandellés 11",

- Que la Inspeccién solicité el Manual de Organizacién de ENSA para la fabricacion
de la nueva tapa de la vasija de CN Vandellds I, proyecto denominado 1MC1. Que,
segln se dijo, ENSA no ha elaborado un Manual de Organizacién especifico para
este proyecto y que la organizacién aplicable tanto de ENSA como de ANAVY
figuran en el acta de fa reunion de lanzamiento “Fabricacion tapa de la vasija para
la central nuclear de Vandellés 11", de fecha 22 de julio de 2010 y en el Plan de
Calidad de ENSA para la construccién de la tapa de la vasija para {a central de
Vandellés i, de referencia IMC1QPQO1, rev.2.

- Que la Inspeccién revisd el documento de referencia ING 08-010 “Acta de la
Reunién de Lanzamiento Fabricacién Tapa de la Vasija para la Central Nuclear
Vandellés 11”. Que a dicha reunién asistieron representanies de ANAYVY,

estinghouse, y ENSA.

ue la Inspeccion solicité el Plan de Calidad de ENSA para la construccién de la
‘fapa de la vasija para la central de Vandellés Il, de referencia 1IMC1QPOO1L, rev.2,
ide fecha 21.11.08.

ue la organizacion prevista en la reunién de lanzamiento difiere respecto a la que
gura en el Plan de calidad, rev. 2, por ejemplo, en el responsable de disefio de
ENSA.

Que, en relacion con el Plan de Calidad de ENSA (1MC1QP0O01) para el proyecto
1MC1, la Inspeccién manifesté que:

e En fa pagina 15 del Plan de calidad no se entiende el dltimo parrafo que dice
textualmente “Apartado 10.4, cumplimiento con el 10CFR21 y 10CFR50
apéndice B, se determina que no es de aplicacion, aunque ENSA debera
cumplir con el espiritu de dicha regulacién”. En relacién con este apartado se
dijo que lo dnico que no aplica es la comunicacién a la NRC del 10 CFR 21,
por lo que quitaran la referencia al Apéndice B del 10CFR 50 y matizaran los
aspectos relativos al 10CFR21.

+ No figuran los documentos que debe aprobar/revisar ANAV. A este respecto, se
indicé que figuran en el acta de la reunién de lanzamiento de 22 de julio de
2008. La Inspeccion comprobd que en el apartade 8.3 se indica que “Se
pasaran para aprobacion de Ingenieria de acopios de ANAV, antes del inicio de
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la fabricacion, las especificaciones de materiales, procedimientos de ensayos
no destructivos, procesos especiales y el resto de documentos que se citen en
las operaciones del programa de puntos de inspeccion...” Que respecto a los
procedimientos de utillajes citados en los IPP’s se indica que no requieren
aprobacion, seran sélo informativos. Se indica ademéas la sistematica
establecida para la aprobacién de planos.

QQue se mostro a la Inspeccion el Plan de calidad de ENSA, rev. 3 en fase borrador.
Que se acordd que ANAV enviara al CSN el Plan de calidad, rev.3, una vez
aprobado.

Que la Inspeccién solicité el Engineering Schedule del proyecto 1MC1, de fecha
18.7.10, donde se controla la documentacion aplicable al proyecto y cuya revisién

vigente incorpora la dltima revisién aplicable de cada documento.

iQue en el Engineering Schedule no constaba ni la Especificacién de Disefio de

ni la verificacién independiente del Disefio de §
. Que, segln se dijo, no se habia incluido la especificacidn por error pero si
disponia del documento. Que se facilitdé copia a la Inspeccién de dicho

cumento: “Equipment Specification 416A78, Rev. 1july 2d, 2010".

dijo, no se disponfa de [a Verificacién Independiente del disefio de
porque no se habia solicitado. Que la Inspeccion manifestd que se
' & la verificacion independiente de disefio. Que se
acordé remitir copia al CSN de dicha verificacién independiente.

Que la Inspeccidn solicitd los planos siguientes:

e (Cabeza de cierre-configuracién general de referencia 1IMC1.0000. rev. 2
e Identificacion de marcas y soldaduras, de referencia 1IMC1.000W, rev. 2

Que se comprobdé que el plano 1MCL1.0000. Rev. 2 figura en la Engineering
Schedule con comentarios. Que también figura la Rev. 3 de dicho plano pero sin
fecha de edicion porgue adn no esta aprobado. Que los comentarios a la revisién 2
del plano 1MC1.0000 se encontraba documentados en un formato PAR, cuya
referencia era DSF: ENSA 000058. Que el plano era de fecha 28.6.10 y el
comentario de Westinghouse de 29.6.10. Que no habia comentarios a la Rev. 2
del plano por parte de ANAV.

Que, segin se dijo, los planos finales llevaran asociados un documento con el
histérico del mismo, en el que figure ia justificacién de cada uno de los cambios
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introducidos. Que los planos que no haya aprobado definitivamente ANAV (dltima
revisién) no estan dispenibles en taller para trabajar con ellos.

- Que la Inspeccion solicité ia Especificacion de Compra elaborada por CN
Vandelids para el proyecto 1MC1. Que se facilité copia a la Inspeccién de dicho
documento de referencia: STV-ECM-IRM-293 vy titulo: “Replacement Reactor
Vessel Closure Head (CN Vandellés 11)”, Rev. O, del 114.07.08.

- Que la Inspeccion solicitd la lista de componentes de la nueva tapa de la vasija -I.
Que, segun se dijo, | no ha elaborado una lista de componentes
(Q-list) en la gue se especifigue la cla5|f|ca(:|on de seguridad de los componentes
de la tapa. Que esta clasificacién determina, entre otros aspectos, la normativa de
Garantfa de Calidad que debe cumplir cada una de las partes de la cabeza del

- reactor.

Que, los representantes de ANAV, mamfestaron que lo que se recoge en la
Especificacion de Disefio elaborada por . son los materiales
aceptables e inaceptables que pueden ser ut la fabricacion de la tapa
de la vasija.

Que se comprob6 que en el apartado 4 “Materials” de la especificacién de disefio
g “Equipment Specification 416A78 Rev. 1 july 2d 2010), se identifican los
ateriales aceptables para:

Replacement reactor Vessel closure head

Sufaces in contact with reactor coolant

CRDM Head adaptors

Vent and RVLIS pentrations

Lifting lugs

Ventilation shroud support ring

Housing adapter plug

Core exit thermocouple nozzle assembly pentration
Core exit thermocouple guide funnels

CRD penetration extension tubes and guide sleeves
Extension tube guide funnels

e & & & & 0 9 » & &

y gue, adicionalmente, en este mismo apartado se identifican los materiales
inaceptables.

- Que a sohcntud de la_Inspeccion se mostrd el Safety Evaluation Report (10CFR
: i Electric Company 10CFR50.59 Applicability
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Determination”, de referencialllll-EVAL-10-01 vy titulo “Vandellés 1l- Replacement
Reactor Vesse!l Closure Head (RRVCH)”.

- Que la Inspeccion solicité la Lista de Suministradores Cualificados para este
proyecto (1MC1). Que en dicha lista constan 15 suministradores, cualificados para
distintos servicios y normativa (entre otras, Ap.B 10CFR50 e 1S09001).

Que el suministrado figuraba en la lista citada, como sumiinistrador
de materiales, partes y serwmos para sistemas de calidad basados en la IS0-9001.
Que, segln se dijo era el sumlnlstrador del material para el
componente “Ventilation shroud support ring”, anillo soporte de ventilaciéon. Que
la Inspeccién pregunté por la clasificaciéon de calidad del “Ventilation shroud
support ring”, que segln se dijo no estaba relacionado con la seguridad, pero era
clase sismica. Que no se exhibié evidencia documental de su clase nuclear. Que
segln se dijo, este componente forma parte del estudio sismico.

Que, segln se dijo, ta forja de la tapa de la vasija y los CRDMH’s (alojamientos de
los CRDs) se suministraron al mismo tiempo para la tapa de la vasija de CN Ascé !
\y de CN Vandellés il.

.:l el suministrador de la forja de la tapa de la vasija fue
ANDUSTRIE, actualmente denominada .. . Que dicho suministrador
figura en el listado de suministradores cualificados para el proyecto 1MC1.

| informe de la auditorfa a
referencia AR 02/01, del 21.02.01 realizado por ENSA para
evaluar los requerimientos relativos al 10CFR50 y NCA-3858.1 de este
suministrador. Que tenia una deficiencia identificada como IN- 21/02/01 y
consistente en que los informes de control dimensional solicitados por ENSA
deben incluir los datos de M & T.E. usados. Que esta deficiencia permanece
abierta. Que en la auditorfa realizada posteriormente en el 2006 no se recoge esta
deficiencia pendiente.

Que se ha hecho una doble recepcién de la forja por temas administrativos {2003
y 2008) para cambiar la denominacion del proyecto de 9MC1 (comin para las
nuevas tapas de CN Ascé [ y CN Vandellds 1} a 1IMC1 y para comprobar de nuevo
que se cumplen todos los requisitos de ASME Il aplicables a la tapa de CN
Vandellés I, dado que para este proyecto la edicion de cédigo aplicable es la de
2001 adenda de 2003, mientra que para su fabricacién habia sido aplicada la
edicion de 1989. Que se mostrd dicho informe de recepcién de referencia IR-
1MC1/004, Rev. 1, de fecha 13.11.08.
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Que en relacién con la colada de fa forja para el proyecto 1MC1 hubo una No
Conformidad identificada como NC-1MC1-001, de fecha 13.11.08. Que la NC
consiste en que la proporcidn Nitrégeno/Aluminio de la colada de ia forja se
encontraba fuera de tolerancia respecto de los requisitos requeridos por ENSA
para evitar la fragilizacién del material debida al nitrégeno disuelto. Que segin el
certificado de material CMTR (Certified Material Test Report) n°® 1558, la
proporcién era de O, 2%, siendo el rango de aceptacién de 0,4% a 0,6 %. Que la
propuesta de resolucién fue “usar tal cual”, indicandose que no habia pérdida de
propiedades mecénicas debido al bajo contenido en Nitrégeno, como se justifica
en el documento elaborado por ENSA, ITI-1MC1-001-2009, “Technical
justification disposition to NC-1MC1-001" de fecha 1.07.09.

Que el suministrador de los tubos fue Que se mostré el
Informe de Recepcion de materiales base de referencia OMC1/003, relativo a
“Tapas RPV Ascd | & 11" y consistente en 60 tubos de material SB-167, colada RE
168, conformes al plano OMC1.113.0.B.

" Que el suministrado | figura en la lista de suministradores
e materiales aprobados para este proyecto 1MC1, como suministrador de
ateriales, partes y servicios para sistemas de calidad en base al Apéndice B del
OCFR50.

ue se reviso el informe de la auditoria de cualificacién de
e referencia AR-29/03 y fecha 29.12.03. Que en la auditoria se identificaron una
eficiencia y una recomendacién. Que la deficiencia identificada como IN
w1/29/03 consistia en que algunos certificados de prueba no identificaban ei
| quipo usado para realizar los ensayos, lo cual contradice el manual de garantia de
lidad de | " Que a fecha de la inspeccion esta deficiencia
. ermanecia abierta. Que la recomendacion identificada como IN 02/29/03 era
relativa a que el certificado de calibracién del termémetro THC-13 debe estar en
el taller donde se usa y gue los mismos deben indicar el periodo de validez de la
calibracién.

- Que se mostrd el procedimiento “Almacenamiento temporal de la cabeza de
reposicién del reactor Ascé I/Vandellds 11" de referencia 1AA9GS204 cuyo objeto
es garantizar que la forja y piezas se conservan en condiciones de almacenamiento
hasta su necesidad.

Que se mostré el PPl de revision periédica de la tapa de {a vasija y de los
CRDMH’s almacenados, de referencia IPP-1AA9/A, rev. O, de fecha 13.10.04,
Que dicho PPI tenfa cumplimentados tanto los apartados de certificados como los
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de presencia obligatoria {controi visual segln procedimiento 1AA9GS204) durante
el periodo de almacenamiento.

- Que se mostro el dossier de calidad de la forja de la nueva tapa de la vasija de CN
Vandellés I, dicho documento era com{n para la nueva tapa de Ascé | y Vandellds
Il: “Closure Head Forging” contrato ENSA Ascé I/Vandellds I, con customer order:
9MCI1/001, Rev. 02, CFl order: 823110.02 y Heat (s): S 3981/ S 3982. Que
dicho documento habia sido aprobado por ENSA con comentarios el dia 25.02.04.
Que aunqgue el dossier final estd aprobado, ENSA no dispone de constancia
documental de que el plan de calidad, los dimientos y los PPl hayan sido
aprobados por ENSA previamente a su uso po _ L. Que, al respecto, CN
Vandellds ha facilitado copia de la aprobacion por parte de ENSA del PQ 724 rev.
C, el 10.09.03 y copia de la tada de |
18.02.04 por parte de

Que la Inspeccion observo que el dossier electrénico no 0m0|de con lo indicado
en el apéndice A de la especificacién de disefio de ¢ -
control de calidad”(2.5.2).

e el dossier de calidad de la forja incluye:

e CMTR n°® 1558 05
e Ensayos adicionales
\ o Dossier almacenamiento: IPP/MT Adicional, certificados MT, IR tubos,
{  planc items, aprobacion procedimiento /SPEC, IPP almacenamiento.
¢ Informe de No conformidad NC-1mc1-001
"« Informe de justificacién técnica
o [l plan decalidad d _
» PPl de ENSA “Sold. orejetas mov. y falda a Ia cabeza” de fecha 3.12.08 y
referencia IMC1-10 A 01.

Que la Inspeccién comprobé que la Especificacion de [ incluia los
cambios de la especificacion de compra derivados de la Reunién de Lanzamiento.

- Que el titular informé a 1a inspeccidn de los cambios mas relevantes de la nueva tapa
de la vasija respecto de la antigua, que son:

La nueva tapa esta construida de una Gnica pieza forjada. Se elimina de esta manera
la soldadura de penetracion total entre el casquete esférico y la brida de la tapa
anterior. Esta nueva tapa es ligeramente més baja que la tapa original, debido a que
las dimensiones de la tapa existente excedian las capacidades del fabricante para la
forja. Ei centro del radio de la esfera se sitda 17.3 mm por debajo de Ia cota antigua.
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El material de la tapa original era acero SA-508 Clase 2 para la parte forjada (brida)
y acero SA-b33 Grado B Clase 1 para la chapa (casquete), seglin el cédigo ASME
Edicion de 1971. El material de Ila cabeza actual es el mismo que la forja original,
pero con denominacién distinta debido al cambio de edicién de ASME; se trata de
acero SA-508 Grado 3 Clase 1 (ASME Edicién de 2001 Adenda de 2003).

En la nueva tapa de la vasija se han sustituido los materiales de las penetraciones
por materiales mas resistentes al fenomeno de PWSCC (Primary Water Stress
Corrosion Cracking), pero manteniéndose su geometria original. En la tapa antigua se
empled Inconel 600 para las penetraciones de 4" (CRDM's, columnas de termopares,
de reserva y para barras de longitud parcial) y de 1” (linea de venteo). El material de
la nueva tapa es Inconel 690 para todas las penetraciones, E} material de soldadura
de éstas es Inconel b2M y 152M, mientras que en la tapa original era Inconel 82
(varilla para GTAW) y 182 (para electrodo revestido).

El material de la brida que va soldada al CRDMH es acero SA-182 tipo 316, que
sustituye al SA-182 tipo 304.

Se ha reducido el volumen de las preparaciones de la soldadura en J de las
penetraciones a la vasija (pocetas) con el fin de reducir las tensiones residuales
debidas a la contraccion por el soldeo.

La nueva tapa consta de b5 penetraciones de 4", en lugar de las 65 de la original.
Se han eliminado las cinco penetraciones previstas para barras de longitud parcial,
las cuales se encontraban taponadas, asf como [as cuatro de reserva taponadas y la
de reserva para columna de termopares. La distribucién de penetraciones en la nueva
tapa es la siguiente:

¢ 48 penetraciones para los CRDM’s.

¢ 3 para las penetraciones de termopares (IPHA’s -Instrument Port Head
Adapter-).

* 4 penetraciones de reserva.

Adicionalmente, la nueva tapa cuenta con dos penetraciones de 1", una destinada al
venteo de la vasija y la otra al RVLIS (Reactor Vessel Level Instrumentation System).

Se han eliminado los Thermal Sleeves (manguitos térmicos) para facilitar la
inspeccionabilidad de las penetraciones y evitar la posibilidad de degradacién por
desgaste de los mismos. Para mantener su funcion de guiado, se han alargado las
penetraciones afiadiendo una unidn roscada en el extremo inferior. Esta extensidn
esta formada por una parte roscada a la propia peneiracion y sellada con soldadura,
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también de Inconel 690, y una parte de acero inoxidable 304 soldada a tope a la
que va roscada en su parte inferior el embudo de extensién. Ademas, en la parie
superior de la penetracién se acopla un manguito gufa.

Se ha modificado el nimero y el disefio de las orejetas. Se han redisefiado las tres
orejetas de izado y eliminado las tres de sujecidén del anillo soporte de la
envolvente de ventilacidén. La nueva tapa tiene tres orejetas de acero SA-533, tipo
B Clase 1, que disponen de una zona plana que permite apoyar dicho anillo a la
tapa de la vasija. Este nuevo disefioc permite una futura modificacién a “tapa
simplificada”.

- Que los mecanismos accionadores de las barras de control (CRDM's) proceden de
la tapa de la vasija de la Central Nuclear Ascé 2, sustituida en 2004.

- Que la edicion de Cédigo ASME aplicable tanto para la fabricacién como para los
exadmenes preservicio, es la de 2001 Adenda del 2003; habiéndose realizado un
estudio de reconciliacién con la edicidon del cédigo original (1974 Adenda de
invierno) segin [o establecido en el articulo IWA-4000 de la Seccidn XI del
mismo.

Eue por parte de los representantes de ANAV y de ENSA se hizo una breve
| escripcidén de la secuencia general de las actividades realizadas en ENSA para la
nstruccién de la tapa de la vasija.

¢ Recepcidn de la forja, limpieza de la misma y soldadura de las orejetas de
apoyo.

e Plagueado de la superficie interior del casquete semiesférico. Primera capa
de acero inoxidable austenitico 309-L y segunda de 308-L.

¢ Mecanizado del plagqueado hasta alcanzar el espesor nominal. Verificacién

de la adherencia y control de espesores por ultrasonidos.

Taladrado de la tapa para penetraciones y pernos en la brida.

Preparacién de las pocetas para las soldaduras en J de las penetraciones.

Plaqueado de las pocetas y mecanizado posterior.

Tratamiento térmico post soldadura (PWHT)

Soldadura bimetélica correspondiente a la unién del CRDMH con la brida.

Mecanizado final de los CRDMH’s.

Calado de los CRDMH’s en los agujeros.

Soldadura de los CRDMH’s

- Que la inspecciodn reviso la documentamon relatlva aI proceso de fabricacion de la
pieza forjada llevadaacaboporf = 0 . .
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En eila consta el CMTR {Certified Material Test Report} N° 1558 relativo al
proyecto de sustitucién de las tapas de la vasija de Ascd y Vandellés, el IPP
(Inspection Points Program) de la soldadura de las orejetas de movimiento y la
falda a la cabeza, el IPP del almacenamiento de la misma, el informe de recepcién
de tos tubos de las penetraciones y el informe de una “no conformidad”, gue se ha
reflejado con anterioridad en un apartado de la presente acta.

En el CMRT constan los nameros de colada de la pieza forjada, S3981 y S3982, y
el andlisis quimico de las mismas. Se incluyen los tratamientos térmicos
preliminares y finales, y la realizacién de ensayos mecénicos y no destructivos. Los
ensayos mecanicos consistieron en ensayos de traccion a temperatura ambiente,
ensayos “dropweight” mediante los que se determiné la temperatura de transicién
de dactil a fragil (TNDT), y ensayos Charpy a la temperatura TNDT + 60°F. Al
\resultar la elongacion lateral de estas probetas mayor de 35 mils (0.89 mm) se
Hetermind que la temperatura de referencia RTNDT = TNDT = -31°F, como se
'Indica en ASME Il NB-2330.

{Asimismo, se realizé un analisis quimico de la pieza ya conformada, que resulté
satisfactorio. Se realizaron ensayos no destructivos consistentes en control
dimensional, particulas magnéticas en las superficies interior y exterior y
ultrasonidos.

- Que se mostro el IPP 1MC-10A01 rev. 1, que recoge una de las primeras
operaciones efectuadas por ENSA, consisiente en la soldadura de las orejetas de
movimiento y la falda de la cabeza que son los elementos necesarios para la
manipulacién de la tapa de la vasija en fabrica. Que tras la realizacién de la
soldadura de ambos elementos, se efectuaron dos examenes adicionales de
particulas magnéticas por peticion de ANAV, cuyos resultados se recogen en los
certificados IMC1MTO003.00 y IMC1IMTO04.C1.

- Que se mosird a la inspeccidon el IPP 1MC1-10BO1 rev.1 que recoge las
operaciones de mecanizado y plaqueado de agujeros, pocetas y cajeras. Se
verificaron las operaciones de control dimensional de los taladros relativos a las
penetraciones 59 y 12 mediante el certificado 1IMC1DC006.01. Posteriormente se
recoge la realizacion del ensayo de liquidos penetrantes tras el mecanizado,
certificado IMC1PT012.00.

Que se mostrd el informe de soldadura (Welding Report) WR-1MC1/009 en el que
se reflejan los procesos de soldadura relativos al plaqueado de las pocetas
efectuadas para la posterior realizacién de la soldadura de las penetraciones a la
tapa (soldadura J-Groove). Que se verifico el proceso seguido durante el plagueado
de la poceta relativa a |la penetracién 12, comprobandose que el proceso seguido
mediante SAW, utilizdndose un material para la soldadura de electrodo de @4 mm
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de Ni Cr Fe 7A SFA 5.11 (Inconal 152M), de colada 800110 recepcionado segtin el
informe de Inspeccién de Recepcién de Material, de referencia SR-021. Que la
soldadura habia sido realizada por el soldador con la identificacién 103358.

- Que la Inspeccién se desplazé al taller mecanico y revisé el IPP “Calado CRDMH’s,
[PHA’s, Venteo e instrumentacion” de referencia IMC1 -10D01, donde se recogen
ias operaciones de calado y soldadura de las penetraciones a la tapa de la vasija.
Que segiin se explicé a la Inspeccion, tras el proceso de fabricacién de cada
penetracién y de la realizacién de los agujeros, preparacion de la cavidad vy
plagueado de la misma, se procede al calado de todas las penetraciones en su
agujeros correspondientes, previamente sumergidas éstas en nitrégeno liquido con
el fin de reducir su diametro por contraccién térmica. Que en este proceso se
controla la posicién en altura de la penetracién por la posicién de la cara superior
de la brida y la perpendicularidad.

ue en la operacion 02550 “control dimensional de perpendicularidad los
onjuntos” se indica que no es conforme y se remite al certificado 1MC1/DCO15 vy al
P IMC1-10EO1 operacion 00400 al DR-1MC1-016. Que se mostré el certificado
ensional 1MC1DCO15 donde se indica que se ha realizado el control dimensional
los CDR’s e IPHAs para determinar la perpendicularidad y altura previo al
Hcanizado final de la cara de cierre, siendo el resultado no aceptable. Que en dicho
tiﬂcado se remite al DR-1MC1/016.

Que una vez que se han calado todas las penetraciones se voltea la tapa para la
alizacién de las soldaduras de éstas a la tapa, soldadura denominada J-Groove.
Que se mostré a la Inspeccion el procedimiento de soldadura utilizado, de
referencia WPS (Welding Procedure Specification) 1IMC1- WT207, rev. 1, de fecha
26-MAR-2010. En él se indica que la pasada de raiz se realizara de acuerdo a la
técnica GTAW (Gas Tungsten Arc Welding) manual o automatica y las pasadas de
relleno segiin GTAW aufomatica o SMAW (Shielded Metal Arc Welding —electrodo
revestido-). El procedimiento habia sido homologado mediante los PQR (Procedure
Qualification Record) n® 1128 rev. O de 27-ENE-2004, 966 rev. 0 de 30-ABR-
1999, y 829 rev.0 de 5-AG0O-1996.

Se mostré a la Inspeccion el informe de soldadura WR-1MC1/014, en el que se-
reflejan todas las soldaduras a la tapa de las penetraciones. Que la Inspeccién se
centré en la posicién 12, comprobandose que la soldadura correspondiente a
dicha posicion se llevé a cabo mediante proceso GTAW manual en la raiz y GTAW
automatica en el relieno. Que el material de soldadura para la pasada de raiz habia
sido de varilla de @0,9 mm de Ni Cr Fe 7A SFA 5.14 (Inconal 52M), de colada
NX77W2TK recepcionado segun el informe de Inspeccién de Recepcién de
Material, de referencia SR-024, mientras que para las pasadas de relleno se habia
utilizado varilla del mismo tipo de colada NXOA8OTS, recepcionada mediante el
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informe SR-019. Que la scldadura habia sido realizada por diferentes soldadores,
que corresponden a las identificaciones 110882, 197665 y 103358.

Se verificO que se habia realizado el control de temperatura {(mediante
precalentamiento entre pasadas) y de verticalidad durante el proceso de acuerdo
con los requisitos aplicables. Asimismo, se habian realizado ensayos de ligquidos
penetrantes tras la pasada de raiz y entre pasadas cada 6,35 mm.

Que se mostro el Informe de Inspeccidn de Recepcion de Materiales de Soldadura
SR 1MC1/019 del 17.04.09, para la colada o partida NXOA8OTS del suministrador
SPECIAL METALS, con el que se certifica que el material, cumple con la
especificaciones de compra requeridas (Ap.B 10CRF50, ASME...). Que e! certificado
de prueba para el material NXOA80OTS de SPECIAL METALS viene revisado por
ENSA e inspeccionado por una tercera parte independiente.

Que la Inspeccion revisé el procedimiento sobre manejo de condiciones no
conformes de ENSA, revisado el 14.06.10. Que en dicho procedimiento se
definen las instrucciones detalladas para el manejo de las No Conformidades (NC)
y Desviaciones (DR) desde su deteccion hasta su cierre.

Que se inform6 a la Inspeccion acerca de las desviaciones (DR) y no

conformidades (NC) que se habian detectado durante el proceso de fabricacién en

ENSA, de las que se habfan registrado 10 NC y 7 DR, de las cuales 4 aln

quedaban pendientes de ser cerradas, que correspondian a las referencias DR-10,

DR-15, DR-16 y DR-17. Que la Inspeccion revisé en detalle dos de las DRs
| abiertas:

» DR-10-1MC1-010, rev. 4, de fecha 01102/10 sobre el proceso de mecanizado
interior de los CRDMH’s, realizado por 22 .

Que este DR agrupa varios defectos relativos a dimensiones fuera de
tolerancias: el item 11.130.09 tiene la medida del diametro fuera de
tolerancias, el item 11.130.23 tiene la medida de dos diametros fuera de
tolerancias, los items 11.130.26/29/35/36/37/38/40 y 41 tienen Ila
concentricidad fuera de tolerancias y el item 11.130.42 tiene una marca
producida por la herramienta de mecanizado.

Que la Inspeccién manifesté que cada uno de los defectos tiene entidad para
ser una DR independiente, en vez de estar agrupados todos en una sola DR.

Que, segln se indica en la DR, los defectos fueron debido a un incorrecto
ajuste de la méquina.
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Que la propuesta de resolucion fue “utilizar tal cual” en todos los casos
excepto en el caso del item 11.130.42 que la propuesta de disposicién fue
mecanizar la superficie afectada. Que la aprobacion de la disposicion ha sido
en base a justificacion técnica.

Que, seglin se dijo, esta no conformidad estd pendiente de cierre por temas
formales.

e DR-10-1MC1-015, rev. 2 de fecha 26/03/10, sobre una muesca
circunferencial detectada en el CRDMH 11.130.31 durante e! control
dimensional y visual realizado por ENSA.

Que la propuesia de disposicion fue reparar mediante la efiminacién de ia
marca por mecanizado de acuerdo con 1MC1 CRQDO04 y comprobaciéon de la
reparacion por ENSA mediante ensayos RT, VT y UT de la soldadura.

Que la aprobacion de la disposicién ha sido en base a justificacidn técnica.

Que, segln se dijo, esta no conformidad esta pendiente de cierre por temas
formales.

Que se mostrd correo electronico de fecha 31.03.10 de ANAY a ENSA
autorizando la distribucién de la DR-1MC1-15 rev.0 en desviacién.



Pedre Justo Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 Q0
Fax: 91 346 05 83

CONSEID DE
P SEGURIDAD NUGLEAR

CSN/AIN/VA2/10/743
HOJA 14 de 16

Que, por parte de los representantes de Central Nuclear Vandellés If, se dieron las
facilidades necesarias para la actuacién de la Inspeccién. Que con el fin de gue
quede constancia de cuanto antecede, y a los efectos que sefialan la Ley 15/1980 de
Creacion del Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley 25/1964 sobre Energia Nuclear,
el Reglamento de Instalaciones Nucleares y Radiactivas y el Reglamento de
Proteccién Sanitaria contra las Radiaciones lonizantes, se levanta y suscribe el
presente acta, por ftriplicado, en Madrid y en la Sede del Consejo de Seguridad
Nuclear a seis de septiembre de dos mil diez. -

Inspector CSN fnspectora CSN

27

Fdo.:

Inspectora CSN

Inspector CSN

TRAMITE: En cumplimiento de los dispuesto en el articulo 45 del Reglamento de
Instalaciones Nucleares y Radiactivas citado, se invita a un representante de
autorizado de la Central Nuclear Vandellés [l para que con su firma, lugar y fecha,
manifieste su conformidad o reparos al contenido del Acta.
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ANEXO 1

AGENDA DE INSPECCION SOBRE LA&#EINVIDADES RELATIVAS A FABRICACION,

INSPECCION Y PRUEBA DE LA NUEVA TAI}AVASIJA DEL REACTOR DE C. N.
VANDELLOS I
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AGENDA DE INSPECCION SOBRE LAS ACTIVIDADES RELATIVAS A
FABRICACION, INSPECCION Y PRUEBA DE LA NUEVA TAPA DE LA
VASIJA DEL REACTOR DE C. N. VANDELLOS Il

FECHA: 19 y 20/07/2010
LUGAR: ENSA (Santander).

EQUIPO AUDITOR CSN:

1. FABRICACION
Plan de calidad.

Especificacibn de compra nuevos materiales. Cualificacion de
suministradores. Evaluacién de ofertas (excepciones a las ofertas).
Proceso de fabricacion. Inspecciones. Recepcion de materiales.

Plan de fabricacién. Programa de puntos de inspeccion. Revision de fa
documentacién asociada a la ejecucién de los diferentes procesos de
mecanizado, scldadura y tratamiento térmico.

Reparaciones efectuadas durante ef proceso de fabricacién.
- Inspecciones de fabricacion. Procedimientos. Certificados. Resultados
- Partes de no conformidad/desviaciones abiertos durante el proceso.

2. PRUEBA HIDROSTATICA (Dia 27/07/10)*

- Plan de prueba. Verificacion de prerrequisitos. Calibracién de la
instrumentacién de prueba. Certificados.

- Presencia de la prueba

* Unicamente asistiran inspectores del drea IMES

Hoja 1 de 1 Rev. 1, 06/09/201G



Estamos conformes con el contenido del acta CSN/AIN/AVVA2/10/743 teniendo en cuenta
los comentarios adjuntos.

L'Hospitalet de I'lnfant a 28 de Septiembre de de dos mil diez.

Director General ANAV, A lLLE.

En relacién con el Acta de Inspeccién arriba referenciada, consideramos oportuno
realizar las alegaciones siguientes:

«  Hoja1 de 16, quinto parrafo. Comentario:

Respecto de las advertencias contenidas en la carta de transmisién, asi como en
el acta de inspeccion sobre la posible publicacién de la misma o partes de ella,

- se desea hacer constar que toda la documentacion mencionada y aportada
durante la inspeccion (en particular los que constan como anexos al Acta de
Inspeccion) tiene caracter confidencial, afecta a secretos comerciales y ademas
esta protegida por normas de propiedad industrial e intelectual por lo que no
habra de ser en ninglin caso publicada, ni aun a peticién de terceros. Ademas,
dicha documentacién se entrega Unicamente para los fines de la Inspeccion.
Igualmente, tampoco habran de ser publicados los datos personales de ninguno
de los representantes de la instalacion gue intervinieron en la inspeccién.

) Hoja 1 de 186, cuarto parrafo. Comentario
Donde dice: Inspector de fabricacion por parte de
ANAV, ...~
Debe decir: “ responsable de inspeccion en fabrica por

parte de ANAV (inspector de fabricacion por parte de ANAV,

. Hoja 2 de 16, primer parrafo. Comentario

Donde dice: Que, segln dijo, no esta finalizada, pero formara parte de la
documentacién de licencia ...”

Debe decir: Que, segin dijo, no estd finalizada, aunque si disponible Ia
evaluaciéon de B P en fase de revision, pero formara parte de la
documentacién de licencia

Comentario adicional: La evaluacion de seguridad no forma parte de la
documentacion de licencia, aunque si ha constituido una referencia basica para
la elaboracién de la misma.
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Hoja 2 de 16, segundo parrafo. Comentario

Donde dice : “...de fecha 22 de julioc de 2010y en ei Plan ...”

Debe decir : “...de fecha 22 de julio de 2008 y en el Plan ...”

Hoja 2 de 16, quinto parrafo. Comentario

Donde dice: “Que la organizacidon prevista en la reunién de lanzamiento difiere
respecto a la que figura en el Plan de calidad, rev. 2, en el responsable de
disefio de ENSA.”

Deberia decir: “Que la organizacién prevista en la revisién 1 del Plan de calidad
difiere respecto a la que figura en el Plan de calidad, rev. 2, en el responsable de

disefio de ENSA

Aclaracion: En la rev. 2 del QP, el responsable de disefio de ENSA estaba
conforme, era en la revision 1 donde aparecia el anterior responsable.

Hoja 2 de 16, penultimo parrafo
Donde dice: “......... relativos al 10CFR21."

Informacién adicional: ANAV manifesté que con la emisién del Plan de Calidad
1MC1-QP001 rev.3 quedara resuelto este comentario.

Hoja 2 de 16, ultimo parrafo

Donde dice: “ No figuran los documentos...”

Comentario: Ademas de la explicacion posterior de que figuran en la Reunion
de Lanzamiento, se indica asi mismo en el Plan de Calidad (punto 2 del alcance)
y aparece en la especificacion de ANAV de compra (STV-ECM-IRM-293 rev.o en
el punto 5.1)

Hoja 3 de 16, primer parrafo. Comentario

Donde dice; “...seran sélo informativos. Se indica ..."

Debe decir: “...seran sélo informativos y que son documentos internos de ENSA.
Se indica ..."

Hoja 3 de 16, cuarto parrafo
Donde dice: “...no se habia incluido la especificacioén por error..."

Comentario: No consta porque no se habia enviado a ANAV por Transmisién al

serun documentodef, ==
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Hoja 3 de 16, quinto parrafo

Donde dice: "Que se acordd remitir copia al CSN de dicha verificacion
independiente."

Comentario: La verificacion independiente de disefio esta incluida como Gltima
pagina de la especificacién, se quiso por parte de ENSA y ANAV asegurar que
ese era I Unico documento que respondia a la descripcidn, confirmandose por
. gueeraasi.

Hoja 3 de 16, peniltimo parrafo. Comentario
Donde dice: "... aln no esta aprobado. Que los comentarios a la rev.2 ..."

Debe decir; "... ain no esta aprobado |ntemamente por ENSA, ni enviado por lo
tanto a ANAV Que los comentarios de T

Hoja 4 de 16, segundo parrafo. Comentario

Donde dice: " ...Rev. 0, del |[14.07.08."

Debe decir: " ...Rev. 0, del 14.07.08."

Hoja 5 de 16, tercer parrafo

Donde dice: "... este componenfe forma parte del estudio sismico."

Informacion adicional: ANAV enviara al CSN el Stress Report (referencia
1MC1.AROS).

Hoja 5 de 16, cuarto parrafo. Comentario

Donde dice: "...vasija de CN Ascd | y de CN Vandellés 11."

Debe decir: "...vasija de CN Ascé 2 y de CN Vandellés [1."

Hoja 7 de 16, segundo parrafo. Comentario

Donde dice: "...del PQ 724 ...... la aprobacién del PQ 724..."

Debe decir: ... del QP 724 ...... la aprobacion del QP 724..."

Hoja 7 de 16, tercer parrafo.

Donde dice: "Que la Inspeccion observd que el dossier electrénico...”

Comentario: No se entiende el significado del parrafo referido al “dossier
electronico”
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Hoja 7 de 16, cuarto parrafo. Comentario
Donde dice: "... NC-1mc¢1-001"

Debe decir: ... NC-1 MC1-001"

Hoja 7 de 16, dltimo parrafo. Comentario
Donde dice: "... sitta 17.3 mm por ..."

Debe decir: "... sitia 176.3 mm por ..."

Hoja 8 de 16, primer parrafo. Comentario
Donde dice: "... acero SA-508 Clase 2 para ..."
Debe decir: "... acero SA-508 Clase 3 para ..."
Hoja 9 de 16, primer parrafo. Comentario
Donde dice: "... inoxidable 304 soldada ..."
Debe decir: "... inoxidable 304 LN soldada ..."
Hoja 9 de 16, penultimo parrafo. Comentario

Donde dice:

e Mecanizado...y control de espesores por ultrasonidos.
e« Taladrado...

e Preparacion ...
¢ Plaqueado de las pocetas y mecanizado posterior.

« Tratamiento...
e Soldadura...... a la unién del CRDMH con 1a brida.
o Mecanizado...

Debe decir :

» Mecanizado...y control de espesores por ultrasonidos y control de ferrita.
s Taladrado...

Preparacion ...

Plagueado de las pocetas y mecanizado final posterior.

Soldaduras orejetas definitiva.

Tratamiento...
Soldadura ...... a la unién de la penetracion del CRDMH con la brida.
Mecanizado...

Hoja 10 de 16, segundo parrafo. Comentario
Donde dice: " En el CMRT constan los numeros de colada ... $S3981 y 53882,..."

Debe decir: "En el CMTR consta el nimero de colada ... $3981-S3982..."
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Hoja 11 de 16, primer parrafo. Comentario

Donde dice: "... (Inconal 152M)..."

Debe decir: "... (Inconel 152M)..."

Hoja 11 de 18, segundo parrafo. Comentario

Donde dice: ... preparacion de la cavidad y plaqueado de la misma, ..."
Debe decir: "... preparacién de la poceta y plagqueado de fa misma, ..."
Hoja 11 de 16, tercer parrafo. Comentario

Donde dice: "... perpendicularidad los conjuntos”

Debe decir: "... perpendicularidad de los conjuntos”

Donde dice: "...DR-1MC1-016.”

Debe decir: "... DR-1MC1/016 {donde se indican los casos no aceptables)
Hoja 11 de 16, ultimo parrafo. Comentario

Donde dice : "... (Inconal 52M)..."

Debe decir : "... (Inconel 152M)..."

Hoja 12 de 16, quinto parrafo. Comentario

Donde dice: "...y DR-17." |

Debe decir:"...y DR-17 (esta DR no afecta al componente se trata del dummy-
can).”

Hoja 12 de 16, penultimo parrafo. Comentario

Donde dice: "... en una sola DR."

Debe decir: "... en una sola DR. Que segin manifestd el titular, esto fue debido a
que se detectaron todas las desviaciones en la misma inspeccion del control
dimensional.”

Hoja 13 de 16, tercer parrafo

Donde dice: "... realizado por ENSA."

Debe decir: "... realizado por ENSAen|
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Comentario general a la documentacion entregada a la Inspeccién durante
el transcurso de la misma. Alguna de la documentacion entregada no aparece
relacionada en el acta y de otra no se indica que fuera entregada. A continuacion
se relacionan todos los documentos entregados al CSN (copia papel o en
formato electrénico).

Evaluacion de Seguridad de
Especificacién de Compra de ANAV
Design Specification de [
Lista de Suministradores Aprobados
Quality Plan Rev. 3

Engineering Schedule

Acta de la Reunién de Lanzamiento
Plano 1MC1.0000 Rev.2

Plano 1MC1.000W Rev.2

Dossier de la Forja
Informe de Auditoria
Informe de Auditoria a
1MC1.NC001 Rev.01 (completa, también con Hoja de Transmisién firmada
por ANAV, TL214).

SR-021 y SR-019 (Informes de Recepcién de Material)

DR-010 Rev. 04, DR-015 Rev.01 (no completas, sélo las primeras paginas:
descripcion, justificacion y firmas).

WT-207 (y PQRs asociados: 1128, 966 y 829) y WT-202

GS-101 Rev.0

1MC1.CS006 Rev. 1

Plan de Tecnatom para la ejecucion de la PSI

Listado de Procedimientos aplicables a la PSi

Evidencias de las autorizaciones de ANAV para continuar con la fabricacion
para el caso de las DR-010 y DR-015 (e-mails).

Evidencia de |a aprobacién por parte de ENSA y de ANAV del QP en revision
C. Se entregan también los motivos de la revisionCaD.

Informe ENSA sobre las indicaciones metalirgicas de las soldaduras
bimetalicas de los CRDMHSs (version en inglés Technical Report 2009/01)
Listado de NCs y de DRs de |a Base de Datos de ANAV.

DR-010 (cuatro primeras paginas, plano timbrado y hoja del certificado
dimensional).
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En relacién con el Acta de Inspeccion CSN/AIN/VA2/10/743, de fecha seis de septiembre de dos
mil diez, realizada en la fébrica de Equipos Nucleares, ENSA, los dias 19 y 20 de julio de 2010,
los inspectores que la suscriben declaran con relacién a los comentarios formulados en el

TRAMITE de la misma:

Comentarios:

Hoja 1 de 16 parrafo 5° Se acepta el comentario, haciendo notar que no es responsabilidad del

inspector.

Hoja 1 de 16 parrafo 4°: Se acepta el comentario.

Hoja 2 de 16 parrafo 1° El comentario no modifica el contenido del Acta.

doja 2 de 16 parrafo 2°: Se acepta el comentario.

| foja 2 de 16 pérrafo 5% Se acepta el comentario.

/ oja 2 de 16 parrafo pendltimo: Se acepta el comentaric que no modifica el contenido del Acta.

Hoja 2 de 16 (ltimo parrafo: E| comentario no modifica el contenido dei Acta.

Hoja 3 de 16 parrafo 1% Se acepta el comentario que no modifica el contenido del Acta.

Hoja 3 de 16 parrafo 4% Se acepta el comentario.

Hoja 3 de 16 parrafo 5% El comentario no modifica el contenido del Acta.

Hoja 3 de 16 parrafo peniiltimo: Se acepta el comentario.

Hoja 4 de 16 péarrafo 2°: Se acepta el comentario.
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Hoja 5 de 16 parrafo 3°: Se acepta el comentario que no modifica el contenido del Acta.

Hoja 5 de 16 parrafo 4°: Se acepta el comentario.

Hoja 7 de 16 péarrafo 2° Se acepta el comentario.

Hoja 7 de 16 pamafo 3° Donde dice “el dossier electrénico” debe decir “los registros

digitalizados def

Hoja 7 de 16 parrafo 4% Se acepta el comentario.

Hoja 7 de 16 dltimo parrafo: No se acepta el comentario. El dato reflejado en el Acta

corresponde con lo indicado durante la inspeccidn y lo recogido en el documento de solicitud de

autorizacion para fa sustitucién de la tapa de la vasija de referencia 004170, 16/07/10.

Hoja 8 de 16 parrafo 1°: No se acepta el comentario. El dato reflejado en el Acta corresponde

con lo indicado en el documento de solicitud de autorizacién para la sustitucién de la tapa de la

. vasija, asi como en el estudio de compatibilidad realizado por , de referencia WB-

gia 9 de 16 parrafo peniltimo: Se acepta el comentario.

\Hoja 10 de 16 péarrafo 2°: Se acepta el comentario.

jall de 16 parrafo 1°: Se acepta la correccidn.

$

ja 11 de 16 parrafo 2% Se acepta el comentario.

g

ja 11 de 16 pérrafo 3° Se acepta el comentario.

g

Hoja 11 de 16 dlitimo parrafo: Se acepta el comentario.

Hoja 12 de 16 parrafo 5% Se acepta el comentario.

Hoja 12 de 16 parrafo pendltimo: Se acepta el comentario.
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Hoja 13 de 16 parrafo 3% Se acepta el comentario.

Comentario _general: E| titular recoge mediante este comentario la documentacién aportada

durante la inspeccién que no ha sido reflejada explicitamente en el Acta, lo que se considera

oportuno.

: Fdo.:lig '
Inspecter CS Inspectora CSN

Inspector CSN Inspector CSN
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