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ACTA DE INSPECCION

y funcionarios del Consejo de
Seguridad Nuclear, acreditado como inspectores

CERTIFICAN:

Que los dias 29 y 30 de mayo de 2024, se personaron en la fabrica de produccion de
acero de Gijon de ArcelorMittal Espafna - Asturias en Verina de Abajo (Principado de
Asturias) en calidad de agentes de la autoridad en el ejercicio de sus funciones de
inspeccion y verificacion de la seguridad nuclear y la proteccion radiolégica de acuerdo a
lo establecido en la legislacion vigente respecto de la actuacion inspectora del CSN.

La instalacion se encuentra registrada desde el 13 de agosto de 2018 en el Registro de
actividades laborales con exposicion a la radiacion natural del Principado de Asturias,
con numero de referencia de la Comunidad Autdnoma 6 y referencia de la DGPEM
IRNA/ASTURIAS/00007.

La Inspeccién del CSN fue recibida por los representantes de la instalacion, e igualmente
participaron en el desarrollo de la misma las personas que se relacionan en el anexo | de
esta acta de Inspeccion.

El anexo | contiene datos personales protegidos por la Ley Organica 3/2018, de 5 de
diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de los derechos digitales, y en
consecuencia, este anexo no formara parte del acta publica de este expediente de
inspeccion que se elaborara para dar debido cumplimiento a las obligaciones del CSN en
materia de transparencia y publicidad activa de sus actuaciones (articulo 15.2
RD 1440/2010).

La inspeccion tuvo por objeto realizar las comprobaciones y verificaciones que constan
en el orden del dia de la agenda de inspeccion, que previamente habia sido comunicada
y que figura como anexoll a esta acta de inspeccion, asi como comprobar el
cumplimiento del Reglamento sobre proteccion de la salud contra los riesgos derivados
de la exposicion a las radiaciones ionizantes (en adelante, RPSI), aprobado por el Real
Decreto 1029/2022, de 20 de diciembre, en particular, lo establecido por la Disposicion
adicional séptima de dicho Reglamento; de la Instruccién 1S-33, de 21 de diciembre de
2011, del Consejo de Seguridad Nuclear, sobre criterios radiolégicos para la proteccion
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frente a la exposicion a la radiacion natural y de la Orden IET/1946/2013, de 17 de
octubre, por la que se regula la gestion de los residuos generados en las actividades que
utilizan materiales que contienen radionucleidos naturales.

Los representantes la instalaciéon fueron advertidos previamente al inicio de la inspeccion
de que el Acta que se levante, asi como los comentarios recogidos en la tramitacion de
la misma, tendran la consideraciéon de documentos publicos y podran ser publicados de
oficio, o a instancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se indico a los efectos
de que el titular expresase qué informaciéon o documentaciéon aportada durante la
inspeccién podria no ser publicable por su caracter confidencial o restringido.

Realizadas las advertencias formales anteriores y de la informacién a requerimiento de
la inspeccion, asi como de las comprobaciones tanto visuales como documentales
realizadas directamente por la misma, y de las manifestaciones de los representantes
del titular, resulta:

En relacion con la declaracion de la actividad laboral:

En la declaracion figuran las siguientes cantidades de residuos: tm/a de
escoria de horno alto, tm/a de lodos de horno alto y tm/a de polvo de
sinter. A pregunta de la inspeccion, los representantes del titular manifestaron que los
valores de residuos generados que figuran en la declaracion laboral son valores
correspondientes al maximo de produccion. Sin embargo, en la actualidad seran
inferiores, ya que actualmente se esta produciendo al 80% de la capacidad maxima,
aproximadamente. Asimismo, los representantes del titular manifestaron que los datos
relativos al personal de la instalacion ( trabajadores, de los cuales pertenecen a
la plantilla de ArcelorMittal y a empresas contratistas) son los correspondientes a la
suma de las plantillas de las zonas de horno alto y de sinter de la planta. De este modo,
manifestaron que los datos de la declaracion son correctos, salvo que se vean afectados
por un descenso en la produccion.

A pregunta de la inspeccion, los representantes del titular explicaron brevemente el
proceso industrial que tienen lugar en la planta: los minerales de hierro son preparados,
sinterizados e introducidos en el horno alto. El carbén se prepara en las baterias de cok
y se introduce asimismo en el horno alto, en capas alternas de mineral de hierro
sinterizado y cok. También se introducen fundentes (caliza y cal). Al ser calentado, el
mineral de hierro se funde, absorbe atomos de carbono del cok y forma el arrabio, que
es una fundicion gris con un contenido en carbono superior al 4%. En un proceso posterior
y tras el horno alto, el arrabio se introduce en el convertidor para oxidarlo, eliminando el
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exceso de carbono y obteniendo asi acero. En el convertidor de la aceria también se
introduce chatarra con el objetivo de regular la temperatura, siendo toda la chatarra
empleada en la fabrica de Gijon de origen propio. En total, se producen anualmente
aproximadamente millones de toneladas de acero como producto final, para lo que se
emplean aproximadamente millones de toneladas de chatarra.

En cuanto al origen de los minerales de hierro, los representantes del titular manifestaron
que es de origenes muy diversos. Actualmente ArcelorMittal compra los minerales de
hierro a las minas del grupo Mittal, fundamentalmente en minas de Canada, Brasil y
Liberia. El carbén se compraba en Kazajstan, sin embargo, actualmente se compra en
otros mercados. A pesar de los diferentes origenes, los minerales son almacenados en el
parque de minerales de ArcelorMittal, donde se mezclan y homogeneizan por razones del
proceso industrial, siendo este el motivo por el que no se caracteriza radiolégicamente
cada mineral de entrada al proceso.

En cuanto al futuro préximo de la planta, los representantes del titular manifestaron que,
actualmente, hay dos hornos altos (Ay B) y dos plantas de sinter (Ay B). El horno alto Ay
la planta de sinter B esta previsto que cierren a lo largo de 2026 por sustitucion del horno
alto por un horno eléctrico dedicado a fundir chatarra (que se situara en la actual planta
de aceria) y en 2030 - 2032 esta previsto que cierren el horno alto B y la planta de
sinter A. En el caso de desmantelarse los hornos altos y las plantas de sinter, esta
previsto que las chatarras generadas durante el desmantelamiento se fundan
internamente en la planta de ArcelorMittal.

Adicionalmente a la construccion de un
horno de arco eléctrico, esta planificado, si bien no es definitivo, la construccién de una
planta de DRI (Direct Reduct Iron), la cual emplearia como materia prima mineral de
hierro peletizado que habra de ser sometido a una reaccién de reduccion: para ello se
podra emplear bien gas natural, bien hidrogeno. En todo caso, el horno de arco eléctrico
podria funcionar Unicamente con chatarra, dejando de utilizar materia prima de mineral
de hierro. El desmantelamiento también supondra la gestion de los ladrillos refractarios
del horno alto. Estos son gestionados actualmente, y en su totalidad, por la empresa

, que opera desde 1975 en Asturias y esté localizada en terrenos propiedad
de ArcelorMittal.
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En relacion con el estudio radiolégico:

La inspeccion enumerd los documentos de que dispone en relacién con el estudio
radiolégico, a saber:

— Informe elaborado por la UTPR con titulo “Informe de estudio sobre
caracterizacion de materiales con contenido NORM” y con referencia PRI26GE-
21.

— Informe elaborado porla UTPR d con titulo “Exposicion de la poblacion

a las emisiones de las chimeneas del sinter. Adenda al Informe de estudio sobre
caracterizacion de materiales con contenido NORM” y con referencia
Adenda PRI26GE-21.

— Informe elaborado por con titulo “Estudio de
la dispersién atmosférica de las emisiones de las chimeneas de sinter de Arcelor
Gijon”, fecha 7 de noviembre de 2019 y n° 1107/19.

Los representantes del titular manifestaron que estos son todos los documentos
relacionados con el estudio radiolégico y que esta previsto que elaboren una revision del
estudio en un futuro préximo, en el que se incluira el vertedero propio.

A pregunta de la inspeccién, los representantes del titular informaron de que en 2021
entr6 en operacion un filtro de mangas hibrido para filtrar el aire del sinter. A este filtro
de mangas hibrido se le anade caliza para que el polvo ultrafino se adhiera. El polvo se
caracterizd radiolégicamente en Francia, dando un resultado de unos 3 Bqg/g de
concentracibn masica de actividad, sin especificar los radionucleidos presentes.
Actualmente, se estan tomando muestras de acumulacion, esto es, toman una muestra
de 0,25 kg cada semana, procediendo de esta manera hasta acumular un total de 5 kg
de muestra, la cual sera caracterizada radiolégicamente por la UTPR .Enel
momento de la inspeccién, habian acumulado 1,25 kg de muestra. Los representantes
del titular manifestaron que filtro no se cambia y que estan trabajando en lograr separar
la caliza del residuo con radionucleidos con el doble objetivo de, por un lado, reutilizar la
caliza 'y, por otro lado, reducir la cantidad de residuos. Actualmente, este polvo de sinter
con caliza esta siendo gestionado en el vertedero interno de ArcelorMittal llamado de

, localizado , tras haberlo sometido a un proceso de pelletizaciéon para
poder ser manejado correctamente. El vertedero de la dispone de Autorizacion
Ambiental Integrada. La gestion del polvo de sinter la realiza , encargada de
transportar el polvo de sinter a . €S una empresa externa,
localizada en terrenos de ArcelorMittal mediante una concesion), donde se elaboran los
pellets que posteriormente son depositados en el vertedero de . realizo
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una caracterizacion radiologica de estas muestras y dieron como resultado una
concentracion de actividad de Po-210 superior a 5 Bg/g.

A pregunta de la inspeccion, los representantes del titular manifestaron que no se han
realizado medidas de radén en aire en las instalaciones ya que no han detectado la
presencia de Ra-226 en materiales en la planta en cantidades significativas.

En relacion con la identificacion y gestion de corrientes de residuos y subproductos

NORM:

A pregunta de la inspeccion, los representantes del titular manifestaron que las
corrientes de posibles materiales NORM identificadas en la planta son las siguientes:

(1)

(4)

(5)

Escoria de horno alto ( tm/a) en dos formas: granulada y cristalizada.
Se gestionaba siendo vendida a , empresa situada en los terrenos de
ArcelorMittal. Sin embargo, hace dos anos ArcelorMittal tomé el control de la
planta y ahora realiza la misma actividad que realizaba Esta escoria es
vendida a una empresa cementera. La inspeccion solicité los datos de los
volimenes de escoria de alto horno generados a lo largo del ano 2023.
Lodos de horno alto: tm/a. Son gestionados mediante su venta a la
empresa de , ho habiéndose vendido nunca a otra
empresa. En el caso de no venderse, serian gestionados en el vertedero, pero los
representantes del titular manifestaron que siempre se ha vendido el 100%. La
inspeccion solicité los datos de los volimenes de escoria de alto horno generados
alo largo del ano 2023.
Polvo de sinter: tm/a, que constituye, a su vez, dos subcorrientes (la
inspeccién solicité los datos de los volimenes de escoria de alto horno generados
a lo largo del ano 2023):
a. Polvo del filtro hibrido, que es gestionado en el vertedero de ArcelorMittal
y esta caracterizada radiol6gicamente Unicamente en lo que respecta a
concentracion masica de actividad total (3 Bg/g), sin especificar los
radionucleidos.
b. Polvo del electrofiltro, que es gestionado en el vertedero de ArcelorMittal
y ha sido caracterizado en el estudio radiolégico (>5 Bq/g de Po-210).
Filtros de mangas: Son filtros de captacion del desempolvado. El polvo se
pelletiza y se reutiliza en la propia planta. No esta caracterizado, porque no lo han
considerado necesario.
Ladrillos refractarios: No han identificado costras metalicas adheridas a su
superficie. En caso de que las hubiera, serian gestionadas por . Los
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ladrillos refractarios de los hornos altos se sustituyen aproximadamente cada
15 anos. No es habitual sustituir ladrillos refractarios fuera de esta planificacion.

En el caso de que no pudiese gestionarlos, serian considerados
residuo estéril con lo que serian gestionados en el vertedero: en el denominado
la 0 en el denominado . Sin embargo, este

supuesto no se ha dado nunca.

A pregunta de la inspeccién, los representantes del titular manifestaron que no
comunican la caracterizacion radiologica de los subproductos que son vendidos a otras
companias y que el polvo de sinter gestionado en es Unicamente de
procedencia de ArcelorMittal.

A pregunta de la inspeccion, los representantes del titular manifestaron que en el
vertedero no hay lodos de horno alto, Gnicamente los pellets fabricados a partir del polvo
de sinter.

En relacion con la caracterizacion radiologica de los materiales y zonas de acopio:

A pregunta de la inspeccion, los representantes del titular mostraron un documento con
la caracterizacion radiolégica de las muestras que han realizado hasta la fecha. La
inspeccion solicitd el envio de este documento. Las muestras que contienen
radionucleidos en concentraciones masicas de actividad superiores a 1 Bg/g son:

— Lodos de horno alto: 3,32 Bg/g de Pb-210y 2,71 Bqg/g de Po-210
— Polvo de sinter: 1,14 - 3,81 Bqg/g de Pb-210y 3,65 - 10,10 Bqg/g de Po-210.

La Unica zona de acopio temporal es la de los lodos de horno alto, que se encuentra en
una nave anexa al filtro de prensa. En esa zona de acopio, los lodos son cargados en
camiones para ser gestionados en la cementera.

En relacion con la vigilancia radiologica del ambiente de trabajo e individual:

A pregunta de la inspeccion, los representantes del titular manifestaron que el transporte
del polvo de sinter es realizado por trabajadores externos de la empresa , ho por
personal de la plantilla de ArcelorMittal, no estando clasificados como trabajadores
expuestos ninguno.
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Asimismo, manifestaron que no se proporciona formacién ni informacién con respecto a
proteccion radiologica a los trabajadores que realizan actividades relacionadas con
materiales NORM.

En relacion con la ronda de inspeccion:

La inspeccién, acompanada por los representantes del titular, realizé una ronda por todo
el proceso productivo de la planta de ArcelorMittar. Comenzd por el parque de minerales,
continué por los hornos altos, plantas de sinter, baterias de cok y, posteriormente, por la
aceria y las plantas de laminacion.

En esta ronda se visitd la zona de acopio de lodos de horno alto, que presenta losa de
hormigon, esta techada y cerrada en 3 lados, accediendo las palas excavadoras por el
lado abierto para transportar el lodo de alto horno.

Asimismo, la inspeccion tom6é muestra de escoria granulada en la zona de acopio
temporal de la misma.

Finalmente, se visitd el vertedero la , en el que se observd la presencia de
membrana geotextil impermeabilizante en el vaso del vertedero.

En relacion con la reunion de cierre:

La inspeccidon mantuvo una reunion de cierre con los representantes del titular en la que
se resumieron los aspectos mas relevantes de la inspeccion. Ademas, se enumeraron los
documentos solicitados por la inspeccién a los representantes del titular:

— El documento Excel con la caracterizacion radiolégica de las muestras.
— Las cantidades generadas en 2023 y la gestion de:

— Polvo del electrofiltro de sinter

— Polvo fino de mangas de sinter

— Polvo de botellén de hornos altos

— Lodos de hornos altos

— Escoria cristalizada de hornos altos

— Escoria granulada de hornos altos.

Estos documentos fueron registrados en el Consejo de Seguridad Nuclear con entrada
nimero 30308 y fecha 18 de junio de 2014. Ademas, los representantes del titular se
comprometieron a enviar al registro del CSN los resultados de la muestra el polvo de
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sinter del filtro hibrido que van a caracterizar radiol6gicamente una vez terminada la
acumulacion de 5 kg de muestra.

Los representantes del titular dieron las facilidades necesarias para el correcto desarrollo
de la inspeccion.

Con el fin de que quede constancia de cuanto antecede y a los efectos que senala la Ley
15/1980, 22 de abril, de creacién del Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley 25/1964,
de 29 de abril, sobre Energia Nuclear y el Real Decreto 1029/2022, de 20 de diciembre,
por el que se aprueba el Reglamento sobre proteccion de la salud contra los riesgos
derivados de la exposicion a las radiaciones ionizantes, se levanta y se suscribe la
presente acta, firmada electrénicamente.

TRAMITE. - De acuerdo con la Ley 39/2015, de 1 de octubre, del Procedimiento
Administrativo Comuln de las Administraciones Publicas se invita a un representante
autorizado de ArcelorMittal Espana - Asturias para que manifieste su conformidad o
reparos al contenido del acta.

A tal efecto se debera generar un documento independiente, firmado y que debe incluir
la referencia del expediente que figura en el cabecero esta acta de inspeccion.

Se recomienda utilizar la sede electrénica del CSN de acuerdo con el procedimiento
(tramite) administrativo y tipo de inspeccién correspondiente.
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ANEXO 1. PARTICIPANTES EN LA INSPECCION

Inspeccion del CSN:
- Inspectora Jefe
- Inspectora

Representantes del titular:

- Responsable de Ergonomia y Psicosociologia
Aplicada

- Responsable de Higiene Industrial
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ANEXO Il. AGENDA DE INSPECCION

1. Reunion de apertura:
1.1. Presentacion; revision de la agenda; objeto de la inspeccion.

1.2. Planificacion de la inspeccién (horarios).

2. Desarrollo de la inspeccion.
1.1. Declaracién de la actividad laboral y estudio radiolégico.

1.2. Identificacién y gestion de corrientes de residuos y subproductos NORM.
Caracterizacion radiolégica de los materiales. Zonas de acopio.

1.3. Vigilancia radiologica del ambiente de trabajo e individual.

1.4. Efluentes NORM: identificacion, gestion y estimacion del impacto radiolégico a
los miembros del pablico.

1.5. Ronda de inspeccion.

3. Reunion de cierre.
3.1. Resumen del desarrollo de la inspeccion.

3.2. Identificacion preliminar de potenciales desviaciones y su potencial impacto en
la proteccion radiolégica.
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IMPRESO PARA PRESENTACION DE DOCUMENTACION

TITULAR
NOMBRE Y APELLIDOS / RAZON SOCIAL NIF / CIF TELEFONO
ArcelorMittal Espafia

DOMICILIO CONCEJO PROVINCIA C.P.
Asturias 33418

REPRESENTANTE

NOMBRE Y APELLIDOS / RAZON SOCIAL NIF / CIF TELEFONO

DOMICILIO CONCEJO PROVINCIA C.P.

Servicios Médicos ArcelorMittal Asturias 33460

EXPONE:
Con relacidn al acta de inspeccion de referencia: NORMY/INSP/2024/32

SOLICITA:

12. Que aunque no sabemos si se desmantelara el Sinter B y el HH.AA. A, desconocemos a dia de hoy quien
acometera este trabajo, por lo que pedimos quitar la frase de la pagina 3.

22. Que nos comprometemos a enviarles los resultados de la caracterizacién de los polvos del filtro del
Sinter A

32. Que en el acta que se publique y que sea visible para terceras personas, no aparezcan otra empresas que
no sea ArcelorMittal Espafa S.A. y las cantidades de residuos generados

Su admision en el Registro correspondiente

Aviles, a 27 de junio de 2024

CONSEJO DE SEGIRIDAD NUCLEAR
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DILIGENCIA

En relacién con los comentarios formulados en el TRAMITE del acta de inspeccion de referencia
CSN/AIN/NORM/24/29 correspondiente a la inspeccion realizada en la planta de produccion de
acero de Gijon de ArcelorMittal en Verina de Abajo (Principado de Asturias), titularidad de
ArcelorMittal Espaia - Asturias, los inspectores que la suscriben y firman electrOnicamente
declaran,

Punto 1 (pagina 3 parrafo 3):

Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta, quedando redactada de la siguiente
manera:

...En el caso de desmantelarse los hornos altos y las plantas de sinter, esta previsto que las
chatarras generadas durante el desmantelamiento se fundan internamente en la planta de
ArcelorMittal. Adicionalmente a la construccién de un horno de arco eléctrico...

Punto 2:

Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

Punto 3:

Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.
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