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ACTA DE INSPECCION

D. Jefe del Servicio de Vixilancia Radioldxica de la Xunta de
Galicia y acreditado por el Consejo de Seguridad Nuclear para actuar como inspector
para el control y seguimiento de instalaciones radiactivas, rayos X de usos médicos, y
transportes de sustancias nucleares, materiales y residuos radiactivos, dentro del
territorio de la Comunidad Auténoma de Galicia,

CERTIFICA: Que se persond el dia nueve de octubre del afio dos mil diecisiete, en la
factoria de POLIGAL PACKAGING S.A.U., sita en
Gandara en Naron, A Corufia.

La visita tuvo por objeto inspeccionar una instalacion radiactiva destinada a control
de proceso de fabricacion de pelicula de polipropileno, mediante equipos portadores
de fuentes radiactivas encapsuladas, cuya autorizacion vigente (MO-03) fue
concedida por la Direccion Xeral de Enerxia e Minas, de la Conselleria de Economia e
Industria de la Xunta de Galicia, en fecha de 10 de agosto de 2015.

La Inspeccidn fue recibida por Jefe de Mantenimiento
y Supervisor de la Instalacion, quien acepté la finalidad de la inspeccién en cuanto se
relaciona con la seguridad y proteccién radioldgica.

El representante del titular de la instalacion fue advertido previamente al inicio de la
inspeccion que el acta que se levante de este acto, asi como los comentarios
recogidos en la tramitacion de la misma, tendran la consideracion de documentos
publicos y podran ser publicados de oficio, o a instancia de cualquier persona fisica o
juridica. Lo que se notifica a los efectos de que el titular exprese qué informacién o
documentacion aportada durante la inspeccion podria no ser publicable por su
caracter confidencial o restringido.

De las comprobaciones efectuadas por la Inspeccion, asi como de la informacién
requerida y suministrada, resulta:

1.-Especificaciones técnicas de aplicacion.

Campo de aplicacion.- Control de proceso en planta de fabricacion de pelicula de
polipropileno mediante equipos portadores de fuentes radiactivas encapsuladas.
Las especificaciones que resultan de aplicacion segun la Instruccion del CSN 1S-28
son las del Anexo-l, las de las caracteristicas de la instalacién del Anexo-ll By C, y
las aplicables a practicas especificas del Anexo-Ill E.
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2.-INSTALACION:
2.1. Dependencias y equipos para control de proceso.-

Los equipos y el material radiactivo encapsulado, que dispone la instalacion para el
control del proceso de fabricacidn de pelicula de polipropileno biorientado,
estaban instalados en dos lineas de produccion en la nave de la fabrica, como se
describe a continuacion:

2.1.1. Linean21.

Habia instalado un sistema de medida y control de espesor de la firma
modelo que esta compuesto por
dos equipos medidores:

Un equipo, ubicado en la zona de ldmina base denominada

que realiza la primera medida de espesor antes del estirado longitudinali,
que esta provisto de un cabezal emisor cuyo portafuentes

41521/9301, con el n2 4208 SCHA1, alberga una fuente encapsulada de
Estroncio-90, de la firma clasificacion 1SO C43324, con
el n2 de serie BT586, de 555 MBq (15 mCi) de actividad a fecha de 2 de
octubre de 1989.

Un segundo equipo, ubicado en la zona de lamina terminada denominada
"Pull-Roll", que realiza la medida tras el estirado transversal, y que esta
provisto de un cabezal emisor que alberga una fuente de Kripton-85, de la

firma modelo clasificacion 1SO C.33322,
n2 de serie KA1840, de 37 GBq (1 Ci) de actividad a fecha de 27 de abril de
2015.

2.1.2. Linean22.

Estd ubicada en disposicion paralela respecto a la linea n? 1 dentro de la nave de la
factoria. Habia instalado y en funcionamiento un sistema de medida y control de
espesor de la firma tipo |

Este sistema dispone de un sdélo equipo medidor, instalado en la zona de
ldmina terminada denominada "Pull-Roll" en la mdaquina principal de la
firma y estd provisto de un cabezal emisor que
alberga una fuente de Pm-147, de la firma tipo

clasificacion 1SO C33222, n® de serie TF1216, con una actividad
de 25 GBq (670 mCi ), a fecha de 25 de noviembre de 2011.
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2.1.3. Recinto de almacenamiento.

Se dispone de un pequefio recinto, construido con bloques 10 cm de grosor
macizados con hormigon, que dispone de puerta metalica con cerradura. Dicho
recinto estd construido al fondo del almacén de repuestos de la factoria y esta
destinado para almacenar temporalmente, dentro de su contenedor, alguna
fuente radiactiva cuando es retirada de la linea.

En el momento de la inspeccidn el recinto estaba desocupado.

2.2. Certificados y revisiones de equipos y fuentes.

Estaban disponibles los certificados de actividad y hermeticidad de las fuentes
instaladas.

Las zonas de la instalacion estaban sefializadas de acuerdo con el vigente
reglamento de Proteccion Sanitaria contra Radiaciones lonizantes y se disponia de
los medios adecuados para establecer un acceso controlado.

Se dispone de una red contra incendios en las lineas de produccién y de una red de
rociadores en area del almacén de producto acabado que estd separada por un
porton cortafuegos.

Consta que la firma ha realizado, en las
fechas de 16 de junio y 17 de diciembre de 2014, 10 de junio y 30 de diciembre de
2015, 1 de junio y 21 de diciembre de 2016, y 13 de junio de 2017 las pruebas de
hermeticidad de la fuente radiactiva encapsulada de Estroncio-90 del equipo
medidor ubicado en la zona de "Cash-Film" de la linea n?1, y de la fuente
radiactiva encapsulada de Pm-147 del equipo medidor ubicado en la zona de "Pull-
Roll" de la linea n22. Consta que la citada firma ha llevado a cabo, en las fechas de
las tomas de frotis de las dos fuentes, las mediciones del perfil radiolégico de
todos los equipos.

Se tiene establecido un protocolo de comprobacion de la sefializacién, los
indicadores luminosos y del correcto funcionamiento de los equipos medidores de
espesor con su lista de comprobaciones, en el que se incluye también el perfil
radiolégico del entorno de los equipos medidores, que se lleva a cabo con
periodicidad mensual cuando se procede al recambio de los dosimetros. Se tiene
establecido un procedimiento de actuacidon previa para la intervencion en los

medidores de espesor. Consta que se llevan a cabo las comprobaciones periddicas
establecidas.
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3.-EQUIPAMIENTO DE RADIOPROTECCION:

3.1.

Equipos de deteccién y medida de la radiacién.

- Estaban disponibles dos equipos para la deteccién y medida de radiacion:------------

Un equipo de la firma modelo con el n2 de

serie 8526.

Un equipo de la firma ., modelo n? serie 39176,

provisto de sonda modelo con el nimero de serie 39144 .-—------—-—-------
3.2. Verificacion y calibracion de Equipos de deteccion y medida de la
radiacion.

- Se cumple el programa de calibraciones y verificaciones establecido para los

equipos de deteccion y medida de radiacion:

El equipo de la firma modelo con el n? de
serie 8526, dispone de certificados de calibracién por el laboratorio de
metrologia de radiaciones del
en las fechas de 8 de octubre de 2009, 11 de abril de 2013 y 22 de abril de
2017. Consta que el equipo ha sido verificado por la firma

en fechas de 16 de enero de 2014, 26 de
enero de 2015 y 13 de enero de 2016.

El equipo de la firma modelo n? serie 39176,
provisto de sonda modelo con el numero de serie 39144, que dispone
de certificado de calibracion por el laboratorio de metrologia de
radiaciones ionizantes del en

las fechas de 23 de marzo de 2012 y 28 de enero de 2016. Consta que el
equipo ha sido verificado por la firma : :

en fechas de 24 de enero de 2014, 29 de enero de 2015 y 28 de
febrero de 2017.

Consta que, con periodicidad semestral, el supervisor lleva a cabo la
comprobacion del correcto funcionamiento de los equipos de deteccién y
medida de la radiacidn segun el procedimiento establecido.

4.-Niveles de radiacion.

- Habia instalados cuatro dosimetros de termoluminiscencia como dosimetros de
area: Dos en la linea n21 y dos en la linea n22, procesados por la firma

. No se evidencia incidencia alguna en los resultados de

los informes dosimétricos. Los recambios de los dosimetros se realizan con

regularidad.
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Consta que el supervisor lleva a cabo las verificaciones del perfil radiolégico de los
equipos emisores con periodicidad semestral.

La linea n2 2 estaba en funcionamiento. Se midieron niveles de fondo en contacto
con el vallado perimetral de seguridad. El nivel de referencia en las verificaciones
que realiza el supervisor en contacto con el cabezal emisor que alberga una fuente
de Pm-147 es de 0,5 uSv/h.

5.-Proteccion fisica.

La parcela de la factoria de POLIGAL PACKAGING S.A.U. dispone de vallado
perimetral y de camaras de videovigilancia.

La produccion en las lineas donde estdn instalados los equipos emisores es
constante durante las 24 horas y 365 dias al afio. Hay personal personal de turno
presente. En el caso de parada de la fabrica se tiene concertado con la firma

la presencia de personal de seguridad.

6.-PERSONAL DE LA INSTALACION:

6.1. Licencias de supervision y operacion.

Estaban disponibles dos Licencias de Supervisor, a nombre de:

en vigor hasta la fecha de 2 de septiembre
de 2019.

_en vigor hasta la fecha de 18 de octubre del afio 2018.

Estaba disponible una Licencia de Operador, a nombre de
en vigor hasta la fecha de 1 de abril de! afio 2022.

La licencia del supervisor no se tiene previsto renovar por causar baja
por jubilacion. En su lugar se tiene previsto que otro técnico realice el curso de
capacitacion para obtener la correspondiente licencia de supervisor.-------—-----—--—-----

6.2. Dosimetria.

Se dispone de dosimetros personales de termoluminiscencia para el control de
ocho personas profesionalmente expuestas, procesados por la firma

Dos trabajadores profesionalmente expuestos
(supervisor y operador) estan clasificados en categoria A y el resto como B. No se
evidencia incidencia alguna en los resultados de los informes dosimétricos
recientes. Los recambios de los dosimetros se realizan con regularidad.----------------
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Estaban instalados los cuatro dosimetros de area ya citados.
6.3. Vigilancia médica

Consta que se han llevado a cabo las revisiones médicas del personal
profesionalmente expuesto con categoria A, correspondientes al afio 2016 y al afio
en curso, por el o imprevisible en Ferrol.

6.4. Formacion de personal

Se tiene establecido desde el afio 2009 una sistematica de formacidn interna de
refresco en relacion con la instalacion radiactiva que se lleva a cabo con
periodicidad bienal. En el plan de formacion de la instalacion radiactiva se
contempla la formacion de refresco de las personas con licencia y los jefes de
turno de la factoria. Los contenidos elaborados y establecidos en el plan se
distribuyen en cinco capitulos que tratan sobre el disefio de la IRA, ubicacién de los
equipos emisores portadores de fuentes radiactivas, aspectos concretos sobre las
sefializaciones, la delimitacién de las zonas, los elementos de seguridad instalados
en los vallados, los dosimetros de drea, procedimientos operativos de frotis,
calibracién, dosimetria, las modificaciones introducidas en el reglamento de
funcionamiento y el plan de emergencia.

Consta que, habida cuenta del trabajo en turnos del personal en fechas de
5, 7y 21 de octubre de 2015 se han impartido unas sesiones de formacién
de refresco con una carga lectiva de dos horas: sobre las actualizaciones del
reglamento de funcionamiento y plan de emergencia de la instalacién
radiactiva, sobre ubicacidn de medios de extincion en un supuesto de
incendio en las lineas y sobre la ubicacion de todos los equipos medidores.
Se llevé a cabo un ejercicio de evacuacion en coordinacién con

Consta la asistencia del personal relacionado con la instalacion radiactiva.---

Estaba prevista la imparticién de una sesién de formacion de refresco para
el personal profesionalmente expuesto antes de finalizar el afio en curso.
En la formacion del resto de los trabajadores de la factoria se incluye un
recordatorio sucinto sobre la instalacion radiactiva.

7.-GENERAL, DOCUMENTACION:
7.1. Diario de operacion

Estaba, disponible y al dia, el Diario de Operacion de la instalacion, diligenciado
por el Consejo de Seguridad Nuclear en fecha de 21 de mayo de 2007. La
cumplimentacién del mismo, por el supervisor, refleja la actividad administrativa
de la instalacidn, las operaciones de revision y mantenimiento de los equipos, las
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intervenciones de reparacion, las pruebas de hermeticidad, el perfil radiolégico
periédico del entorno de los equipos medidores y la gestiéon dosimétrica personal.-

Consta segun diligencia en el diario de operacién que en la fecha de 11 de octubre
de 2016 se llevo a cabo el traspaso de toda la documentacidn por
anterior supervisor responsable, al actual supervisor e

7.2. Reglamento de funcionamiento y plan de emergencia

Estaba revisado y actualizado el Reglamento de Funcionamiento y del Plan de
Emergencia de la Instalacién durante el mes de octubre de 2015.

El contenido de la I1S-18, de 2 de abril de 2008, relativa a comunicacién de
sucesos, estaba incorporado como anexo al Plan de Emergencia de la
Instalacion radiactiva e incorpora el formato de comunicacion del Anexo i
de la Guia de seguridad 5.8 Rev.1 de bases para elaborar la informacién
relativa a la explotacion de las instalaciones radiactivas.

En cumplimiento del Articulo 8 bis del Real Decreto 35/2008 relativo al
registro de comunicaciones en seguridad, se habia establecido un
procedimiento especifico de comunicacion de deficiencias en la instalacion
radiactiva, incluido en el reglamento de funcionamiento y en el plan de
formacion, que facilita instrucciones para cumplimentar un formulario que
estd a disposicion de los operadores. No se ha registrado ninguna
comunicacion de deficiencias en la instalacién.

Consta que el personal de operacion dispone de dichos documentos y ha recibido
explicacion de los mismos.

Se tiene establecido un programa de verificacion y calibracién de los equipos de
deteccién y medida de la radiacion en el que se contempla una verificacidon anual y
una calibracién alterna cada cuatro afos. En el programa se han tenido en cuenta,
las recomendaciones del fabricante, del laboratorio de calibracidn y el uso del
equipo.

Se dispone de un procedimiento interno de la Instalacion Radiactiva para la
comprobacion del correcto funcionamiento de los equipos de deteccién y medida
de la radiacion que lleva a cabo el supervisor con periodicidad semestral. Consta
que se lleva a cabo la verificacion de los mismos y se dispone de fichas de registro.-

8.-Informe anual.

Consta que se ha dado cumplimiento, dentro de plazo, al contenido del articulo 73
del Reglamento de Instalaciones Nucleares y Radiactivas, remitiendo al Consejo de
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Seguridad Nuclear el informe anual, correspondiente al afio dos mil dieciséis, en
fecha de 3 de marzo de 2017.

DESVIACIONES: No se detectan.

Con el fin de que quede constancia de cuanto antecede y a los efectos que sefiala
la Ley 15/1980 de creacién del Consejo de Seguridad Nuclear; la Ley 25/1964 sobre
Energia Nuclear; el Real Decreto 1836/1999 por el que se aprueba el Reglamento
sobre Instalaciones Nucleares y Radiactivas; el Real Decreto 783/2001, por el que
se aprueba el Reglamento sobre Proteccion Sanitaria contra las Radiaciones
lonizantes y la referida autorizacion, se levanta y suscribe la presente acta por
triplicado en Santiago de Compostela en la Sede de la Direccion Xeral de
Emerxencias e Interior de la Conselleria de Presidencia, Administracions Publicas e
Xustiza de la Xunta de Galicia a dieciséis de octubre del afio dos mil diecisiete.

TRAMITE. En cumplimiento de lo dispuesto en el articulo 45.1 del RD 1836/1999,
se invita a un representante autorizado de la factoria de POLIGAL PACKAGING
S.A.U. para que con su firma, lugar y fecha, manifieste su conformidad o reparos al
contenido del Acta.






