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ACTA DE INSPECCION

D , Inspectores
del Cuerpo Técnico del Consejo de Seguridad Nuclear,

CERTIFICAN: Que entre los dias 9 y 11 de octubre de dos mil seis se personaron en la
Central Nuciear de Almaraz (en adelante CNA), ia cual se encuentra emplazada en la
provincia de Caceres, y dispone de Autorizacién de Explotacién concedida por Orden
Ministerial del Ministerio de Economia con fecha ocho de junio de dos mil.

Que la inspeccién tenfa por objeto presenciar ensayos y pruebas sobre componentes
dentro del programa de inspeccién en servicio correspondiente a la 182 parada de
recarga (octubre de 2006), incluyendo la ejecucion de exigencias de vigilancia
relacionadas con inspeccién en servicio.

or otro
de

Que 1a Inspeccion fue recibida por, D.
{17 personal de la propia C. N. Almaraz, acompafiados por D.
TN quicnes manifestaron conocer y aceptar la finalidad de la inspeccién.

ue, los representantes del titular de la instalacisn fueron advertidos previamente al
icio de ia inspeccidn que el acta que se levante de este acto, asi como los
bmentarios recogidos en la tramitacién de la misma, tendran la consideracién de
| pocumentos pablicos y podrén ser publicados de oficio, o a instancia de cualquier
persona fisica o juridica. Lo que se notifica a los efectos de que el titular exprese qué
informacién o documentacion aportada durante la inspeccién podria no ser publicable
por su caracter confidencial o restringido.

Que, el titular manifiesta que en principio toda ta informacién o documentacién que se
aporte durante la inspeccién tiene caracter confidencial o restringido, y solo podra ser
" utilizada a los efectos de esta inspeccién, a menos que expresamente se indique lo
contrario.

Que de la informacién suministrada por los representantes de CNA a requerimiento de

la Inspeccién, asi como de |as comprobaciones documentales realizadas de la misma,
resulta:

VK- V304924
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- Que la Inspeccién mantuvo una reunién con representantes de CNA, en la que se
expreso el objeto de la misma, el cual se encontraba desarroilado en la agenda de
inspeccidén que previamente les habia sido remitida. Que se indicé que la
inspeccion se realizaria siguiendo el procedimiento interno del CSN, de referencia
PT-1V-207 rev. O, relativo al seguimiento de actividades de inspeccion en servicio, y
que el objetivo prioritario seria presenciar diferentes ensayos y pruebas del programa
de inspeccion en servicio de la 18° parada para recarga.

— Que los representantes de la central manifestaron Gue se estaba cumpliendo el
programa previsto realizar durante la 18° parada para recarga, reflejado en el
documento de referencia AL1-06-11, rev. 0.

Que, segln se manifestd, no se estaban produciendo desviaciones significativas al
‘ programa, salvo ciertos reajustes de algunas de las actividades con respecto al
| programa inicial. Que con el fin de cumplir mejor los objetivos de la inspeccién los

representantes presentaron un programa de detalle, por dia, de las actividades de
inspeccién y pruebas a realizar durante la parada,

— Que la Inspeccién pudo presenciar la ejecucién del examen por ultrasonidos del
area HD-1-117 08, con configuracién tipo codo y diametro ¢10", incluida en el
programa de medicién de espesores previsto para esta parada. Que el examen fue
realizado de acuerdo con el procedimiento de referencia UT-77.03 rev. 2
“Procedimiento para medida de espesores por ultrasonidos de C.N. Almaraz". Que el
responsable de la inspeccion, perteneciente a ia empresa NG explicé los
aspectos mas relevantes del examen de medida de espesores, desde la forma de
introduccién de los datos en el equipo de ultrasonidos digital utilizado en el
examen, su calibracion mediante el uso de bloque de tipo escalonado, a la
identificacion y marcado de los puntos de medida de acuerdo con el sistema
matricial definido en el procedimiento. Que tras la comprobacién de la calibracién,
se realizaron las medidas correspondientes del area seleccionada, calificandose el
examen como aceptable.

— Que la Inspeccidn solicité presenciar la inspeccién que se estaba ejecutando de las
penetraciones de la tapa de la vasija. Que segin se indicé, el programa previsto era
realizar inspecci6n a la totalidad de las penetraciones de la tapa, 56, de las cuales
92 tienen manguito térmico y 4, que corresponden a los termopares, no tienen.

Que el responsable de Ia inspeccién realizé una explicacion de los aspectos maés
relevantes de la citada inspeccién. Que el alcance de la inspeccién consistia en
examinar la totalidad de las penetraciones por la superficie interior desde el extremo
inferior de la penetracién hasta 2” por encima de la soldadura en “J" (soldadura de
unién penetracién-tapa de vasija). Que el equipo de inspecci6n utilizado en la
inspeccién de dichas 4reas estaba constituido por un controlador electrénico
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denominado SIROCO, un equipo de adquisicién de datos en funcién de la técnica
de examen, MIDAS para el examen por ultrasonidos y Teddy para corrientes
inducidas, y un sistema de evaluaciéon comiin para ambas técnicas denominado
MASERA. Que la inspeccion se realiza desde la superficie interior de las
penetraciones, utilizéndose un médulo distinto en funcién de si la penetracidn tiene
0 no manguito. Que, segun se pudo comprobar, el modulo de adquisicién de sefial
en ias penetraciones con manguito tiene forma de sable, 10 que le permite pasar por
el hueigo existente entre el manguito y la pared interior de la penetracién. Que en
uno de tos extremos del sable, se dispone el cabezal de inspeccién constituido por
una bobina de corrientes inducidas, un palpador de ultrasonidos de haz normal (0%
Y una pareja de palpadores dispuestos en tandem para técnica TOFD (Time of Flight
Difraction). Que, segin se indic6, la adquisicién se realiza en forma de peine,
adquiriéndose datos de cada generatriz de la penetracion, tanto en la subida como
en la bajada del médulo, realizindose un movimiento circunferencial de solape de
I°,

Que fa configuracidn del médulo de inspeccién de las penetraciones sin manguito
esta constituido por un cabezal cilindrico con dos médulos de palpadores situados
diametralmente opuestos. Que en uno de los médulos se localizan dos pares de
palpadores técnica TOFD, uno en direccién axial y otro circunferencial y, en el otro,

_un palpador de 0° y una bobina de Cl.

Que las fases de examen, calibracién y anélisis fueron comentadas de forma
general, remitiéndose a los procedimientos aplicables:

“Procedimiento para el examen por ultrasonidos de las penetraciones con
manguitos de Ia tapa de la vasija de referencia UT-153 rev. O

- Procedimiento de Cl de las penetraciones de la tapa de vasija dotadas con
camisas térmicas” de referencia EC-82 rev. 10.

- “Procedimiento para el examen por ultrasonidos de las penetraciones sin
manguitos de la tapa de la vasija del reactor en centrales PWR" de referencia
UT-154 rev. O

- Procedimiento de C! de las penetraciones abiertas de I3 tapa de vasija” de
referencia EC-63 rev. 3.

Que la Inspeccién pregunté por la validacion del equipo de inspeccibn, a lo que
responsables de la inspeccién indicaron que aln no se habia validado de acuerdo

con la metodologia de validacién UNESA CEX-120. Que, sin embargo, el equipo de
inspeccién desarrollado conjuntamente por ﬁsi habia sido
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cualificado por el EPRI, de acuerdo con el MRP “Materials Reliability Project”. Que,
segln indicaron, la cualificacién consistié en verificar a través de demostraciones
practicas sobre probetas con defectos ciegos, que las técnicas de examen aplicadas
segun estos procedimientos son capaces de detectar y dimensionar de acuerdo con
unos criterios. Que en la actualidad esta técnica es Ia que se esta empleando en la
inspeccion de penetraciones de tapas de vasijas de centrales americanas.

Que se verificé que sendos procedimientos estaban aprobados por la central de
acuerdo con su procedimiento de revisién y aprobacién de documentos vy
procedimientos de contratistas.

— Que Ja Inspeccién presencié la adquisicién completa de la penetracion n°® 31,
durante la cual se realizaron una serie de comprobaciones de los pardmetros de
exploracion, tales como: la secuencia de exploracién de tipo peine, finales de
carrera en el movimiento vertical para comprobar el volumen de inspeccién y la
velocidad de exploracion utilizada. Que posteriormente se presencid el comienzo de
la adquisicién de datos de la penetracion n® 48. Que ambas penetraciones tenian
manguito térmico.,

Que la Inspeccidn solicité comprobar la adquisicion de datos realizada sobre el
bloque de calibracién, verificAndose en las diferentes representaciones graficas de
las que dispone el médulo de evaluacion el aspecto de las sefiales de los defectos
artificiales existentes en el bloque. Que, segin se indicé, la calibracién se realiza al
comienzo de la inspeccién y cada 12 horas y, cada vez que se cambia de
penetracién, se realiza una verificacién mediante el bloque auxiliar situado en linea
con el modulo de inspecci6n y la penetracién a examinar.

Que los responsables de la inspeccién manifestaron que a fecha de la inspeccion
llevaban inspeccionadas 21 penetraciones con manguito y evaluadas 15, en las que
no se habian reportados defectos. Que, segin se indicé, la evaluacién de los datos
se estaba efectuando en las oficinas de S si bien en planta realizan una
evaluacién preliminar.

~ Que fa Inspeccién presencié la realizacién de la prueba funcional del amortiguador
hidraulico, n® de serie 16367, instalado en el soporte MD-HS-44015. Que la prueba
fue realizada de acuerdo con el procedimiento PS-03.03 rev. 4 “Procedimiento de
pruebas funcionales de amortiguadores”, utilizandose para ello el equipo MPHO3.
Que el responsable de la ejecucién explicé los aspectos mas importantes de la
misma. Que la prueba consistia en verificar en un banco de pruebas la carga de
friccion y la velocidad de blogueo/alivio a traccién v a compresién. Que se comprobd
el adecuado conocimiento del procedimiento, asf como su aplicacién por parte de fa
persona responsable de la ejecucién y supervisién, ambos de I Cuc ¢!
resultado de la prueba fue calificado como aceptable, registro HR-AL1-06-021-A.
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Que el responsable de _hizo una expasicién de los aspectos mas relevantes
del equipo usado para la inspeccion de los pernos de la vasija del reactor, desde e!
montaje y disposicién del equipo mecénico para la ejecucion de la inspeccién hasta
la configuracién del module portapalpadores, la calibracién del equipo y sus
verificaciones periddicas, y la metodologia de Ia exploracién.

Que la inspeccién se realizé aplicando ¢! procedimiento UT-65.03 rev. 1, el cual no
esta aun formalmente cualificado. Que el alcance de la inspeccién cubria el 100%
de la longitud del perno, mediante la exploraciéon axial en forma de almena
efectuada por el taladro interior del perno. Que el modulo portapalpadores estaba
constituido por tres palpadores de 0° onda longitudinal, montados sobre unas
zapatas que convierten el angulo de entrada en 70° Que dos de Jos palpadores se
encontraban orientados axialmente en sentido contrario, de forma que se aseguraba
la inspeccién de la superficie exterior del perno en toda su longitud. Que el otro
palpador se encontraba instalado para el examen de| estado de la superficie interior.
Que segln indicaron los responsabies de la inspeccion, este palpador actualmente
no se tiene en cuenta. Que el equipo de adquisicion de datos de ultrasonidos es el

SUMIAD il

Que la inspeccidén presencié la adquisicién de datos realizada sobre el perno n° 6.
Que segin se indico, el proceso de evaluacién de los datos de la inspeccién se
realiza en las oficinas de Que la Inspeccién visualizé los registros de
calibracién, comprobandose sobre la ultima calibracién completa efectuada, la
visualizacion de las distintas entallas dispuestas en el blogque de calibracién, AL-UT-
21. Que esta calibraci6n se realiza al comienzo y final de la inspeccién asi como
cuando se efectia aigin cambio en el equipo. Que, segin se indicé, cada
aproximadamente 4 horas se realiza una verificacion de ia calibracién, utitizdndose
para ello la entalla situada en el bloque a 140°.

Que la Inspeccidn presencié la realizacién de los exdmenes programados en el area

SI-1-127 BO3 de! sistema de inyeccién de seguridad, de categoria CF1 e item
C5.21. Que dichos exdmenes eran mediante liquidos penetrantes y ultrasonidos.

Que el examen de liguidos penetrantes fue realizado siguiendo el procedimiento de
referencia PT-35-03 rev. 1, el cual se encontraba disponible durante la realizacién
del ensayo. Que la inspeccién comprobo la ejecucién de todas las fases del ensayo,
verificacién de la temperatura del 4rea a inspeccionar, limpieza mediante eliminador
y aplicacién del penetrante y revelador, las cuales se llevaron a cabo conforme al
procedimiento. Que los productos empleados, eliminador (9PR5), penetrante (996P)
y revelador (9D1B) eran todos de la marca- Que no se observé ningiin tipo
de indicaci6n.
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— Que el examen de ultrasonidos fue realizado siguiendo el procedimiento de
referencia GVL-PR-002 rev. O “Procedimiento generico PD-UT-2 para la inspeccién
ultrasénicade soldaduras en tuberias austeniticas”. Que e procedimiento habia sido
validado recientemente de acuerdo con la Metodologla de Validacion UNESA CEX-
120. Que el proceso consistia en un examen manual mediante 2 palpadores de
angulos diferentes, uno de 70° utilizado para Ia exploracion axial y otro de 45° para
la exploracion circunferencial. Que el equipo de ultrasonidos utilizado fue el de
referencia UT-USM35 usandose como bloque de calibracién, el de
referencia AL-UT-18. Que la Inspeccién presencit la calibracion del equipo, cuyo
proceso fue explicado por parte del inspector responsable de la inspeccion,
comprobandose el adecuado conocimiento del procedimiento. Que la calibracién en
sensibilidad de ambos palpadores se realizé con reflectores tipo entalla del bloque
de calibracién, E22 para el de 70° y E42 para el de 45°. Que los datos de la
calibracién se documentaron en el registro RCU-AL-06-015-C.

— Que la fase de exploracién fue presenciada por la inspeccion, comprobandose su
adecuada realizacidn, verificandose que no se identificaron nuevas indicaciones.

~ Que los datos de los exdmenes superficial y volumeétrico realizados sobre esta area,
asi como el resultado de la evaluacién final, se reflejaron en la hoja de trabajo de
referencia HT-AL1-06-071-C.

Que la Inspeccién presencié en sala de control, la prueba de accionamienio de 1a
valvula HV-3538 perteneciente al sistema de refrigeracién de componentes (CC) de
la Unidad |.

Que la prueba consistio en verificar el tiempo de accionamiento de apertura y cierre
como cumplimiento del requisito de ASME XI, que exige la realizacién de esta
prueba cada tres (3) meses. Que, no obstante, el informe con referencia Ir-01/002
estable una justificacién para realizar dicha prueba con una frecuencia de parada
fria.

~ Que previamente a la ejecucién de la prueba se comprobé el adecuado alineamiento
y condiciones del sistema, comunicandose al Jefe de Sala el comienzo de la misma.

~ Que se procedi6 a la ejecucion de la prueba, de acuerdo con el procedimiento IrX-
PV-27.04 rev. 19 dando la orden de apertura desde la maneta correspondiente,
poniendo en marcha el crondmetro hasta observar la indicacién correspondiente a la
apertura de la vélvula. Que el tiempo de apertura medido fue de 19,4 seg. Que
seguidamente se procedié a realizar la prueba de accionamiento al cierre,
procediéndose de la misma manera, midiéndose un tiempo de 19,2 seg. Que la
vélvula realiza su funcién de seguridad al cierre, siendo el criterio de aceptacion
tener un tiempo inferior o igual a 56 seg., por lo que la prueba se considerd
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aceptable. Que, seglin se pudo comprobar, el cronémetro se encontraba
debidamente calibrado. Que se entregé copia de Ia hoja de datos cumplimentada
para esta prueba del procedimiento de referencia IrX-ES-38 rev. 11 “Contro}
tiempos de actuacién de valvulas automaticas”.

Que la Inspeccidn presencié la prueba de fugas de la valvula HV-2508 del sistema
de toma de muestras rama caliente lazos 1 y 2 (SS) localizada en |a penetracién P-
8A. Que la prueba de fugas se realiz6 de acuerdo con el procedimiento IrX-PV-
22.01 rev. 15 correspondiente a pruebas de fugas de valvulas de aislamiento de la
contencion. Que el responsable de la ejecucién explico los aspectos mas relevaptes
de la misma tales como, el método de prueba empleado, consistente en medir el
fluido aportado, aire en este caso, y la presién de prueba de 3,5 Kg/cm®. Que la
prueba correspondia a una prueba “as-found” programada. Que, segln se pudo
comprobar, fue realizada de acuerdo con las condiciones del procedimiento,
midiendose una fuga inicial de 667 Scc¥/min. Que la prueba se hizo presurizando
por la vélvula 157, verificAndose la existencia de fuga por el picaje instalado
provisionalmente aguas abajo de la valvula HV-2508. Que los responsables de la
prueba indicaron que la fuga observada podia ser debida a un depdsito de boro que
impedia el cierre correcto de la valvula. Que para su limpleza se procedié a subir la
presion del circuito de prueba hasta 7 kg/cm® y a realizar un ciclado de apertura y
cierre de la valvula. Que se volvié a realizar la prueba, verificandose en el picaje que
la fuga era practicamente inapreciable. Que la fuga medida en unc de los rotametros
del equipo de medida, después de esperar el tiempo de estabilizacién
correspondiente, fue de 14 Scc®min, muy por debajo del valor limite que es 93,75
Scc’/min, por lo que el resultado de la prueba fue considerado aceptable. Que la
Inspeccién comprobé el correcto conocimiento del procedimiento aplicado durante
la prueba, asi como verificé los certificados de los diferentes elementos del equipo
de prueba, referencia MF-4, no observandose nada resefiable. '

Que la Inspeccion presencié la ejecucion de Ia prueba de tarado en banco efectuada
a las valvulas CC-1-2116, CC-1-148 y CC-1-323 pertenecientes al sistema de
refrigeracién de componentes.

Que la prueba de tarado se realizé siguiendo e! procedimiento de mantenimiento
mecanico de referencia MMX-PV-02.01 rev. 5 “Pruebas de tarado de las valvulas de
seguridad”. Que los responsables de la prueba, pertenecientes a la seccién de
mantenimiento mecénico, explicaron los prerrequisitos de prueba, asi como los
aspectos relevantes aplicables al banco de prueba. Que se verificaron que los
equipos de medida que se iban a utilizar en la prueba tenian la fecha de calibracién
dentro del periodo vigente. Que el fiuido de prueba era agua. Que la presién de
tarado de Jas valvulas probadas era de 10,5 Kg/cm? + 0,3. Que la prueba se realizé
considerando una correccién por temperatura, por lo que el rango de presiones
aceptable estaba definido entre 10,4y 11,00 kg/cm?.
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Que fa prueba de tarado de las valvulas CC-1-148 y CC-1-323 se habia programado
como consecuencia de ta ampliacién de muestra requerida por el procedimiento de
control de ejecucién de pruebas de tarado, referencia 1rX-PV-27.06 rev. 20, por el
resultado no aceptable obtenido en la prueba de tarado inicial “as found” de la
valvula CC-1-2145,

Que la presién de disparo obtenida en la primera prueba realizada a !a valvula CC-1-
148 fue de 10,6 kg/em?, por lo que [a prueba “as found” se considerd aceptable.
Que seguidamente se procedié a realizar una segunda prueba, tras esperar el tiempo
requerido por el procedimiento aplicable, observiandose durante el proceso de subida
de la presién y antes de llegar al limite inferior del rango aceptable de presiones,
una pequefia fuga a través del asiento de la valvula, por lo que el resultado de la
prueba se considerd no satisfactorio. Que este resultado no exigia ampliaciones de
muestra, dado gque la 22 prueba se realizé en cumplimiento de los requisitos
aplicables a la prueba final “as left”. Que segin indicaron procederian al
desmontaje de la valvula para su limpieza, tras la cual efectuarfan ia prueba “as

- left” requerida.

Que la prueba de verificacién de tarado realizada a la vélvula CC-1-323 dio como
resultado 10,00 kg/cm?, por lo que se consideré inaceptable. Que de acuerdo con el
procedimiento IrX-PV-27.06, se amplié la muestra hasta cubrir el 100% de las
valvulas del grupo al que pertenece la valvula 323, grupo 7, programandose para
prueba las valvulas CC-1-325 y CC-1-154. Que al igual que en la vélvula 148, se
procederia al desmontaje y limpieza de la valvula 323, para someterla
posteriormente a la prueba final “as left”. '

Que la prueba de verificacién de tarado realizada a la valvula CC-1:2116 dio como
resultado 10,40 kg/cm?, por lo que se considers aceptable. Que segln se indico
dicha valvula tenia programado un mantenimiento, por lo que después de su
realizacion efectuarian la prueba final de tarado.

Que los responsables de las pruebas de verificacion de tarado de estas vélvulas
indicaron que durante las mismas se suelen producir problemas debido a la
suciedad que tienen acumulada en el asiento, por o que tras la realizacién de)
primer disparo, si no se le realiza una limpieza, el propio fluido de la prueba arrastra
esa suciedad impidiendo el adecuado cierre de la valvula, provocando la
consiguiente fuga durante la realizacién del 2° disparo.

Que la Inspeccion presenci6 la ejecuci6n de Ia prueba de tarado “as left” en banco
de la valvula de seguridad MS-1-121 del sistema de vapor principal. Que la valvula
correspondia al fabricante |l modelo HA-75-FN y niimero de serie 57730-
00-07. Que la prueba de tarado se realizé siguiendo el procedimiento de
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mantenimiento mecénico de referencia MMX-PV-02.04 rev. 2 “Tarado de las
valvulas de seguridad de vapor principal en banco”. Que los responsables de la
prueba, pertenecientes a la seccién de mantenimiento mecanico, explicaron los
prerrequisitos de prueba, asf como algunos aspectos relevantes aplicables al banco
de prueba. Que se verificaron que los equipos de medida, manémetros,
transductores de presion y pirémetro, que se iban a utilizar en la prueba tenian la
fecha de calibracién dentro del periodo vigente. Que una vez conseguida la presién
en el sistema de prueba, 69,3 Kg/cm?, y la estabilidad térmica de acuerdo con lo
indicado en el procedimiento, se comenzé a subir presién en el servo, a través de un
circuito con N,, hasta alcanzar el disparo de la valvula. Que el criterio de aceptacion
como prueba de tarado “as left”, es que se considera aceptable cuando dos disparos
consecutivos, estén dentro de los valores + 1% de presion de tarado. Que la presién
.de disparo de dicha valvula, segin las especificaciones técnicas, es de
83,68kg/cm®. Que el primer disparo se produjo a la presién de 83,29 Kg/lem?, el
cual estaba dentro del margen de tolerancia admitido. Que una vez transcurrido el
tiempo indicado en el procedimiento entre disparos y tras verificar la estabilidad
térmica, se procedi6 de la misma manera para el segundo disparo. Que el resuitado
de dicho disparo fue de 84,34 Kgicm? dentro de! limite admitido. Que
posteriormente se bajo la presién del banco de prueba por debajo de 50 Kg/cm®, y a
continuacién se comenzo a subir lentamente hasta alcanzar el 90% de la presién de
tarado (75,31 Kg/cm?), momento en el que se procedid a verificar que no existian
fugas visibles a través del asiento de la valvula. Que a la vista de dichos resultados,
la prueba de tarado de la valvula MS-1-121 se considerd aceptable.
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Que por parte de los representantes de C.N. Almaraz, se dieron las facilidades
necesarias para la actuacién de la Inspeccion.

Que con fin de que quede constancia de cuanto antecede, y a los efectos que sefiala
la Ley 15/1980 de creacién del Consejo de Seguridad Nuclear, la ley 25/1964 sobre
Energfa Nuclear, el Reglamento de Instalaciones Nucleares y Radiactivas y el
Reglamento de Proteccién Sanitaria contra las Radiaciones lonizantes y el Permiso
referido, se levanta y suscribe la presente Acta, por triplicado en Madrid y en la sede
del Consejo de Seguridad Nuclear, 2 de noviembre de dos mil seis.

TJRAMITE:  En cumplimiento con lo dispuesto en el Articulo 45 del reglamento de
Instalaciones Nucleares y Radiactivas antes citado, se invita a un representante
autorizado de la C. N. Almaraz para que con su firma, lugar y fecha, manifieste su
conformidad o reparos al contenido del Acta. '

CONFORME, con los comentarios que se adjuntan.
Madrid, 20 de Nowiembre de 2006

llrec!or general
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/AL1/06/753

Comentarios

Comentario general:

1.

Respecto de las advertencias que contiene en su carta de transmision, sobre la posible
publicacion del acta o partes de ella, se desea hacer constar:

Que teniendo en cuenta el acuerdo 4 del Pleno del CSN de 18 de julio de 2006 que ha sido
divulgado recientemente en Intemet, dicho CSN debera, previamente a la posible
publicacién del acta eliminar la informacion que por su caracter personal o confidencial
no es publicable.

En este sentido hemos de hacer constar que toda la documentacién mencionada y aportada
durante la inspeccidn tiene caracter confidencial, afecta a secretos comerciales y ademas
estd protegida por normas de propiedad industrial e intelectual por lo que no habra de ser
en ningun caso publicada, ni aln a peticion de terceros.

Tampoco habran de ser publicados los datos personales de ninguno de los representantes
de la instalacién que intervinieron en la inspeccion.

Todo lo anterior deriva de las limitaciones impuestas por la Ley 30/1992 LRJPAC (art.
37.4), la Ley 15/1999 de Proteccidn de Datos de Caracter Personal (art. 3.a) y la reciente
Ley 27/2006 de 18 de julio sobre acceso a la informacion en materia de medio ambiente
(Art. 13.1 d) y ¢)), en relacion con diversos preceptos constitucionales.

Que asi mismo conforme al acuerdo n°® 4 del pleno del CSN citado, hemos de recordar que
sin perjuicio de los requerimientos expuestos en el punto anterior, la hipotética
publicacion, en caso de ser procedente en los puntos concretos en que fuese aplicable no
podria realizarse hasta tanto la investigacion estuviera plenamente concluida, habiéndose
finalizado las fases de tramite y diligencia.

‘También debera observarse por dicho CSN la experiencia piloto por parte de la OFIN a la

que se refiere el punto 5 del acuerdo 4 indicado.
Tratandose, como el propio CSN reconoce, de una iniciativa novedosa, la central solicita

ser informada previamente antes de la publicacion si ésta se llevase a cabo, a fin de poder
participar en la misma, manifestando las observaciones que estime convenientes al efecto.
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DILIGENCIA

En relacién con el Acta de Inspeccién CSN/AIN/AL1/06/753, de fecha dos de
noviembre de dos mil seis, realizada a C. N. Almaraz entre los dias 9 y 11 de Octubre
de 2006, los inspectores que la suscriben declaran con relacion a los comentarios
formulados en el TRAMITE de la misma: '

» Enrelacién al comentario sobre la publicacion de las actas de inspeccién: Se acepta
el comentario, aunque no modifica el contenido del acta.

Madrid, 11 deRiciembre de 2006

TOR DEL CSN



