Pedro Justo Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 00
Fax: 1 346 05 88

: % CONSEJO DE CSN/AIN/COF/11/732
cs N M SEGURIDAD NUGLEAR Pigina 1 de 24

ACTA DE INSPECCION

funcionarios del Cuerpo Técnico de Seguridad Nuclear y Proteccton
Radiolégica, actuando como Inspectores del Consejo de Seguridad Nucleat,

CERTIFICAN: Que se personaron los dias veintitrés y veinticuatro de marzo de dos mil
once en la Central Nuclear de Cofrentes (en adelante CNC), emplazada en el término
municipal de Cofrentes (Valencia), con Autotizacién de Explotacién concedida por Otden
Ministerial del Ministerio de Economia de fecha diez de marzo de dos mil once.

Que el objeto de la inspeccidn era obtener informacién sobre el estado de implantacion de las
acciones del Plan de Accidn en respuesta a la instruccién téenica CSN-IT-DSN-08-73 (en
adelante IT) en relacién con las prealertas de emergencia ocurridas los afios 2007 y 2008.

Que la Inspeccidn fue recibida por D - . jefe de orgamzamon y factores
humanos y D. ; jefe de mantenimiento. Que asimismo participaron de
manera parcial D ' : director de la centta] D :
jefe de seguridad y calidad, D.
- perteneclente a la unidad de disefios especiales, D.
de mgemena, D. fjcfe de evaluacién para experiencia operatlva
mterna, D. 8. 8 . supervisor de factores humanos quienes
manifestaron conocer y aceptar la finalidad de la inspeccién.

Que los representantes de CNC fueron advertidos previamente al inicio de la inspeccién de
que el acta que se levantase, asi como los comentatios recogidos en la tramitacién de la
misma, tendrian la consideracién de documentos publicos y podtian ser publicados de
oficio, 0 a instancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se notific6 a los efectos
de que el titular expresara qué informacién o documentacién aportada durante la
inspeccién podria no ser publicable por su caricter confidencial o restringido.

Que la inspeccién se desarrollé de acuerdo a la agenda de inspeccién enviada previamente
que se recoge como anexo a la presente acta.

Que sobre la Parte 1 de la agenda y en concreto sobre la Mejora en el Proceso de Cambios
de Disefio y Plan de Gestion de Activos los representantes de CNC aportaron la siguiente
informacidn:
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* Que la aplicacién del nuevo proceso pata la gestion de cambios de proyecto el titular ha
decidido retrasarla hasta el inicio del ciclo 19, es decir, tras la préxima parada de recarga
prevista para octubre de 2011.

¢ Que este retraso el titular lo justifica por la catga de trabajo de ingenieria que ha supuesto
la revision periddica de la segutidad relacionado con la nueva autorizacion, asi como las
érdenes de cambio de proyecto (en adelante OCP) ya iniciadas para la proxima recarga.
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* Que el nuevo proceso estd definido en los siguientes procedimientos que se encuentran en
distinto estado de elaboracion y aprobacion:

o PG-050 Proceso general

o PG-051 Solicitud de Cambio de Proyecto (SCP)
o) PG-052 Planificacion

o} PG-053 Orden de Cambio de Proyecto

o PG-054 Suministros

o PG-055 Implantacién y puesta en servicio

ol PG-056 Dosier Final

* Que en el procedimiento PG-050 se describe el nuevo proceso y el proceso de  transicién
desde los procedimientos existentes, ya que el proceso de gestién de las modificaciones

cambia sustancialmente y los procedimientos anteriores (PG-022 y PG-023) van a set
anulados.

Que este procedimiento PG-050, actualmente esta en el proceso oficial de aprobacién. A
la Inspeccién se le suministré una copia con la marca de agua “En proceso de
aprobacién”, y no esta previsto editar OCP con el nuevo proceso hasta el inicio del ciclo

19.

Que los representantes de CNC indicaron que el nuevo proceso tiene establecidos unos
“pos de cambios” que permitirdin agilizar determinados procesos que actualmente
requieren OCP. Estos cambios estin definidos en el procedimiento PG-051 que esti en
fase de aprobacién por lo que se suministré una copia con la marca de agua “En proceso
de aprobacion”. :

Que la responsabilidad de la gestién de las OCP queda bajo las unidades de proyectos e

ingenieria.

Que el titular describid los nuevos 4 tipos de cambios considerados en el nuevo proceso e
identificados en el PG-51. Que en este nuevo proceso las identificadas como tipo 1
responden a control de configuracién y no llevarian asociadas OCP, sino sélo la solicitud
de cambio de proyecto (en adelante SCP), se trata de cambios a la documentacion del
proyecto derivados de actividades como mantenimiento, y pata ellas se especifican los
casos concretos considerados (nuevas soldaduras para la sustitucion de un elemento por su
repuesto, nuevos conexionados a una borna de teserva de un cable existente y la
instalacién de equipos/ partes aprobados previamente como fepuesto alternativo
equivalente).
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» Que para agilizar el proceso de aprobacién esti en desarrollo un nuevo procedimiento
para la gestién del proceso de repuestos alternativos.

‘Central Nuclear de

e Que las denominadas como tipo 2, documentales administrativas, tampoco llevarian
asociadas QCP, se trataria sélo de cotrecciones documentales etc.
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* Que las OCP identificadas como tipo 3, documentales, y tipo 4, materales, suponen
cambios para los que es necesario desarrollar OCP y que en ambos casos llevaran el
mismo proceso de clasificacion de prioridades y responsabilidades.

® Que las interfases entre las unidades organizativas de setrvicios técnicos (ingenietfa y
disefios especiales) en general se determinaran segin los criterios econdmicos identificados
en el procedimiento, y que se utilizan para la clasificacién segin el concepto
“complejidad”. Que el titular sefiald que aquellas clasificadas como de complejidad “baja”
o “media” se ejecutaran por ingenieria de sistemas, y las de complejidad “alta” por
proyectos espectales.

* Que en el nuevo procedimiento de gestion PG 50 se identifica un nuevo proceso
denominado “proceso de excepcidn” que se empleara para los cambios tipo 4 cuando
éstos requieran ser implantados de manera ripida, sin que el proceso completo esté
finalizado adelantando su ejecucién, el titular indicé que con este proceso se reducirian el
nimero de modificaciones temporales, pues en muchos casos se utiliza este tipo de
documentacion de las modificaciones hasta que se finaliza el proceso documental de la
OCP que va a resultar permanente.

Que los procedimientos PG-052 y PG-054 estin en fase de borrador. Que en el caso del
procedimiento PG 52 se incluira criterios de planificacion de inversiones que gestionara el
grupo de planificacion de inversiones. Que es a este grupo al que llegaran los cambios
propuestos pot el Plan de Gestién de activos con una categorizacion que serd consistente
con los crterios recogidos en el procedimiento PG-52. Que este procedimiento recogerd
los plazos asociados a la implantacién de la OCP.

Que para el procedimiento PG-053 se estd iniciando el debate interno, ya que tiene mucha
repercusion y se mostrd el borrador en la inspeccion. Que en este procedimiento se define
el proceso completo de realizacién, implantacién y documentacién de las OCP, ademds se
identifica como se deben documentar las interfases entre los distintos ejecutores del
proyecto completo.

Que los representantes de CNC seflalaron que habri un responsable global de la OCP que
sera de mgenietia y que coordinara las distintas actuaciones, que con esto se pretende que
exista un dossier completo para aprobacién por parte de del CSNC.

* Que el titular aportd informacién adicional sobre la documentacion que estd previsto
incluit en cada una de las fases de disefio, suministros, implantacién puesta en servicio y
documentacién de la QCP y que estari identificada en los nuevos ptocedimientos PG-054
PG-055 y PG-056 que estin en proceso de elaboracion

* Que desapatecen del proceso las llamadas hojas “HMI” de modificaciones intermedias. El
titular indica que en caso de necestdad de modificaciones se realizarin revisiones de Ia
OCP.
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¢ Que la Inspeccién solicité mnformacién respecto de la accidén 1-4-04 sobre actuaciones
para el seguimiento de las modificaciones implantadas.
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® Que los representantes de CNC sefialaron que no estd aun definido, ¢ indicaron que no
esta claro como formalizarlo y se encuentra en analisis como ejecutarlo; el titular indicé
que si se plantea una verificacion a largo plazo podria retrasar el cietre del dossier.

¢ Que respecto al Plan de Gestién de Activos (en adelante PGA) el titular sefialé que el
objetivo es que el mencionado PGA sea la unica fuente de identificacidén de
modificaciones que supongan grandes inversiones. El titular present6 los avances en la
herramienta utilizada en la gestién de la informacién y analisis del PGA que permitita
anticipar las grandes inversiones sefialando la necesidad de que para que sea atil debe ser
agil con capacidad de actualizar ¢l plan para que no se quede obsoleto.

¢ Que los representantes de CNC sefialaron que la herramienta establece como principales
fuentes de informacién la experiencia operativa interna y externa y plantea las inversiones
en un horizonte de 10 afios.

¢ Que segun indicaron los representantes de CNC la herramienta permite clasificar las
mnversiones en base a critedos de valoracidn basados en una valoracidn de riesgos a través
de una matriz de accién en la que entran, por un lado, el impacto en la seguridad (laboral,
. medio ambiente, nuclear y econémicos}) y, por otro, la probabilidad de ocurrencia. En esta
“7\ matriz se establecen riesgos no asumibles que serin inversiones imprescindibles en un
omento determinado.

gue una vez determinada la necesidad se establecera el plazo de ejecucion y se incluird en
él “programa de inversiones” que se mantienen en espera hasta que habilita el presupuesto
- gdecuado, pasando a ser un “proyecto de inversién”; ademas, un programa de inversion
uede implicar varios proyectos de inversion.

* Que los representantes de CNC sefialaton que el progtama esta implantado y en fase de
lanzamiento para produccién y que en el proximo afio estaran cargadas las distintas fichas
de proyecto.

Que entre las mversiones identificadas habra algunas que no deriven en OCP (por ejemplo
estudios como el Andlisis Probabilista de Seguridad) pero que si requieren habilitar

pIeSUPUEStOS.

Que los representantes de CNC mostraron la herramienta informatica para el sistema de
gestion de activos nucleares (SIGAN) desarrollado para CINC y los distintos médulos que
la componen.

Que como patte principal del programa el titular resalté la importancia del proceso de
documentacion a incluir en el médulo de definicion del programa de inversién que debe
estar basado en experiencia operativa interna e¢ internacional, el moédulo permite la
mncorporacion al sistema del PGA de toda la documentacion necesaria para justificar la
necesidad del programa.
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Que segin manifestaron los representantes de CNC, el sistema permite, asimismo, en el
médulo de valoracién de la inversion con todos los datos anteriores y en base a la matriz
de resgo tomar una decision que queda justificada en base a unos criterios homogéneos



Pedro Justo Dorado Delimans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 00
Fax: 91 346 05 88

ST 8 CONSEID DE CSN/AIN/COF/11/732
37 SEGURIDAD NUCLEAR Pagina 5 de 24

con posibles acciones de mitigacion tomadas y que a su vez queda documentada en el
sisterna.

* (Que segin senalaron los representantes de CNC una vez documentado y valorado el
programa de mversion, se dard de alta un proyecto de inversidn asociado si se considera
necesario implantar alguna de las acciones de mitigacion identificadas en el programa.

* Que en el modulo de identificacion de tareas el titular mostré que se incorporan las
distintas tareas a ejecutar en los proyectos y su valoracién econémica.

® Que los representantes de CNC sefialaron que se han incorporado indicadores de avance
al PGA como son el “namero de estructuras, sistemas, y componentes inchiidos en el
PGA” y el “mamero de proyectos de inversion documentados en el PGA”, pero
consideran que el que marcara la efectividad del PGA sera el “% de inversiones
emergentes no programadas con antelaciéon” cuyo valor debera ser bajo, si bien no esta

definido.

® Que los representantes de CNC sefalaron que no se ha definido adn la interfase entre la
planificacién a largo plazo y la planificacion de “dia a dia™ pero seiialaron que se debera

constderar una bolsa de inversién prevista que sera la que en caso de sobrepasarse debera
dar lugar a una inversién emergente.

* Que los representantes de CNC manifestaron que el objetivo es que todos los grandes
equipos de la CNC tengan su programa de inversion asociado que estara documentado en
base a la expenencia operativa externa y que sera realimentado con informacion de la
propia experiencia y sobre el que se incluirin reevaluaciones periddicas, ademas se esta

desarrollando una nueva pantalla donde se incorporen los datos de monitorizacion de los
equipos.

Que sobre la mejora en el Proceso de Mantenimiento incluido en la agenda, los
representantes de CNC aportaron la siguiente informacion:

¢ Que, de acuerdo con el punto 2.1 de la agenda, por parte de los representantes de CNC
se mostraron a la Inspeccién ejemplos de la documentacién generada en trabajos de
supervision realizados en planta. Que todos ellos se refieren a la supervision de aspectos
técnicos de trabajos realizados en operacién a potencia. Que en el formato de
supervisiones (anexo 19 del PC 003) el supervisor incluye aspectos generales de la
supervision y posibles puntos de espera que se quieran supervisar de forma especifica en
campo. Que a partit de las observaciones recogidas mediante el formato del

procedimiento PC 003 se realiza un seguimiento mensual y la posterior apertura de
instancias en GESINCA.
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Que a preguntas de la Inspeccidén los representantes de CNC explicaron que, por el
momento, el refuerzo de la supervision técnica y la supervision en campo por los
mandos son dos planes separados, si bien, se estd trabajando de cara a la recarga en la
forma de integrar ambos planes, siendo éste un tema todavia por definir.

Central Nudleart
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* Que adicionalmente estd previsto incorporar otro elemento para el refuerzo de la
supervisién que consiste en sefialar en las demandas de trabajo qué componentes estin



Pedro Justo Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 QO
Fax: 91 346 05 88

gg:ﬁ::g,ﬁ?fuucmn CSN/AIN/COF/11/732
Pigina 6 de 24

relacionados con la seguridad y qué componentes se consideran ctiticos, segun qué
casos, dependiendo de la situacion de la planta. Que el procedimiento PC 003 incluye
ambas definiciones (hoja 68), distinguiéndose entre componentes relacionados con la
segurtidad y componentes criticos, que puedan tener ciertas implicaciones en
determinados momentos del trabajo (tecatga, operacion a potencia u otros modos de
operacién).

¢ Que por parte de la Inspeccion se sefiald la conveniencia de que se tengan en cuenta los
criterios recogidos en la guia de seguridad en parada para la definiciéon de componentes
criticos en parada. Que los representantes de CNC tomaron nota del comentario.

¢ Que los representantes de CNC sefialaron tres vias actualmente implantadas para la
preparacion de trabajos, adicionales a las reuniones preparatorias y de cierre de trabajos:
las reuniones de cribado, las de reduccidén de dosis y el analisis semanal de trabajo de
mantenimiento significativos.

¢ Que en relacidn con la reunidn de cribado los representantes de CNC sefialaron que se
trata de una reunién en la que participan las distintas secciones implicadas en la
realizacién de un trabajo. Que, en su opinién, es un foro muy bueno que esti dando
muy buen resultado. Que tras su realizacién se aprovecha para hacer la reunién
preparatoria de trabajos (no formal).

Que, con el objeto de reducir Jas dosis a los trabajadores, se ha iniciado un proceso
semanal de preparacion de ttabajos, con ejecucién prevista en la semana siguiente,
mediante el que se analizan las dosis asociadas y se toman medidas especificas para su
realizacién (limpieza de cubiculos, llenado y vaciado de tanques u otras). Que,
adicionalmente, se asigna un monitor de Proteccién Radiolégica para que repase los
trabajos con los ejecutores en el momento de asignar el Permiso de Trabajo con
Radiacién. Que, después de terminar los trabajos, se re-evalian las medidas adoptadas y
se realimenta el proceso. Que esta nueva via se viene realizando desde hace un afo
aproximadamente, programando del orden de cinco trabajos semanales de mas
importancia desde el punto de vista de dosis.

Que wuna tercera via consiste en el andlisis que se realiza semanalmente en
Mantenimiento de trabajos significativos por el namero de personas necesarias para su
realizacion, desde el punto de vista del descargo, por tratarse de equipos importantes o
de equipos relacionados con la seguridad. Que para este tipo de trabajos se aprovecha
un unico descargo que engloba las tareas de distintas unidades, mantenimiento
mecanico e instrumentacién y control, por ejemplo, lo que esti suponiendo un gran
esfuerzo de planificacion.

* Que en relacién con las reuniones preparatorias y de cierre de trabajos (RPT y RCT) los
representantes de CNC explicaron que se sigue insistiendo en su realizacidén y
fomentando su uso. Que, en su opinidn, el proceso es mas rico cuando se documenta,
aunque también se ralentiza mas el trabajo. Que hasta la fecha hay unas 80 reuniones
documentadas. Que se esti yendo también a un nivel de documentacién intermedio
(mediante una lista de chequeo simplificada, a semejanza de la utilizada en otras
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centrales espafiolas) que estd previsto implantar en la préxima recarga, cuyo borrador se
encontraba en preparacion.

* Que las reuniones preparatorias de trabajos formales también se estin realizando, con
mejot predisposicién por parte del personal que las de cierre. Que, a pesar de ello, tras la
finalizacion de aquellos trabajos que se sabe van a volver a realizar con cierta
periodicidad, si se hacen comentarios. Que, no obstante, por parte de las jefaturas de
unidad se sigue reforzando su realizacién.

Que en relacién con el punto 2.2 de la agenda, los representantes de CNC sefialaron que
hasta el momento se habian implantado las mejoras comentadas en la superviston de
actividades a potencia, st bien, se estaba preparando para recarga de forma similar.

Que el refuerzo de la supervisién de cara a las actividades de recarga lleva asociada la
asignacion de recursos especificos y el establecimiento de las figuras de los “Técnicos
preparadores” y los “Especialistas técnicos de mantenimiento™.

Que el grupo de “Técnicos preparadores™ estard constituido por personas de las propias
unidades con personal a su cargo.

Que el grupo de “Especialistas técnicos de mantenimiento” incluira personal de cada
seccibn al que se le dard formacidon sobre supervisién, técnicas de coaching,
observaciones en campo y refuerzo de expectativas.

Que se contari con el apoyo de dos técnicos superiores de nueva incorporacidn y cuatro
personas con contrato externo para labores de preparacién de las actividades de la
recarga.

Que se ha previsto un total de diez personas adicionales a las que participaron en la
tecarga anterior a las que se les dard formacion en supervisién, observaciones, coaching,
refuerzo positivo y expectativas generales, mediante un curso dedicado que integrara los
aspectos técnicos con el ambito del comportamiento.

Que la prevision actual es tener impartida la mayor parte de la formacion, hasta donde
sea posible, en julio de 2011.

Que adicionalmente se mantendra la linea de actuacion ya utilizada en la recarga anterior
consistente en la realizacién de los trabajos por una empresa ejecutora supervisada por
otra empresa independiente.

Que ademis se contardi con la participacién del grupo corporativo de Iberdrola
“Iberdrola Tecnologia”, que viene realizando inspecciones muy especificas sobre ciertos
componentes en distintas unidades de negocio.

Que a preguntas de la Inspeccion sobze la incorporacién de las empresas contratadas en
los seminatios de seccién, los representantes de CNC explicaron que a dichos
seminarios estin participando las emptesas de contrata estable. Que lo habitual en estos
casos es que asista un representante de la empresa que después comunica al resto del
personal la informacion recibida.
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* Que en relaci6én con la actualizacion de los planes de mantenimiento (punto 2.3 de la
agenda), los representantes de CNC comunicaron que se ha continuado con los
mecanismos habituales, al igual que en el caso de los procedimientos, si bien, pata estos
tltimos se han abierto dos lineas de trabajo adicionales que a continuacién se recogen.

* Que por un periodo de tres meses se han asignado dos petsonas nuevas (adjunto al Jefe
de Mantenimiento de Instrumentacién y Control, y adjunto al Jefe de Mantenimiento
Eléctrico) a la revisién de procedimientos de insttumentacién, con el objeto de
supervisar su ¢jecucién y detectar anomalias en los mismos.

* Que en Mantenimiento Mecinico se estd haciendo algo similar y ésta misma labor se
estd llevando a cabo por la persona a cargo de impattir formacién en la IS-12, a tiempo
parcial, aprovechando periodos de menot carga de trabajo.

Que a preguntas de la Inspeccidon sobre el tipo de cambios introducidos en los
procedimientos, los representantes de CNC explicaron que se han incluido cotrecciones
y aclaraciones en su contenido. Que la expetiencia hasta el momento confirma la
utilidad de contar con la visién de un revisor “ajeno” al procedimiento. Que en
anteriores ocastones, de forma puntual, se han puesto en prictica actividades de este
tipo “cruzando™ personal de distintas secciones para la revision de procedimientos de
mnstrumentacion.

Que los representantes de CNC manifestaron que la via de la Experiencia Operativa
constituye otra fuente importante en el dmbito de la revisién de procedimientos. Que, a
titulo de ejemplo, se comentd el caso de una expetiencia operativa externa tras la cual se
sefializaron con color amarillo los armarios eléctricos que permanecen con tensidén en
| determinadas condiciones, por ser equipos con doble alimentacién, para evitar posibles
descargas durante la realizacién de trabajos. Que asimismo el analisis de dicho suceso ha
derivado en la revisién de los planes de mantenimiento de battas eléctricas y descargos
asociados para incluir precauciones sobre los riesgos identificados.

Que en relacién con las instrucciones de mantenimiento, los representantes de CNC
indicaron que se estan desarrollando en el caso de tareas desconocidas, con impacto en
la planta {suelen estar implicados equipos que se manipulan en operacién), que es
necesario hacer de forma urgente.

® Que el desarrollo de instrucciones de mantenimiento ha tenido una buena acogida
especialmente en las dreas eléctrica e instrumentacion, comentando, a titulo de ejemplo,
el buen resultado obtenido con la instruccién desarrollada para el cambio de un inversor
en un panel de Sala de Control, mediante la que se evité una potencial apertura de las
stete valvulas de alivio de forma simultinea. Que en este caso concreto, se habia
decidido trasladar la instruccidn a un procedimiento formal.

* Que a preguntas de la Inspeccidn sobre las actuaciones llevadas a cabo para mejorar la
documentacién de indicios de degradacién e incidentes menores, los representantes de
CNC explicaron que las propuestas de mejora detivadas del Plan de Gestidn de Vida se
habian incluido en los procedimientos cotrespondientes y que a través del médulo BW
se venia haciendo seguimiento de tendencias, asi como a partir de los reportes de las

Central Nuclear de Cofrentes
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supervisiones (mejoras en procedimientos, inclusién de comprobaciones adicionales,
etc.).

* Que la Inspeccion sefial la conveniencia de sistematizar la vigilancia de los mecanismos
de degradacion y planted la posibilidad de afiadir un apartado al efecto en el formato de
supervisiones. Que por parte de los representantes de CNC se aceptd dicha sugerencia,
indicando que se consideratia la forma de incluitlo en dicho formato.

e Que la Inspeccién solicitdé informacién sobre los mecanismos establecidos para la
verificacién de la eficacia de las medidas mmplantadas para la mejora del proceso de
mantenimiento. En los parrafos a continuacién se recoge la informacién aportada pot
los representantes de CNC al respecto.

¢ Que, ademas de los indicadores ya existentes (gestion de repuestos y otros generales de
mantenimiento) se han definido nuevos indicadores especificos: ntmero de
supervisiones semanales por técnico {fijando una como objetivo), horas de formacién
impartidas, mimero de procedimientos revisados y planes de mantenimiento
actualizados.

® Que por parte de la Inspeccion se comenta la conveniencia de establecer mecanismos
que den indicacién de la calidad de las actuaciones o de los beneficios obtenidos con el
proyecto de optimizacién del mantenimiento, planteando como ejemplo realizar el
segummiento del nimero de anomalias resueltas.

Que por patte de los representantes de CNC se tecogié el comentario y se indicé que se
consideraria la manera de avanzar en la linea indicada por Ja Inspeccion.

Que sobre la mejora en el Proceso de Experiencia Operativa y Andlisis de Causa Raiz
incluido la agenda, los representantes de CNC aportaron la siguiente informacion:

¢ Que sobre la Experiencia Opetativa Externa (EOE) los criterios para determinar si
el analisis de un suceso debe realizarse de forma conjunta por varias secciones, se han.
reflejado en el procedimiento PG13. Que en las reuniones de Experiencia Operativa se
pide a los coordinadores que sugieran posibles temas a analizar.

® Que en dicho procedimiento PG13, se dispone de una tabla para determinar la
importancia de un suceso y decidir si se trata de forma conjunta.

* Que los representantes de CNC indicaron, a titulo de ejemplo, que habian realizado el
analisis conjunto del ISN n®4 de 2005 de la C.N. Garoda.

e Que los representantes de CNC manifestaron que la informacion obtenida del analisis
de Expetiencia Operativa Externa no es la mejor para prever incidencias en la
implantacién de grandes proyectos, y que consideran mas util la obtenida del propio
fabricante o suministradot o de EPRI, por lo que solo aportan informacidn a estos
proyectos bajo peticién.

¢ Que con el fin de mejorar la difusién de la EQE, el titular manifestd que se ha dado
acceso de lectura a la base de datos de EOE y a la de INPO/WANO, a todo el personal
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de la planta y que para que se conozca dicho acceso, se planificard una jornada anual de
formacion donde se comunicarz al personal cémo acceder a dichos tecursos.

¢ Que respecto al cumplimiento de los plazos de anilisis de la EOE, el titular
proporciond a la Inspeccidn las grificas del indicador que muestran una mejotia en
dicho cumplimiento, para lo que, segin manifesté el titular, solamente fue necesatio
comunicar y concienciar a los responsables de los analisis de la necesidad de realizar
dichos analisis en los plazos establecidos.

® Que ademas del indicador de nimero de anabsis realizados en plazo, también se dispone
de un indicador de acciones cottectivas ejecutadas en plazo y no se ha definido ningtin
indicador que pueda medir s1 los analisis han sido adecuados.

* Que respecto a la Experiencia Operativa Interna (EOI) los representantes de CNC
sefalaron que se utiliza la guia DECIDE de toma de decisiones conservadoras para
todos los trabajos de planta. Que esta guia también aplica a la hora de decidir que
sucesos se analizan de forma conjunta por varias secciones. Que como ejemplo, el
titular manifesté que se estan analizando de forma conjunta los ISN n°3 y 5 de 2010,
con plazos establecidos para su finalizacioén.

Que respecto a las anomalias identificadas a diario, los representantes de CNC sefialaron
que se estan realizando reuniones de ctibado todos los dias laborables, para determinar
cuiles alcanzan los criterios para ser incluidos en GESINCA. Que los critetios pata
determinar estos sucesos se recogen en el procedimiento PG003 y en los
procedimientos propios de cada seccién. Que el titular mostré a la Inspeccidén el
material usado en el curso para cargar incidencias menores en GESINCA, con los
criterios de seleccion, curso que se esta impartiendo 2 distintas secciones. Tras realizar
dicha identificacién, se elabora una tabla con las acciones correctivas adoptadas o a
tomar. Que en estas reuntones de cribado no esta presente personal de la seccidn de
Experiencia Operativa, si bien proporciona informacién para realtzar un cribado
cortecto. Que para mejorar el proceso de cribado estin tealizando, como tarea no
prioritaria, un catalogo de incidencias menores que se deben cargar en GESINCA.

® Que, segin manifestaron los representantes de CINC tienen intencién de crear una
cultura de andlisis de causa raiz mediante metodologia HPES, impartiendo formacion a
las personas encargadas de los mismos.

¢ Que con el objeto de determinar que la informacion cargada en GESINCA es completa,
se ha puesto en marcha un proceso de autoevaluacién desde 2005 y se han establecido
distintos puntos de control de calidad. Que la tltima autoevaluacién realizada
corresponde al segundo semestre de 2010. Que el titular tiene intencién de realizar un
analisis de causa aparente a aquellas incidencias menores de categoria B y, cuando se
consolide este proceso, afiadir las incidencias menores de tipo C.

Central Nuclear de Cofrentes
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¢ Que en cuanto a la formacion de experiencia operativa en cada seccidn, el jefe de
unidad la imparte durante los seminatios de seccidn, ya que el titular considera que es la
persona adecuada para impartir la experiencia operativa propia.
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¢ Que los cootrdinadores de experiencia operativa de cada seccidn estin plenamente
integrados en la organizacién y sus funciones estin descritas en el procedimiento

PGO13.

® Que en cuanto al mecanismo de seguimiento de los resultados de los cambios de disefio
pata medir su efectividad y realimentacidén del proceso, el titular manifestd que la
Oficina Técnica de Gestién de OCP, que tenia una persona asignada, ha pasado a estar
formada por dos personas, que se encargan, entre otras tareas, de comprobar los
tresultados de las pruebas de implantacién de las OCP y consideran que es un
mecanismo de seguimiento adecuado.

* Que en cuanto a los mecanismos establecidos para homogeneizar las acciones de mejora
que se derivent de los ACR realizados, los representantes de CNC seflalaron que es una
tarea asignada a Factotes Humanos y Experiencia Operativa de forma conjunta, que se
encargan de comprobar que las acciones correctivas estan correctamente cargadas en
GESINCA y que no estin duplicadas, en cuyo caso, cierran una de las acciones
haciendo referencia a la otra.

* Que se dispone de dos indicadores generales de la central para controlar la expetiencia
operativa, que son el indicador de nimero total de sucesos notificables y el niimero de
sucesos notificables debidos a errores humanos.

Que, segin los tepresentantes de CNC sefalaron, hacen autoevaluaciones que
consideran el mejor vehiculo de comprobacién de la efectividad del tratamiento de la
experiencia operativa. Que se realiza un informe anual con el anilisis de los sucesos
notificables. Que el informe cotrespondiente a 2010 fue revisado por la Inspeccidn,
constatando que analizan los sucesos notificables y no incluyen otros sucesos.

Que sobre el Plan de actuaciones operativas incluido en los apartados 4, 5y 6 de la
agenda, los tepresentantes de CNC aportaron la siguiente informacion relativa al estado de
avance de las lineas de actuacién puestas en marcha en Operacién:

* Que el documento “Plan de Actuaciones Opetativas” (Ref. OPERA 2010-2011) incluye
una descripcion detallada de las actuaciones realizadas y previstas.

® Que los técnicos de CNC sefialaron que una buena parte de las acciones previstas se
habian cerrado a lo largo de 2009 y 2010, si bien, actualmente existen acciones en curso,
algunas originales y otras de nueva incorporacion.
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* Que en relacién con el Proyecto de mejora de procedimientos de Operacion

o los representantes de CNC sefialaron que se vienen realizando reuniones periddicas
de seguimiento entre el equipo de revision de CNC vy segun lo
inicialmente previsto, en las que se verifica el grado de avance de los trabajos y el
cumplimiento de las expectativas fijadas para la revision de los procedimientos. Que,
asimismo se ha completado la revisién del procedimiento administrativo PAO-15
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para la redaccién y revisién del Manual Técnico de Operacién incluyendo criterios al
respecto.

o Que se ha ampliado el alcance original del proyecto de revisién de procedimientos y
actualmente incluye la edicién de nuevos procedimientos de operacién para la
gestién de inundaciones (POGA); la revisién de los procedimientos de parada
remota para llevarlos a formato POE, indicindose al respecto que el procedimiento
contempla la actuacién integtada de los dos paneles, acciones locales, actuaciones de
cara 2 incendios e inundaciones (también anticipatotias) y criterios para el abandono
de Sala de Control principal como consecuencia de incendios e inundaciones, y que
esti previsto completar su validacién en simulador antes de finales de 2011,
aprovechando los grupos de recalificacion; la revisién de procedimientos de
actuacién tras un sismo; y la revisién y edicién de los POE y GAS conforme a
criterios de factores humanos y de acuerdo a la revision 3 del BWROG.

¢ Que en relacién con el proyecto Housekeeping: Proyecto “Detect and Correct”

o los representantes de CNC sefialaron las mejoras introducidas en el proceso de
deteccién de anomalias y consetvacién del estado de la planta, buscando la
participacién activa del personal de Operacién y tratando de conseguir su
involuctacion en dicho proceso.

Que se estd trabajando para mejorar la relacion del programa de rondas de los
Encargados y Auxiliares de campo con el programa de supervisiones e inspecciones
en campo, aprovechando el conocimiento del estado de la planta que tiene el
personal de Operacion.

Que conjuntamente con Mantenimiento se ha trabajado en la optimizacion de los
recursos (tiempo y personas) dedicados a limpieza, orden y conservacién de la planta
(LOC), ptiotizindose las actuaciones y realizando campafias por edificios. Que
adicionalmente se ha establecido el reportaje fotogrifico de las medidas correctivas
realizadas como registro de su ejecucion.

Que a través del programa “Acompifiame”, entre Jefes de Tumo y
Encargados/Auxiliares de campo, se esti trabajando en el refuerzo de actitudes
encaminadas a conseguir que se reporten las anomalias identificadas en relacién con
el estado de la planta y con comportamientos observados. Que estd prevista la
edicién de un formato para uniformizar el registro de la informacién. Que
adicionalmente el programa se ha enfocado a crear equipo y por el momento los
resultados obtenidos han sido buenos.

o Que se ha decidido implantar el reportaje fotografico controlado en las rondas de
operacién como medida para agilizar la resolucion de anomalias. Que su experiencia
con este tipo de registto es buena, ya que ha demostrado ser muy 1til para definir la
anomaliz identificada (alcance y localizacién).
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e Que en relacién con el proyecto Proyecto “Expectativas de Operacion”

o los representantes de CNC sefialaron la edicién de los procedimientos PAO-22 y PU
07 que recogen las expectativas de factores humanos establecidas por Operacion y
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normas de actuacidén de mds amplio espectro. Que asimismo indicaron que estd
previsto editar otros dos nuevos procedimientos administrativos sobre expectativas
relacionadas con el control de reactividad y la operacién de residuos, este ultimo
orientado a disminuir las dosis en los trabajos.
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0 Que en relacién con las expectativas de Operacién, con caricter obligatotio se ha
establecido su seguimiento, cumplimiento y cotreccién pot parte de los Jefes de
Turno, durante la operacién normal en Sala de Control, y por parte del personal de
Formacién y Tecnatom, en las sesiones de entrenamiento en el simulador.

¢ Que durante el afio 2010 se han realizado 4 reuniones entre la Jefatura de Operacién
y los Jefes de Turno dedicadas a la revisién de los temas relacionados con el
seguimiento y refuerzo de las expectativas y al resto de los proyectos del Plan de
Actuaciones Operativas.

0 Que se ha establecido la figura del Coordinador de Formacién del Turno, segin lo
inicialmente previsto, que también participa en las reuniones de screening y en las de
coordinacién con Experiencia Operativa Interna,

© Que durante el aiilo 2010 se han realizado tres reuniones del Comité de Formacion
(integrado por representantes de la untdad de Formacidn, y la Jefatura de
Operacion) en las que ha participado el Jefe de Tumnos y el Coordinador de
Formacién del Turno.

Que durante el afno 2010 se ha realizado el programa “Acompifiame”, segiin lo
inicialmente previsto, entre Jefes de Turno y Encargados/Auxiliares de campo de
Operacién y se ha emitido un informe de resultados (OPERA, 30/12/10).

Que en 2010 se han revisado los planes de autoevaluacién del factor humano en
Operacion y se han realizado tres autoevaluaciones directamente relacionadas con las
expectativas:“Factor Humano en Operacidon”, OPERA-04-2010, “Seguimiento de
Tendencias”, OPERA-08-2010, y “Efectividad del entrenamiento opetacional”,
OPERA-09-2010.

Que se ha continuado trabajando para conseguir una mayor fidelidad documental
entre el simulador y la Sala de Control.

Que por parte de los representantes de CNC se aporté informacion sobre el
“Programa Integrados”, dirigido a los Encargados de Operacidén y enfocado a
disponer de personal encargado de planta polivalente (intercambiables como
encargados de Turbina y Reactor/Auxiliat), con el fin de mejorar la rapidez de
respuesta y capacidades, asi como la disponibilidad de recursos. Que actualmente se
cuenta con 7 Encargados de Turbina y 14 Encargados de Reactor/Auxiliar y, con
este Programa, se pretende que sus capacidades y conocimientos sean aplicables
tanto para el edificio de Turbina como para Reactor/Auxiliar. Que se cuenta con dos
encargados de nueva incorporacién, ya en este proceso, y a medida que se vaya
contando con mas encargados “polivalentes” se irin formando equipos para dar
formacién complementaria en los edificios que corresponda. Que adicionalmente
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este programa comnstituye una via para abordar el relevo generacional en este
















































