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ACTA DE INSPECCION

D2 ’ y D. _ funcionarios del Consejo de
Seguridad Nuclear, acreditados como inspectores,

CERTIFICAN: Que los dias quince y dieciséis de abril de dos mil quince D2 y el
dia dieciséis de abril D. se han personado en {a Fabrica de Combustible de
Juzbado (Salamanca). Esta instalacién dispone de autorizaciones de Explotacion y de
Fabricaciéon concedidas por la Orden Ministerial 1TC/2518/2006, de 30 de junio, a ENUSA
Industrias Avanzadas, S.A.

El titular fue informado de que la inspeccion tenia por objeto comprobar aspectos relativos a
las practicas de mantenimiento en los sistemas de seguridad de la Fabrica de Combustible de
Juzbado {en adelante la Fibrica), de acuerdo con el procedimiento de inspeccion del CSN PT-1V-
89 “Mantenimiento de sistemnas de seguridad en la Fébrica de Juzgado” en lo relativo a la
gestion y eficacia del mantenimiento. El alcance de la inspeccion fue recogido en la agenda de
inspeccion remitida previamente al titular y adjunta a la presente acta como ANEXQO 1.

Lg inspeccién fue recibida por D2 _ Jefe de Licenciamiento y
Autoevaluacién Operativa y D2 técnico de Licenciamiento y Autoevaluacion
Obpérativa, quienes manifestaron conocer y aceptar la finalidad de Ia inspeccién.

o l_l' ! e . . - L T . . - 7 ]

También asistieron a la inspeccién en representacién del titular de {a instalacién, a tiempo total
oc{p'arcial, D. D. D. D. y
B.

Los representantes del titular de la instalacion fueron advertidos previamente al inicio de la
inspeccion que el acta que se levante, asi como los comentarios recogidos en la tramitacién de
la misma, tendran la consideracion de documentos publicos y podran ser publicados de oficio, o
a instancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se notifica a los efectos de que el titular
exprese qué informacion o documentaciéon aportada durante la inspeccidon podria no ser
publicable por su caracter confidencial o restringido.

La inspeccidn se basé en las Ordenes de Trabajo (OT) reportadas en los Informes Mensuales de
Explotacidn enviados al CSN desde la anterior inspeccién de mantenimiento {acta referencia
CSN/AIN/IUZ/13/175) hasta la fecha de la inspeccidn, en los Informes Anuales de Explotacion
de los afios 2013 y 2014, asi como en otros documentos mostrados por los representantes del
titular y que figuran en el ANEXO .

De la informacién suministrada por el personal técnico de la instalacién a requerimiento de la
inspecciéon, asi como de las comprobaciones tanto visuales como documentales realizadas
directamente por la misma, se obtienen los resultados siguientes:
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En primer lugar se trataron los pendientes de la anterior inspeccion del mantenimiento (Ref.
CSN/AIN/JUZ/13/175).

El tnico punto pendiente era el relativo a la realizacion y documentacién de forma periddica de
un analisis de los fallos en equipos de sistemas de clase A de seguridad, desde el punto de vista
de mantenimiento, de forma que se analicen las causas de los mismos y en el caso de que éstas
sean achacables a mantenimiento se adopten medidas correctoras adecuadas, con especial
hincapié en el caso de fallos repetitivos.

Los representantes de la fabrica indicaron que en la revisién 1 del procedimiento P-MIS-032
“Indicadores de mantenimiento”, editada el 6/4/2015, como parte del sistema de indicadores,
se requiere |la realizacion anual de un plan operativo de fiabilidad de los sistemas de seguridad
que contendra medidas y actuaciones para mejorar los valores de los indicadores de
mantenimiento relacionados con la fiabilidad de los sistemas. Este estudio se realizard
basandose en los informes semestrales que contienen el analisis de los indicadores de
mantenimiento y se obtendran conclusiones tanto generales como por sistemas.

Los técnicos de la fabrica presentaron a la Inspeccidn el informe INF-MIS-00443 “Indicadores de
mantenimiento del afio 2014”, el cual fue redactado de acuerdo con lo requerido en la revisién
0 del procedimiento P-MIS-032, en la cual no se exigia la realizacidn de un informe de fiabilidad
por sistemas, por lo que no se obtienen conclusiones basadas en los datos de los indicadores.

Sin embargo, a pesar de no estar requerido, los representantes de la fabrica presentaron un
Jinforme, pendiente de firmas en {a fecha de la inspeccién, en el que se incluye un Pian
-W,bperatlvo de Fiabilidad de los Sistemas de Seguridad, desarrollado tras el andlisis de los datos

tdé los indicadores de los afios 2012, 2013 y 2014. Como consecuencia del anélisis, se derivan
tina serie de acciones, ninguna de ellas relacionada directamente con mantenimiento.

;I:a Inspeccién indicé que en los andlisis de fiabilidad deberan incluirse, ademas de los
‘componentes clase A de seguridad, los componentes no clase A que sean identificados como
elementos basicos de Seguridad {EBS) en el Andlisis Integrado de Seguridad (ISA) de |la fabrica.

Los representantes del titular manifestaron que cuando se tenga una lista definitiva y aprobada
de los EBS, se incluirdn en los estudios de fiabilidad y de mejora del mantenimiento aquellos
EBS que no sean clase A de seguridad y que por tanto no estuvieran ya en el alcance del
programa.

En relacidon con la implantacion del programa de mantenimiento se realizaron las siguientes
comprobaciones:

e Se chequed la OT-96358, realizada el 30/3/2015, que corresponde a la ejecucién del
mantenimiento preventivo anual de torno de la zona ceramica, la cual se
encontraba cerrada en la fecha de la inspeccion.

e Se presencié de forma parcial la ejecucion de la OT-96476 de sustitucién anual de los
termopares del horno de sinterizado {marca 'de lalinea 2 de produccién,
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La realizacion de este mantenimiento se realiza de acuerdo con las instrucciones recogidas
en la propia orden de trabajo y se emplea como soporte la guia G-MIE-006 “Guia de
construccion o fabricacion de termopares de hornos

Ante preguntas de la Inspeccidn, los representantes del titular de la fabrica indicaron que
las instrucciones para la ejecucion de los mantenimientos de los sistemas de fabricacién se
recogen siempre en la propia orden de trabajo y que no se dispone de procedimientos
detallados para la realizacion de los trabajos de mantenimiento. En los casos que se ha
considerado necesario, se han desarrollado guias, similares a la mencionada para el cambio
de termopares, con instrucciones mas detalladas. Para la ejecucion de los trabajos se confia
en la experiencia y formacion del personal de mantenimiento encargado de su ejecucién,
que puede emplear como soporte los manuales de los equipos.

* Se solicité informacion acerca de las tareas con las que se verifican los componentes clase
A de seguridad incluidos en la tabla 3.5 del Estudio Final de Seguridad (EFS) de la fabrica en
el apartado de “Otros”.

En el caso de los componentes relacionados con los hornos: temporizados, electrovélvulas
y valvulas neumadticas, el titular informé que se verificaba su correcta actuacion con un
preventivo de verificacion de las seguridades de cada uno de los hornos. Este preventivo es
de ejecucion semestral y cada vez que se arranca un horno desde temperatura ambiente
después de una parada prolongada superior a 7 dias.

La inspeccion chequed la OT-90566, correspondiente a la verificacién de seguridades del
horno L2, del 9/4/2014, en la que se comprobé que en la operacién 25 se realizd la
- comprobacion del enclavamiento con la extraccion.

‘ l{:on respecto a las “puertas de alivio de los hornos” el titular manifest6 que existe un error

en el listado de Ia tabla 3.5 del EFS y que los componentes clase A son las “valvulas de alivio

"de los hornos”, las cuales también se prueban con la verificacion de las seguridades de los
(> hornos. Concretamente, en el caso de la OT-90566, en la operacion nimero 18.

En el caso de las graas y polipastos de manejo de elementos de combustible, el titular
informd que se realiza una revision anual, que se encarga a una empresa externa. La
inspeccion verificd que las revisiones anuales del afio 2015 se encontraban previstas en el
programa MAXIMO para el 15 de junio. También chequeé el Contrato de Servicio de
Revision del afio 2013, en el que se detallan, por parte de la empresa encargada del
mantenimiento, las tareas a realizar, entre las que se encuentran la revision de los
elementos de accionamiento y control de grias y los finales de carrera de seguridad.

e la Inspeccidn seleccioné el subsistema de suministro de agua contraincendios para revisar
su programa de mantenimiento.

Los representantes del titular manifestaron que no existe un mantenimiento preventivo
adicional sobre este subsistema aparte del recogido en los correspondientes Requisitos de
Vigilancia (RV) de Especificaciones de Funcionamiento (EF).

La revisién preventiva de las dos motobombas principales del subsistema se realiza cada 5
afios en virtud del RV 5.2.4.8. La Inspeccién comprobé que el procedimiento escrito para
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ejecutar este RV, documento P-RV-05.2.4.8, Rev.12, del 20-05-2014, indica que se realizara
la revision completa de las bombas, tanto del motor como en la bomba propiamente dicha.
Asimismo, el procedimiento indica que se comprobard el estado de las valvulas de
retencion de las bombas. No se incluye mas detalle del contenido minimo de dichas
revisiones y comprobaciones, ni instrucciones para realizarlo. Tampoco aparece requerido
ninguna prueba post-mantenimiento. En el correspondiente informe de requisito de
vigilancia (IRV) no se hace constar de forma explicita los parametros a verificar.

La Inspeccion pregunté por las tareas concretas de las que se componen estos
mantenimientos preventivos, a lo que los representantes del titular respondieron que:

- el mantenimiento del motor diesel de la bomba contraincendios es contratado en su
totalidad a una empresa especializada externa, la que asesora sobre las tareas
recomendadas realizar en funcion de las horas de funcionamiento del equipo.

- el mantenimiento del resto de componentes es realizado por personal de la Fébrica, y

en el caso del motor eléctrico y las bombas contraincendios, se mira el nivel de aceite,

. estado de los rodamientos y otras tareas similares a las del resto de bombas y motores
+ eléctricos de la instalacién, pero no existe un procedimiento con instrucciones
;! concretas para su realizacion, siendo perfectamente conocidas dada la experiencia y

> formacién del personal que las realiza.

La Inspeccién revisé la siguiente documentacion de las dos dltimas ejecuciones del
mantenimiento preventivo quinquenal de las bombas:

- IRV 5.2.4.8 rev.9 realizado en marzo de 2011 (OT 67873)
- IRV 5.2.4.8 rev.8 realizado en mayo de 2006

Durante la inspeccidn se comprobd el histérico de intervenciones de mantenimiento
correctivo y preventivo sobre las bombas contraincendios en los ultimos cinco afios,
resultando ser los siguientes:

- 0OT-72950 del 18/03/2011 “Resistencia radiador derivada”

- 0OT-80161 del 13/06/2012 “Fallo arranque bomba jockey”

- QT-85741 del 10/06/2013 “Arranque de la motobomba por cable flojo en presostato”
- 0OT-88294 del 13/11/2013 “Mal estado manguitos refrigeracién motobomba”

- 0T-91510del 23/05/2014 “Sustituir baterias bomba diesel contraincendios”

- 0T-93815 del 28/10/2014 “Cambio de resistencia y limpieza del circuito de
refrigeracion”

La Inspeccion comprobé las operaciones del plan de trabajo ICO05A del mantenimiento
preventivo anual de la ventilacion y climatizacidon en zona controlada, mediante la OT-
95268 correspondiente a su ejecucion en marzo de 2013.
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Se realizaron las siguientes comprobaciones relativas a la implantacion del programa de
vigilancias y calibraciones:

- Se presencio, de forma parcial, la ejecucion de los requisitos de vigilancia (RV} que se listan
a continuacion, sin nada que resediar:

e R.V5.2.4.3: “Comprobacion mensual del arranque de las bombas principales, del grupo
hidraneumdtico y de la posicion de las valvulas del circuito”

e R.V 7.2.4.3-2: “Medida trimestral de velocidades en equipos de produccion y control
quincenal de caida de presién en prefiltros primarios”

e 10.1.4.3.1: “Comprobacion semanal y de puesta en marcha de la red de H,, de fugas en
hornos y lineas de suministro”

- Se revisaron los protocolos de resultados (IRV) de las ultimas ejecuciones de los RVs
siguientes:

e R.V5.2.4.6: “Comprobacién anual grupo de bombeo C.I.”
e R.V5.2.4.8: “Revision quinquenal de las 2 bombas principales y del grupo diesel”

~® RV 7.2A45: “Pruebas cada 18 meses de eficiencia de bancos de filtros secundarios por el
e método D.O.P.” del extractor n2 EAC-22

]
a

¢’ Se realizaron comprobaciones parciales en los procedimientos de los RV siguientes:

}%’.P R.V 5.2.4.3: “Comprobacion mensual del arranque de las bombas principales, del grupo
.. hidroneumdtico y de la posicién de las vélvulas del circuito”

?‘?‘
e R.V5.2.4.6: “Comprobacién anual grupo de bombeo C.1.”

s R.V5.2.4.8: “Revision quinquenal de las 2 bambas principales y del grupo diesel”
e R.V6.4.7: “Inspeccion anual de las bombas y cuadros eléctricos”

e R.V 6.4.8: “Anualmente se realizard una revision de la centrifugadora de la planta de
tratamiento de aguas de baldeo”

o R.V 11.5.4.6: “Revision quinquenal completa del grupo electrégena N2 2”

En relacién con la identificacidn y resolucion de problemas de mantenimiento, se solicitaron a
los representantes del titular aclaraciones con respecto a una serie de érdenes de trabajo de
correctivo identificadas en los informes anuales y mensuales de explotacion. En los parrafos
siguientes se resume lo indicado por el titular

- 0OT-86768 {20/09/2013): la bomba eléctrica de PCl fue declarada inoperable debido a una
intervencion en el cuadro eléctrico de la bomba para identificar elementos del esquema
eléctrico y actualizarlo. No se produjo ninguna averia eléctrica ni fallo de la bomba.

- OT-88736 (9/12/2013): fuga de agua por la cdmara de retardo del puesto de control de
rociadores de la cdmara de bombas de PCl. Se detectd un poro en la cdmara de retardo, que
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fue sustituida por una nueva. El suceso fue un hecho puntual que no se habia producido
anteriormente.

- Bloqueos de la terminal de didlogo MMB8000 del sistema de PCl en la sala de control. Se
comentaron las OT siguientes:

e (OT-86569 (5/7/2013): se bloqued la comunicacién de datos y para proceder a su
normalizacion fue necesario contactar telefénicamente con el servicio técnico. Era la
primera vez que se producia esta anomalia en la centralita de control que habia sido
instalada recientemente.

e OT-88697 (6/11/2013): suceso idéntico al anterior. En esta ocasién ya no fue necesario
contactar con el servicio técnico para resetear la centralita.

e OT-86947 (8/8/13): la terminal MMB8000 queda fuera de servicio por trabajos varios,
normalizdndose posteriormente. No se produjo ninglin bloqueo de la centralita sino que
se traté de una intervencion programada.

El titular informé que, con postericridad a los sucesos anteriores, no se ha vuelto a
producir ninglin nuevo bloqueo de la centralita MMS8000.

- (0T-92134 (7/7/2014): fallo de comunicacion en el programa de visualizacién de valores del
sistema de deteccidon de gases. Fue necesario realizar una sustitucion de la tarjeta de
comunicacion de la centralita de gases. El titular concluyé que la averia no supuso una
merma para la seguridad ya que no influyé en la generacién de alarmas y enclavamientos, y
que [a consola MMB8000 era capaz de detectar en todo momento los estados de averia o
alarma de los detectores de la instalacion. La situacion se alargé durante un periodo de 170
dias.

-, OTs por averias de detectores de hidrégeno: el titular explico que las OT se generan por la
-‘aparicién de alarmas en la centralita de control, normalmente por la aparicion de un valor
’?\_‘:negativo (-5). La forma de actuar ante la aparicion de la alarmas es la comprobacién “in
f Fitu" de que no existe fuga de hidrégeno en la zona y la posterior calibracién del detector
j>‘que dio alarma y su puesta de nuevo en servicio. No se realiza la sustitucion del detector.

Los representantes de la fabrica informaron que el sistema de deteccion de hidrégeno es
un sistema de disefio moderno que se ha instalado recientemente en la instalacion y que
lleva en funcionamiento menos de un afio, por lo que estan analizando las causas que
motivan los desajustes de los detectores.

Asimismo informaron que los detectores son vigilados con el RV 5.7.4.2, de frecuencia
trimestral, con el que se comprueba la ausencia de averias y se realizan algunos ajustes y
con el RV 5.7.4.4, de frecuencia semestral, con el que se realiza su calibracién.

La Inspeccién destacé el hecho de que habia algunas posiciones de detectores que parecian
mas sensibles al desajuste y/o alarma, como son por ejemplo el detector CHS y el CH33.

- OTs por sefializacion de averia en el bus 6 de PCI: los técnicos de |a fabrica explicaron que se
trata de averias esporadicas dificiles de localizar, pero que no tienen consecuencias para la
seguridad y que se resetean facilmente. El bus 6 es un bus de alimentacién de corriente
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continua a detectores y otros componentes del sistema de PCl en forma de anillo, io que
dificulta la identificacion del punto en el que se produce la derivaciéon y la consiguiente
indicacién de averia. Por la alimentacién en forma de anillo los elementos alimentados
desde el bus no quedan indisponibles a causa de la averia.

- Intervenciones del 14/07/2013 y 29/07/2013 en los cuadros eléctricos del sistema de
alarma de criticidad (SAC): se realizd el reapriete de conexiones con el sistema fuera de
servicio en todos los cuadros del sistema, tras haberse detectado valores de temperatura
altos por termografia en alguno de los cuadros.

Antes de abandonar las instalaciones, la Inspeccion mantuve una reunion de cierre con la
asistencia de las personas siguientes: D2 y D2 del departamento de
Licenciamiento y Autoevaluacion Operativa, representantes del titular, en la que se repasaron
las observaciones mas significativas encontradas durante la inspeccidon. A continuacion se
identifican las desviaciones mas relevantes observadas durante la inspeccién:

DESVIACIONES

— El procedimiento P-RV-05.2.4.8, revisidn en vigor y anteriores revisiones, para ejecutar el
mantenimiento preventivo de los componentes del subsistema de agua contraincendios,
Requisito de Vigilancia 5.2.4.8, no recoge criterios para realizar de forma correcta el trabajo
incumpliendo el Manual de Gestién de Calidad de la instalacion.

Por parte de los representantes de la Fabrica de Juzbado se dieron las facilidades necesarias
para la actuacion de la Inspeccion.

Con el fin de que quede constancia de cuanto antecede, y a los efectos que sefialan la Ley
15/1980, reformada por la Ley 33/2007, de Creacién del Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley
25/1964 sobre la Energia Nuclear, el Reglamento sobre Instalaciones Nucleares y Radiactivas y
el Reglamento sobre Proteccion Sanitaria contra las Radiaciones lonizantes en vigor, asi como
la/s autorizacidn/es referida/s, se levanta y suscribe |a presente acta por duplicado en Madrid y
en la sede del Consejo de Seguridad Nuclear a 28 de abril de dos mil quince.

R AN
e O
R e
Teln L

TRAMITE: En cumplimiento de lo dispuesto en el Art. 45 del Reglamento sobre Instalaciones
Nucleares y Radiactivas citado, se invita a un representante autorizado de la Fabrica de
Combustible de luzbado, para que con su firma, lugar y fecha, manifieste su conformidad o
reparos al contenido del Acta.

Ver reverso
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ANEXO |
AGENDA DE INSPECCION

MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE SEGURIDAD EN LA FABRICA DE JUZBADO. ABRIL 2015

Lugar: Fabrica de Juzbado . ‘
Inicio: 15 de abril de 2015, hora aproximada 11 h. \
= 1

Duracién: prevista 2 dias ’ e
Sk

;

1

Inspectores CSN: i

El periodo sujeto a inspeccién abarcara desde la anterior inspeccion de éantenimiento {acta
referencia CSN/AIN/JUZ/13/175) hasta la actualidad y se basara en las OTs reportadas en los
informes mensuales de explotacién, asi como en el informe anual de explotacién del afio 2013.
Se seguira el procedimiento de inspeccidon del CSN PT-IV-89 “Mantenimiento de sistemas de
sequridad en la Fabrica de Juzgado” en lo relativo a la gestion y eficacia del mantenimiento.

La inspeccién se centrara en las actuaciones del titular en relacién con los siguientes puntos:
1. Implantacién del programa de mantenimiento

- Se seleccionara un sistema/estructura o equipo de la zona de fabricacidon cerdmica y
otro de la zona mecanica, y se comprobara, a través del programa MAXIMO, las tareas
de mantenimiento preventivo asignadas a los diferentes componentes, asi como los
procedimientos escritos aplicables.

- Revision de las drdenes de trabajo (OTs) de la ejecucion de las tareas anteriores, desde
la fecha de la pasada inspeccion hasta la fecha de esta inspeccion: verificacion de los
procedimientos de prueba post-mantenimiento asociados y de los registros de datos
de su ejecucion.

- Revisidn del histérico de fallos de componentes de los sistemas/estructuras y equipos
seleccionados. Comprobacion de algunas OTs de correctivo asociadas a esos fallos.

- Asistencia a mantenimientos preventivos o correctivos en curso en los dias de la
inspeccion: torno (T. mecdnico drea ceramica) y pulidora n2 1 | ), ©
cualquier otro mantenimiento en curso.

2. Implantacién del programa de vigilancias y calibraciones

- Seleccién de una muestra de pruebas de vigilancia y calibraciones sobre componentes
de estructuras/sistemas clase A: verificacion de la frecuencia, procedimiento, criterios
de aceptacidn, ...
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- Revision de los resultados de las dltimas ejecuciones de las pruebas seleccionadas.

- Asistencia a alguna prueba de vigilancia gue se realice durante los dias de la
inspeccion: R.V 5.2.4.3 “Arranque de las bombas C|”, R.V 5.6.4.2 “Comprobacién de la
existencia de presion adecuada en la red del sistema de extincién por agua pulverizada
de transformadores”, R.V 7.1.4.5 “Control de la caida de presidon en filtros CMs del
SVAC y evaluar la evolucién histérica de los valores” o R.V 7.2.4.3.-2 “Medicién de las
velocidades de extraccion en cajas de guantes”.

3. Identificacidn y resolucion de problemas de mantenimiento

- Comprobacion de algunas OTs de correctivo para verificar la identificacion por parte
del titular de posibles problemas de mantenimiento.

- Revisiéon de los andlisis de fallos funcionales de sistemas clase A ocurridos en el
periodo inspeccionado, acciones correctoras identificadas relacionadas con
mantenimiento y estado de implantacion de tales acciones.

Adicionalmente, se realizaran verificaciones sobre:

- entradas en el programa de acciones correctoras relacionadas con Mantenimiento,
Pruebas y Calibraciones.

- cierre o estado de pendientes derivados de la anterior inspeccién del mantenimiento,
Acta Ref. CSN/AIN/JUZ/13/175, y de las anteriores.
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ANEXO I
DOCUMENTACION UTILIZADA DURANTE LA INSPECCION

Los documentos utilizados, total o parcialmente, durante la inspeccién fueron ios
siguientes:

- Procedimiento P-MIS-032. “Indicadores de mantenimiento”. Rev. 1
- INF-MIS-00443. “Indicadores de mantenimiento del afio 2014”
- G-MIE-006 “Guia de construccidn o fabricacion de termopares de hornos

- Procedimiento del R.V 5.2.4.3: “Comprobacién mensual del arranque de las bombas
principales, del grupo hidroneumatico y de la posicion de las valvulas del circuito”. Rev. 19

- Procedimiento del R.V 5.2.4.6: “Comprobacién anual grupo de bombeo C.1.”

- Procedimiento del R.V 5.2.4.8: “Revision quinquenal de las 2 bombas principales y del
grupo diesel”

- Procedimiento del R.V 6.4.7: : “Inspeccién anual de las bombas y cuadros eléctricos”

- Procedimiento del R.V 6.4.8: “Anualmente se realizara una revisién de la centrifugadora
de la planta de tratamiento de aguas de baldeo”

- Procedimiento del R.V 7.2.4.3-2: “Medida trimestral de velocidades en equipos de
produccion y control quincenal de caida de presion en prefiltros primarios”. Rev. 24

- Procedimiento del R.V 7.2.4.5: “Pruebas cada 18 meses de eficiencia de bancos de filtros
secundarios por el método D.O.P.” del extractor n? EAC-22

- Procedimiento del 10.1.4.3.1: “Comprobacién semanal y de puesta en marcha de la red
de H2, de fugas en hornos y lineas de suministro”

- R.V11.5.4.6: “Revision quinquenal completa del grupo electrégeno N2 2”

- Ordenes de trabajo mencionados en el acta FRRYEEN



En Juzbado a 18 de mayo de 2015
O

Ve
Fco.
Director de Operaciones Combustible Nuclear

NOTA: Se adjuntan los comentarios al acta CSN/AIN/JUZ/15/202 en documento
anexo (INF-AUD-003230 Rev. 0).



Ref.: INF-AUD-003230

U)enusa

Paginaldel

CONTESTACION AL ACTA DE INSPECCION REF: CSN/AIN/IUZ/15/202

v" Péagina 3 de 10, parrafos3vy 6

Donde dice:

“.. tabla 3.5 del Estudio Final de Seguridad (EFS)...”

ENUSA expone:

Debe decir:

“.. tabla 3.3 del Estudio Final de Seguridad (EFS)...”

v Pdgina 4 de 10, dltimo pérrafo

Donde dice:

“La Inspeccian comprabé las operaciones del plan......a su efecucidn en marzo de 2013”.

ENUSA expone:

Debe decir:

“La Inspeccion comprobd las operaciones del plan......a su ejecucion en marzo de 20157,
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DILIGENCIA

En relacién con los comentarios formulados en el “Tradmite” del Acta de Inspeccidon de
referencia CSN/AIN/JUZ/15/202, correspondiente a la Inspeccidn realizada en la Fabrica de
Combustible de Juzbado, los dias quince y dieciséis de abril de 2015, los inspectores que la
suscriben declaran:

- Pégina 3 de 10, pdrrafos 3 y 6: se acepta el comentario.

- Pagina 4 de 10, dltimo parrafo: se acepta el comentario.

Madrid, 28 de mayo de 2015

Fdo.:
Inspectora CSN





