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ACTA DE INSPECCION

funcionarias del Cuerpo Técnico de Seguridad Nuclear y Proteccion Radiologica,
actuando como Inspectores del Consejo de Seguridad Nuclear,

CERTIFICAN: Que se personaron los dias diez, once, doce, trece y catorce de mayo de dos
mil diez en la Central Nuclear de Cofrentes (CNC), emplazada en el término municipal de
Cofrentes (Valencia), con Autorizacion de Explotacién concedida por Orden Ministerial del
Ministetio de Economia de fecha diecinueve de marzo de dos mil uno.

Que la inspeccion se cetrd por medio de una reunién telefonica entre los Inspectores del
CSN vy los representantes de CNC ¢l dia 28 de mayo de dos mil dicz.

Que la inspeccion contd con la asistencia parcial de D. § _ .
funcionarios del Cuerpo I'écnico de Segu11d'1d Nuclulr y Proteccion
Radiologica, ¢ Inspectores Residentes.

Que ¢l objeto fundamental de la inspeccidn fue realizar comprobaciones sobte las bases de
diseio de componentes, de acucrdo con ¢l procedimicnto de mspeccion del Sistema
Integrado de Supervision de Centrales (SISC) de referencia PT.IV.218, asociado a los pilarcs
de seguridad de sistemas de mitigacion, sucesos iniciadores ¢ integridad de barreras.

Que los componentes scleccionados para la inspeccién fueron cl depdsito de almacenamicnto
C41 A001 del sistema de control de liquido de reserva (SIC) y su instrumentacién asociada,
bombas CO01A/1B de inyeccidn del SI.C incluyendo las légicas de la iniciacion,
enclavamientos con ¢l aslamiento del sistema de limpieza del agua del reactor,  valvulas
neumaiticas sus logicas  de actuacion y sistemas sopotte para las 152 FIF023/24, en sus dos
funciones de aislamiento de contencién y venteo de contencion, y 152 FFO07 /08 en sus dos
funciones de aislamicnto y rotura de vacio de contencion, 16gicas de aislamiento,  y logica de
aislamiento del sistema de ventlacién, calefaccién y aire acondicionado (HVAC) del edificio
del reactor para el que se selecciona la sefial de aislamiento a las valvulas T40 TT° 12/13.
Ademis se inspeccionaron las siguientes acciones humanas modcladas en el andlisis
probabilista de seguridad de la CNC Accién humana relacionada con ¢l venteo de contencion
(I52VENTEOTXI), accidon humana relacionada con la anterior de aporte de agua a la piscina
desde fuentes externas (IS2APORTXI) accidn humana relacionada con lo anteriot
(I'52BATHSI) para transferir la alimentacién divisional a la bateria dedicada del sistema de
venteo, ademas de otras acciones en respuesta a alartnas o malfunciones de los componentes
objeto de la inspeccion.
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speccion fue recibida : Jefa de Licenciamiento, v
supervisor de Garantia de Calidad que pqrnctparon de
forma continua, que ademis de forma intermutente intervinieron personal de las dreas de
opcraci(')n combustible, mantenimiento mecdanico, eléctrico ¢ instrumentacién y control,
ingenteria, y de la empresa Iberdrola Ingenieria que prestan servicios a dicha central quicnes
manifestaron conocer y aceptar la finalidad de la inspeccion.
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Que los representantes de CNC fueron advertidos al inicio de la inspeccion de que el acta
que se levantase, asi como los comentarios recogidos en la tramitacion de la misma,
tendrian ta consideracién de documentos publicos y podrian ser publicados de oficio, o a
instancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se notificd a los efectos de que el
titular exptesara qué informacion o documentacién aportada durante la inspeccién podria
no ser publicable por su caracter confidencial o restringido.

Que la inspeccién se desarrolld de acuerdo con la Agenda de Inspeccion que se reproduce en
¢l Anexo L

En relacion con ¢l punto 1 Revision de las Bases de Diseio y de Modificaciones de
Disefio de la agenda, y en concreto sobre la coherencia entre los Documentos de Bases de
Disefio {referencia 22212-GN145V-IN-01.000047.00004) en revision 6 de 2008 (en
adelante BT, el Lstudio de Seguridad en revisién 41 (ES), las Fspecificaciones I'écnicas de
Funcionamicnto Mejoradas (TEM) v sus Bases, el Manual de Requisitos de Operacion
(MRQ)), el andlisis de transitorios, las hojas de datos de fabricantes, los calculos, los
procedimientos de operacion y de pruebas periddicas y los documentos soporte de
ingenierfa, la Inspeccion ha efectuado las siguientes comprobaciones tanto visuales como
documentales de lo que resulta:

Jue en relacién con las bases de disefio del sistema de control de liquido de reserva
(C41) de CNC, se verifico lo siguiente:

Que la concentracién de boro natural en vasija necesaria para alcanzar la parada fria del
reactor particndo de plena potencia en cualquier momento de la vida del nucleo es,
para el actual ciclo 18, 810 ppm, scgin se establece en el documento de BD,
comprobado por la Inspeccion en el documento NT-CONUC-521, “Conditions for
Nuclear Design, Cycle 18. CN Cofrentes”.

Que este valor se revisa cada ciclo de operacidn teniendo en cuenta las caracteristicas
del combustible v no ha sido modificado desde ¢l aumento de potencia al 110 % (OCP
39013.

- Que, segun se indica en la revision del documento C41-4010 “Design Specification
Standby System” (38-R-M-GP-2624) incluida en ¢l dossier de la OCP 3901, la
concentracion de boro requertda para parar el reactor s de 810 ppm, considerando una
temperatura del refrigerante de 20°C, un volumen de agua en la vasya incluyendo lazos
de recirculacion y el sistema de evacuacion de calor residual en operacion; el
documento indica que esta cantidad se debe mayorar en un 25% adicional para
compensar posibles fugas e imperfecciones en la mezcla, lo que corresponde a 1012,5
ppm en vasija; para cumplir con este requisito, segun €l mismo documento, la cantdad
minima de pentaborato sédico requerida en el volumen neto del tanque es 2476 Kg
(5458 libras); pata ello se necesitan 2717 Kg (5990 libras) de pentaborato sodico en el
volumen bruto del tanque.
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Ceitral Nuclear de Cofrentes

Que antes del aumento de potencia al 110% la concentracion de boro en vasya
requerida para parar el reactor de CN cra de 660 ppm. Que con el aumento de potencia
este requisito aumentd a los 810 ppm actuales y | freci6 a CNC

tres opciones para gatantizar la cantidad de boro en vasija requerida para la parada del
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teactor E de referencia
dossier de la OCP 3901): opcién A, aumento de la concentracién de pentaborato en ¢l
ranque sin modificar volumen del tanque; opcién B, aumento de concentracion de
pentaborato {menor que opcidn A) en el tanque y aumento de volumen del tanque y
opcion C, mantener la concentracion en el tanque y aumento significativo del volumen
del tanque; que segin consta en el dossier de la OCP 3901 CNC eligi6 la opcidn A,

- Que la citada opcién A requiere, segin la citada carta de GE, una concentracion en el
tanque del sistema C41 del 16% en peso de pentaborato sédico (B-10 natural, no
enriquecido), que equivale a una masa de pentaborato neta en el tanque de 2476 Kg
para un volumen neto en el tanque de 3803 galones (14396 1), que corresponde al
volumen minimo en el tanque de acuerdo con las ETFM.

- Que la figura 9.3-12 del ES, que representa la concentracién de boro requerida en el
tanque en funcién del volumen de éste para garantizar las 810 ppm de boro natural
requerido en vasija (incluido el 25% adicional), fue revisada como consecuencia de la
OCP 3901 v es coherente con los cilculos mencionados en los parrafos anteriotes.

Que el sistema C41 de CNC consta de un tanque de almacenamiento de boro, del que
aspiran dos bombas de desplazamiento positivo que, a través de sendas valvulas
explosivas, descargan, a través de un colector comun, a la tuberia de descarga del
sistema de roclado de alta presion (HPCS).

Que cada una de las bombas desarrolla un caudal minimo de 41,2 gpm para una
presion en la descarga de las bombas de 1220 psig, siendo 43 gpm el caudal nominal,

- Que en el documento de BDD ambos caudales se identifican como valores analiticos.

- Que de acuerdo con el 10 CEFR 50.62 (regla de ATWS) v la GI. 85-03 “Clarification of
equivalent control for standby liquid control systems” que forman parte de la base de
licencia de CNC, los parimetros importantes a tener en cuenta al cstablecer la
equivalencia son: i) la concentracién de boto en vasija requerida para alcanzar la parada
v ii) el dempo requerido para inyectar la concentracion de boro requerida en la vasija.

- Que el 10 CFR 50.62 establece requisitos para la capacidad del sistema de inyeccion de
boro, que debe de ser capaz de inycctar un caudal, concentracion de pentaborato
sodico v entiquecimiento tales que, teniendo en cuenta cl volumen de la vasija, el
control de teactvidad resultante sea al menos equivalente al que se obtendria al inyectar
un caudal de 86 gpm de una solucién de pentaborato sédico al 13% (abundancia
isotopica de B-10 natural, no enriguecido) en una vasija de 251 pulgadas de diametro
interior; que en el caso de CNC, cuya vasija es de 218 pulgadas, el caudal equivalente es
de 66 gpm.

§ IBERDROLA

Central Nuclaar de Cofrentes

- Que CNC requiere inyectar el pentaborato sddico con las dos bombas funcionando
simultaneamente para garantizar ¢l caudal minimo de inyeccién requendo segin el 10
CRF 50.62 (GL 58-03) de 66 gpm, v que esta opcidn es aceptable de acuerdo con el
SER de la NRC que evalua ¢l documento genérico de hicenciamiento NEDE-31096-P
elaborado por @ bara ¢l cumplimento de la regla de A'TWS.
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- Que la figura 3.1.7-1 de las T'TEM establece ¢l limite de operacion del tanque del C41
en funcién de la concentraciéon de pentaborato sodico en ¢l tanque (Yo en peso) y de la
temperatura de la disolucion; los RV 3.1.7.2, 3.1.7.3 y 3.1.7.5 hacen referenciada a la
citada figura y requicren respectivamente verificar que la temperatura de la disolucion,
la temperatura de la tuberia de aspiracién de las bombas y la concentracion de
pentaborato se encuentra dentro de los margenes de la figura 3.1.7-1.

- Que de acuerdo con la figura 3.1.7-1 ¢l sistema podria considerarse operable (siempre
que la temperatura de la disolucién sea superior a la de saturacion) con una
concentracion de pentaborato soédico en el tanque mayor o igual al 13%.

- Quc en el dossier de la OCP 3901, en la propuesta de cambio PCP-361 titulada
“Implantacion de la opcidon “A” en ¢l sistema de tnyeccidn de boro” que tiene por
objeto documentar la implantacion de la citada opcidn A en ¢l BES, ITF, bases de
licencia (BL) y de diserio (BD), s¢ requiere homologar dichos documentos con una
curva unica de temperatura de saturacién funcion de la concentracion en % en peso
que, como valor minimo de concentracién, establezea el 16% en peso de pentaborato
sodico.

- Que en el procedimicnto PSQ/01 (ed. 8 de junio de 2008) que verifica el RV 3.1.7.5 de
las ETEM, se establece como criterio de aceptacidn que ¢l contenido minimo de
pentaborato en el tanque sca 2476 Kg.

- Que de acuerdo con la figura 9.3-12 del ES, la concentracién maxima de pentaborato
en el tanque no puede ser superior al 18,5%. La inspeccion comprobo en cl dossier de
la QOCP 3901 que esta limitacion obedece a la capacidad del sistema de caldeo de las
rubetfas de aspiracion de las bombas, de acuerdo con los resultados del cdleulo C41-
CM002, “Maxima temperatura de proceso por caldeo en las lineas del C417, Rev.0 de
junio de 2001 que fue mostrado a la Inspeccion.

- Que en la figura 3.1.7-1 de las ETFM el rango de opcracion aceptable admite
concentraciones de pentaborato superiores al 18,5% y en el PSQ/1 no existe un limite
supctior para la masa de pentaborato admisible en ¢l tanque.

3 é - Que los representantes de CNC indicaron que en cualquier caso la operacién dentro de

g :_;’ los mérgenes de la figura 3.1.7-1 garantiza que no se va a producir precipitacion del

e;:: :9.: pentaborato.

5 5 - Que la Inspeccion estuvo de acuerdo con este comentario ya que la figura 3.1.7-1 de Ia

o % ['I'FM es consistente con la curva de saturacidn del pentaborato sédico en funcién de

. L la concentracion y la temperatura de la disolucion (figura 9.3-13 del ES), indicando no
.E obstante que la limitacién operativa autoimpuesta por el titular es un requisito que éste
] debe cumplir, puesto que emana de una OCP y ha sido trasladada al ES (figura 9.3-12);

que la modificacién de est restricciéon pasaria por una revision del caleulo de
referencia, C41-CM002, utilizando hipdtesis mas realistas que permitieran flexibilizar el
rango de operacion admisible.
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- Que la méaxima presion de operacion en vasija para la operacion del C41 es la presion
de tarado de apertura del segundo grupo mas bajo de las vilvulas de alivio y seguridad
(SRV) actuando en modo alivio, esto es 1153 psig y que Ia cleccion de este valor se
justifica en el documento de referencia B80-5A490 (GE-NE-A2200093-24-01,
Cofrentes extended power uprate proyect) en el que se mdica que dado que este grupo
estd formado por 8 vilvulas, aun postulando 3 de ellas inoperables {(permitido pot
F/TEM), las 5 restantes tienen capacidad para controlar la presién a largo plazo en

ATWS.

- Que con anterioridad al aumento de potencia al 110% se habia clegido como mdxima
presion de operacion en vasija para el C41, erréneamente, la presion de tarado de alivio
del grupo mis bajo de SRV, constituido por una sola valvula; con motivo de la OCP
3901 CNC cortiglo esta deficiencia.

- Que el RV 3.1.7.7 de las ETFM requiere verificar que cada bomba desarrolla un caudal
minimo de 41,2 gpm a una presion de descarga mayor igual 1220 psig.

- Que la Inspeccién pregunté si se habia tenido en cuenta, al determinar la maxima
presién en la descarga de las bombas, las pérdidas de carga debidas a la diferencia de
altura manométrica y las pérdidas de carga dindmicas asociadas al funcionamiento
simultinco de las dos bombas; la Inspeccion indicd que este Gltimo requisito habfa sido
incluido explicitamente en ¢! SER de la NRC sobre ¢l cumplimiento con la regla de
ATWS mencionado anteriormente.

Quc los representantes de CNC remitieron al informe B80-5A490, en el que se indica
que las especificaciones de disefio originales del sistema se basaban en unas condiciones
de inyeceién mas restrictivas (a través de un sparger propio localizado en el plenum
inferior del reactor) v que la nueva presidon de descarga requerida, resultante de los
aumentos en la presidn mdxima en vasija para la operacion del C41 y en la
concentracién de boro, permancce por debajo de la maxima presion de descarga
especificada de 1220 psig; que ¢l documento no hace mencion alguna a las pérdidas de
carga consideradas en el analisis.

Que la Inspeccion indicod que en las especificaciones de disefio originales del sistema
cada linea de inyeccion era del 100% de capacidad y no era necesario tener en cuenta
las pérdidas de carga asociadas a las dos bombas en funcionamiento simultineamente.

Que la Inspeccion preguntd por el calculo del punto de tarado de apertura de las
valvulas de seguridad en la descarga de las bombas (C41F029A/B) en relacion con la
Information Notice IN 2001-13 “Inadequate stanby liquid control system relief valve
margin” de agosto de 2001, Los representantes de CNC mostraron a la Inspeccion el
calculo  de referencia  222212-GN11OH-IN.000335.00020 *“Andlisis  Information
Notice 2001-13” de diciembre de 2001.

45 \BERDROLA

Central Nudlear de Cofrentes

Que la Inspeccion comprobéd que CNC habia tenido en cuenta en el cilculo el aumento
de potencia al 110%. La inspeccidén preguntd por el margen de 75 psig entre la presion
de tarado de apertura de las valvulas (1400 psig) v la mixima presion admisible en la
descarga de las bombas (1325 psig); los representantes de CNC indicaron que se trataba
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de un margen de seguridad, pero no justificaron la magnitud de ese margen. La
Inspeccion comprobé que no se habia tenido en cuenta en el cilculo las pérdidas de
carga dindmicas asoctadas al funcionamicnto conjunto de las dos bombas.

- Que la Inspeccién solicité el uluimo registro de calibracion de las vilvulas
C41F029A /B, realizada segun el PS-0124M, ed.1t, de febrero de 2008; que la
frecuencia de prucha es de una vez cada 10 afios y el criterio de aceptacion 98,43
Kg/cm? (1400 psig) & 2,95; que la ltima prueba se realizo cen la parada de recarga de
2009 v que s¢ habian obtenido los siguientes resultados:

o CA41F029B “As-found™ 96 Kg/cm? en el primer disparo y 97 Kg/cm?® en el
segundo, con resultado “aceptable”. “As-left”: 108, 105, 96 v 96 Kg/em?® en cl
primer, segundo, tercero y cuarto disparo respectivamente, con resultado aceptable.

o C41F029A “As-found™ 116 Kg/cm? en el primer disparo y 113 Kg/cm? en el
segundo, con resultado “no aceptable”. “As-teft”; 100 y 100 Kg/em? en el primer y
segundo disparo respectivamente, con resultado aceptable.

- Que la deriva obtenida en la prueba “as found” de la valvula C41F029A es muy
superior a 75 psig, si bien en este caso supondria un retraso en la apertura con telacion
al punto de tarado.

- Que en relacion con el analisis de ATWS los representantes de CNC mostraron a la
Inspeccién el documento de referencia IT-CONUC-82, ¢d.0, “CN Cofrentes. AP-110.
Tarea 902, analisis de ATWS”.

- Que la metodologia de anilisis estd basada ¢cn RETRAN, se han analizado un conjunto
de sucesos considerados limitantes en caso de A'TWS, las acciones del operador sc
llevan a cabo de acuerdo con lo establecido en los procedimientos de operacion de
emergencia (POLE) y se han utilizado valores nominales de tarados y caracteristicas de
equipos.

- Que los criterios de aceptacion son presion en vasija inferior al 120% de la de diseno,
presion en contencidn y temperatura en piscina de supresion inferior a la de disedio y
temperatura y oxidacion en vaina inferiores a los limites del 10 CFR 50.46.

A

OLA

- Que en el andlisis se considera un retardo en la inyeccion de boro de 220 seg (recogido
en el documento de BD) que los representantes de CNC justificaron en funcion del
ticmpo de apertura de las valvulas de aspiracion MO-FOO1A /T3 de las bombas desde cl
ranque (25 seg) mas el tempo de recorrido de tuberias hasta la vasija, que el titular
considera variable en funcién de st ¢l sistema HPCS esta o no en funcionamiento, si
bicn las bombas del €41 son de desplazamiento positivo.

R

a

4

g

'
L
<
7
=
(=]
LN
@
]
o
W =
£l 3
=2
=
I
=
=
a4
L)

- Que ¢l tiempo de apertura de las vilvulas de aspiracién de las bombas no estd recogido
en ¢l documento de recopilacion de bases de disefio; que los representantes de CNC
indicaron que este tiempo se verifica mediante el procedimiento de prueba C41-A05-
SRA.
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- Que la iniciacién del sistema C41 en CNC se realiza de forma manual, de acuerdo con
los POE, cuando la temperatura de la piscina de supresion alcanza el lmite de
temperatura de iniciacién de inyeccion de boro (T1IB), que en caso de CNC es un valor
constante de 46°C quc es el limite de operacion de las ETFM.

- Que el cilculo del TIIB no cra objeto de la Inspeccién aunque ésta reviso las hipotesis
consideradas en ¢l mismo, identificando que el caudal de inyeccién supuesto era de
41,2 gpm; que dado que para cumplir la regla de ATWS CNC requiere la inyeccion
simultanca con dos bombas, el caudal de inyeccién considerado en el cilculo del TIIB
deberia ser 82,4 gpm. Tl titular revisé el caleulo con este nuevo caudal, sin impacto en
el resultado.

- Que la Inspeccion reviséd las ETFM 3.1.7 de CN Cofrentes en relacion con la capacidad
del sistema C41 (o también SLC) para cumplir la regla de ATWS (10CFR 50.62),
identificando que en la BASE asociada a la ACCION A1 de la ETFM 3.1.7
(restablecer la operabilidad del subsistema inoperable en 7 dias) sc indicaba lo siguiente:

....... [in esta condicidn (un subsistema dcl SLC inoperable) /la funciin de parada se
puede realizar de forma adecuada con el subsistema operable restante, si bien la fiabilidad tolal
ve reduce debido a gue un fallo sinico en el subsistema operable puede conducir a la reduceidn de

la capacidad de parada del SLCS . ...

Que esta afirmacion leva implicito que un tnico subsistema del C41 (una s6la bomba)
es capaz de parar adecuadamente ¢l reactor y CIN Cofrentes requicre de la inyeccidn
simultanea con dos bombas para cumplir el 10 CFR 50.62,

Que la Inspeccidn indicod que el AOT de la ACCION A1 de la ETFM 3.7.1 de CNC
para un subsistema inoperable (7 dias) estd contemplando la disponibilidad del otro
subsistema para llevar a cabo de modo adecuado la funcion del C41.

Que los representantes de CNC estuvicron de acuerdo en que la afirmacidn de la
BASE no es correcta, indicando no obstante que la I'I'FM 3.1.7 respondia al estandar
(NUREG 1434). La Inspeccion indicd que sélo con la informacion disponible en el
NUREG 1434 no cra posible deducir s1, para cumplir la regla de ATWS, la central de
referencia det NUREG requeria, ademas del enriquecimiento, una o dos bombas en
funcionamiento (existe un RV que verifica en enriquecimiento, lo que indica que utiliza
pentaborato sédico enriquecido, una de las opciones a utilizar para cumplir la
cquivalencia de la regla de A'TWS).

Que los representantes de CNC indicaron que el proceso seguido por la central en
relacion con el 10 CFR 50.62 y las ETT aplicables al sistema C41 habia sido stnilar al
scguido por otras centrales americanas, mostrando a la Inspeccion un conjunto de I-TF
de las centrales de {

entre otros documentos,
para justificar esta afirmacién; no obstante se comprometieron a analizar [a
discrepancia identificada por ¢l CSN y a presentar una propuesta de cambio de ETIFM
en consonancla con las bases de diserto actuales del sistema C41,
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Quc la Inspeceidn revisé el procedimiento PSQ/01 rev. 8 que satsface el RV 3.1.7.5 de las
['TEM y los registros de ejecucién de las 10 Gltimas pruebas (JCRV 3.1.7.5) hasta el
momento de la Inspeccién, destacando lo sigutente:

- Que el RV 3.1.7.5 de las ETFM de CNC requiere verificar que la concentracion de la
solucion de boto esta dentro de los limites de la figura 3.1.7-1, con periodicidad
mensual y después de adadir agua o pentaborato al tanque (24 h) y tras restablecer la
temperatura de la solucién dentro de los limites de la figura 3.1.7-1.

- Que ¢l procedimiento establece como criterios de aceptacion i) el contenido minimo de
pentaborato sédico en el tanque (2476,00 kg) v ii) la relacion concentracion % en peso
de pentaborato-temperatura de la disolucién dentro del rango de operacion indicado en
la figura 3.1.7-1 de las Especificaciones "[écnicas de Funcionamiento

- Que la Inspeccién comprobé que el RV se habia ejecurado con la periodicidad
requerida (mensual), observando que cn algunos casos el titular hace uso del 25%
adicional que establece el RV 3.0.2 y que los resultados de las pruebas revisadas han
sido satisfactorios de acuerdo con los criterios de aceptaciéon del PSQ/01, sin
comentarios adicionales.

Que se observan variaciones significativas en los valores de concentracién medidos, a
modo de ejemplo:

o 03/09/09, 20, 57% cn peso de pentaborate sodico

o 06/10/09, 18, 59% en peso de pentaborato sodico
o 12/11/09, 19, 22% en peso de pentaborato sodico

- Que la Inspeccion pregunté por la causa de esta variacion, ya que en los casos
mencionados el RV se habia ejecutado con periodicidad mensual, sin que se hubiera
afadido agua o boro a la disolucion; los representantes de CNC no pudieron explicar el
otigen de estas difcrencias, ya que la evaporacion (tanque atmosférico) podia explicar el
aumento, pero no la disminucidn en la concentracion.

- Que a preguntas de la Inspeccidn los representantes de CNC indicaron que no se
estaban teniendo en cuenta mcertidumbres en la medida de la concentracion de
pentaborato sodico en el tanque. La Inspeccidn indicd que, con caracter general, las
incertidumbres asociadas al proceso de medida de la variable vigilada deberian de
tencrse en cuenta al verificar el criterio de aceptacion, destacando que en este caso una
de las posibles causas de la variacion en los valores de concentracién obtenidos podia
ser la incertdumbre asociada al proceso de medida.

{IBERDROLS
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- (Que la Inspeccion revisé los 10 dlumos registros de la ejecucion del RV 3.1.7.7
realizado con periodicidad wimestral de acuerdo con MISICO {procedimientos C41-
A02-03M para la bomba A y C41-A10-03M para la bomba B), que requiere verificar
que cada bomba del sistema C41 desarrolla un caudal 2 41,2 gpm a una presion en la
descarga 2 1220 psi, sin obscrvar aspectos destacables.
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- Que la Inspeccién solicité los registros de tos RV 3.1.7.2y 3.1.7.3 realizados desde ¢l 14
de octubre de 2009 (fecha de aplicacion del requisito tras la parada de recarga) hasta la
fecha de la Inspeccidn; estos RV requieren verificar, respectivamente, quc la
temperatura de la solucién de boro en el tanque y en las tuberias de aspiracion de las
bombas esta dentro de los limites de la figura 3.1.7-1.

Que estos requisitos, de periodicidad diaria, se registran segun el formato “ICRVs de
operacidn con periodicidad < 1 dia” del POGN 13 y, para los RV 3.1.7.2 5 3713, se
consigna la concentracién dltima obtenida en el ICRV 3.1.7.5.

Que el dia 19 de octubre de 2009 la concentracién en el ranque cra de 18,7% en peso

de pentaborato sédico y la temperatura en las tuberias de aspiracion era de 32,5°C en la
bomba A v 29°C en la bomba B.

(Que de acucrdo con la figura 3.1.7-1 de las ETFM la temperatura en la aspiracion de la

bomba B cstaba fuera de los limites, si bien ¢l RV se habia considerado satisfactorio,
sin obscrvaciones.

- Que los representantes de CNC indicaron que podia haber habido un etror en la

medida de la temperatura, debido a la dificultad de la misma, y dada la diferencia entre
los valores medidos en una y otra bomba.

Que la Inspeecidn constatd, en la ronda por planta, la dificultad de los encargados de

operacion para determinar la temperatura en la aspiracion de la bomba B (11-1BP),
dada la ubicacion fisica del indicador.

Que en cuanto a los lazos de instrumentacidén correspondientes a la medida de
temperatura del tanque de almacenamiento C41-A001, sc revisaron algunos aspectos
relacionados con el diseio y pruebas periddicas de mantenimiento y verificacion de puntos

de tarado de acruacién y alarma asociados a dichos lazos, los cuales se¢ resumen 2
contimnuacion:

La tempetatura del tanque se vigila mediante el termostato de doble contacto C41-
NO®3, que envia alarma a Sala de Control cuando dicha temperatura baja de 31 °C v

s

fﬁ g cuando sube de 43 °C. Los tepresentantes de ('INC entregaron a la Inspeccton copia de
O & la orden de trabajo 11326590, y de la gama n® 38311 de calibracion de dicho interruptor
&3 cada 18 meses mediante bafo de temperatura, aplicada la citada orden con fecha
oo 23.041.2010 con resultado satistactorio,

oy

Lé‘; g - T3l control automatico de temperatura en el tanque, mediante la conexién/desconexion
A-; Z del calentador C41-D002, se realiza a través del controlador-indicador TIC-R00Z,
: 3 5 situado en ¢l panel local H22-P011, al cual llega un tubo capilar que hace la funcion de
%. 3 elemento sensible de temperatura. Los representantes de CNC entregaron a la

Inspeccion copia de la orden de trabajo 11326597, y de la gama n® 15541 de chequco
funcional de dicho controlador cada 18 meses, aplicada la citada orden con fecha
23.01.2010. Con dicha gama se verifica, mediante la vartacién de temperatura de un
bano de arena, la tempetatura a la que clerra y abre el contacto responsable de la
conexién/desconexion de la reststencia de caldeo, habiéndose obtemido los valores de
3978 °Cy 3378 °C respectivamente, resultado considerado correcto.
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Que la Inspeccion hizo conmstar la falta de criterio de aceptacién en cuanto a la
cuantificacion de la desviacion entre el valor encontrado y ¢l valor dejado en que es preciso
reajustar los instrumentos, tanto para las gamas citadas anteriormente como para algunas
que s¢ citan en los apartados que siguen. Los representantes de CNC se comprometieron a
introducir diche criterio en las hojas de datos de los instrumentos, dado que las gamas son
genéricas de aplicacién a instrumentos con precisiones diferentes.

Que con relacion a la indicacién local de temperatura en la aspiracion de las bombas
del sistema C41, existe un indicador tipo B por bomba, THAP y TIBP
respectivamente, que se calibra cada tres anos mediante bafio y termometro patron, por
aplicacién de la gama 330061 bien localmente o en laboratorio. lLos representantes de CNC
entregaron a la Inspeccién copia de dicha gama y de las érdenes de trabajo 11249511 y
11249512 de aplicacion de dicha gama a ambos indicadores con fecha 05.08.07 y resultado

satisfactorio.

(Que en cuanto al lazo de medida de nivel del liquido en el tanque de almacenamiento
anteriormente citado, la Inspeccién solicitd informacién acerca de los componentes de
dicho lazo y del mantenimiento periddico que se realiza al mismo.

Que dicha medida se fundamenta en la inyeccidn al tanque de un caudal constante de aire,
procedente del sistema de aire comprimido para ADS, a través de un rotametro con
regulador concctado a un tubo de burbujeo introducido cn el liquido, y en la medida de
presion de dicho aire, mediante un transmisor de presion diferencial entre aire comprimido
v atmosfera, de forma que las variaciones de nivel se traducen en variaciones de presion del
aire de burbujeo. Dicho transmisor envia sefial a un indicador v a una unidad de alarma en
Sala de Control, existiendo también indicacion local de nivel en el panel H22-P011. Los
representantes de CNC entregaron a la Inspeccién copia de los ptocedimientos /gamas de

mantenimiento preventivo de los componentes de dicho lazo, que sc realiza con una
periodicidad de 18 meses, asi como de las érdenes de trabajo correspondientes a la tltima
¢jecuctén de dicho mantenimiento, los cuales se resumen a continuacion:

- Mediante la gama n® 31701 se realiza el chequeo funcional del rotaimetro con regulador,
verificando un flujo de aire constante ante varaciones de presion de entrada al
regulador, v una presion de entrada constante ante variaciones del flujo de salida. Esta
gama se aplicé al controlador-indicador C41-R004 mediante orden 1132660 con fecha
24.01.2010 con resultado satisfactorio.

- la gama n” 31011 de calibracién de manometros, se aplico al indicador C41-R001 del
pancl local mediante orden 11295715, con fecha 16.02.2009 y resultado satsfactorio.

Central Nuciear de Cofrentes

- Mediante el procedimicnto PGMP-04691 se calibra el transmisor de presion diferencial
C41-N001, mcomunicando el transmisor y conectandolo a una fuente o bateria en
serie con una resistencia. Se verifican los valores de tension correspondientes a la
aplicacion del 0%, 25%, 50%, 75% y 100% del rango de presidn, asi como los de
intensidad del (0% y 100% una vez retirada la alimentacidon de prueba v reconectada la
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otiginal. Tiste procedimiento se aplicé a dicho transmisor mediante orden 11326598,
con fecha 24.01.2010 v con resultado satisfactorio.

- La Inspcecion solicito informacion acerca del valor de la densidad de la solucién de
peataborato sodico que se habia utilizado para calibrar ¢l instrumento de nivel del
tanque, respondiendo los representantes de CNC que dicho valor era el indicado en la
especificacion de disefio del sistema de (documento C41-3050, edicidn
8 de noviembre de 1994), es decir, 1.066 gr/cm®, que es el valor correspondiente a una
temperatura de 26°6°C y una concentracion de Boro del 1374%%.

I.a Inspeccion preguntd, en un principio, acerca del impacto, sobre el error de la medida de
nivel en el tanque, de la correccién por densidad que se deberia haber realizado 81 se tuviera
en cuenta la méxima concentracién de Boro admisible; y, posteriormente, del impacto
sobre dicho error al considerar el resultado del incremento e¢n la concentracion de Boro
consecuencia del aumento de potencia APLE 110%, correccién indicada como necesatia en
la evaluacion de seguridad Z-01 de la QCP-3901 (tarea 609 del proycecto APE 110%). En
relacion con la estimacion de este error, los representantes de CNC detectaron que el valor
de la densidad considerado en la calibracion del transmisot NOOT era el correspondiente al
agua, 1 gr/em?, lo que introduce una desviacion no conservadora en la lectura del volumen
del depésito, siendo el volumen real en el depdsito inferior al especificado, por lo que se
generd el [SN 03-10:

- La gama n” 68511 de calibracién de indicador electronico se aplico mediante orden
11326601 al indicador C41-R601 de Sala de Control con fecha 25.01.2010,
comprobindose que la indicacién correspondiente  a los valores de 0%, 25%, 5U%,
75% v 100% de una fuente de senial de 1a 5 Vec era correcta.

- Mediante la gama n® 72561 se calibré la unidad de alarma de Sala de Control C41-
NG00, con orden 11326599 cn la fecha 25.01.2010, comprobandose el cambio de
estado de los contactos correspondiente a los valores de alarma de alto (16550 1) y bajo
nivel (14500 1) con resultado satisfactorio.

- Que tras haberse identificado ¢l error en la calibracién del instrumento de nivel del
tanque de sistema C41, la Inspeccion solicitdé a los representantes de CNC la
verificacidn de que la concentracion de pentaborato sodico se habia mantenido siempre
dentro de los valores requeridos de acuerdo con las bases de diseno del sistema.

- Que la lnspeccion comprobd, a pattir de los datos suministrados por el ttular
postetiores al aumento de potencia al 110%, que la masa neta de pentaborato sodico en
el tanque no siempre habia estado por encima de la cantidad minima requerida (2476

¥ IBERDROLA,
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Kg); a modo de ¢jemplo:
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Volumen real | [% ] "0 (Kg/l) | Masa pentaborato
(neto, 1) (kg)

Mayo 2007 13383 17,1 1,076 2464.4
Diciembre 2007 13662 16,39 1,076 2409,38
Encro 2008(1) 13581 16,78 1,076 2452,08
Enero 2008(2) 13755 16,42 1,076 2430,22
Febrero 2008 13767 15,98 1,075 2364.96
Marzo 2008 13755 16,01 1.076 23695
Abril 2008 13674 15,76 1,075 231672
Mayo 2008 13569 16,49 1,076 2407,54

Que la Inspeccion reviso la procedencia de los datos recogidos en ¢l documento BD rev. 6
en ¢l cual se referencia como documentacion soporte de diseiio del sistema, la revision 6
del documento C41-4010 Specfication Standby Liguid Control. Que con dicha denommnacion
en el sistema de informacion de Cofrentes (SAP) figuran los documentos 38RMGP2624
Desggn Specification Data Sheet Standby iguid Conirol System en edicion 3 de abril de 1988 'y
38RMGP2604 Desion Specification Standby Ligud Control §  yatern en edici6n 6 de abril de 1988,
Ambos documentos apatecen como propuestos para revision en la OCP 3901, cuyo
dossiet figura como aprobado con fecha 19/07/01,

Que la Inspeecion comprobé que las modificaciones propuestas no  habian sido
implementadas en dichos documentos soporte del documento de BID:

- Que los representantes de CNC sefalaron que los documentos mencionados en el
parrafo antertor habian sido clasificados segin el procedimicnto PA
“Idicién  actualizacién y configuracién de la documentacion de proyecto” como
documentos “Tipo N: actualizacién necesaria, pero no sometida a un plazo
preestablecido” y que, con esa consideracion, hasta la fecha en la que se ha efectuado la
inspeccion no habia sido actualizados.

- Que en la evaluacion de seguridad (£-01) contenida en la OCP 3901 respecto a la
instrumentacion se sefalaba que “T5/ dncremento en la concentraciin de boro requerida en el
wiicleo se consigie incrementandy la concentracion de la sobucibn de pentaborato sédico disponible .. ...
Ulnitcamente es necesario ef cambio del factor de correecion por densidad uirlizado en la calibraciin de
dicha instrumentacion. Fsta correccidn no fue implementada.

RDROLA
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- Que en la evaluacion de seguridad (Z-01) contenida en la OCP 3901 se senalaba la
nceesidad de modificar la figura 9.3-12 de ES donde se establecen los requisitos de
concerntracion de pentaborato sédico en el depodsito de almacenamiento del sistema
C41 frente al volumen contenido en él. I'sta correccion fue implementada en el ES.
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- Que en la evaluacion de seguridad no se determina la necesidad de modificar los
requisitos cstablecidos respecto a la concentracion en las especificaciones técnicas de
funcionamiento; que, sin embargo, esta necesidad si quedd establecida en la solicitud de
cambio de proyecto (SCP 3467) en la propucsta PCP n” G-361 pero no fue
implementada en la I'TE vigente en ese momento ni posteriormente.

Que, para cumplir con los requisitos de BD del sistema C41 es necesario el aislamiento
del sistema de limpieza de agua del reactor (RWCU G33); que con relacion a la prueba
de vigilancia periddica del aislamiento del sistema por sefial de iniciacién del sistema C41
mediante el cierre de las valvulas G33-F001/1°004, los representantes de CNC mostraron a
la Inspeccion, a la vista de los esquemas de control y cableado cortespondientes (C41-1050,
B21-1050 v (333-1050), los pasos del procedimiento PS-0102E de prueba funcional de la
logica de aislamiento del sistema de limpieza del reactor correspondientes a la
comprobacion mencionada.

Que tal comprobacion se realiza colocando la maneta C41-807A /1B ¢n posicion de prueba
v presionando el pulsador C41-S008A/B en el panel H13-1629/P618, verificando el cierre
del contacto M2-R2 del relé B21- K154/K152 del circuito de cicrre de la valvala G33-
F004,/F001. El solape entre esta comprobacion y la del resto del circuito que lleva al cierre
de tales valvulas, se realiza en pasos anteriores dentro del mismo procedimiento.

Que la inspeccidn reviso la coherencia entre las bases de disefio acruales del sistema de
venteo dedicado de contencion (valvulas T52-FF023 y T52-FF024) y el I'S, ETFM y

las practicas operativas de CNC, destacando lo sigulente:

- Que la linca de venteo dedicado consta de una tuberia de 16”7 con dos vilvulas
neumaticas de mariposa en serie, T52-FF023 y T52-FF024, exteriores a la contencion,
que conectan el interior de ésta con el exterior a través de la penctracidn T23-GGO48
(17,15 m desde ¢l fondo de la contencion). las vilvulas, acruadas por aire de
instrumentos (P52) disponen de un sistema de suministro de respaldo de Nz estan
normalmente cerradas y fallan cerradas. Se operan manualmente, desde panel local y
desde SC.

- Que la linea de venteo dedicado consta de una tuberfa de 16” con dos valvualas 152
FF023/FF024 de mariposa en setle extetiores a la contencién, que conectan el interior
de ésta con el exterior a través de la penctracion T23-GG048 (17,15 m desde el fondo
de la contencién). las vilvulas disponen de actuador neumatico con alimentacion
normal det ststema de aire de instrumentos y alternativa de botellas de nitrégeno, con
funcidon de aislamiento de contencién por sefnal automatica que puede ser baipaseada
manualmente desde Sala de Control cuando se requiera realizar la funcidon de venteo de
contencién. La realizacion de la funcién de venteo de contencidon desde SC se
garantiza, en caso de pérdida de energia cléctrica, mediante una batceria dedicada de
alimentacion a las valvulas solenoide de las de venteo. Dicho control se realiza para
cada valvula de forma manual desde la SC, energizando en primer lugar su valvula
solenoide asociada, lo que permite que la sefial eléctrica procedente de la estacién de
mando, convertida a sefial neumadtica en su respectivo convertidor, llegue al actuador de
piston de la valvala. Cada valvula FI[023/FIF024 tiene un potencidmetro cuya funcion
es indicar su posicion en SC.
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- Que en el documento de BD de CNC del sistema 1-52 se indica que la capacidad del
venteo a 30 psia (2,1 Kg/cm? abs.) estd entre 15 y 20 Kg/s de caudal, indicando los
representantes de CNC que por debajo de esa presidn no estaba garantizada la
efectividad del venteo dedicado.

.
L

- Que en la descripcién que se incluye en ¢l citado documento (B1D, hoja 438) se indica
“FY Venteo Dedicado de la Contencién debe iniciarse manualmente ante una
cualquiera de las dos condiciones siguientes: Presion en la Contencién > 30 psia (2,1
Kg/em2 abs), Concentracion de hidrdgeno en la Contenciéon > 6% 75 lo cual no
contempla la presidn méixima en contencion a la que el venteo es posible (65 psta, de
acuerdo con la informacion recogida en las propias BD), ni es coherente con el criterio
recogido en ¢l POE-2-PC {paso 8 de PC/P) que requicre ventear la contencién st la
presion de contencién primaria se estd acercando a la PCPL (primary contaiment
pressure limit). En relacion con ello, los representantes de CNC indicaron que se
revisara la redaccion del parrafo correspondiente en el documento de BD.

Que la Inspeccién preguntd por las pruebas de capacidad de apertura/cierre de las
valvulas T52-I'F023/24, mostrando los representantes de CNC la especificacion de
disefio n® 02-IM-1706 (hoja de datos) entregada al fabricante, en la que se indica que la
presion Interior maxima de disefio de apertura/clerre de las vilvulas (presion de
shutoff) es 70 psia, que justifica el valor consignado en documento de BD de presion
maxima de disefio para la operacion del venteo de 65 psia (4,6 Kg/cm? abs))

Que la Inspeccién revisé la cohetencia entre la presion maxima de discno de
apertura/cierre de las vdlvulas de venteo dedicado y la curva PCPL  utilizada en los
POE, indicando los representantes de CNC que para el calculo de la PCPL se habia
utilizado la presion absoluta maxima de diseno de acuerdo con ¢l documento BD y por
eso ¢l valor maximo admisible de presién en contencidon contemplado en la PCPL ¢s de
4,57 Kg/cm? (nivel de inundacién en contencidn inferior a 17,15m).

- Que la Inspeccién preguntd por la instrumentacion de presion de contencion post-
accidente utlizada para ¢l seguimiento de la curva PCPL, indicando los representantes
de CNC que los transmisores de presion estaban calibrados en presion absoluta, razon
por la que la curva PCPL estaba expresada en términos de presion absoluta.

3 ¢
Q &2 - Que la Inspeccion comprobd que los transmisores de presion de contencion post-
& ; accidente (rango ancho: PT-NNO14B y PT-NNO15B) e¢stan calibrados en valores
% 5 absolutos, en un trango de 1+ 5 Kg/em? (4+20 mA), de acuerdo con el
e g procedimiento de calibracion PS-08231. Sin embargo, de acuerdo con la hoja de datos
‘;:,_ f:é entregada a la Inspeccion, el rango ancho de los videoregistradores de SC RR610 y
= RRG611 del panel H13-pp755 esta entre 0 y 4 Kg/cm?® g, es decit, que la varable
d vigilada en SC es presidn relativa aunque en campo se esté midiendo presion absoluta.

Dado que la PCPL esta calculada en términos de preston absoluta, se introduce un
crror no conservador que implica que las acclones asociadas al limite PCPL se pudicran
no tomar (pucsto que en el videoregistrador la presion no pasara de 4 Kg/em?), o
tomar con valores de presion en contencion superiores a la presion mixima de disefio
para la apertura/cierre de las valvulas de venteo (3,6 Kg/cm? relativos).
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- Que la Inspeccion comprobé en la documentacion entregada por el titular en relacion
con la hoja de céleulo de la PCPL que el término “Ppc-vent” se define como la maxima
presion en contencién a la que abren y cierran las vilvulas de ventco de la contencion

exptresado en psig.

- Que la Inspeccion solicitd los cileulos que soportan la capacidad de acruacion del
sistema T52 (Venteo Dedicado de Contencion) en el caso de que se realice la apertura
de las valvulas T52FF024 y 'I'52FF023 actuadas desde sala de control con presion
procedente de las bortellas de nitrogeno.

- Que los representantes de CNC facilitaron el documento 152-007 en revision 1 de
noviembre de 1991, en cuyo Anexo III se calcula que el sistema tiene capacidad de
realizar 30 aperturas v cierres de las dos valvulas (120 cambios totales de las dos
valvulas) en un periodo de 12 horas. En dicho cilculo no se contemplan posibles fugas
de nitrogeno que puedan producirse en el sistema.

- Que la Inspeccién preguntd si se habia comprobado dicha capacidad, mediante
prucbas, para el caso de que se realice la apertura con presion de las botellas de
nitrogeno desde sala de control. Los representantes de CNC sefialaron que esta prueba
no habia sido realizada nunca.

- Que la Inspeccién ha comprobado que en el Andlisis Probabilista de Seguridad (APS),
para ¢l cilculo de la probabilidad de fallo asignada al suceso especial de fallo en ¢l
suministro de mitrdgeno desde las botellas (TS2BOTELLPGK), se contempla la prucba
152-A12-06M como medio de verificacion del correcto funcionamiento del sistema en
todos sus caminos de suministro de presiéon de apertura. Que, sin embargo, en esta
prueba no se recoge la apertura mediante la actuacién desde sala de control con
suministro de presidn desde nitrégeno dentro de las actuaciones cumplimentadas en la

mencionada prueba.

- Que, en cuanto a la funcidn de aislamiento de la contencion de las valvulas ‘1'52-
[F1023/24, los representantes de CNC indicaron que la base de licencia es el Standard
Review Plan, capitulo 6.2.4, de 1981, que describe como aceptable para cumplir el
CGID 56 la misma configuracion que la de la opcién 3.6.5 del ANSI 56.2-1984, con dos

fﬂ ¥ valvulas de aislamiento exteriores a la contencion; la Inspeceidn indicd que esta opeion
‘e I del SRP/ANSI 56.2 requiere medidas adicionales como un “housing” para tuberia y
&g primera vilvula de aislamiento o, en su defecto, un diseio robusto de tubceria y valvula
g *‘_‘4 junto con un sistema de detecaién y corte de fuga; los representantes de CNC
i 3 indicaron que aguas abajo de la primera valvula de aislamiento (1'52-FF023) exaste una
£ é tuberia de 3/4 de pulgada que conecta la tuberia con el anillo de blindaje a traves de
2 una vilvula manual enclavada abierta (FF028), disefio que en su momento fuc aceptado
F; por el CSN, mostrando la documentacién que avalaba dicha respuesta; la Inspeccion
[

verificod la existencia de dicha tuberia.

- Que, a preguntas de la Inspeccion, los representantes de CNC indicaron que las fugas a
través de la penetracion T23-GG048 no se consideran de dertvacion de la contencidn
sccundaria ya que la tuberia de 3/4 de pulgada conduciria la potencial fuga de la valvula
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FIF023 al anillo de blindaje, donde serfa tratada por el sistema de reserva de tratamiento
de gases (SBGTS).

Que la inspeccién revisd la coherencia entre las bases de disenio actuales de las valvulas
T52-FF006/7 pertenecientes al sistema de alivio de vacio de la contencion y el S, ETFM
y practicas operativas de CNC, destacando lo siguiente:

- Que el sistema de alivio de vacio esta formado por dos lineas rompedoras de vacio de
24 pulgadas, cada una de ellas del 100% de capacidad, que concctan la atmosfera de la
contencion con el anillo de blindaje a través de dos vilvulas en serie, una de retencion
(I'52-IF1F005 div. 1, T52-FF006 div.IT) accionadas por aire compnimido para ADS (P53)
v otra neumatica de mariposa (US2-FI'007 div. I, T52-FF008 div.I1), actuada por aire
comprimido csencial (P54). Las valvulas FFO07/FF008 son valvulas todo/nada con
doble funcion de seguridad: al cicrre para aislamiento de contencion y a la apertuta para
totura de vacio de contencién. Las vilvulas estin normalmente cerradas y fallan
cerradas,

- Que la Inspeccién verificd que tras la modificacion  de diseno implantada sobre el
sistema como consccuencia del ISN 02/07, en caso de fallo abierto del transmisor de
presion diferencial de una division o en caso de pérdida de la fuente de alimentacion
del transmisor, la vilvula de retencién de la divisién afectada permaneceria cerrada
micntras que la valvula de mariposa abriria, cumpliendo el criterio de fallo Gnico tanto
para la funcién de apertura como para la funcion de cierre.

- Que de acuerdo con lo indicado ¢n el documento de BD de CNC y lo indicado en el
ES, la presion diferencial entre la contencién y el anillo de blindaje para que comiencen
a abrir las valvulas es -0,2 psid (valor analitico). Como se detalla en pdrrafos postetiotes,
la Inspeccién comprobé que el punto de tarado (0,158 psid) de las unidades de disparo
(dPS-NN 600/601), calculado siguiendo los requisitos de la norma ISA 5.67 de 1994
es consistente con el valor analitico de -0,2 psid supuesto. [iste punto de tarado tiene
en cuenta las posibles derivas y errores en la calibracién de la instrumentacion.

- Que de acuerdo con el documento de recopilacion de bases de disenio y el ES el tiempo
de apertura de la vilvula FF007/8 (valor analitico) desde que se alcanza ¢l punto de
tarado (0,2 psid) hasta su total apertura s de 10 segundos.

4 %
6 _g‘ - Que el RV 3.6.1.10.4 de las ETFM de CNC requiere verificar que el tiempo de apertura
S de las valvulas neumaticas es infetior o igual a 10 segundos cada 24 meses; la
"% 1'5 Inspeccion preguntd por qué en la BASE asociada a este RV se indica que ¢l tiempo de
T apertura de la vélvulas neumdticas debe de ser menor o igual a 12 segundos st la
Ay ; medicion se realiza desde sala de control, considerando dos segundos de retraso de
s senal.
£
& - Que los representantes de CNC mostraron a la Inspeccion un documento elaborado

por EEAN (38-I'M-8634) en el que sc justifica un tiempo de retraso de scnal para
tiempos de clerre (en este caso apertura) de valvulas ncumirticas de 2 segundos,
teniendo en cuenta ¢l retardo de la instrumentacion (desde la maneta de sala de control
(SC) hasta ¢l actuador y el tiempo de despresurizacion {presurizacion en este caso) del
actuador neumatico.
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Que la Inspeccién indicéd que con cardcter general parece adecuado considerar un
tiempo de retardo de sefial en la medida de tiempos de cierre (o apertura) de valvulas
que tenga en cuenta como sc lleva a cabo la medida de uempos, bien desde SC, bien
localmente, pero que el titular debe valorar, en cada situacién particular, como tener en
cuenta el tiempo de retardo de sefal. En el caso concreto del tiempo de apertura de las
ralvulas rompedoras de vacio y dado que el criterio de aceptacion consignado en el RV
3.6.1.10.4 es el valor analitico, el “tiempo de apertura de la valvula” que se debe
verificar es el tiempo de respuesta del sistema, es decir, el tempo transcurrido desde
que la variable de proceso alcanza el punto de consigna hasta la total apertura de la
Alvuala, v no ¢l dempo de recorrido de vistago; por tanto, el tempo de retardo de senial
debe ser tenido en cuenta, en funcién de dénde se leve a cabo la medida de tiempos,
pero siempte ascgurando que el tiempo total de respuesta medido sea inferior al valor
analitico, esto ¢s, 10 segundos.

Que las vilvulas rompedoras de vacio de la contencion son valvulas de aislamiento de
la contencién y el disefio de la penetracion (T23-GG095/96) cumple ¢l CGD 56.

Que la verificacién del tiempo de apertura de las valvulas FF007/8 se lleva acabo segin
¢l procedimiento de prueba 152-A05-24M; la prucba se realiza desde SC y el tempo
que sc consigna ¢s el que transcurre desde que sc lleva la mancta a la posicion de
apertura hasta que se enciende la limpara roja de vélvula abierta (posicion del final de
carrera), siendo el criterio de aceptacion 12 segundos si la prueba se realiza desde 5C
(10 scgundos mis el retardo de seal), segdn lo indicado ¢n la BASE del RV 3.6.1.10.4.

Que la verificacién del tiempo de cierre de las valvulas FF007/8 (RV 3.6.1.3.3) se lleva
a cabo de acuerdo con el procedimiento de prueba T52-A05-3M, que establece un
rango de aceptacién para la FFOO7 entre 2y 5 segundos y para la FFOU8 entre 1y 4
segundos. Hl tiempo de cierre de las rompedoras de vacio de la contencion no es un
valor analitico v el rango de aceptacion se establece de acuerdo con el histérico de
comportamicnto de cada vélvula tal como requiere ASME. Ia frecuencia del RV,
establecida de acuerdo con el programa de mspeccion en servicio, es trimestral.

- Que las pruebas de fugas de las vilvulas de alivio de vacio y venteo dedicado de la

contencidén (RV 3.6.1.3.6) se llevan a cabo segin procedimiento de prucba PS-0135M
“Prucbas de fugas de vilvulas”, en revision 2 en ¢l momento de la Inspeccidn; este
procedimiento endosa el procedimiento técnico PJ-33.01, rev.8 “Procedimiento de
prueba de fuga de vilvulas”, propiedad de
Que en lo relativo a las valvulas neumaticas T52-FF023/FF024/FIF007/FF008, se
revisaron  algunos aspectos relacionados con el disefio v pruebas penddicas de
mantenimiento de las mismas, los cuales se resumen en los siguientes parrafos.

Que, en lo relativo al mantenimiento preventivo de dichas valvulas, los representantes de
CNC entregaron a la Inspeccién copia del procedimiento general, las gamas y algunas
ordencs de trabajo correspondientes a la aplicacién de las mismas que se indican a

contnuacion:
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- Mediante el procedimiento PGMP-09041 se desmontan, revisan, reparan, calibran y
chequean functonalmente las vilvulas neumaticas y sus componentes asociados con
una periodicidad de 5 o 6 recargas en funcion de la importancia de la valvula.

- Mediante la gama 46001 se realiza cada recarga el chequeo funcional de las viklvulas
solenoide v, mediante la 46191, sc realiza cada recarga el chequeo funcional de las
valvulas neumatcas, verificaindose su recorrido. La dltima e¢jecuciéon de estas gamas
sobre las valvulas 152-FF023 y '1'52-FF024 cortesponde a las ordencs de trabajo
11311922 v 11311929 respectivamente, realizadas con fecha 23.09.2009 y resultado
satisfactorio, habiéndose verificado en cuanto a recorrido la sefial de indicacton de
posicion correspondiente al 0%, 50% y 100% del mismo.

- Mediante la gama 19581 se calibra cada recarga el convertidor electroneumatico
correspondiente  a  las  vilvuls  FF023/FF024  (T52-KKO001 y T52-KK002
respectivamente),  inyectando mediante  una  fuente de corriente una senal
correspondiente al 0%, 25%, 50%, 75% y 100% del valor de entrada y midiendo
mediante un manometro los valores de presion de salida correspondientes a dichos
porcentajes de la gama resorte de la valvula. La Gltima ejecucion de estas gamas sobre
dichos convertidores corresponde a las drdenes de trabajo 11311924 y 11311931
reakizadas con fecha 23.09.2009 v 26.09.2009 respectivamente, habiendo sido preciso
realizar ajustes en el convertddor en ambos casos, asi como cambiar manometros de
alimentacidn y salida en el segundo, quedando en servicio.

(Que en cuanto a los lazos de instrumentacién correspondiente a la medida de presion
difetencial entre anillo y contencion para actuacion de las valvulas rompedoras de vacio,
se revisaron algunos aspectos telacionados con el disefic y pruebas penddicas de
mantenimiento y verificacién del punto de tarado de actuacion asociado a los mismos, los
cuales se resumen a continuacion:

- La medida de presién diferencial mencionada se realiza mediante los transmisores 152-
dPPI-NN002 y NN003. Estos transmisores, de | ? cnvian sefial cada uno de
ellos a dos unidades de disparo, de el primero a las dPS-NNG600/NN602 y el
scgundo a las dPS-NNG01/603; asi como a los indicadores de Sala de Control dPI-
RR603 ¢l primero y dPI-RRG04 cl segundo. Las unidades NN600 y NNG6Ot
intervienen, una vez superado el valor del punto de tarado de disparo, la primera en la
apertura de las valvulas FF005 y FFO07, v la segunda en la de las FIF006 y FFO08. Las
unidades NNG602 y NNG603 intervienen respectivamente en la rotura del sellado de 1a
orden de apertura de las valvulas citadas cuando alcanza a cero la diferencia de presion
entre anillo v contencion.

- Los procedimientos de prueba con los que se da cumplimiento 2l requisito de vigilancia
3.6.1.10.3 de las Especificaciones de Funcionamiento relativos a la calibracion cada 24
meses de los lazos de instrumentacion mencionados, son ¢l PS-1608] para los
transmisores, y el PS-16071 para las unidades de disparo e indicadores. Adicionalmente,
existe otro procedimiento que da cumplimiento a dicho requisito que es el PS-16061
correspondiente a la prueba funcional de frecuencia trimestral.
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- Los representantes de CNC entregaron a la Inspeccion copia de los procedimicntos de
calibracién PS-16071/16081, mostrando adicionalmente los resultados de las dltimas
ejecuciones de los mismos correspondientes las fechas: 27.09.09, 16.05.07, 26.04.06,
27.05.05, 19.09.03 y 21.03.02, cuyas hojas de instrucciones y datos reflejan el resultado
de la prueba como aceptable. Durante estas calibraciones se encontrd algan caso en
que fue preciso reajustar el transmisor durante su calibracion, como ocurridé con la
¢jecucion del PS-10081A de 16.05.07, en que se encontrd un error del §775%, o con la
del PS-1608113 de 27.05.05, en que se encontrd uno del ()'83%,, que evaluados segun el
procedimiento PGTM-5021 resultaron no afectar al valor admusible. Los representantes
de CNC indicaron que en los casos que este error superasc ¢l 1%, se abriria una no
conformidad en GESINCA que llevaria a la consiguiente toma de acciones.

- los representantes de CNC mostraron a la Inspeccion el documento T52-CI001 de
cileulo de rarado para alivio de vacio de la contencion, verificandose la coherencia
entre el valor analitico, valor admisible y punto de tarado correspondientes a la
iniciacion del alivio de vacio de la contencién por parte de los canales mencionados en
los puntos antetiores que aparccen en dicho documento, y los que aparecen en el
procedimiento PS-16071, las Bases de las Bspecificaciones Técnicas correspondientes al
RV 3.6.1.10.3, el Estudio justificativo de puntos de tarado de ETFM {1.27-3002) y la
Recopilacién de las bases de disefio de CN Cofrentes (K98-8105).

Que la Inspeccién revisé los registros (ICRV 4.6.1.2.D.1/4.6.1.2.D) de las 5 ultimas
cjecuciones de las pruebas de fugas de las valvulas de alivio de vacio y venteo dedicado de
la contencidn, destacando lo sigulente:

« Que las valvulas T52-FF023/24 y T52/FF007 se probaron en octubre de 1997, marzo
de 2002, mayo de 2005 y octubre de 2009, obteniendo valores de fugas por debajo de
los criterios de aceptacion individuales de las vélvulas; que la vilvula FF008 se probo en
octubre de 1996, agosto de 2000, mayo de 2005 y junio de 2007, también con resultado
satisfactorio.

- Que de acuerdo con ¢l programa de prueba de fugas de CNC la frecuencia de prueba
de las valvulas de alivio de vacio de la contencion (I'52-FF007/8) y venteo dedicado
(I52-1'F023/24) es variable en aplicacion de la opeidn B del apéndice | (referencia
MISI-CO-3, capitulo 7, anexo IT1, rev.1 de marzo de 2009).

- Que la Inspeccién indicd que la RG 1,163 de septiembre de 1995, base de licencia de
CNC, requiere que las valvulas de purga y venteo de la contencion en reactores BWR y
PWR se prucben con periodicidad fija no superior a 30 meses, manteniendo el criterio
del documento ANSI/ANS 56.8-1994 en lugar del criterio del documento NEI-94-01,
rev. ..

Central Nuclear de Cofreates

- Que la Inspeccton preguntd por la orden de trabajo WR 11136795 sobre la valvula
152FF023, realizada en marzo de 2004. Los representantes de CNC indicaron que ¢l
mantenimiento se llevd a cabo sobre el cojinete inferior de la valvula y en la zona
superior, cn la zona de la empaquetadura, sin que fuera necesario ¢l desmontaje de la
valvula; se considerd que el mantenimicnto no habia afectado a la tasa de fugas a través
de 1a valvula por lo que la prueba de fugas inicialmente programada no se llevo a cabo.
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Que la Inspeccion pregunté algunas dudas concretas sobre cl alineamiento de prueba
de fugas de las valvulas T 52-FI023/24 y T52-FF07/8 que fueron resueltas por el
titular.

Que la Inspeccién preguntd por la fecha consignada como fecha de ejecucién en el
cuadro de cvaluacion de la ICRV (satisfactotia/no satisfactoria) ya que la fecha
consignada en las ICRVs de 1997 y 2007 era la de finalizacion de la actividad,
coincidente con la firma del supervisor, mientras que en las ICRVs de 2000, 2005 y
2009 la fecha de ejecucién consignada cra la de inicio de la actividad; los representantes
de CNC indicaron que ¢l criterio interno de la central era consignar la fecha de inicio
de la actividad; la Inspeccién indicd, a la vista de anterior, que la aplicacion de este
criterio era aleatoria y que, de acuerdo con el objeto del cuadro de evaluacion de la
ICRV, la fecha de ¢jecucion consignada deberia de ser la de finalizacion de la actividad,
puesto que conlleva la verificacion del eriterio de aceptacion.

Que a la vista de los analisis grificos de tendencia de tlempo de apertura/cierre de las
valvulas 152-FF007/8 la Inspeccion revisé  los registros (ICRVs 3.6.1.10.4 y
3.6.1.3.3/°152/1) de las cjecuciones de las prucbas de tiempo de apertura y cierre de las
valvulas neumaticas de alivio de vacio de la contencion desde diciembre de 2006 hasta
diciembre de 2007, habtendo obtenido los sigmentes resultados:

&% \BERDROLA

Central Nuciear de Cofrantes

ICRVs FF007 \ FF007 FF008 ‘ FF008
RV 3.6.1.10.4y | Apertura (seg) | Cierre (seg) | Apertura (scg) - Cierre (seg)
3.6.1.3.3 ’ '
16/12/2006 11 3,6 12 3
18/03/2007 11 3,8 11 3,3
27/07/2007 11,20% 3,60% 11,20% 3,3%
19/09/2007 11 4 12 4
11/12/2007 11 3,5 12% 3¥

*No se han registrado los tiempos de apertura y cierre en la hoja de datos archivada
junto a las TCRVs; este valor es cf consignado en el analisis grafico de tendencia.

Que la Inspeccidon comprobd que las pruebas de tiempos de apertura de las valvulas
neumaticas de alivio, si bien tienen periodicidad bienal de acuerdo con el RV, se estin
¢jecutando trimestralmente junto con la prucba de tiempos de cierre.

Que la laspeccion preguntd por la realizacion de las pruebas de tiempo de cierre de la
valvula FFOO8 correspondientes al segundo vy cuarto trimestre del afio (ulio de 2007 y
diciembre de 2007), vy segundo trimestre (ulio de 2007) de la valvula FFOUO7, ya que son
pruebas de periodicidad mrimestral de acuerdo con el RV 3.6.1.3.3 aplicable.
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- Que los representantes de CNC respondieron que las prucbas se habian ejecutado ya
que los tiempos medidos constaban cn los analisis graficos de tendencia, pero no
mastraron registro oficial (ICRV),

- Quc ¢n los analisis graficos de tendencia se observa, para la valvula FF007, que desde el
tercer trimestre de 2005 hasta el cuarto trimestre de 2009 los tiempos de apertura
medidos (sala de control} fueton mayores de 10 seg. y menores o iguales a 12 seg. y,
para la valvula FF008, desde el aflo 2005 hasta el segundo semestre 2008 fueron
mayores de 10 seg. y menores o iguales a 12 scg. Como se menciona en parrafos
posteriores, en junio de 2008 se efectué un mantenimiento correctivo sobre la valvula
FIF008 (WR-11280443), aumentando la presidon de accionamiento y reduciendo el
tiempo de apertura (medido en SC) a valores entre 7 y 8 scgundos. En octubre de 2009
se efectud mantenimiento correctivo en ambas valvalas, WDP-11273914 y WG-
11315147, para reubicar ¢l manoreductor del actuador junto a la valvula, de acuerdo
con el disefio original, reduciendo los tiempos de apertura medidos desde SC a valotes
entre 4 v 6 segundos.

Que cn lo relativo a las verificaciones de los pardmetros de disefio de la bateria H (R42-
- SS029) de 125 Vee y 240 Ah de capacidad, dedicada para alimentar las valvulas solenoide

. I52-1FF025/F1F026 de las valvulas de venteo de contencion 1'52-FF023/FF024, asi como
: las estaciones de mando T52-RR605/RR606 de las mismas y los convertidores 1/P T52-
KK001/KK002, en caso de pérdida total de energia eléctrica, los representantes de CNC
indicaron que el procedimiento y gamas de vigilancia periédica que se le aplican son los
slgulentes:

- PEMP-00Y6E: Ensayo de descarga de baterias clase no 1E, que consiste en comprobar
cada recarga que la capacidad de la bateria es como minimo del 80% del valor nominal
de fabricacién, cuya Gltima ejecucion se realizé con fecha 07.09.20009.

- Gama 0170E de revisidon de vasos para baterias, de aplicacion a dicha bateria con
frecucncia bimensual, que incluye la toma de datos de nivel, temperatura y densidad del
clectrolito asi como de tension de todos los vasos y total en flotacion, cuya ultima
ejecucion se realizo con orden 11330749 en la fecha 31.03.2010.

- Gama 0178E de medida de impedancias de la bateria con frecuencia anual, cuya tltima
ejecucion se realizo con orden 11322803 en la fecha 01.11.2009.
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Que se entregd a la Inspeccion una copia de los citados procedimiento y gamas, asi como
de los resultados de de la Gldma prueba de capacidad, de la que resulté una medida de
capacidad del 107%.

RIY

it

Que la Inspeccion preguntd acerca del sumunistro eléctrico para comunicacion del
operador en caso de que el venteo no se pueda realizar desde Sala de Control y sea preciso
realizarlo desde el panel local FI22-PP093, respondiendo los representantes de CNC que en
ral caso se dispondria de la bateria centralita telefémica R51-55436, de 48 Vec v 510 Ah de
capacidad, a la que se aplica ¢l PMEMP-0096 cada dos afios v la Gama 01701 cada seis

IMESCs.

T
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Que se detectaron algunos errores documentales, que los representantes de CNC se
comprometieron a corregir, tales como:

- POS/1'52: Las senales automaticas asociadas a la funcion ID de venteo de contencion
proceden de los transmisores de presion diferencial dPT-NNOO2 /NNO03, v no de los
interruptores dPS-NNG60O/NNG601, siendo éstas las unidades de disparo que reciben
serial de los transmisores anteriores.

- Diagramas de control y cableado T52-1035, hoja 82: Se debe climinar o corregir la
indicacién NC en  los contactos asociados a los conmutadores MM636/637, pues
podria llevar a confusion en el sentido de que estos contactos se podrian considetar
normalmente cerrados cuando su estado normal es el contrario (valvulas solenoides de
las valvulas de venteo de contencidon desenergizadas y sin alimentacion cléctrica).

Que en cuanto la prucba de vigilancia peridédica del aislamiento de las valvualas T40-
FF012/013 del sistema de HVAC del edificio de la contenciéon por seiial de alta
radiacion, los representantes de CNC mostraron a la Inspeccion a la vista de los esquemas
de conwol y cableado correspondientes (I217-1050 vy T40-1035), los pasos del
procedimiento PS-0100L de prueba funcional de la logica del sistema de aislamiento de la
contencion primaria correspondientes a la comprobacion mencionada.

Quc la comprobacion cotrespondiente al cierre de la valvula T40-FF013, se realiza
simulando senal de alta radiacion en las wvudades de disparo 1217-K609A y D, situadas en
los paneles H13-P669 y P672 respectivamente, vertficando la desenergizacion de los relés
T40-REX/LL0O0T y LLOO3 y el cietre de dicha véalvula. En ¢l caso de la vilvala T40-FF012
se¢ comprueba su cierre del mismo modo pero simulando en las unidades D17-IK609B y C

de los paneles H13-PPG70 y P671 respectivamente, lo que lleva a la desenergizacion de los
relés 140-REX/LLO21 y LLO23 y al clerre de la valvula.

Que en relacion con las Modificaciones de Disefio (OCP) que afectan a los componentes
objeto de la mnspeccidn, se revisaron algunos aspectos de las mismas, cuyo alcance se
resume a contnuacion:

Que en relacion con el sisterna C41 se revisaron las sigulentes OCP:

- Con la OCP-044 se cambio el punto de ajuste de las alarmas de alto y bajo nivel del

_j 2 deposito de almacenamiento C41-A001, dadas por C41-LS-N60U, a consecuencia de la
o E revision Ga de las ETT en que se incluyd un nuevo valor para el volumen neto de la
o =3 . sy
= Y solucion de pentaborato sddico.
v D]
5 g - Mediante la OCP-2448 se alimentd el transmisor de nivel del tanque de boro, C41-
o é NOO1, con aire esencial, para evitar la pérdida de indicacidn en caso de ATWS por muy
: - bajo nivel producida por el aislamiento del sistema P52.
“‘%‘_ 3 - La OCP-3015 wvo como objeto documentar el ajuste de la alarma de alto nivel

procedente del instrumento C41-N600. Dicho cambio fue solicitado con SCP-2434
debido a la continua presencia de dicha alarma por estar el mivel del tanque a 16400 1

con la alarma ajustada a 15500 1, y mediante la alteracion 1408 se ajusto al nuevo valor
de 16750 L.
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[.a OCP-3548 ruvo como objeto realizar correcciones documentales relativas al sistema
C-41.

La OCP-3901 corresponde a la tarca 609 del proyecto APLE110%. En cuanto a
mstrumentacion del tanque de boro, ademas de requerirse la modificacion de la
calibracion de la medida de nivel aludida anteriormente en este acta, se sube el valor de
alarma de baja temperatura de 21 °C a 31 °C, con objeto de dat uempo a la conexion
manual del segundo calentador en caso de fallo del primero

- Las OCP-3709 vy 3729 resuelven discrepancias documentales consecuencia de

inspecciones funcionales de sistemas, recogidas en el ano 2001 y que habian sido
clasificados  segin el procedimiento PA SOTEC-02 “Hdicion  actualizacion vy
configuracion de la documentacién de proyecto” como documentos™ como tipo Tipo
N (sin plazo preestablecido para la actualizacion), y con este criterio tampoco habian
sido implementadas en la documentacion de proyecto del sistema.

- Que entre las solicitudes de cambio de proyecto pendientes de implementar se reviso la

SCP-4589, que aparece en el sistema SAP como incluida con fecha 15/10/2007 v
recibida en ingenieria con fecha 26/10/2007, que en esta SCP se solicita la inclusion,
en el P1&D del sistema C41, de los indicadores locales de temperatura TI1IAP y TI1BP
utilizados para la cumplimentacion del RV 3.1.7.3.

(Que en relacion con los componentes del sistema T-52 se revisaron las siguientes:

Las OCP-2069, 2146 y 2540 se corresponden con la instalacion del sistema de venteo
de contencion. La OCP-2574, complementaria de las 2146 v 2540, modifica la hoja de
datos del registrador 1'52-RR607 para adecuar su lectura a la medida del sensor

correspondiente.

- La OCP-2810 consisud en la sustitucion de los potenciometros T52-NNO07 /007 de las
vélvulas T52-FF023/FF024, los cuales al ser distintos indicaban una posicion diferente,
con el problema anadido de repuestos, ademas de que se les rompia el brazo actuador.
[l nuevo modelo, de | cstd provisto de potenciometro de 90°

resistencia de 100 €2 v dos finales de carrera.

- La OCP-2835 complementa la 2810, dando sefal comun a los potenciémetros
anteriores situados en el panel H13-P711 de Sala de Control.

- La OCP- 4138 consistio en la instalacion, en la chimenea de descarga del sistema 152,
de una proteccion para impedir el paso de agua de ltuvia y particulas.

Que en relacion a la documentacion asociada a posibles solicitudes de modificaciones
de disefio desestimadas sobre los componentes objeto de la inspeccion, los
representantes de CNC mostraron la informacion incluida en el sistema informatico SAP,

resuttando lo sigulente:

- SCP 2404 linclavamiento valvulas venteo dedicado de la contencidon. Anulada en

febrero de 2000 “segin acuerdo con
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- SCP 2413: CM’s de by-pass senal aislamiento venteo contencion. Anulada en 1997. En
la base de datos no se recoge referencia a informacidon asociada que justifique su

anulacion.

- SCTP 2548: Mod. Venteo de la contencidn. Anulada en 1998 con referencia al informe
OT-PST 98/058 (1'52-5038).

- SCP 2802: Relocalizar estacion control mittdgeno. Anulada en 1997 con referencia a la
SCP 2548 y al informe OT-PST 98/058 (52-5038).

- SCP 3786: Valvulas T40-FFO10/011/012/013. Anulada en 2005 por peticion de
Mantermmiento.

Que la Inspeccion revisd la documentacién asociada a la OCP 4278 por la que se modifica
el P&ID correspondiente al sistema de venteo de la contencidén con ¢l objetivo de que la
estacion de suministro de nitrégeno sea coherente con la situacion en planta.

Que la Inspeccion también reviso la documentacion asociada a la OCP 4319 por la que se
modifica ¢l enclavamiento de las valvulas FIF039 y FF047 de la estacion de suministro de
nitrogeno del sistema de venteo de la contencion a enclavadas abiertas. Que en relacion al
-, enclavamiento de las valvulas del sisterna de venteo de la contencion, los representantes de
' } CNC mostraron a la Inspeccion a través del sistema SAP el estado de las siguientes valvulas

enclavadas:
- 152-F'F043: cerrada y bloqueada con candado (1.C)
- 'I52-FF044: cerrada y bloqueada con candado (1.C)
- T52-FF2000: abterta y bloqueada con candado (LO)
- 1'52-FF2001: abierta y bloqueada con candado (1.0}

Que el alineamiento de estas valvulas no coineide con la revision 7 del P&ID del sistema
de mezclado de la atmésfera pozo seco/contencion (Figura 6.2-28b del E.E.S), por lo que
los representantes de CNC se comprometieron a revisatlo,

Que en relacion con las acciones de los operadores la Inspeccidn efectud las siguientes
comprobaciones:

Que en relacion a las acciones de los operadores asociadas al sistema T52, la
Inspecaidon se centrd en la revision de la Instruccidn Auxiliar 52 Cimo ventear la contencion
anulands lodos los enclavamientos, de la lnstruccion Auxiliar 46 Como mantener ¢f nivel de la piscina
de supresion por encima de 4,6 m y del POS/TS2, prestando atencion especial a las acciones
correspondtentes a los sucesos basicos TS2VENTEOTXI, TS2APORTXI y T52BATHBSI
del modelo ADPS de CN Cofrentes.

- Que la revision de la Instruccion Auxiliar 52 se centrd en la parte correspondiente al
mctodo normal de venteo que utiliza el T52. La Instruccién también recoge los
métodos para sistemas de venteo alternativo (140 y G41) en funcién de la cota de
inundacion.

Ceptral Nucicar de Cofrentes
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- Que la Inspeccidn solicitd informacion acerca de las acciones que se desarrollan en la
Instruccién Auxiliar 52 y su coherencia con las IONs del POS/T52 de Operacién remota
del venteo de la contencion y Operacidn local del venteo de la contencion. De acucrdo con la
informacion suministrada por el titular, la Instruccion Auxiliar 52 comienza por alinear
las botellas de nitrogeno en prevision de un fallo de presion del sistema de atre de
instrumentos y abrr la valvula FF045 para conectar el suministro de nitrogeno a las
valvulas  solenoides FF0O25 vy FF0206 que actdan las valvulas FFO23 y FF024
respectivamente. S no s¢ puede actuar el venteo desde Sala de Control con las
controladoras RR605 y RRG06 y con alimentacion divisional, se cambia la alimentacion
a bateria dedicada H mediante los conmutadores MM634 y MM635. S1 aun asi las
valvulas FFO23 v FFO24 contintan sin responder, se procede a Hevar a cabo el venteo
desde el panel local H22-PP093 a través de las valvulas manuales FIF043 v 11044, Las
[ONs establecen seis estrategias de venteo en funcion de st la alimentacion es divisional
o de bateria dedicada H, se dispone de presion de aire de instrumentos o presidn de
nitrdgeno y de si la operacion de venteo se realiza desde Sala de Control o desde panel
local. Se prioriza la operacion desde Sala de Control siempre que se disponga de
presion de aire de instrumentos.

Que la Inspeccion preguntd si se contempla como estrategia de venteo la operacion
desde Sala de Control con presion de nitrégeno, a lo que los representantes de CNC
respondieron afirmativamente, indicando asimismo que se iba a revisar si esta estrategia
esta tnchusda en alguna prucha de funcionamiento del venteo dedicado de contencion
desde sala de control v desde panel local.

Que adicionalmente se planted la conveniencia de aclarar las cotas vilidas para ¢l
venteo con el sisterma 140, identficando la funcienalidad de las cotas (penetracion
cléctrica a 8.800 y mecanica a 9.700), asi como las presiones maximas en contencion a
las que se pueden operar los distintos sistemas alternativos contemplados para el
venteo (152, T40 y G41).

Que asimismo sc¢ planted la conveniencia de conectar ¢l suministro de N» al inicio de
las maniobras de venteo, tal y como se tecoge en la Instruccion Auxiliar 52, si no
extsten condiciones que o requieran, con el fin de prevenir consumos innecesarios que
s¢ podrian requerir a mas largo plazo, en funcion de Ia evolucion del escenario.

A §
? :: - Que ademas se planted la conveniencia de considerar el aslamiento de la patte del
R circuito que dirige el aire a las valvulas solenoides FEF025 y I'F026 cuando se actien las
‘SB’ 5 valvulas de venteo desde el panel local, para evitar posibles derivaciones y pérdidas del
03 suministro de aire.
- Z
ek 5 - Que en ¢l apartado de material necesario de la Instruccion Auxiliar 52 no se han
*%__ § mcluido tas llaves necesarias para operar localmente ¢l venteo.

- Que a tenor de los comentarios planteados por la Inspeccion durante la revision de la
Instrucciion los representantes de CNC manifestaron que se iba a revisar la Instruccién
Auxiliar 52 para incluir ¢n su caso las mejoras necesarias que garanticen la correcta
operacion del venteo en caso de emergencia. Los representantes de CNC indicaron que
la revision que se haga se ampliara a la Instruccidn Auxiliar 50 Cimo ventear y purgar la
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contencion anulando los enelavamientos gque no sean de alta radiacidn y a la Instruccion Auxiliar
53 Coma ventear y purgar la conlencidn anulando todos los enclavamientos en los aspectos que
aplique.

Que a preguntas de la Inspeccion sobre ¢l estado, en operacién normal, de los contactos
de los conmutadores MM636 y MM637 que alimentan la 16gica de las valvulas FIF023 y
FI024 desde barras divisionales, los representantes de CNC contestaron que se encuentran
abiertos. Ia Inspeccion comprobé también gue en el modelo de APS estos conmutadores

aparccen cerrados.

Que la Inspeccidn solicitd mformacidn sobre la maniobra de apertura de las valvulas FFO23
v FF0O24 medante las controladoras RR605 y RR606 de Sala de Control, a lo que los
representantes de CNC respondieron que estas valvulas no tienen posicionador y abren o
clerran en funcidn del porcentaje de apertura que se¢ demande desde las controladoras. Hi
porcentaje de apertura que se demanda desde la controladora presenta una desviacion
respecto al porcentaje de apertura de la valvula, siendo ésta diferente en funcion de st se
esta abriendo o cerrando dichas valvulas. A preguntas de la Inspeccion de s1la desviacion
que existe entre la sefal de demanda y la posicion real de la vilvula puede interferir en la
correcta realizacion de la actuacion de venteo, los representantes de CNC contestaron que
las diferencias actuales entre la demanda y la posicion real de las valvulas no plantean
ningun problema, puesto que la variable que se controla es la presion en contencion y que
inicamente en el caso de que las diferencias fueran realmente grandes se podria interpretar
como una malfuncién de la valvula,

Que a preguntas de las Inspeccion sobre el alineamiento de las valvulas FF033, FF034,
FIFO35 v FFO36 que permiten ¢l suministro desde las botellas de nitrogeno, los
representantes de CNC respondieron que se encuentran normalmente abiertas, indicando
que sc corregirian las tablas de comprobacion de la posicidon de las valvulas de las IONs de
operacion local v remota del venteo de la contencién del POS/’I'52 donde aparecen
cerradas.

Que por parte de la Inspeccion se comentd que en ¢l caso equivalente del suministro de
nitrogeno a las SRVs las valvulas de salida de las botellas se encuentran normalmente
cerradas, por lo que se solicitd informacion sobre el criterio de disefio al que responde el
alineamiento en ambos casos. Que a este respecto, los representantes de CNC indicaron
que en ambos casos, las valvulas FF106 (suministro SRVs) y FIF045 (suministro venteo)
son barrera de contencion secundaria y que, por tanto, deben estar cerradas; en relacion
con la posicion de las valvulas de salida de las botellas, los representantes de CNC
indicaron que se trataria de aportar la justificacion solicitada lo antes posible.

Que la Inspeccion solicitd informacion de las posibilidades de comunicacion entre el panel
local H2Z-PP093 y Sala de Control, a Io que los representantes de CNC explicaron que
existe un teléfono junto al panel con cable lo suficientemente latgo como pata permitir su
utilizacidn mientras se mantobra en el panel. La Inspeccidn preguntd si dicho teléfono esta
operativo en condiciones de SBO, a lo que los representantes de CNC contestaron que ¢l
telefono se alimenta de la bateria de ceatralita. La Inspeccion comentd que en el caso de
ser necesaria la actuacion del venteo de contencidén desde panel local, es probable que se
requiricra transcurrido un tiempo superior al de la duracién de la bateria. A este respecto,
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los representantes de CNC indicaron que esta previsto estudiar la situacion y las posibles
alternativas dentro del proyecto piloto de mejora de la telefonia que se ha lanzado en la
central.

Que la Inspeccidon solicité informacion en relacion con el estimulo que marca ¢l momento
en ¢l que ¢l operador debe iniciar de forma manual el venteo de la contencidn, indicando
que en el paso 8 de PC/P del POL-2-PC se requicte ventear la contencion si la presion de
contenciéon primaria se esta acercando a la PCPL. Los representantes de CNC manifestaron
que, en la revision del cileulo del tiempo disponible de la accién humana
T52VENTHEOTXI modelada en el APS, se esta contemplando la posibilidad de considerar
como estimulo que marca el comienzo del tiempo disponible la presion a la que se deberia
iniciar la aspersion de contencion. Los representantes de CINC explicaron, no obstante, que
estd previsto verificar esta informacién una vez concluya el trabajo  desarrollado
actualmente entre Operacidn y APS para la elaboracion y cumplimentacion de los
cuestionarios claborados con el objetivo de justificar las consideraciones hechas en los
analisis detallados de las acciones Tipo 3 del APS.

Que en relacion con la Instruccion Auxiliar 46 se reviso la parte correspondiente 2 la
aportacién de agua a la piscina de supresion desde el sistema P64 de PCI a través de un
. lazo del RHR.

“is Que la Inspeccion pregunto si se considera algan lazo del RHR preferente para el aporte de
agua a la piscina de supresion, teniendo en cuenta las consideraciones hechas para la
mnyeceion a vasija con el P64 {se selecciond el lazo B por aportar un caudal de inyeccién a
vasija mayor que el lazo A), a lo que los representantes de CNC contestaron que no se
hacia ninguna distincion, segun se refleja en la Instruccion Auxiliar 46. La Inspeccion
indicd que, aprovechando las mejoras que se implantaron en las valvulas E12-FO53B v
1:12-1F0998 del lazo B para la mejora del ttempo de alineamiento de PCIL en modo de
inyeccion a vasyja y tentendo en cuenta que el alincamiento presenta tramos comunes con
¢l de aporte a la piscina, podria plantearse la realizacion de un analisis desde el punto de
vista de factores humanos (Incluyendo la valvula E12-F024B, necesaria para la inyeccion a
piscina con ¢l lazo B junto con la [12-F099B, asi como las valvulas implicadas en el
alincamiento del lazo A, R12-FO99A y E12-[F024A) para analizar la conveniencia de sefialar
alguno de los lazos como prioritario en la Instruccidon Auxiliar 40. Los representantes de

= CNC expresaron la voluntad de realizar este analisis.

ke

S Que adicionalmente los representantes de CNC manifestaron que la accion modelada en ¢l
k4 APS para aportacion a la piscina de supresion T52ZAPORTXI esta dentro del alcance de los
] cuestionarios que testan por enviar a Operacion.

<

2 Que en relacton con el modelo de APS realizado para la accién de aporte a la piscina desde
% fuentes externas, la Inspeccion comentd la conventencia de que se revise el andlisis de
& dependencias realizado para las secuencias de transitorios, ya que, de acuerdo con los

{

procedimientos de operacion, no se van a dar situaciones operativas en las que se plantee la
reposicion a la piscina con el P64 si el RHR se encuentra funcionando en cualquiera de sus
modos de operacion. Tos representantes de CNC indicaron que se analizara ¢l comentario
planteado por la Inspeccidn y, en su caso, se modificara el modclo de forma acorde.
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Que en rclacién a las acciones de los operadores asociadas al sistema C41, la
Inspeccion se centrd en la revision de la Instruccion Auxiliar 22 Método alternativo para lu
inyeccin de boro.

Que en el paso 23 del POE-1-RC (RC/Q)) se requiere “Inyectar boro con ambos lazos del
(41 o con sistemas alternativos” referenciando la Instruccion Auxiliar 22, si bien en la
misma solo se desarrollan los pasos a scguir para la inyeccion de boro mediante métodos
alternativos al sistetna C41. Segun ello, la Inspecaidn planted la posibilidad de incluir en la
[nstruccion los pasos que se consideren convenientes para verificar que la inyeccion del
boro con el sistema C41 ha sido efectiva (comprobacion del aislamiento del (33,
indicaciones relacionadas con la discontinuidad del circuito, apertura de las valvulas
explosivas, presion a la descarga de las bombas, alarma de sistema fuera de servicio) asi
como las precauciones previas que apliquen y descartar en su caso la utilizacion de métodos
alternativos teniendo en cuenta los posibles escenarios. Los representantes de CNC

manifestaron que analizarian las comprobaciones a incluir en la Instruccion para garantizar
esta verificacion.

Que en ¢l documento de BD del sistema C41 aparcce que ¢l punto de tarado de 1a alarma
1 por baja temperatura en el deposito de boro es de 26,67°C, lo que no ¢s coherente con la
hoja de alarma “SBLC ALTA/BAJA TEMPERAT. TANQ. LIQUIDO RESERV.” del
POS/C41, que especifica 31,1°C. En relacion con ello, los representantes de CNC
indicaron que se revisara la redaccion del documento de BD.

Que la Inspeccion asistid a una de las sesiones de reentrenamiento del personal del
Operacion en el simulador de alcance total que se realizaron durante las fechas de la
nspecciéon, en la que se simulaba un escenario de A'TWS con necesidad de iniciacion
manual del sistema C41 por alcanzarse las condiciones de temperatura de la piscina de
supresion recogidas en el paso 20 del POE-1-RC (RC/Q) “Ta temperatura de SP esta
acercandose a 46°C7.

Que a continuacion se recogen algunos hechos relacionados con el escenario observado:

- Que durante ¢l escenario, con antelacion a la actuacidn manual del SBLC, se habian
productdo condiciones de actuacion de los grupos de aislamiento y la actuacion de la
despresurizacion de emergencia.

z

?Q) £ - Que, de acuerdo con ¢l paso 23 del POE-1-RC (RC/Q)), se actuaron ambos lazos del

9 sistema C41.

fd

EE. 3 - Que durante la sesion de entrenamiento la llave necesaria para actuar los conmutadores

i g que ponen en funcionamiento el sistema C41 fue suministrada por ¢l Jefe de Turno, si

= bien los representantes de CNC indicaron que se estaba valorando la colocacion de
% estas llaves en sendos cajetines acoplados en el panel, segin se ha hecho con las llaves
i

de inhibicion de las sefiales de ATWS.

Que en la sesion de reentrenamiento participd personal de Operacion (Jefe de Turnos)
para la supervision de las expectativas de Operacion en el simulador.
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- Que una vez terminado el escenario la Inspeccion asistio a la reunidn del Turno con los
mnstructores en la que se comentaron los principales aspectos a destacar sobre el
desarrollo y la gestion del mismo.

- Que la Inspeecion realizé comprobaciones sobre la instrumentacion asociada al sistema
41 en los paneles H13-P60O1A y H13-P6O1B del simulador no observindose ningtin
aspecto a resenar.

- Que la Inspeccion solicitd la justificacion del motivo por el que las medidas de
impottancia de la accién humana T52VENTEOTTXI se incrementaban en el APS
Inundaciones cuando el restc de las acciones del Venteo incluida la accion humana
TS2ZVENTEOTXI bajaban.

- Que los representantes de CNC enviaron, posteriormente, un documento justificativo
de dicho incremento detectandose, en el anilisis del mismo, que la acciéon humana
R22FA123TXI habia sido eliminada de Ia secuencia sin que dicho cambio aparezca
reflejado en ¢l texto del informe.

En relacion con el punto 2 de la agenda sobre Revision del estado de los
componentes la Inspeccion, ademas de algunos aspectos ya recogidos en parrafos
anteriores, efectud las siguientes comprobaciones:

Que se revisaron algunos detalles relativos a las 6rdenes de trabajo de mantenimiento
correctivo scleccionadas entre las realizadas durante los ultimos diez anos sobre los
componentes objeto de la Inspeccidon, como son los sigulentes:

- WS 11057236: Al cerrar la valvula T40-I'FO13 no dispara el ventilador de extraccion
por fallo en un fin de carrera de dicha valvula, se corrige desmontando la torreta de
micros y mecanizando el eje del de disparo del ventilador.

- WS 11107232: J.a valvula T40-FFO13 supera el tempo limite de asslamiento debido al
fallo del manorreductor que alimenta al pistdn, que se sustituye.

- WS 11322529: Se retira el mando manual de T40-FF013 por estar danado. la
Inspeccion preguntd por las unplicaciones operativas durante ¢l tempo de retirada de
dicho mando, respondiendo los representantes de la central que en caso de ser
necesario dejar la valvula abierta inoperable, se montaria ¢l mando para abrir dicha
vilvula.

- WS 11213532; Se repara el manorreductor de la clectrovilvula correspondiente a la
152-FF008. Queda pendiente la definicion de la sustitucion de este manorreductor
segun SCP-4340. Los representantes de CNC explicaron a la Inspeccién que en ese
momento se estaba pensando en sustituirlo por otro de mds paso debido a las
dificultades para cumplir con la prueba de tiempos de la valvula. Posteriormente, lo que
se ha hecho en la recarga del ano 2009 es una modificacién de disefio consistente en
acercar ¢l manorreductor a la valvula y reducir la seccion del tubing de % a V4 de

pulgada.

- WS 11078997 La valvala T52-FIF023 sedaliza abierta con 85% de apertura, se
mecaniza el soporte el final de carrera y queda senalizando abierta al 95%. la
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Inspeccion preguntd acerca de la causa de este crror relativamente grande, explicando
los representantes de CNC que ello es habitual en este tipo de micros de fin de carrera

de EESESIINSE [os cuales tenen un ref bastante grande.

WS 11147970: La valvula T52-FF023 indica 11°9% abierta cuando deberia indicat 0%
debido a brazo de realimentacidén doblado con varilla de realimentacion con el
potenciémetro suclta. Se desmonta, repara y deja en servicio.

Con relacion al mivel del tangue C41-A001, existen una serie de demandas de trabajo
por actvaciones de la  alarma de bajo nivel, como son las WS
11264297/11086583/11220456/11247675, que responden a un nivel bajo real, que

scgun indicaron los representantes de CNC responde a la evaporacion del liquido del
tanque.

En cuanto a la indicaciéon de nivel de dicho tanque, con la orden WS 11047164 se
ajusta el indicador C41-R601, v con la 1132883 se sustituye.

I:n cuanto a la alarma de temperatura del mencionado tanque, existen varias Grdenes de
trabajo asoctadas a la misma por problemas de descalibracion (WS 11037203), o
desajuste del setpoint (WS 11039537, WS 11040247 que en este caso lleva a la
sustitucion del mstrumento C41-NO0O3, WS 11100244, WS 11190590), o en algin caso
por holguras en el alojamiento del micro de alta temperatura (W5 11197090).

Que la Inspeccidn procedio a revisar los siguientes registros del PAC relacionados con los
componentes seleccionados:

NC 09/06290: Que dicha no conformidad se registrd tras detectar una discrepancia en el
diseno del wbing de suministro de aire desde las valvulas P54FF053/55 hasta ¢l actuador de
tas valvulas T52FIF007/8: ¢l manoreductor se situaba a 15 metros del actuador de la valvula
en lugar de estar préximo y con un didmetro mayor al que figuraba en los planos. Que
dicha discrepancia habia provocado que la presion de aire suministrada fuera mayor a la de
diseno lo que provoco el fallo del manoreductor y con ello un fallo funcional de la valvula
segun la Regla de Mantenimiento, la identificacién de la discrepancia en el diseno dio lugar
a la apertura de ta condicidn andmala CA 2009/04:

Que los fallos funcionales en las valvulas derivados del error en el diseiio mencionado

=4 E ltevaron a definir la OCP-4341 para sustitucion de los actuadores neumaticos de las
A mencionadas valvulas. Que el retraso en la implantacién de la modificacion propuesta
:1: ‘f dio lugar a fallos considerados como repetiivos por la regla de mantenimiento, v al
ﬁg ; registro de una nueva no conformidad (NC 09/00491) como consecuencia del hallazgo

,ﬁ
Lo

de mnspeccion identficado por la inspeceidn residente al respecto (hallazgo numero
3121 del segundo trimestre de 2009).

TE!

L

traf Fiucis

Que la NC ha sido cerrada tras modificar, en la recarga 17(ano 2009), el disefio de la
linca y devolverlo al original recogido en planos v documentacion de disefio, con ello se
desestima una modificacién de diseio (OCP-4341) prevista previamente con la que sc
preveia sustitur los actuadores de las vilvulas. Que la modificacién finalmente
cjecutada ha conststido en cambiar la ubicacion del manoreductor para situarlo junto a
la valvula y modificar ¢l diametro del bing conforme aparecia en los planos y que no

i
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existe ninguna QCP especifica pata esta solucién al ser la correspondiente al disedo.
Que los representantes de CNC sefialaron que a partir de ese momento la presion de
aire suministrada por ¢l manoreductor se habia dejado en la recomendada por el
fabricante para la regulacién (maximo 80 psig). Que las prucbas posteriores confirman
la solucton de los problemas anteriores encontrados para estas valvulas en lo que se
reftere a los tiempos de apertura.

NC 07/00162: Que dicha no conformidad se abrid6 como consecuencia del suceso
notificado como ISN 02/07, tras el cual se identifica, entre otras cosas, un error en el
disefio de la linea de alivio de vacio de la contencién segun el cual, ante un fallo inico de
pérdida de la fuente de alimentacion PA0KK603 se producia la pérdida de atslamiento de la
contencién al producirse la apertura de la valvula de retencion accionada por aire y la
apertura de la vilvula T52 FF007/8, no garantizandose la funcion de aislamiento. Que la
confirmacidn de este hecho se establece en la revision 1 del informe del suceso notificable
a 30 dias y en la emusion de la condicion andmala CA 02 /2007,

Que en la condicion anémala CA 02/2007 y en el informe a 30 dias para la notificacion
del suceso se identifica la necesidad de ajustar la presion del actuador a una presion tal
que no produzca la apertura de la valvula de retencién (I52FI005/6), sino que
Gnicamente se suministre el aire con objeto de vencer el peso de la clapeta de retencion
de la valvula. Dicha presidn se fija, iniciabmente, a una presion de 20 psig (WG
11250909) con objeto de verificar mediante un cilculo posterior el valor correcto. Que
con ¢l calculo UN-28-18 se determina la presion de aire de accionamiento y la
correlacion existente con la presion de proceso (diferencial contencién-anillo) para
conseguit mantener la vilvula en condicion cerrada, de forma que su apertura se
produzca en el momento en que la diferencia de presion contencién anillo que
determina la necesidad de actuacién para la funcion alivio de vacio (0,2 psid) produzea
su apertura. Que posteriormente se ha verificado, mediante pruebas (WG 11250846) Ia
idoneidad de la presion adoptada.

Los representantes de CNC proporcionaron a la Inspeccidn los resultados obtenidos
para ¢l ajuste de la presion de equibbrio en la valvula T52FT1°006 realizada el
24707 /2007,

Con la OCP-4296 sc regulariza la modificacion sobre los valores de presion de aire a
aplicar sobre el actuador de las valvulas T52-FF005/6 ante una sefial de iniciacién del
sistema en su funcién alivio de vacio. La Inspeccidon comprobé en la ronda por planta
que el valor de ajuste del manoreductor de las vilvulas es 20 psig.

- Que en la actualidad se encuentran en anilisis otras soluciones de disefio para los
actuadores de estas valvulas, que se desarrollan en la OCP-4343 cditada por ingenieria y
que, segun esta QCP, se chiminaria ¢l suministro de aire para vencer el peso de la
clapeta de la valvula sustutuyéndose por un contrapeso; el suministro de aire
permaneceria con objeto de realizar pruebas.

Que en relacion a la documentaciéon solicitada por la Inspeccién asociada a
supervisiones, reuniones de preparacion y cierre de trabajos realizados en relacion a
mantenimientos, pruchas o realineamientos de los componentes objeto de la inspeccion,
programa de mspecciones en planta o autoevaluaciones relacionadas, los representantes de




Pedro Justo Dorade Delimans, 11. 28040 Madrid
Tel: 91 346 01 Q0
Fax: 91 346 05 88

CSN/AIN/COF/10/710
Pagina 32 de 42

CNC explicaron que toda la informacién disponible en planta se habia remitido con los
envios previos de documentacion solicitada por la Inspeccién (MTO.02/2003 Rev. 0,
MTO.09/2003 Rev. 0, MTO.16/2003 Rev. 0, T40-01-03, EPR17/R16, GRPMP-04/98,
GRPMP-T52-1/11-01-01, GRPMP-152-1/11-05, GRPMP-T52-1-07, GRPMP-T52-1-09,
GRPMP-T52-11-07, GRPMP-T52-11-09) . Que dicha informacion incluia, entre otros,
actividades de preparacidn de trabajos de mantenimicnto a potencia, de acuerdo a lo
establecido en el documento PC (117 “Procedimiento general de seguimiento y analisis de
datos especificos de la Regla de Mantemimiento” e informes descriptivos de distintos
trabajos realizados.

Que a preguntas de la Inspeccidn los representantes de CNC confirmaton que no se habia
¢ncontrado documentacion asociada a reuniones preparatorias o de cierre de trabajos
siguiendo lo establecido en el procedimiento general de gestion de trabajos PC 003.

Que la Inspeccion reviso los registros disponibles sobre la ejecucion del procedimtento PA
0-04 “Procedimicnto para la realizacion de verificacion independiente y pruebas post-
mantenimiento de operacion” para los sistemas 152 y C41 tras la ultima recarga, no
habiéndose identificado anomalias en relacién con ello,

Que con respecto al recorrido por la Central realizado por la Inspeccion (punto 7) se
visitaron los siguientes puntos de la instalacién constatando la siguiente informacion:

Que en los parrafos a continuacién se recogen los principales aspectos resultantes de la
revision efectuada en Sala de Control durante la inspeccion en relacién con la
instrumentacién asociada al sistema de venteo de la contencion (panel H13-P711) v a las
valvulas rompedoras de vacio (panel H13-P708):

- Que en relacidn a los conmutadotes de llave en el panel H13-°711 se pudo comprobar
que los conmutadores MM0634 y MM635 de alimentacidn desde baterfa dedicada (Div.
[ y II, respectivamente) tenian la llave insertada en posicion “OPEN”; los
conmutadores MM636 y MM637 para alimentacién divisional tenian la llave extraida y
que los conmutadores MM632 y MM633 de bypass del aislamiento tenian la llave
mnsertada en posicion “NORM”,

- Que en ¢l caso de los conmutadores de Have en el panel H13-P708 se pudo comprobar
que los conmutadores de las valvulas rompedoras de vacio FF006, FFO07 y FFO08
(MM619, MM614, MM615) tenfan la Have msertada en posicion AUTO, mientras que
el conmutador de Ia valvula FFO05 (MMG618) no tenia lave.

o

- Que la Inspeccion hizo referencia a las diferencias existentes en relacién con el estudio
de laves emprendido por parte de Operacion, indicando que, una vez se definan los
criterios para su colocacidon, la disposicion de las Haves en los pancles debera ajustarse a

i

ROLA

e ®

3

o lo establecido en dicho estudio. En relacién con ello, por parte de la Inspeccion se
’r‘*-f solicitd que se revisaran los criterios relacionados con los conmutadores del sistema de

§

venteo de la contencidn, en particular y en general aquellos casos similares donde
aplique, tentendo en cuenta que su actuacion esta requerida en ¢l segummiento de POLis
(Instrucciones Auxiliares).

&
.

Centrai Nuciear Je Cofrentes

- Que por parte de los representantes de CNC se indicéd que el resultado del estudio de
llaves en paneles de Sala de Control, junto con la reubicacion de llaves que se haga
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atendiendo a consideraciones de seguridad fisica, quedara recogido en ¢l procedimiento
de Operacion PU-7, en elaboracion (anterior P1-052).

- Que a preguntas de la Inspeccién sobre la vigilancia del estado de las lamparas de
scializacién Unicas, normalmente apagadas, del sistema de venteo (lamparas ambar de
sefializacién de la actuacion del bypass del aislamiento del venteo de contencion y de la
conexion de la alimentacion desde la bateria dedicada) los representantes de CNC
contestaron que se revisa con la prueba semestral que se realiza al sistema.

Que adicionalmente se reviso la hoja de alarma “Anomalia en cargador R42-SS0307 del
sistema de venteo de la contencién (panel H13-PP701, anunciador A4, ventanilla 5-4) y
que, cn relacion a la misma, la Inspeccién comentd que, dentro de las causas probables, se
deberia especificar mas claramente que /u falia de tensiin en barras de 125 V7 de c.c. del sistema de
mnteo se refiere a la barra H dedicada. Los tepresentantes de CNC indicaron que se tendria
en cucnta esta consideracion para la revision de la hoja. Asimismo, se puso de manifiesto la
conveniencia de inclutr referencia al magnetotérmico 8-2 en el Ultimo punto del apartado
“Causas  probables” y la correccién del udltimo punto  del  apartado  “Acciones
subsigulentes”, sustituyendo la referencia al magnetotérmico 8-3 por la del 8-2. Los
representantes de CNC indicaron que en la revisién del POS del T52 que se esta llevando a
cabo s¢ incluira la modificacion de la hoja de alarma de acuerdo con lo sefialado.

Que se teviso la instrumentacidn de presion en contencidon que seguiria el operador de
turbina para realizar el venteo, esto es, ¢l registrador T52-RR607 (canal 2) en el panel de
venteo H13-PP711 (no post-accidente); pantalla del SIEC 043 (curva PCPL) e

la atmosfera de la contencidn, pozo seco vy nivel en la piscina de supresion).
Adicionalmente, en el panel H13-PP755 se dispone de indicaciéon de nivel en la piscina de
supresion en ¢l insttumento T70 RR603A/B (no post-accidente).

Que, en relacion con la informacidén disponible en el SIEC, en el momento de la
inspeccion se comprobd que ¢l punto de presidn en contencidn indicado sobre la curva
PCPI. (pantalla 043) estaba en torno a 0 Kg/em? Que a preguntas de la Inspeccidn los
representantes de CNC explicaron que el valor de presion indicado sobre la curva era
presion absoluta y que indicaba cero en ese momento porque ¢l instrumento de medida en
contencion esta fuera de rango en operacion normal.

<t 3 Que la Inspeccidn solicitd informacidon sobre el entrenamtento recibido por los Turnos
5 E sobre la accion de venteo de contencion, a lo que los tepresentantes de CNC respondieron
3 que hasta ¢l momento no habia sido posible entrenar la maniobra de venteo de contencion
;’; 3 en el simulador, porque, hasta la fecha, el sistema 152 no habia estado operativo en el
f:‘ 5 simulador. Que, no obstante, estaba prevista la inclusion de cscenarios de entrenamiento,
;’E.: ] con operacion del subsistema de venteo dedicado de la contencidn en la segunda fase del
- 3:.1 reentrenamiento anual de 2010 del personal con licencia, en el simulador. Que los
b ‘E escenarios correspondientes a este entrenamiento no estaban desarrollados con detalle a
[

fecha de la inspeccion. Que en la reunion del Comité de Formacion de Operacién, prevista
para finales del mes de junio, se concretarian los esquemas formativos de los distintos
escenarios v las operaciones a entrenar, entre ellas las relacionadas con el venteo dedicado




Pedra Juste Dorado Dellmans, 11. 28040 Madrid
Tal.. 91 346 01 0C
fax: 91 346 05 88

CSN/AIN/COF/10/710
CONSEJO DE Pagina 34 de 42
SEGURIDAD NUCLEAR

de contencidén y que, a partir de esa fecha, el titular estarfa en disposicion de aportar
informacién mas derallada sobre cualquier aspecto concreto del reentrenamiento.

Que a preguntas de la Inspeccion los representantes de CNC explicaron que la presion de
las botellas de N2 se comprueba una vez por T'urno, segin se recoge en el POGN 10.

Que tras las comprobaciones efectuadas en Sala de Control sobre la mstrumentacion
asociada al sistema de control de liquido de reserva (panel H13-P601A/B) se puso de
manificsto la necesidad de revisar la hipotesis 14 del analisis del sisterna en el APS, segun la
cual sc descarta ¢l fallo humano de incorrecto posicionamiento tras pruebas y
mantenimiento de las valvalas FO17, FO38A/B, FOO3A/B, FOO2A/B y FO37A/B por set
chequeada su posicion cada 8 horas en la Sala de Control, ya que en Sala de Control no se
dispone de indicacion de posicion de las citadas valvulas.

Que la Inspeccion realizd un recorrido por las zonas de la central en las que estan
ubicados los principales equipos y componentes objeto de la inspeccion, incluyendo
aquéllas en las que estd previsto realizar maniobras locales relacionadas con las acciones
humanas recogidas en ¢l alcance de la inspeccion:

‘Tanque y bombas del sistema de control de liquido de reserva C41

- Panellocal del C41 H21-1PP011

- Valvulas rompedoras de vacio T52 IFF007 y FF008

- Panel local de venteo dedicado de contencion H22-PP0Y3
- Valvulas 152 FF023 y T52 FF024

- Valvulas E12-T'024A y 112-17024B

- Bateria dedicada de venteo

- Ustacion de suministro de nitrogeno del sistema de venteo

Que en relacidn a la zona donde se ubican los componentes del sistema de control de
liquido de reserva se observaron algunas deficiencias relacionadas con el estado y la
conservacion de los equipos (parte del calorifugado sujeto con cinta aislante, etiqueta
idenuficativa en el suelo, etiqueta identificativa sujeta con cinta adhesiva en el panel H21-
PO1L, bidon de recogida de reboses con identificacién ilegible, nimeros de laves
manuscritos directamente sobre los candados correspondientes y dos cables eléctricos sin
servicio arrollados a un soporte tras MDD correspondiente). Que a preguntas de la
Inspeccion, los representantes de CNC indicaron que no podian precisar en qué momento

1
n
Y

-~

H sc habfa previsto la recuperacion del cubiculo en el marco mas amplio del programa de
& recuperacion de cubiculos que se viene desarrollando en la central, anadiendo que en
T cualquicr caso se procederia a subsanar las deficiencias wdentficadas.

e : , . . . - . .

Tha Que se comprobd el alincamiento del sistema C-41, verificando los enclavamientos de las

valvulas, y se reviso el alineamiento de prueba del sistema de acuerdo con el procedimiento
C41-A02-03M (RV 3.1.7.7.A).

Que los acumuladores en la descarga de las bombas {A003A/B-S) no estaban identificados
en campo.

Central Nudiear dv Cufrentes
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Que la Inspeccion asistio a la toma de muestra por parte de quimica de pentaborato del
tanque para la realizacion del PSQ /01, comprobando que la muestra se extrae
manualmente introduciendo una cubeta en el tanque por la parte superior del mismo, a
través de una abertura habilitada para la prueba, que se deja enclavada cerrada tras la misma
y que no se homogenciza la mezcla antes de la toma de la muestra.

Que la muestra extraida se Ueva al laboratorio caliente donde se miden su temperatura y
densidad, v donde se procesa para la determinacion de la concentracidn en peso y la masa
de pentaborato sédico en ¢l tanque.

Que la Inspeccién pregunto por los criterios de homogencizacion de la mezcla, indicando
los representantes de CNC que el aireador del tanque se pone en servicio unicamente dos
veces al mes (dias 10 y 25) durante 24 hotas, y que se no se homogeniza la mezcla antes de
la roma de muestra porque podia suponer un preacondicionamiento de la misma.

Que la Inspeccidn preguntd si se habia tenido en cuenta el posible error en la medida de la
concentracion que introduce este modo de proceder; los representantes de CNC
respondieron que no se habia temdo en cuenta y se comprometieron a revisar la practica,
teniendo en cuenta la necesidad real de homogenizacion de la mezcla con vistas a la
operacion del sistema y sin que en ningin caso las posibles modificaciones que se
introduzean sobre la practica actual de no homogenizar la mezcla antes de tomar muestra
supongan un preacondictonamiento de la misma.

(Que, a preguntas de la Inspeccidn, los representantes de CNC indicaron que no se estaba
teniendo en cuenta otros posibles errores, como el debido al retardo en la determinacion de
la densidad, dependiente de la temperatura, que se mide tiempo después de extraida la
muestra, o el error introducido por ¢l proceso analitico, que requiere la dilucién de la
muestra extraida, o ¢l propio error del equipo de medida.

Que dadas las diferencias obscrvadas en la medida de la concentracion sin causa aparente
que la justifique v los posibles errores asociados al proceso de medida observados, la
Inspeccion solicitd a los representantes de CNC la cuantificacion de la incertidumbre
asociada al proceso de determinacién de la concentracion de pentaborato sodico en el
mnquc.

Que la Inspeccidn comprobd en el panel local de venteo H22-PPP093 la instrumentacion
existente, su etiquetado, el enclavamtento de las vilvulas del sistema, la existencia del
teléfono de comunicacion con Sala de Control y los equipos auténomos de iluminacién de
la zona. La Inspeccidn observd que en el momento de la visita la fluminacion directa sobre
¢l panel era deficiente y que la dloma luminasia del pasillo de acceso que de modo mas
directo  mncdia  sobre el panel estaba apagada. Los representantes de CNC  se
comprometieron a averiguar la causa y a verificar la iluminacion de que dispone el pancl
para la operacion del sistema en caso de emergencia, incluido el SBO.

Que la Inspeccion comprobd las condiciones de accesibilidad ¢ duminacion de las valvulas
FH12-F024A y 112-1°024B. [in relacidn con ello, cabe senalar que la valvula E12-F024B csta
situada ¢n altura, en una zona con mayor tasa de dosis que la valvula E12-FO24A. Que
dispone de escalera y plataforma para facilitar el acceso. Que en el cubiculo de la valvula
F12-F024A se dispone de equipo de iluminacién auténomo. Que en el caso de la valvula

Central Nuaear Je Cofrentes
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F12-1024B no se llegd a identificar la existencia de equipos auténomos de luminacion en

las mmediaciones de la misma.
Que la Inspeccion revisé ¢l panel cargador de la bateria dedicada de venteo R4258030 y la

instrumentacidon a él asociada.

Que en relacidon a la estacion de suministro de nitrégeno del sistema de venteo, la
Inspeccion comprobd que las valvulas FF033, FF034, FF035 y FF036 se encontraban
abiertas y las valvulas FT'037 v FF039 enclavadas abiertas. Que la estacién se encuentra
junto a la de suministro de nitrdgeno de apoyo para las valvulas de alivio y seguridad

(SRV's)
Que, al final de la inspeccidn, se mantuvo una reunion de cierre en la cual la Inspeccion

expuso los principales resultados obtenidos.

Que por parte de los representantes de CNC se dieron las necesarias facilidades para la
actuacion de la Inspeccidn.

Que con el fin de que quede constancia de cuanto antecede, v a los efectos que sefialan la Ley
15/1980 de Creacién del Consejo de Seguridad Nuclear, reformada por la Ley 33/2007, de 7

de noviembre, la Ley 25/1964 sobre Energia Nuclear, el Reglamento de Instalaciones
Nucleares y Radiactivas y ¢l Reglamento de Proteccion Sanitaria contra Radiaciones

=i
et Ionizantes en vigor v la autorizacién referida, se levanta y suscribe la presente Acta, por
triplicado, en Madnd y en la Sede del Consejo de Seguridad Nuclear, a cinco de julio de dos

mul diez.

Central Nuclegs e Cofrentes

- Inspectora

Inspectora Inspectora

TRAMITE: [in cumplimiento con lo dispuesto en el Art. 45 del Reglamento de
Instalaciones Nucleares y Radiactivas citado, se Invita a un reptesentante autorizado de
CN.COFRENTES para que con su firma, lugar y fecha, manifieste su conformidad o

reparos al contenido del Acta.

en calidad de Director de Centrai manifiesta su conformidad

Don B
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AGENDA DE INSPECCION. BASES DE DISENO DE COMPONENTES.
(PT.IV.218)

Participantes

: Fechas de la Inspeccién: 10 a 14 de mayo.

Para la Inspeccion serd necesario disponer en la central de la documentacion necesaria para
cubrir ¢l alcance completo que se detalla a continuacién, Alguna de la documentacién
necesarta se identifica en la agenda, en otros casos no ha sido posible, por lo que a lo largo
de la inspeccion se senalard aquella documentacion que se considere para cubrir el alcance
completo.

Componentes a inspeccionar. Alcance:

® Delsistema SBLC (sistema de control de liquido de reserva — C41).
- Deposito de almacenamiento C41 A0O01. {con su instrumentacion asociada)

- Bomba CO01A/1B. Alimentacidn eléctrica, pruebas mantenimiento (ETFs, otras),
cte.

o  Valvulas:

- T52 FF023/24. En sus dos funciones de aislamiento de contencién y venteo de
contencion:

o Aslamiento: Logica de atslamiento, modo de fallo, suministros, prucbas
mantenimiento (ETFs —fugas, tiempos de clerre etc-; otras).

O Actuacién de venteo: Suminsstros (Alre, tension), requisitos de actuacién,
prucbas mantenimiento (I7TFs; otras).
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- T52 [T007/08. En sus dos funciones de aislamiento y rotura de vacio de
conteficion.

o Aislamiento: Logica de atslaruento, modo de fallo, suministros, prucbas
mantenimiento (requisitos de ['TTs —fugas, tiempos de clerre etc-; otros).

© Actacion de rotura de vacio: logica de apertura, modo de fallo,
suministros, pruebas de mantentmiento (E'TFs; otras)

e logica de aislamiento del sistema de ventilacion, calefaccidn y aire acondicionado
(HVAC) del edificio del reactor. Se selecciona la senal a las valvulas T40 FF 12/13.
Seniales del Grupo 7 de atslamiento.

¢ Acciones Humanas (incluidas en el modelo de APS)
- Accion humana relacionada con el venteo de contencion TS52ZVENTEQOTXI

- Accidon humana relacionada con la anterior de aporte de agua a la piscina desde
fuentes externas TH2APORTNI

- Accién humana relacionada con lo anterior T52 BATHSI para transferir la
alimentacion divisional a la bateria dedicada del sistema de venteo.

- Otras acclones en respuesta a alarmas o malfunciones de los componentes objeto
de la inspeccion.

Inspeccion:

1. Revision de las Bases de Disefio y de Modificaciones de Disefio

Coherencia entre ¢l DBD, el Estudio de Seguridad, el analisis de transitorios, las 'TFM y
MRQ), las hojas de datos de fabricantes, los calculos, ¢l Libro de Alarmas, etc

*  5SBLC (sistema de control de liquido de reserva — C41): Tanque y Bomba
- Cumplimiento con los requisitos de 10 CFR 50.62 y coherencia con ETFMs,

- Cohertencia ente los requisitos del 1T0CFR 50.62 y las practicas operativas de CN
Cofrentes. Para ello sc considera necesario disponer para su revisién de la hoja de
calculo asociada al limite TTB que determina la inyeccion de boro (WS-01 del
apéndice C de las EPG-SAG).

- Reviston de la instrumentacion del tanque, iniciacion de la bomba y aislamiento det
sistema (G33. Verificacién sobre diagramas de control y cableado del diserio de los
canales de instrumentacion, 1ogicas de coincidencia, alimentaciones eléctricas, etc.
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- Revisidn de las ordenes de cambio de proyecto (OCP) senaladas como aplicables
en la documentacion enviada.

T52: Linea de venteo dedicado: Funcidn venteo.

- Venficacién del diseno v capacidad de apertura de las valvulas en condiciones de
accidente. Para ello se considera necesario disponer de los calculos de capacidad de
las valvulas y las pruebas donde se verifica.

- Baterfa dedicada: disefio y pruebas
- Suminsstro de aire y nitrogeno.

- Revision de las ordenes de cambio de proyecto (OCP) seialadas como aplicables
en la documentacion enviada.

® '1'52: Linea de venteo dedicado: Funcion atslamiento
- Cumplimiento con el criterio general de disefio de aislamiento.

- Verificacién sobre diagramas de control y cableado del disefio de los canales de
mstrumentacion, logicas de coincidencia, alimentaciones eléctricas para la sefial de
aislamiento.

o |I'52: Linea de rotura de vacio: Funcién alivio de vacio.

- Venficacion del disefio y capacidad de las valvulas en condiciones de accidente.
Coherencia entre los valores analiticos supuestos en los analisis de accidentes, los
valores dados en las F'TFM vy los criterios de aceptacion de los RV/PS.

- Documentacion en relacion con el cierre del suceso notficable 02/07.

- Revision de la OCP senalada como aplicable en la documentacion enviada.

e T52: Linea de rotara de vacio: Funcidn aislamtento.
- Cumplimiento con ¢l criterio genetal de disefio de aislamicnto.

- Verificacién sobre diagramas de control v cableado del disefio de los canales de
strumentacion, logicas de coincidencia, alimentaciones eléctricas para la seial de
aislamiento.

* [ogica de aislamiento del sistema de ventilacion, calefaccidn y aire acondicionado
(HVAC) del edificio del reactor. Se selecciona la senial a las valvulas T40 FF 12/13.
Senales del Grupo 7 de aislamiento.
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- Verificacién sobre diagramas de control y cableado del diserio de los canales de,
logicas de coincidencia, alimentaciones eléctricas para la senal de aislamiento.

®  Acciones de los operadores:

- Cuestiones especificas sobre distintos procedimientos de operacion {POS, IONSs,
[IOAs, POLEs/GAS, Instrucciones Auxihiares, procedimiento de SBO, otros)
aplicables. Este punto sc centrara fundamentalmente en las acciones de venteo
normal (F52) y casuistica asociada (incluyendo el cambio de alimentacion desde la
bateria dedicada) y aporte externo a la piscina de supresion (I°64) en situaciones de
contencion venteada.

- Revision de pricticas operativas, indicaciones y controles asociados a los
componentes objeto de la nspeccion.

- Scguimiento de sesion de simulador. En funcién del desarrollo de la inspeccion se
considerara presenciar la sesion de simulador planificada para el martes 11.

2. Revision del estado de los componentes

Revision de las supervisiones, reuniones de preparacion v cierre de trabajos realizados en
relacion  con  mantenimientos, prucbas o realincamientos de los componentes a
Inspeccionar.

Se revisard ¢l procedimiento de verificacion tras la recarga (PA O-04) en lo que se refiere a
los equipos objeto de la mspeccion.

* Requisitos de Vigilancia e inspeccion en Servicio
- Pruebas de fugas correspondientes a las valvulas.

- Revisiéon de los procedimientos de vigilancia que dan cumplimiento a lo requerido
en las ETFM que aplican.

- Revision de procedimientos de mantenimiento periédico (gamas) y pruebas. Del
listado remitido se identifican a prior las siguientes: GAMA 46191/ 46001, PGMP
0904 1.

- Programa de pruebas funcionales de valvulas.

- Prucbas de la bateria.

Se tendran disponibles los altimos registros de pruchas.
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¢ Mantenimiento,
- Inoperabilidades y fallos funcionales ocurndos desde 2005

- Revision de las OT's remitidas.

* Recorridos por Planta. Salvo dificultades debidas al desarrollo de la inspeccion el
recorrido por planta se realizara el jueves.

- Sala de control (paneles principales, paneles traseros y SIEC).

- Hquipos v estructuras objeto de la inspeccién y elementos locales de control v de
ejecucton de las acciones humanas seleccionadas. En relacion con este punto en
principio se ha previsto incluir la estacién de suministro de nitrdgeno para el
venteo, ¢l panel local para el venteo (H22-PP093), vilvulas manuales implicadas en
las distintas opciones de venteo, sala de la bateria dedicada, instrumentacion local
para ¢l scguimiento del nivel en la contencion (H22-PP110) y las véalvulas manuales
pata ¢l alincamiento del P64 para cl aporte a la piscina de supresién.

Programa de Acciones Correctoras.

- Se revisaran deficiencias y acclones cotrectoras identificadas en el Programa de
Acciones Correctoras (PAC), relacionados con hallazgos de actas anteriores.

- Otros registros del PAC relacionados con los compomnentes seleccionados.

- Registros de resultados de los programas de inspecciones en planta, supervisiones
v autocvaluaciones relacionados con los componentes a inspeccionar.

- Inspecciones, mantenimientos, pruebas, calibraciones o realineamientos de equipos
relacionados con los componentes a inspeccionar previstos en las fechas de
inspeccidn

3. Reunion de Cierre (vicrnes)

- Conclusiones. Comentarios generales

- Potenciales hallazgos encontrados




COMENTARIOS ACTA CSN /AIN/COF/10/710

Hoja 2 parrafo 1

Respecto de las advertencias contenidas en la carta de transmision, asi como
en el acta de inspeccion sobre la posible publicacion de la misma o partes de
ella, se desea hacer constar que toda la documentacidn mencionada y
aportada durante la inspeccion tiene caracter confidencial, afecta a secretos
comerciales y ademas estd protegida por normas de propiedad industrial e
intelectual por lo que no habra de ser en ningan caso publicada, ni aun a
peticidon de terceros. Ademas, dicha documentacion se entrega Unicamente
para los fines de la Inspeccion. Igualmente, tampoco habran de ser publicados
los datos personales de ninguno de los representantes de la instalacion que
intervinieron en la inspeccion.

Hoja 2 parrafo 3

La identificacién del documento citado en este parrafo es la de Iberdrola
Ingenieria, se recomienda cambiar por la identificacion de Iberdrola K98-81056.

Hoja 2 parrafos 5 y 6

Como aclaracion al contenido de estos parrafos destacar que el margen de
parada con boro depende de la reactividad existente en el nlcleo y se calcula
antes de cada ciclo de operacion para verificar el cumplimiento del limite de
disefio. Por lo que es posible garantizar la capacidad de hacer subcritico el
reactor con cantidades, incluso inferiores, de 810 ppm, como se ha calculado
detalladamente para los ciclos 17 y 18.

Hoja 2 parrafo 7

Como aclaraciéon al contenido de este parrafo, CN Cofrentes quiere hacer
constar que la diferencia entre el volumen bruto y el volumen neto corresponde
a la cantidad de disolucién que queda por debajo de la tuberia de aspiracion y
que no esta disponible para inyectar a vasija. La instrumentacién mide el
volumen neto del depésito.

Hoja 1 de 16




Hoja 3 parrafo 3

Dice el parrafo: “...que representa la concentracién de boro requerida en el
tanque en funcion del volumen de este...”

Se propone la siguiente redaccion que se considera mas ajustada:
“...que representa la concentracidn de boro requerida en el tangue en funcion

del volumen neto de este...”.

Hoja 4 parrafo 2

Dice el parrafo: “...e! sistema podria considerarse operable (siempre..."
Como se indica en la figura 3.1.7-1 de las ETFM, es mas adecuado reflejar

que: “...el sistema podria considerarse en un rango de operacién aceptable
(siempre...”

Hoja 4 parrafo 3

Como aclaracién a lo indicado en este parrafo, CN Cofrentes quiere puntualizar
que cuando se cita el valor del 16% como valor minimo de concentracién, es en
realidad el valor de concentracion nominal de diseno (APE 110% - B80-5A490)
correspondiente a 4043 gal (alarma de alto nivel - volumen neto), ya que, de
hecho, la curva de concentracidén en % peso frente al volumen neto del
deposito en galones (EFS figura 9.3-12, OCP 3901) establece una
concentracion minima del 13%, correspondiente a 5047 gal (nivel de rebose -
volumen neto). Aungue la practica habitual es operar el sistema por debajo de
la alarma de alto nivel, por disefio esta permitido emplear el volumen disponible
hasta el nivel de rebose si se desea operar con concentraciones inferiores a la
nominal (segun la especificacion de disero del sistema 22A3130).

Hoja 4 parrafo 4

En la nueva revisién del PSQ (ver comentario a los parrafos 5 a 7 de la hoja 8
de este acta), se van a incluir estos comentarios como sean aplicables.

No obstante recordar que el RV 3.1.7.5 de las ETFM establece la necesidad de
verificar que la concentracion de la solucién de boro esta dentro de los limites
de la Figura 3.1.7-1. Aceptacidn que se realiza, por tanto, mediante el cruce de
dos parametros: concentracion (en % de peso de pentaborato so6dico) y
temperatura (en °C o °F).

Hoja 4 parrafo 7

Hoja 2 de 16



Dice el parrafo: “...precipitacion del pentaborato.”
Se propone cerrar el mismo anadiendo:

“...precipitacion del pentaborato, ya que la temperatura de la disolucién sera
superior a la de saturacion.”

Lo que elimina cualquier duda sobre el contenido de este parrafo

Hoja 4 parrafo 8

Todas las consideraciones al respecto de ios limites de concentracién en la
curvas de ETFM y ES estan recogidas dentro del plan de actuacion que se
esta desarrollando sobre el suceso notificable 2010/03.

Hoja 5 parrafos 6 a 8 y hoja 6 parrafo1

Respecto a lo manifestado en estos parrafos CN Cofrentes quiere puntualizar
que en Marzo de 1989 se realizdé una prueba, con resultado satisfactorio, en
presencia del CSN, para demostrar que, en caso de ser necesaria la inyeccion
de boro a vasija con las dos bombas del C41, la caida de presion de! sistema
es menor o igual a la de disefio.

En los calculos hidraulicos del sistema (C41 005) se han considerado tanto las
diferencias de cotas como la pérdida de carga por friccion.

El margen de 75 psig entre la presiéon de tarado de apertura de la valvula de
alivio y la maxima presion admisible en la descarga se ha comprobado como
suficiente de acuerdo con el analisis de la Information Notice 2001-13.

La identificacion del documento citado en el parrafo 7 es la de Iberdrola
Ingenieria, se recomienda cambiar por la identificacidbn de Iberdrola C41-
5A008. Dicho documento no es un calculo sino un informe sobre el analisis de
la IN 2001-13.

Hoja 7 parrafos 3a 7

Se esta analizando la discrepancia identificada por el CSN y, en funcién del
resultado de dicho analisis, se presentara la correspondiente modificacion a
ETFM y sus Bases, si asi aplicase.

Hoja 8 parrafos 5.6 y 7

Respecto a los aspectos comentados en estos parrafos CN Cofrentes quiere
destacar que éste era un tema ya observado por la central y, con objeto de

Hoja 3 de 16



minimizar la incertidumbre en la medida de la concentracion de % en peso d
pentaborato sodico, se ha adquirido un nuevo valorador automatico S8
el el

Las mejoras analiticas debidas a la adquisicién del nuevo valorador automatico
son.

-. Medida directa de la solucién de pentaborato frente a la dilucion de 5 grs de
muestra a 500 ml y posterior nueva disolucién de 5 ml a 40 mi necesaria con el
modelo anterior de valorador.

-. Valoracion de forma totalmente automatica, por lo que se minimizan las
incertidumbre debidas a causas humanas.

No obstante, una vez aprobada por ei Comité de Seguridad Nuclear de la
Central la nueva revisién del procedimiento P.5.Q/01 “Sistema de control del
liguido de reserva”, se va a proceder a estimar la incertidumbre asociada al
proceso de medida.

Hoja 9 parrafos 3 a 6

La diferencia de temperatura entre el tanque calefactado y las lineas de
aspiracion calefactadas suele estar entorno a 4°C y las diferencias entre las
lineas suele ser minima. En el caso citado, se entiende un error de anotacion o
de toma de lectura dada la dificultad expresada, y constatada por la inspeccion,
para determinar la temperatura de aspiracién en la bomba B dada la ubicacién
fisica del indicador.

Dentro de las acciones previstas se va a ejecutar la reubicaciéon de los
indicadores, lineas A y B, citados. Se adjuntan valores de temperatura en
aspiraciones y tanques del dia 19, y posteriores, sin que haya tenido lugar
incidencia alguna en estas fechas. La observacion de dichos datos refuerza lo
senalado.

Fecha T2 aspiracién A T? aspiracion | T? solucion
B

19/10/09 [ 32,5 29 35

20/10/09 | 34,5 34,5 38

21/10/09 | 34 34,5 37,5

22/10/Q9 | 34,5 33,5 37

Hoja 10 parrafo 1

Se introducira el criterio de aceptacion, en el informe de mediciones de las
correspondientes demandas de trabajo.

Hoja 4 de 16




Adicionalmente destacar que existe un error mecanografico, donde dice:
"...hojas de datos de los instrumentos...".

Debe decir: "...hoja del informe de mediciones de la demanda..."

Hoja 12 tabla y parrafo 1

Una vez analizados los resultados que aparecen en la tabla, CN Cofrentes
quiere resaltar que estos deben ser contemplados con los siguientes
comentarios

El 24 de mayo de 2007 se realizé la prueba mensual, a pesar de que la planta
se encontraba en situacién de recarga.

Por lo tanto No aplicaba su realizacion y los resultados no deben ser
considerados.

19 de diciembre de 2007:

Volumen leido en ICRV diaria de operacién: 14.800 litros
Densidad de {a disolucion: 1,076 gramos/ml

Volumen real (corregido): 13754,6 litros

Tanto por cien en peso de pentaborato: 16,39 %

Masa de pentahorato: 2426 kg

17 de Enero de 2008

Volumen leido en ICRV diaria de operacion: 14.700 litros
Densidad de la disolucion: 1,075 gramos/ml|

Volumen real (corregido): 13674 litros

Tanto por cien en peso de pentaborato: 16,78 %

Masa de pentaborato: 2467 kg

1 de febrero de 2008 (ENERO (2))

Volumen leido en ICRV diaria de operacion: 14.800 litros
Densidad de la disolucion: 1,076 gramos/mi

Volumen real (corregido): 13755 litros

Tanto por cien en peso de pentaborato: 16,42 %

Masa de pentaborato: 2430 kg

15 de febrero de 2008

Volumen leido en ICRV diaria de operacion: 14.800 litros
Densidad de la disolucién: 1,075 gramos/ml|

Volumen real {corregido): 13767 litros

Tanto por cien en peso de pentaborato: 15,98 %

Masa de pentaborato: 2365 kg

13 de Marzo de 2008
Volumen leido en ICRV diaria de operacion: 14.800 litros
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Densidad de la disolucién: 1,076 gramos/ml
Volumen real (corregido): 13755 litros

Tanto por cien en peso de pentaborato: 16,01 %
Masa de pentaborato: 2369 kg

16 de Abril de 2008

Volumen leido en ICRV diaria de operacion: 14.650 litros
Densidad de la disolucién: 1,075 gramos/ml

Volumen real {(corregido): 13628 litros

Tanto por cien en peso de pentaborato: 15,76 % (Dato andémalo)
Masa de pentaborato: 2309 kg (dato anémalo)

Adicionalmente los datos inmediatamente anteriores y posteriores al 16 de abril
de 2008 reflejan una masa superior de pentaborato sédico en depdsito.

Se han consultado todos los registros del libro informatico de Operacion,
demandas de trabajo y pruebas realizadas para disponer de un balance de
entradas y salidas de pentaborato en el tanque de almacenamiento.

Se comprueba que en el periodo entre septiembre de 2007 y junio de 2008 la
cantidad de pentaborato fue constante, ya que no se realizaron aportes ni
detracciones de este producto.

El dato de concentracidén obtenido el 16 de abril de 2008 se considera un dato
andtmalo.

14 de mayo de 2008:

Volumen leido en ICRV diaria de operacién: 14.700 litros
Densidad de la disolucion: 1,076 gramos/ml|

Volumen real (corregido). 13662 litros

Tanto por cien en peso de pentaborato: 16,49 %

Masa de pentaborato; 2424 kg

A partir de los datos anteriores, y tal como se ha justificado en el informe de
suceso notificable en 30 dias, n® 2010-03, CN Cofrentes ha comprobado que
en todo momento ha existido masa de pentaborato suficiente para cumplir la
funcién del sistema, esto es, que siempre ha existido cantidad de boro
suficiente para hacer subcritico el reactor, aun en los casos en que la masa de
boro medida en el tanque ha estado por debajo de 2476 Kg.

Hoja 12 parrafos 2y 3

Sobre el contenido de estos parrafos CN Cofrentes quiere hacer constar que el
que un documento no esté actualizado no significa que no esté analizado,
identificado y controlado el impacto de una modificacién sobre el mismo. El
control de configuracion se mantiene mediante el médulo GESDOC de la
aplicacién SAP.

Hoja 6 de 16




Para establecer los plazos de actualizacion recogidos en el procedimiento
citado, CNC se basé en la norma UNE 73-101-92 Gestion de la configuracion
en centrales nucleares, que recoge que muchos tipos de documentos pueden
no ser sometidos a un plazo de actualizacién preestablecido.

En el apartado 7.3 Actualizacién de la documentacién de la Instruccion 1S-21 se
indican unos criterios generales al respecto, pero no unos criterios especificos
para establecer los plazos de actualizacion para cualquier documento. Entre las
normas que aparecen en la 1S-21 no figura ninguna que regule especificamente
el control de configuracion ni la actualizacion de la documentacion. En la 1S-21
se menciona la norma UNE 73-103-92 Control de cambios de disefio en
centrales nucleares en explotacion y ésta remite a la UNE 73-101-92 en lo que
a contro! de configuracion se refiere.

Adicionalmente recordar que este planteamiento es conforme a lo indicado en
la 1S1@ sobre graduacién de requisitos, recogido en el punto 4.4 del Manual del
Sistema de Gestidn vigente en la central.

Este comentario es valido para lo indicado en la Hoja 23 parrafo 3 de este
acta.

Hoja 12 parrafo 4 y hoja 13 parrafo 1

Todas las consideraciones al respecto de la instrumentacion de nivel del
tanque y los limites de concentracion de pentaborato recogidos en ETFM estan
recogidas dentro del plan de actuacion que se esta desarrollando sobre el
suceso notificable 2010/03.

Hoja 14 parrafo 1

Respecto a lo indicado en este parrafo destacar que la documentacion MARK
Il CONTAINMENT EVALUATION (T52-5027) establece posibles escenarios de
optimizacién del venteo (inferiores a 20 psia, disefio 30 psia, disefio + margen
65 psia) en los que el Unico parametro diferencial entre los escenarios,
contemplada su realizacion, es la actividad emitida en cada escenario. La
efectividad se contempla en distintos escenarios.

Hoja 14 parrafo 2

En relacién con el contenido de este parrafo CN Cofrentes quiere puntualizar
gue el parrafo citado de las BD (hoja 438) dice:

+ "El Venteo Dedicado de la Contencién debe iniciarse manualmente ante
una cualquiera de las dos condiciones siguientes: Presidon en la
Contencién > 30 psia (2,1 Kg/cm2 abs) o Concentracion de hidrégeno en
la Contencion > 6%. “
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Se debe afadir que “La presién maxima de disefio hasta la que las valvulas
podran abrir es de 65 psia (4,6 Kg/cm2 abs)” para dar coherencia a todo el
documento.

Adicionalmente Se modificara la frase “El Venteo Dedicado de la Contencidn
debe iniciarse manualmente...”, por “El Venteo Dedicado de la Contencién
podra iniciarse manualmente...”, ya que el venteo no siempre se abrira a los
valores de ajuste, sino que en funcion de las necesidades de la planta sera
necesario utilizarlo o no, ajustandose a la curva de la PCPL.

En la proxima revision de las BD se incluira el cambio.

Hoja 14 parrafo 6

Sobre el contenido de este parrafo aclarar que la acciéon asociada al venteo de
la Contencion reflejada en el POE-2-PC CONTROL DE LA CONTENCION
PRIMARIA, PC/P, paso 7 establece el ventear la contencion cuando la presion
de contencion primaria esta acercandose a la PCPL, es decir, la accion sera
realizada por los operadores antes de que se alcance la condicion limite
especificada, en base al estado general de la planta y a la disponibilidad de
sistemas. Para el parametro de presion en Contencion, Operacioén dispone,
ademas de las sefiales citadas en video registradores RR610 y RR611, de
indicacidon al respecto procedente de los transmisores: TGONNO14A,
T60ONNO15A, E12NN0O62A/B/C/D, T6ONNC24 y T52NNOO6G, de los cuales este
ultimo envia informacién local y a Sala de Control, se alimenta de bateria
dedicada y tiene un rango de hasta 7 Kg/cm2. Adicionalmente, en Sala de
Control se dispone de las sefiales al respecto que proceden del SIEC.

Ahora bien, dada la discrepancia indicada y reflejada en este acta en los
parrafos 1 y 2 de esta pagina, asi como lo descrito en este mismo parrafo, se
esta revisando y analizando la documentacién nombrada, la instrumentaciéon
citada, y la curva asociada, en el sentido y alcance de asegurar una total
coherencia al respecto.

Hoja 15 parrafos 3a 5

La prueba citada fue realizada dentro del alcance de las pruebas de aceptacion
del venteo de la contencion, de fecha 16/05/1993.

Dentro de las opciones del venteo de contencion en la ION OPERACION
REMOTA DEL VENTEO DE CONTENCION del POS T52, estan
procedimentados, entre otros, los métodos que contemplan el uso del
nitrogeno:

- C.-Operacion del Venteo de la Contencidn desde sala de control, con
baterias divisionales y presion de nitrogeno.
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- D.-Operacion del Venteo de la Contencién desde sala de control, con
bateria de venteo y presion de nitrégeno.

Si bien no se contempla la ejecucidn periédica de este alineamiento en la
prueba T52-A12-06M, se esta analizando por parte de Operacidn e Ingenieria
su inclusién con el estudio justificativo al respecto.

Este comentario es valido para lo indicado en la Hoja 25 parrafo 2

Hoja 17 parrafo 1

CN Cofrentes quiere hacer constar que, segin las Bases de Disefio:

“Esta valvula empieza a abrir (punto de farado) cuando la presion de la
contencion cae a -0,158 psid por debajo de la presion del anillo. La valvula de
mariposa se abre totaimente en 10 segundos. Este liempo de aperfura es
compatible con el de descompresion de la contencion y la hipotesis analitica de
que el flujo de alivio de vacio empieza a -0,2 psid y se incrementa linealmente
hasta llegar a flujo total a -0,5 psid”

Por tanto, segun lo recogido en las Bases de Disefio, C.N. Cofrentes considera
que la prueba realizada es valida y su resultado siempre ha sido satisfactorio.
No obstante se analizaran posibles mejoras en la ejecucion del Requisito de
Vigilancia citado.

Hoja 17 parrafo 3

Dice el parrafo: “... apertura hasta que se enciende la lampara roja de valvula
abierta...”

Y deberia decir: “...apertura hasta que se apaga la lampara verde vy la roja esta
encendida...”

Que se ajusta mejor a la practica utilizada en la central.

Hoja 19 parrafo 6

Como aclaracion a los comentarios incluidos por la Inspeccidn en este parrafo,
CN Cofrentes quiere puntualizar que la periodicidad de las pruebas de dichas
valvulas fue incorporada en la revision 17 de las Especificaciones Técnicas (en
el afio 1996) tras la aprobaciéon mediante Resolucion de la Direccion General
de la Energia de la ET-1 n® 16.17 rev.2 Aplicacion de la Excepcién del
Apéndice J del 10CFR50.
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La ET-1 n° 16.17 rev.2 se basa en el documento T23-8107 rev.1 Estudio
Justificativo para Solicitar una Excepcidén al Apéndice J del 1T0CFR50 en CN
Cofrentes.

Hoja 20 parrafo 2

Respecto a los comentarios contenidos en este parrafo, CN Cofrentes quiere
dejar constancia de lo siguiente:

Independientemente del comentario sobre las ICRV del afio 1997 y 2007, la
postura oficial de la central es la de poner en la caratula de la [CRV (hoja de
color sepia) la fecha de inicio de la/s prueba/s que conforma/n el requisito, ya
gue ésta es la fecha que el programa de control utiliza para el calculo de la
nueva fecha de ejecucion y, en pruebas de periodo corto (inferior a tres
meses), que duren mas de un dia podria dar lugar a que, en dos o tres
periodos seguidos, algun equipo no se probara con la periodicidad prevista en
las ETF. La fecha de ejecucion de cada uno de los equipos que interviene en el
cumplimiento de los RV esta en los anexos (tipicamente HID y pruebas de
Operacion) por lo que no existe ninguna pérdida de informacién relevante y si
se mejora el contro! de la ejecucion.

Adicionalmente la fecha de la supervision si coincide con la fecha de la
finalizacién, por lo que la objecion sobre la verificacion del criterio de
aceptacion no tiene sentido.

No obstante se ha editado el Cambio a Documento n°® 1 al PC 012 para incluir
claramente la forma de proceder a la hora de firmar la caratula de las ICRV.

Hoja 20 tabla vy parrafo con asterisco de la tabla

Respecto a la ICRV de fecha 27/07/2007 destacar que se emiti®6 como
ejecucion parcial para cumplir la accién de la condicidén andmala CA-02-2007.
Este plan de accion se aprobo en el acta 742 del CSNC y la condicién anémala
se cerro, formalmente, en la reunion del CSNC n° 744 después de que se
ejecutaran las acciones que la cerraban el 25 y el 27 de Julio.

El aspecto de que es una ejecucion parcial y cerraba la condicion anémala se
recoge en el apartado “COMENTARIO DE EMISION” de la ICRV.

Las pruebas periddicas que se ejecutaron fueron el 18/03/07 recogida en la
tabla, el 18/06/07 no recogida en la tabla y cuyos datos, excepto el tiempo al
cierre de la valvula FOO8 coinciden exactamente con los que aparecen en el
acta, por lo que CN Cofrentes considera que e! valor de 3,3 que aparece es un
error y debe poner 3,0 que son los datos que aparecen en la fecha de 18/06. A
continuacion la ejecucion parcial por cierre de condicién anémala el 27/07/07
en la que no se tomaron tiempos y con posterioridad y dentro de la frecuencia
de tres meses la del 19/09/07.
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Respecto a los asteriscos de la prueba ejecutada el 11/12/07, CN Cofrentes no
tiene explicacion, ya que la documentacion anexa a la ICRV que se mostré a la
Inspeccion recoge los tiempos de ambas valvulas, la valvula 8 ejecutada a las
22:40 horas del 11/12/07 y la valvula 7 el 11/12/07 a las 23:00, por lo que no se
entienden los asteriscos citados. |os tiempos que constan en la prueba son de
11y 3,5s.

Hoja 21 parrafo 1

Con la contestacion dada a los dos parrafos anteriores es evidente que este
parrafo debe ser eliminado del acta. La documentacion que se referencia esta a
disposicion del CSN para su inspeccidn cuando asi lo considere.

Hoja 21 ultimo parrafo

Donde pone: “...el PMEMP-0096 cada dos afios...".
Debe poner: “...el PEMP-0096E cada recarga...”.

Que se ajusta mas a la practica empleada en CN Cofrentes.

Hoja 22 parrafo 2

Se corrige el primer parrafo de la hoja 20 de la Descripcidon Funcional del
POS/T52, aclarando que las sefiales automaticas a las valvulas FF005/7/6/8
(funcién E de alivio de Contencion), reciben sefial de los dPS-NN600 y dPS-
N601, que, a su vez, reciben sefal de los dPT-NNO002 y dPT-NNOO3.

Hoja 22 parrafo 3

Se va a resolver el error documental indicado en este parrafo, mediante la
OCP-4477.

Hoja 23 parrafo 4

Error mecanografico, dice el parrafo: “...que aparece en SAP como incluida con
fecha 15/10/2007 y recibida en ingenieria con fecha 26/10/2007..."

Cuando debe decir: “...que aparece en SAP como emitida y recibida en
ingenieria con fecha 15/10/2007...".

Matizacidén que varia el contenido del parrafo sustancialmente.
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Por ofro lado CN Cofrentes reitera que todas las consideraciones al respecto
de la instrumentacion de temperatura estan recogidas dentro del plan de
actuacion que se esta desarrollando sobre el suceso notificable 2010/03.

Hoja 23 parrafo 7

Error mecanografico donde se cita la sustitucion de los potencidometros T52-
NNO0Q7/007, deberia decir T52-NN007/008.

Hoja 24 parrafos 6 y 7

Sobre las afirmaciones que se recogen en estos parrafos CN Cofrentes quiere
puntualizar que la condicién de enclavada o no de una valvula aparecera
siempre en un P&ID por criterio de Ingenieria, solo aparece por criterio de
Operacion cuando asi se solicita expresamente.

Para el control administrativo del enclavamiento, Operacion utiliza sus
procedimientos (POS) asi como el procedimiento PCO040:CONTROL
ADMINISTRATIVO DE VALVULAS ENCLAVADAS, donde se cita, en su
apartado objetivo que mediante este procedimiento se pretende asegurar el
control administrativo de las singularidades que afectan al estado y cbservacion
de las valvulas relacionadas con los POE's. Se va a proceder a revisar este
procedimiento al respecto de lo indicado.

Hoja 25 parrafos 3a7

Las mejoras citadas en estos parrafos seran analizadas en el proceso de
revision 3 de los POEs que realice CN Cofrentes.

Hoja 26 parrafo 2

Se ha procedido a comunicar al responsable del APS de CN Cofrentes los
comentarios incluidos en este parrafo para su consideracién en la préxima
revision del APS.

Este comentario es valido para el ultimo parrafo de la hoja 27, y para el
parrafo 3 de la hoja 34.

Hoja 26 parrafo 4

Se ha procedido a tramitar los siguientes cambios:

Se ha corregido la posicion de la C.1. de las tablas de las hojas 57 y 62 del POS
T52, para que figuren como O, en lugar de C.
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Se han corregido las instrucciones de las paginas 52, 55 y 60 del POS T52,
para que diga:
- ABRIR si no estan abiertas las valvulas FF033, FF034, FF035 y FF036
de incomunicacién de botellas de nitrégeno.

en lugar de:

- ABRIR valvulas FF033, FF034, FF035 y FF036 de incomunicaciéon de
botellas de nitroégeno.

Hoja 26 parrafo 5

Analizada la condicién de normalmente cerradas de las valvulas de salida de
las botellas de suministro de nitrégeno a las SRVs, frente a la condicidn de
normalmente abiertas de las botellas de N2 del T52, se justifica operativamente
esta condicién por el impacto en el requerimiento humano en la actuacion, ya
que:

1. En una situacién de SBO, es requerido siempre que un Operador
Auxiliar de Exteriores se traslade a la zona de las botellas para abrir la
valvula manual de aislamiento P53 FF106, cuya condicion es siempre
cerrada. Una vez en esta zona de Exteriores puede, a continuacion,
proceder a abrir las botellas. Teniendo en cuenta que, nada mas abrir la
primera valvula, se empieza a tener N2 en el colector de suministro, la
diferencia, en tiempos de actuacion, entre estar normalmente abiertas o
normalmente cerradas es minima.

2. Cada 14 dias se realiza y documenta una prueba en la que se
comprueba que la presion de cada una de las botellas de N2 es correcta
y que no existen fugas en el colector.

3. Sin embargo, en el caso de las botellas de N2 para el venteo dedicado
de Contencién (T52), no se dispone de valvula de aislamiento ubicada
en exterior (la valvula FF045 se encuentra situada en el interior del
edificio Auxiliar) y, por tanto, si se optase por no mantener normalmente
comunicadas las propias botellas seria necesario desplazar a la zona al
Operador Auxiliar de Exteriores en detrimento o penalizaciéon de tiempos
de actuacion de otras maniobras requeridas en condiciones de
emergencia.

Hoja 27 parrafo 2

Para analizar en detalle esta accion humana del APS (actuacion del venteo
dedicado de contencién) se ha enviado un cuestionario a Operacion. El
momento a considerar como inicio del tiempo disponible va a ser evaluado y se
determinara de acuerdo al analisis que se realice de la respuesta obtenida a
dicho cuestionario.

Hoja 27 parrafo 4
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Segln los resultados al cuestionario de la accién modelada en el APS para
aportacién a la piscina de supresion T52APORTXI, se vera la conveniencia de
analizar el establecimiento de una preferencia de lazos del E12, para aportar a
la piscina de supresion, desde P64.

Hoja 28 parrafo 2

En la préxima revision de los POE/GAS, se ampliara la Instruccidén Auxiliar 22,
referenciada en el paso 23 del POE-1-RC (RC/Q), incluyendo unas
comprobaciones a realizar, cuando se inyecta boro con las bombas del C41
(método normal), para asegurarse de que dicha inyeccion ha sido efectiva. La
Instruccion Auxiliar 22, actual, solo desarrolla los pasos para inyectar boro con
métodos alternativos.

Hoja 29 parrafo 4

CN Cofrentes considera que la redaccidon de la Ultima parte de este parrafo es
confusa, respecto a lo indicado en el documento justificativo enviado al CSN.
Las justificaciones aportadas por la central no quedan bien reflejadas en dicha
redaccién. Por tanto para mayor claridad, se propone la siguiente redaccion
alternativa:

"Que los representantes de CNC enviaron, posteriormente, un documento
justificativo de dicho incremento."

Hoja 29 penultimo parrafo

Error mecanografico, cambiar el Ultimo renglén segun el siguiente comentario:

“...acercar el manorreductor a la valvula y aumentar la seccién del tubing de
3/8 a 2 pulgada.”

Hoja 30 parrafo 7

1}

Error mecanografico, dice: “... en lugar de estar préximo y con un diametro
mayor al que figuraba en los planos...”

Y debe decir: “... en lugar de estar préximo y con un diametro menor al que

figuraba en los planos...”

Hoja 32 parrafo 2
Ha debido ocurrir un error de comunicaciéon, ya que si se dispone de la

documentacion de reuniones preparatorias y de cierre de trabajos
correspondiente a las intervenciones de mantenimiento a potencia en el
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sistema, que son las que se han considerado necesarias, tal y como indica el
PC 003.

Hoja 32 parrafo 8

Se revisara la condicién de ubicacién de las llaves de conmutadores de Sala de
Control balanceando el riesgo y consecuencias de actuacion por error frente a
la importancia de su estado colocado para la operacibn normal o de
emergencia.

Hoja 33 parrafo 3

Se ha pasado al equipo responsable de la revisidon de procedimientos de la
OTOPE los comentarios de la inspeccion referentes a la alarma de “Anomalia
en cargador R42-SS0307, de las hojas 99 y 100 del POS/T52. Se incluira las
modificaciones durante las revisiones de procedimientos que se estan llevando
a cabo actualmente.

Hoja 33 parrafo 6

Actualmente ya se han generado los escenarios de entrenamiento que incluyen
los aspectos recogidos en el acta. Estos escenarios han sido presentados y
aprobados en el Comité de Formacion celebrado en Junio de este afio y se
realizaran durante el segundo semestre del mismo.

El contenido de detalle de las acciones formativas que desarrollan estos
escenarios, esta pendiente de realizar.

Hoja 34 parrafos 5y 7

Se ha generado la WG 11348186 para solucionar los comentarios que
aparecen en el acta.

Hoja 35 parrafos 3v 4

Como se puede ver en los registros de "RONDA OPERACION C41.docx”, los
meses de febrero, abril y mayo el aireador del tanque C41 se ha puesto dos
veces en servicio y los meses de enero y marzo se ha puesto en servicio una
Unica vez.

CN Cofrentes, dentro del grupo multidisciplinar sobre el C41, esta estudiando

estos aspectos y propondra una solucidn adecuada sobre el proceso de
homogeneizacion del boro del tanque de almacenamiento.
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Hoja 35 parrafos 5y 6

Ver comentario a hoja 8 parrafos 5,6y 7

Hoja 35 parrafo 7

Se ha procedido a solucionar los problemas de iluminacién indicados en este
parrafo.

Adicionalmente sefalar que la zona posee alumbradoe normal y de
salvaguardia, de emergencia y de dos equipos autonomos tal y como se recoge
en el documento R52-2035.

Por dltimo destacar que segun se recoge en las hipdtesis de partida del
documento K98 8095 (38-EZ-0016) “Sistemas y Componentes Eléctricos y de
I&C Necesarios en caso de SBO” no se contempla, la coincidencia de un
accidente base de disefio con un SBO, por lo que no aplicarian requisitos
especificos de SBO para el T52.

Respecto a los temas especificos indicados destacar:

- Alumbrado del panel local del T52 H22-PP093, en A505, existen dos
cajas de alumbrado autonomo probadas satisfactoriamente a fecha
actual, R52-8S350 y SS349, que cubren e! area citada

- Con referencia a la ubicacion de la valvula E12F024B en A205, existe en
la zona alumbrado de salvaguardia de divisién Il. La valvula es accesible
para su accionamiento y, por tanto, permite el uso de medios auxiliares
portables para su iluminacion.
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Fn relacién con los comentarios formulados en ¢l TRAMITE del Acta de Inspeccion de
referencia CSN/AIN/COF/10/710 cotrespondiente a la Inspeccion de revision de bases de
disetio de componentes realizada en la Central Nuclear de Cofrentes, los Inspectores que la
suscriben declaran:

Hoja 2, parrafo 1: Se acepta ¢l comentario, que no afecta al contenido del acta, haciendo notar

que no es responsabilidad de los mspectores.

Hoja 2, parrafo 3: Se acepta el comentario. Se afiade la referencia al acta.

Hoja 2, parrafos 5y 6: Sc acepta la aclaracion, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 2, parrafo 7: Se acepta la aclaracién, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 3, pdrrafo 3: Se acepta el cometanio.

Hoja 4, parrafo 2: Sc acepta el cometario.

Hoja 4, parrafo 3: Se acepta la aclaracion, que no modifica el contenido del acta. Sefialar que lo

mdicado en este parrafo del acta es una transcripeion de lo indicado en el texto al que se hace
T referencia.

Hoja 4, parrafo 4: Se acepra la informacion adicional, que no modifica ¢l contenido del acta.

Hoija 4, parrafo 7: Se acepta el comertatio.

Hoja 4, parrafo 8: Sc acepta la informacién adicional, que no modifica ¢l contenido del acta.

Hoja 5, parrafos 6 a 8 y hoja 6, parrafo 1:

Primer péarrafo del comentario: Sc acepta. Tndicar que esta informacién no sc aporté en el
transcurso de la nspeccion. Se han revisado las actas y el correspondiente informe de evaluacion
y este terna se considera cerrado,

Segundo parrafo del comentario: Sc acepta.

Tercer patrafo del comentario: No se acepta. Fin el analisis de Ia IN 2001-13 no se justifica la
eleccién del salor de 75 psi como criterio de aceptacion; lo que se hace es verificar que en el peor
escenario la diferencia de presion en la descarga de las bombas y el punto de tarado de las
valvulas de seguridad es mayor que 75 psi. En la IN 2001-13 se menciona, en ¢l caso concreto
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de Susquehanna, que el margen de diseno es 75 psig pero en ¢] NEDE 31096-P “Anticipated
Transients Without Scram”™ se sefala 125 psi como valor tipico de este matgen de disefio en
reactores BWR.

Cuarto parrafo del comentario: Se acepta.

Hoja 7, parrafos 3 a 7: Se acepta la informacion adicional, que no modifica el contenido del
acta.

Hoja 8, parrafos 5, 6 y 7: Se acepta la informacién adicional, que no modifica el contenido del

acta.

Hoja 9, parrafos 3 a 6: Se acepta la informacion adicional, que no modifica ¢l contenido del
acta.

Hoja 10, parrafo 1:

Primer parrafo del comentario: Se acepta la informacién adicional, que no modifica el
contenido del acta.

Segundo pérrafo del comentario: Se modifica ¢l contenido del Acta sustituyendo “hojas de
datos de los instrumentos” por “hoja del informe de mediciones de la demanda”.

Hoja 12, tabla y parrafo 1: Se acepta la rectificacién de datos. No obstante indicar que los datos
recogidos en la tabla son los remitidos por CNC en correo electronico de 21 de mayo de 2010.
Respecto al comentario sobre el dato de concentracién obtenido el 16 abril del 2008 segun el
cual el titular considera que se trata de un dato anémalo, no se acepta el comentario.

Con respecto al altimo parrafo del comentario, no se acepta. No son objeto del acta las
valoraciones postertores del titular,

Hoja 12, parrafos 2 v 3 y hoja 23 parrafo 3: La aclaracion realizada no modifica el contenido
del Acta

Hoja 12, parrafo 4 y hoja 13 parrafo 1: La aclaracién realizada no modifica ¢l contenido del
Acta

Hoja 14, parrafo 1: Se acepta la informacién adicional, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 14, parrafo 2: Il comentario no modifica el contenido del acta.

Hoja 14, pérrafo 6: Se acepta la informacion adicional, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 15, pirrafos 3 a 5 y hoja 25 parrafo 2: 1.a prueba mencionada en el comentario no fue
presentada durante la inspeccidn, se aceptan las aclaraciones sefialadas que no modifican el
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contermdo del acta.

Hoja 17 parrafo 1: No se acepta el comentario. De acuerdo con lo verificado en el transcurso
de la inspeccion y en cumplimiento de Ia normativa aplicable, CNC ha calculado el punto de
tarado de -0,158 psid para garantizar que en el periodo entte calibraciones y, teniendo cn cuenta

las posibles derivas y errores de calibracién, la apertura de la valvula se niciara (si fuera
demandada), en el peor de los casos, justo antes de que la presién diferencial real entre la
contencion y el anillo alcance el valor analitico (-0,2 psid).

Hoja 17 parrafo 3: Se acepta el comentario.

Hoja 19 parrafo 6: Se acepta la aclaracidn, que no modifica ¢l contenido del acta.

Hoja 20 parrafo 2;

Segundo parrafo del comentario: Se acepta la informacién adicional, que no modifica el
contenido del acta.

Tercer parrafo del comentario: No sc acepta. La inspeccion no cuestiona la forma de
proceder del tirular, que se considera adecuada; lo que la inspeccién cuestiona es el formato
actual del cuadro de firmas. Si el titular establece como postura oficial que el ejecutor firme la
realizacion de ta prueba al inicto de la misma, la firma del ¢jecutor no puede estar ligada a los
conceptos SATISFACTORIO/NO SATISFACTORIO.

Cuarto parrafo del comentario: Sc acepta la informacién adicional, que no modifica cl
contenido del acta.

Hoja 20 tabla y parrafo con asterisco de la tabla: Se acepta el comentario. No obstante
ndicar que los datos reflejados en el acta son los obtenidos de la documentacién mostrada a la
mspeceion  (registros y hojas de andlisis de tendencia). Hn concreto el registro del dia
18/06/2007 no fue mostrado a la inspeccién, quiza por crror, v en el registro de la prucha
27/07/2007 no consta que sc tratase de una cjecucién parcial.

Hoja 21 pérrafo 1: No se acepta el comentario porque el acta refleja lo comprobado en el
momento de la inspeccion y, como ya se ha indicado, el registro del dia 18/06/07 no fue
mostrado a la inspeccién, probablemente por error al preparar la documentacion solicitada pot
¢sta. No obstante este tema se considera cerrado una vez aceptado el comentatio anterior.

Hoja 10 parrafo 1; Sc acepta el compromiso, Se modifica el contenido del acta susttuyendo
“hojas de daros de los instrumentos” por “hoja del informe de mediciones de la demanda”.

Hoja 21 dltimo parrafo: Se acepta el comentario. Se modifica el contenido del acta.

Hoja 22 parrafo 2: Se acepta la informacién adicional, que no modifica ¢l contenido del acta.
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Hoja 22 parrafo 3: Sc acepta la informacion adicional, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 23 parrafo 4: Se aceptan los dos primeros parrafos del comentario.

No se acepta el ultimo parrafo del comentario por tratarse de una apreciacion del ttular.

Hoja 23 parrafo 7: Sc acepta el comentario. Se modifica el contenido del acta.

Hoja 24, parrafos 6 y 7: Il comentario no modifica el contenido del acta.

Hoja 25, parrafos 3 a 7: Ll comentario no modifica el contenido del acta.

Hoja 26, parrafo 2, ultimo pdrrafo de la hoja 27 y parrafo 3 de la hoja 34: El comentario no
maodifica ¢l contenido del acta.

Hoja 26, parrafo 4: FEl comentario no modifica ¢l contenido del acta.

Hoja 26, parrafo 5: Fl comentario no modifica el contenido del acta.

Hoja 27, parrafo 2: Fl comentario no modifica ¢l contenido del acta.

Hoja 27, parrafo 4: El comentario no modifica el contenido del acta.

Hoja 28, parrafo 2: Fl comentario no modifica el contenido del acta.

Hoja 29, parrafo 4: No se acepta ¢l comentario. Se modifica el Acta para su aclaracién.

- Que los representantes de CNC enviaron, postetiormente, un documento justificativo de
dicho incremento. En el analists de dicho documento, se detectd, que la accidon humana
R22HA123TXI habia sido climinada de los conjuntos minimos de fallo sin que dicho
cambio aparezca reflejado en el texto del informe K90-5-29-2 Rev. 4.

Hoja 29, penultimo parrafo: Se acepta ¢l comentario. Se modifica el contenido del acta.

Hoja 30, parrafo 7; Sc acepta el comentarto. Se modifica el contenido del acta.

Hoja 32, parrafo 2: Fl comentario no modifica ¢l contenido del Acta. No obstante, con ¢l fin de
cvitar confusiones, se matiza que la documentacion a la que hace referencia el Acta sobre las

reuniones preparatorias y de cierre de trabajos es la que figura en el apartado 5.4 “Reuniones Pre
y Post-Trabajo” del procedimiento PC-003 (Edicién 4).
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Hoja 32, parrafo 8: El comentario no modifica ¢l contenido del acta.

Hoja 33, parrafo 3: Il comentario no modifica ¢l contemdo del acta.

Hoja 33, parrafo 6: [}l comentario no modifica el contenido del acta.

Hoja 34, parrafos 5 y 7: El comentario no modifica el contenido del acta.

Hoja 35, parrafos 3y 4.

Primer parrafo del comentario: Se acepta cl comentario, que no modifica el contenido del
acta. Il parrafo del acta al que hace referencia este comentario refleja la practica de la central
segin el programa de gestion de rondas de operacién mostrado a la inspeccion.

Segundo parrafo del comentario: Sc¢ acepta la informacién adicional, que no modifica el
contenido del acta,

Hoja 35, parrafos 5 y 6: Se acepta la informacion adicional, que no modifica el contenido del

acta.

Hoja 35, parrafo 7: El comentario no modifica el contenido del acta.

ANy
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Madrid, 7 de septiembre de 2010 A
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