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ACTA DE INSPECCION

D? & y D.
Inspectores del Consejo de Seguridad Nuclear,

CERTIFICAN: Que los dias 10, 11 y 12 de marzo de dos mil nueve se
personaron en la Central Nuclear de Trillo, en adelante CNT, la cual se
encuentra emplazada en la provincia de Guadalajara, y dispone de Autorizaci6n
de Explotacion concedida por Orden Ministerial del Ministerio de Economia con
fecha diecisete de noviembre de mil novecientos noventa y nueve. :

Que el objeto de la inspeccién . fue presenciar pruebas y ensayos sobre
componentes dentro del alcance del programa de Inspeccién en Servicio
correspondiente a la 217 parada por recarga, y en concreto, la prueba de presién
del circuito primario.

‘Que la Inspeccién fue recibida por D
y D.B :
luienes manifestaron conocer y aceptar la finalidad de la inspeccion.

Jue, los representantes del titular de la instalacion fueron advertidos
reviamente al inicio de la inspeccién que el acta que se levante de este acto,
# asi como los comentarios recogidos en la tramitacion de la misma, tendran la
consideracion de documentos plblicos y podran ser publicados de oficio, o a
instancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se notifica a los efectos
de que el titufar exprese qué informacién o documentacion aportada durante la
inspeccion podria no ser publicable por su caracter confidencial o restringido.

‘Que de la informacién suministrada por los representantes de CNT y de las
empresas referidas a requerimiento de la Inspeccion, asi como de las
comprobaciones realizadas de la misma, resulta:

Que la Inspeccidén mantuvo una reunién con representantes de CNT, en la que se
expreso el objeto de la misma, que se encontraba desarrollado en la agenda de
inspeccién que previamente les habia sido remitida. Que se indicé que la
inspeccion se realizaria siguiendo el procedimiento interno del CSN, de
referencia PT-IV-207 Rev.0, relativo.al seguimiento de actividades de inspeccion
en servicio, y que el objetivo prioritario seria presenciar la prueba de presién del
circuito primario.

Que los répresentantes de CNT indicaron que la prueba de presién del primario
se desarrollaria siguiendo el procedimiento con referencia CE-T-GI-8518 Rev.1,
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“Prueba de presion del circuito primario”, el cual habia sido previamente
remitido al CSN, :

Aspectos documentales

— Que en relacién con la temperatura establecida para la prueba, a peticién de
la Inspeccion los representantes de CNT mostraron e hicieron entrega de una
copia del documento de Areva, mencionado en el procedimiento de la prueba
de presion de! circuito primario GE-T-GI-9518 Rev.1, “Conditions for the

ervice Pressure Tests CN Trillo in 2009", de’ ref.

rev.B de 13/10/2008, y en el que se define el
intervalo de temperatura de prueba para la Vasija del Reactor, de entre 45°C

y 55°C, de acuerdo con las guias KTA 3203(6/01), KTA 3201.2 (6/96) KTA

3101.4 (6/99), explicando los representantes de CNT que la metodologia

habitual de CNT es solicitar al disefiador del circuito la determinacion de las

condiciones de presién y temperatura de prueba.

Que debido principalmente a las incidencias ocurridas durante la parte
% inicial de la prueba, que se describen mas adelante en la presente acta, el
Comité de Seguridad Nuclear de la Central (CSNC) reunido el dia
11/03/2009 aprob6 una alteracién al procedimiento de la prueba de presion
GE-T-GI-9518 Rev.l, con N° Alteracién CE-T-GI-8518-001-AP/1, para
permitir la realizacién de la prueba con las valvulas de seguridad y alivio del
Presionador YP10-S190/191 e YP10-5102 montadas o desmontadas, y en
caso de realizarse desmontadas, indicar la necesidad de probar dichas
valvulas en banco e instalar bridas ciegas durante ta prueba. Asi mismo, la
" mencionada Alteracién tenia por objeto mejorar la redaccién del texto y

corregir errores menores.

— Que la Inspeccion reviso la Orden de Trabajo Correctivo con N° OTG 421224,
para tarar la valvula. de seguridad TW0OOS090VLO, que sustituye a la TW10-
405090 en la prueba hidrostatica, a 250 bar, junto con la “Ficha de tarado
e inspeccion valvulas de alivio y seguridad” en la que se refiejaban los datos
de las pruebas realizadas el 26/01/09 segin el procedimiento CE-T-MM-
0148. Los valores de presién de disparo obtenidos en las pruebas estan de
acuerdo con lo exigido dentro del apartado 5.2. “Medidas de precaucion”,
punto b.2.1, del procedimiento de la prueba de presion CE-T-GI-9518
Rev.1.

— Que la Inspeccidén reviso las hojas de calibracion de la instrumentacion de
medida de presidn instalada especificamente para la prueba de presion, que
consistia en un Trasmisor de presion con rango de medida entre 0+400 bary
con una precision de + 0.61%, y un Indicador de presién digital con rango
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de medida entre 0+350 bar y una precisién de + 0.3%. Las calibraciones se
habian realizado seglin los procedimientos CE-T-M{-0391 rev.1 y CE-T-MI-
0979 rev.1, respectivamente, el dia 5/3/2009 en ambos casos y con
resultado aceptable en ambos casos.

— Que la Inspeccién indicé que las precisiones del Trasmisor de presion y del
Manémetro (Indicador de presidn digital) eran inferiores a la exigida en el
apartado 5.3 “Recursos”, punto 5.3.2 del procedimiento de la prueba de
presion GE-T-GI-9518 rev.1, y cuyo valor era 0.25%. Que asi mismo, el valor

requerido en el procedimiento era incluso mas restrictivo que el requerido por

el cédigo ASME, ésto es, 0.5%. Que los representantes de CNT respondieron
que las precisiones que figuraban en las hojas de calibracién eran las
garantizadas por el fabricante, considerando los representantes de CNT que
la precisién del aparato era la que se obtenia de los datos de la hoja de
calibracién, que era de 0.09% a fondo de escala para el Trasmisor de presion
y de 0.2% a fondo de escala para el Manometro.

Que la Inspecci6n pregunté si la precision exigida en el procedimiento GE-T-
GI-9518 rev.1 respondia a algun requisito de la normativa alemana,
respondiendo los representantes de CNT que en cualquier caso, salvo para
las condiciones de presién y temperatura de prueba, los requisitos aplicables
a la prueba eran los de ASME. Que de acuerdo con lo manifestado, en la
Alteracion CE-T-GI-8518-001-AP/1, previamente mencionada en ia presente
Acta, se incluye una nota sobre el apartado 5.3.2 en la que se indica
textualmente “que la precision recomendada es de 0.25% si bien es
admisible segin ASME que la precisién pueda ser de 0.5%. La calibracién
debe ser realizada en las dos semanas previas a la prueba”.

— Que la Inspeccion revisé las hojas de calibracién de los termopares, realizada

- el 3/2/2009, en la que figuraban “los resultados para los diecisiete
termopares identificados como CHOO1 hasta CHO17, correlativamente,
calibrados mediante un equipo patrén en cinco bafios a 0°C, 25°C, 50°C,
75°C y 100°C, siendo ias mayores desviaciones obtenidas de 0.2°C.

~ Que en relacién con la Modificacién de Disefio 2009.4-MDR-2319-00/01,
que afecta a las valvulas motorizadas de primer aislamiento de conexion del
Sistema de Refrigeracion de Emergencia y Evacuacién de Calor Residual
(TH) a las ramas calientes del Sistema de Refrigeracion del Reactor (YA),
TH12/22/32-S006, y a las a las vélvulas de retencidn de primer aislamiento
de conexién del TH a las ramas frias del YA, TH11/21/31-S002, los
representantes de CNT explicaron que la modificacién consiste en un cambio
en el obturador de la valvula y en el sistema de bloqueo del mismo, de forma
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que se evitan posibles dafios en el asiento, mejorando la disponibilidad del
sistema TH y su aislamiento del YA.

— Que los representantes de CNT indicaron que la parte de la MDR-2319-
00/01 relacionada con el cambio del obturador y su sistema de bloqueo se
habia realizado, quedando pendiente la realizacién de alguna prueba para
darla por cerrada. Durante la prueba de presion del circuito primario, las
valvulas TH12/22/32-S006 y TH11/21/31-S002 se iban a mantener con el
sistema de blogueo desactivado.

— Que la Inspeccibn revisd las ordenes de trabajo relativas a las valvulas de
retencién del primer aislamiento, rama fria, del sistema TH, en particular, la
OTG N° 424118 para la ejecucién de la modificaciéon de disefio 4-MDR-
02319-00/01, cambio de internos y sustitucién de blogueos laterales por
obturador, en la valvula TH215002, con la firma de ejecucién el dia
2/3/2009. Que unido a la mencionada OTG, se revisé el documento de
- Areva-Sempell “Function and [nstallation Program. Inspection Plan”, donde
se relacionan los puntos de inspeccidn y/o trabajos para la realizacién de la
modificacion, con firma de ejecutados entre los dias 15 y 24/2/2009. En la
orden de trabajo para la ejecucion de la 4-MDR-02319-00/01 en la valvulas
TH11S002 estaba firmada la ejecucion con fecha 2/3/2009, y para la
valvula TH31S002 estaba pendiente de firmar la ejecucién, pero estaba
firmado el ejecutado en el “Function and Instailation Program. Inspection
Plan”. '

Que unido a la modificacién descrita en el péarrafo anterior, Ia Inspeccién
~reviso la orden de trabajo N° OTG 424168, firmada la ejecucion el 5/3/2009,
para la modificacion de las tuberias de “Leak-Cff" asociadas a la
TH21S002, de acuerdo con la 4-MDR-02319-00/01 y la orden de cambio
18-4-0C-M-02319-02, que consiste en la construccién de una nueva linea
de recogida de fugas de las valvulas para acondicionamiento al nuevo trazado
de la valvula,

~ Que la Inspeccion revisé las Ordenes de trabajo relativas a las vélvulas
motorizadas de primer aislamiento, rama caliente, del sistema TH, en
particular, la OTG N° 424128 para la ejecucién de ia modificacion de disefio
4-MDR-02319-00/01, cambio de internos y sustitucién de blogueos laterales
por obturador, en la valvula TH22S006, con la firma de ejecucién el dia
e unido a la mencionada OTG, se revisé el documento de
“Function and Instalfation Program. Inspection Plan”, donde
fos puntos de inspeccion y/o trabajos para la realizacién de la
modificacién, con firma de ejecutados los dias 15 y 25/2/2009.
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— Que unido a la modificaciéon descrita en el parrafo anterior, la Inspeccién
revisé la orden de trabajo N° OTG 424170, firmada la ejecucion el 5/3/2009,
para la modificacion de las tuberias de “Leak-Off” asociadas a la
TH225006, de acuerdo con la 4-MDR-02319-00/01 y la orden de cambio
18-4-0C-M-02319-02, que consiste en la construccién de una nueva linea
de recogida de fugas de las valvulas para acondicionamiento al nuevo trazado
de la valvula.

Comprobaciohes en planta antes del inicio de la prueba

— Que antes del comienzo de la prueba, la Inspeccién solicité acceder al
interior de la contencién can el objeto de comprobar in situ determinados
aspectos contemptados en el procedimiento de prueba.

— Que la Inspeccién comprobd que, en cumplimiento del prerrequisito 5.1.2,

~ las valvulas piloto de las valvulas de seguridad del presionador, con
referencias  YP10-S540/541/542/543/550/551/552/553, habfan sido

desmontadas y en su lugar se habian instalado bridas ciegas y toberas ciegas

en la forma indicada por el procedimiento-de prueba.

Que la Inspeccién verific6 que se habia cumplimentado el prerrequisito
5.1.3, al haberse desmontado la solencide de la valvula piloto YP10-S560,
impidiendo por tanto la posible actuacién involuntaria de la valvula de allv1o
del presionador, YP10-S102.

~ Quela Inspeccién comprobd que la valvula de seguridad TAOO-S090 habia
sido desmontada de la linea TAQO-Z92, vy en su lugar se habfan instalado
bridas ciegas de acuerdo con lo indicado en el prerrequisito 5.1.4.

— Que respecto al prerrequisitoc 5.1.6 del procedimiento, la Inspeccion
comprobé que en el lazo 20 del sistema de borado adicional (TW),
correspondiente al que se iba a emplear para lograr la presion de prueba,
habfa sido sustituida la véalvula de seguridad TW20-S090 por la vélvula de
seguridad TW00-S090, tarada en bance a una presién de 250 bar.

- Que respecto al prerrequisito 5.1.15, la Inspeccién comprobé la ubicacién
del mandémetro oficial de prueba. Que dicho mandmetro se conectaba con la
linea YP10-Z41, aguas abajo de la valvula YP10-S588, y sustituyendo al
transmisor de presién TY08-P506. Que la lectura de la presion se mostraba
tanto localmente, mediante mandmetro digital, como en Sala de Control en
el registrador de prueba.
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— Que respecto al prerrequisito 5.1.16 del procedimiento, la Inspeccién
comprobd la ubicacion de los sensores de temperatura superficial situados en
el lazo 10 de refrigeracion, el presionador, la vasija y la linea de
compensacién. Que en todos los cascs comprobados, el sensor se encontraba
situado bajo el calorifugado, en contacto directo con el metal base del equipo
correspondiente. Que las ubicaciones comprobadas, que se indican -a
continuacion, se correspondian con las requeridas por el procedimiento de
prueba:

— Sensores 1, 2 y 3: ubicados sobre la tapa de la vasija, en las posiciones
0°, 120°%y 240°.

— Sensor 4: ubicado en el fondo del presionador, jUHtO a la linea de
drenaje, TY06-Z31. '

— Sensor 5: ubicado en conexién de linea de compensacién al [azo 10.

Sensor 6: ubicado en la carcasa de la bomba YD-10, en el extremo

opuesto a la tuberia de descarga.

Sensor 9: ubicado en el punto mas bajo de la salida a la rama intermedia

del generador de vapor YB-10. '

Sensor 10: ubicado sobre el apoyo en €l eje 8 grados del generador de

vapor YB-10.

Ejecucién de la prueba

— Que la prueba de presion del circuito primario comenzé en la madrugada del
dia 11 de marzo.

- — Que la Inspeccion se personé en la sala de-control de CNT a las 8:30 horas
del dia 11. Que los representantes de CNT informaron sobre el estado de la
prueba, indicando que se habia realizado el venteo estatico y dindmico del
circuito, y se habia alcanzado una presion en el primaric de 31 bar. Que
durante la subida de presion, se habia constatado una fuga a través del
asiento de la vélvula de alivio del presionador, YP10S102, por lo que se
procedié al cierre de la valvula de blogqueo de alivio, YPIOSlOl para poder
intervenir en la de alivio.

— Que los representantes de CNT indicaron que si la intervencién que se estaba
llevando en la valvula YP10S102 no conseguia anular la fuga observada, se
estaba contemplando la posibilidad de modificar el procedimiento de prueba
para sustituir la valvula de alivio por una brida ciega, tal y como se habia
realizado en la prueba ejecutada durante en el primer intervalo de
inspeccion. '
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— Que los representantes de CNT entregaron una copia de la hoja de
verificacién de prerrequisitos y medidas de precaucién, conforme al formato
incluido en el procedimiento de prueba, anexo 1d. Que se constatd en la
misma que estaban pendientes de firma los prerrequisitos 5.1.19y 5.1.20,y
fas medidas de precaucion 5.2.5y 5.2.6.

— Que los representantes indicaron que los prerrequisitos 5.1.19 y 5.1.20,
relativos a ia comprobacion de nivel y temperatura de los tanques del TW y
TB, quedarian cumplimentados durante el desarrollo de la prueba, ya que se
tenia previsto calentar el agua de los tanques indicados una vez qué se
hubiera logrado alcanzar de forma homogenea la temperatura de prueba en el
primario.

— Que respecto a las medidas de precaucion 5.2.5 y 5.2.6, relativos a
vigilancia de fugas en la junta de la tapa de la vasija durante la subida de
presién y comprobacion de instrumentacion, los representantes indicaron que
su cumplimentacion se realizaria durante el desarrcllo de la prueba, como
exige el procedimiento. '

Que los representantes de CNT mostraron ia ubicacién del registrador,
ituado en la sala contigua a sala de control, en el que se registraban las
i sefiales procedentes de los 17 sensores de temperatura superficial, la presion
4 de prueba y el caudal de la linea de extraccion del sistema TA.

Que simultaneamente a la intervencion en la valvula YP10 S102, se continué
con la ejecucién del procedimiento de prueba, arrancando las bombas YD10
e YD30.

— Que tras el arranque de la bomba YD30, se produjo el disparo de ia misma, y
posteriormente el de la bomba YD10. Que segiin manifestaron los
representantes de CNT, el disparo de la bomba YD30 se produjo por
problemas en la lectura de los caudalimetros situados en la linea de fugas
del cierre de alta presién, caudalimetros TA53-FO03/F004. Que dichos
caudalimetros, que se mantienen aislados segln figura en el procedimiento
de prueba, proporcionaban una lectura errénea que provocaba la actuacion
de la légica de disparo de la bomba. Que se procedié a purgar las lineas de
los caudalimetros de las tres bombas de refrigerante del reactor para eliminar
la causa del disparo. Que asi mismo, los representantes de CNT indicaron
que el disparo de la bomba YD30 provocd un descenso en la presion del
primario que produjo la actuacién de la légica de disparo de la bomba YD10.
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— Que una vez solventada la causa del disparo de las bombas de refrigerante
del reactor, se procedié al arranque de las mismas con el objetivo de
homogeneizar la temperatura en el circuito primario.

—~ Que finalmente se decidi6é realizar la prueba con la valvula YP10S102
desmontada, aplicando la alteracién al procedimiento que se ha indicado
anteriormente en este acta. Que los representantes de CNT indicaron que la
prueba de presién de la valvula se realizaria posteriormente en banco de
pruebas. :

— Que durante el proceso de homogeneizacién de temperatura, los
responsables de la prueba mostraron el funcionamiento de la estacion
reductora de alta presién, la ubicacion de los indicadores de nivel de los
tanques TA, asi como los descargos realizados en las valvulas con
accionamiento desde sala de conirol, para fas que el procedimiento requeria
un alineamiento especifico.

Que una vez alcanzada la temperatura de prueba indicada en el
procedimiento y con las bombas de refrigerante del reactor paradas, comenz6
el proceso de aumento hasta la presion de prueba.

Que el primer escalén de presién, situado en 157 bar, se alcanzé
aumentando la presion desde la estacién reductora de alta presién, a un
ritmo inferior a 10 bar/min, de acuerdo con lo indicado por el procedimiento
de prueba. _ ‘

— Que una vez alcanzada la presion de 157 bar se realizé una primera
inspeccion visual de las lineas incluidas en el alcance de la prueba, en la
gue se constatdé una fuga a través de la junta de la boca de hombre del
generador de vapor YB20. Que los responsables de la prueba consideraron
que no era necesario intervenir dicha fuga para continuar con la prueba, por
lo que se procedié a aumentar la presion hasta el siguiente escaléon de
presion, situado en 175 bar, a un ritmo también inferior a 10 bar/min.

— Que a partir de la presién de 175 bar, el ritmo de subida se limité a 2
bar/min hasta que se alcanzé la presion de prueba de 227,5 bar y, una vez
alcanzada esta, se mantuvo durante el tiempo requerido de 30 minutos.

— Que transcurridos los 30 minutos se redujo la presidén a un ritmo inferior a 2
bar/min hasta que se alcanzé la presién de 175 bar, momento en el que se
estabilizd la presion y se inicié la inspeccién visual de las Ifneas incluidas en
el alcance de la prueba.
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— Que para realizar la inspeccién visual, se habian constituido cuatro grupos
cada uno de ellos formados por dos inspectores. Que cada grupo disponia de
un listado de los cubiculos en los que se encontraban las lineas a
inspeccionar, planos isométricos de las lineas afectadas en los que se
marcaban el alcance, y hojas de resultados en las que se anotaban las
incidencias encontradas en la inspeccion. Que el reparto de cubiculos se
habia realizado agrupandolos por cotas.

— Que la Inspeccién acompafié at grupo nimero 3, encargado de inspeccionar
las lineas ubicadas en la cota 400, y durante la inspeccién visual realizada
se comprobd la existencia de fugas a través de la junia de las dos bocas de
hombre de los generadores de vapor YB10 e YB20.

— Que la Inspeccién revisé las hojas de campo de los cuatro equipos de
inspectores una vez finalizada la inspeccidén visual. Que las hojas de
resultados estaban firmadas por cada pareja de inspectores y se reportaban
las observaciones tanto de la inspeccion realizada a la presién de operacién
(157 bar) antes de la presurizacion del circuito como de inspeccion realizada
a la presién de disefio (175 bar) tras la presurizacidn del circuito a la presion
de prueba. En ninglin caso se reportaban fugas detectadas por soldaduras,
cuerpos de componentes o lineas, dandose por finalizada la prueba de
presion del circuito primario con resultados aceptables.

Que una vez concluida la inspeccién visual, se redujo la presién del primario
a un ritmo inferior a 10 bar/min, momentc a partir del cual se dic por
concluida la prueba.

— Que desde que se alcanzd la temperatura de prueba a una presién de 31 bar,
hasta que la prueba se dio por finalizada, la Inspeccién comprobd de forma
periédica que la temperatura que marcaba la instrumentacién de prueba
estaba en el rango indicado por el procedimiento, esto es, 45°C a 55°C.
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Que por parte de los representantes de C.N. Trillo, se dieron las facilidades
necesarias para la actuacion de la Inspeccion.

Que con fin de que quede constancia de cuanto antecede, y a los efectos que
sefiala las Leyes 15/1980 de 22 de abril de creacion del Consejo de Seguridad
Nuclear y 33/2007 de 7 de noviembre de Reforma de la Ley 15/1980 Creacién
del Consejo de Seguridad Nuclear, la ley 25/1964 sobre Energia Nuclear, el
Reglamento de -Instalaciones Nucleares y Radiactivas y el Reglamento de
Proteccion Sanitaria contra las Radiaciones lonizantes y el Permiso referido, se
levanta y suscribe la presente Acta, por triplicado en Madrid y en la sede del
Consejo de Seguridad Nuclear, veinticuatro de marzo de dos mil nueve.

‘ TRAMITE: En cumplimiento con lo dispuesto en el Articulo 45 del reglamento
5 de Instalaciones Nucleares y Radiactivas antes citado, se invita a un
| representante autorizado de la C. N. Trillo para que con su firma, lugar y fecha,
: manifieste su conformidad o reparos al contenido del Acta.

CONFORME, con el comentario que se adjunta.
Madrid, 2 de abril de 2009

Director General
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRYI/09/696
Comentarios

Comentario general:

Respecto de las advertencias contenidas en la carta de transmisién, asi como en el quinto
parrafo de la primera pagina del acta, sobre la posible publicacion de la misma o partes de
ella, se desea hacer constar:

1. Que teniendo en cuenta el acuerdo 4 del Pleno del CSN de 18 de julio de 2006 que ha sido
divulgado en Internet, dicho CSN debera, previamente a la posible publicacién del acta
eliminar la informacién que por su caracter personal o confidencial no es publicable.

En este sentido hemos de hacer constar que toda la documentacion mencionada y aportada
durante la inspeccion tiene caracter confidencial, afecta a secretos comerciales y ademas
esta protegida por normas de propiedad industrial e intelectual por lo que no habra de ser
en ningdn caso publicada, ni adn a peticidén de terceros.

Tampoco habran de ser publicados los datos personales de ninguno de los representantes
de la instalacién que intervinieron en la inspeccion.

Todo lo anterior deriva de las limitaciones impuestas por la Ley 30/1992 LRIPAC (art.
37.4), la Ley 15/1999 de Proteccion de Datos de Caracter Personal (art. 3.a) y la reciente
Ley 27/2006 de 18 de julio sobre acceso a la informacion en materia de medio ambiente
(Art. 13.1 d) y €)), en relacion con diversos precepios constitucionales.
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