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ACTA DE INSPECCION

D.
funcionarios del Consejo de Seguridad Nuclear, acreditados como inspectores,

CERTIFICAN: Que el dia 21 de noviembre de 2016, se han personado en la fibrica de Equipos
Nucleares, S.A. (ENSA) en Maliafio (Cantabria), fabricante contratado por Asociacién Nuclear
Asco-Vandellds (ANAV) y Central Nuclear Almaraz-Trillo (CNAT) para el proyecto conjunto de
sustitucion de los generadores de vapor (GV) de las centrales nucleares CN. Asco (CNAS) y CN.
Almaraz (CNAL) cuyos titulares de sus Autorizaciones de Explotacion son ANAV y CNAT
respectivamente.

Los titulares fueron informados de que la inspeccion se encuadra dentro del plan de seguimiento
que el CSN estd llevando a cabo sobre la deteccion de irregularidades en los dosieres de
fabricacion de diversos componentes fabricados por ¥ su posible repercusién
en las centrales espafiolas. El objeto de la inspeccién era recabar informacion adicional a la ya
enviada por los titulares al CSN sobre las actuaciones levadas a cabo para identificar los
componentes suministrados por instalados en cada una de las centrales y que pudieran
estar afectados por haber sido fabricados con material proveniente de asi como
realizar comprobaciones documentales de los dosieres de fabricacion de algunos componentes
utilizados en la fabricacion de los GV, de acuerdo con el contenido de la agenda enviada
previamente, recogida en el Anexo | del presente Acta.

La inspeccion fue recibida por D. como
representantes de CNAT, por D.
como representantes

de ANAV, y por D. . como representantes de ENSA, quienes manifestaron conocer y
aceptar la finalidad de la inspeccién. En la inspeccion participo otro personal técnico de ENSA: D.

asi
como D. de la empresa AREVA GmbH.

Los representantes de ANAV y CNAT fueron advertidos previamente al inicio de la inspeccién que
el acta que se levante, asi como los comentarios recogidos en la tramitacién de la misma, tendran
la consideracion de documentos pablicos y podran ser publicados de oficio, o a instancia de
cualquier persona fisica o juridica. Lo que se notifica a los efectos de que los titulares expresen
qué informacién o documentacién aportada durante la inspeccién podria no ser publicable por
su caracter confidencial o restringido.

De la informacién suministrada por el personal técnico mencionado a requerimiento de la
inspeccién, asi como de las comprobaciones documentales realizadas directamente por la
misma, resulta lo siguiente en relacién con los diferentes puntos incluidos en la agenda de
inspeccion:
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Punto 1.- Identificaciéon de los suministradores de forja de componentes principales tales como
generadores de vapor, tapa de vasija y otros, instalados en CNAS y CNAL

e

Por parte de ENSA se hizo una presentacidn indicando los diferentes suministradores de forja

que habian participado en el proyecto de sustitucion de ios GV de CNAS y CNAL. El proyecto

incluia el suministro de los generadores de vapor correspondientes a los tres lazos de las dos

unidades de cada una de las plantas, siendo por tanto un total de 12 GV. En cada uno de ellos se
habian utilizado componentes suministrado por tres forjas diferentes: la japonesa

, la francesa y la inglesa Se mostré la

distribucion de los diferentes componentes de forja y el fabricante de cada uno de ellos,

habiéndose utilizado la misma distribucién para los doce GV. El fabricante de las forjas utilizadas

- en los fondos semiesféricos de los GV fue En el caso del suministro de la tapa de la vasija de

CN. Almaraz 2, el suministrador de la forja, tanto del casquete superior como de la brida, fue Le

Punto 2.- Informacion sobre proceso de fabricacion y determinacién de contenidos de carbono
en los diferentes componentes.

Por parte de ENSA se realizé una exposicidn del proceso de fabricacién de las forjas, incluyendo
la fabricacidn del lingote y analisis quimico en colada, el forjado del lingote, tratamientos
térmicos, mecanizados {intermedio o final}, ensayos mecanicos y no destructivos (NDE).

Se presenté un resumen de los limites impuestos sobre la composicién del material por
especificaciones, tanto en colada como en producto, asi como de la situacion de los testigos
extraidos en las diferentes componentes para los ensayos mecanicos y de composicidn quimica.

Punto 3.- Descripcién de la participacion de ENSA durante el proceso de fabricacién de la forjay
recepcién de la misma.

El representante de ENSA expuso las diferentes fases donde intervinieron durante el proceso de
fabricacion de laforja incluyendo la aprobacién documental, la seleccién de puntos de inspeccién
W/H (Witness Point / Hold Point), la inspeccién realizada en origen, participacion en la resolucion
de No conformidades y el proceso de recepcion.

Se mostraron diferentes ejemplos de la aplicacion del control de calidad sobre informes de
certificados de ensayos de caracteristicas del material, incluyendo anélisis de colada, registros de
los trabajos de tratamientos térmicos, registros de ensayos de composicion del material, registro
de inspecciones de control dimensional, registros de ensayos de ultrasonido y particulas
magnéticas, registros de inspeccién visual y marcado. Asi mismo se mostraron ejemplos de
informes de inspeccién de recepcidn de material.

Punto 4.- interaccidn ENSA tras la detecciéon de irregularidades en los dosieres de
fabricacion de diversos componentes fabricados por

Por parte del representante de - serealizo una presentacion de la organizacién del
proyecto de cambio de generadores de vapor (RSG) indicando los diferentes actores que
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participaron en el mismo: ANAV - CNAT, como propietarios de CN. Ascé y CN. Almaraz,
contrataron el disefio y suministro de 2x6 GV al consorcio {actual

L . Este a su vez contraté la fabricacién y entrega de los GV a Equipos Nucleares S.A,
(ENSA) ENSA realizé los pedidos de material a las diferentes forjas implicadas en la fabricacion

Adicionalmente, realizé el control de los suministros comprados directamente por
ENSA, mediante: la aprobacién de la documentacion expedida por ENSA, la aprobacion de los
proveedores elegidos por ENSA, participacion en las auditorias e inspecciones de los proveedores
de ENSA y la recepcion y aprobacion del producto.

En relacion con los requisitos de Control de Calidad aplicados en el proyecto, asumio

la responsabilidad de la preparacion de un Manual de Proyecto y la armonizacién interna de los

requisitos a los subcontratistas para cumplir con todos los requisitos exigibles del Cédigo ASME,
y del cliente. Para ello edité las siguientes especificaciones:

- QR E Des 1430/507.- Especificacion de Disefio.

- Qr E Mat 1000.0/507 .- Especificacion de Materiales para las partes de componentes que
retienen presién.

- Qr E Mat 1000.60/507.- Especificacion de Materiales para las partes de componentes que
no retienen presion.

- QR ENCC 85/507.- Tratamiento de No-conformidades.
- QR E Doc 50/507.- Documentacién.
- QR E NDE 22/507.- Examenes No Destructivos.

Durante la ejecucién del proyecto realizd el control del proceso de fabricacion
mediante inspecciones de acuerdo a las especificaciones.

En relacién con el proceso seguido tras la deteccion de irregularidades en los dosieres de
fabricacion, éste fue presentado a la inspecciéon también por el representante de

confirmando la informaciéon que los titulares habian enviado previamente al CSN. El proceso
seguido consistio en:

- realizé un exhaustivo control de su proceso de calidad en su planta de
fabricacion de A través de dichos controles se detectaron algunas
inconsistencias en los registros de fabricacién.

- Seformé un equipo técnico para realizar un proceso de identificacién y revision de toda la
documentacion relevante.

- informé a ENSA que durante la investigacién, habia identificado
componentes de equipos de las centrales de Asco y Almaraz afectados por irregularidades
en la documentacion.

- Se mantuvo una reunién técnica entre y ENSA para evaluar el posible
efecto de las irregularidades detectadas en dichos componentes.
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- Endicha reunion se acordé que tales elementos requerian la emisién de un documento de
desviacién o informe de No-conformidad {NCR).

- Estos informes fueron elaborados por y remitidos a ENSA para su
aprobacion.
- ENSA-realizdé una evaluacién y propuesta técnica de los NCR y los envid a GmbH para

su aprobacién desde el punto de vista del disefiador.

- /alidé los NCR, concluyendo que no se identificaba ningun impacto en la
seguridad de los componentes, y comunicé dichos resultados a ENSA y a CNAT-ANAV,

Punto 5.- Revisién documental de las no conformidades emitidas como consecuencia de la
revision de los dosieres de fabricacion.

Como consecuencia del proceso de revision de los dosieres de fabricacién se abrieron un total de
diez NCR, 9 afectaban a los generadores de vapor (GV) y una a la brida de la tapa de la vasija. En
el proceso de resolucion de las nueve NCR, una de ellas (virola N11 de CNAL2) habia sido tratada
con anterioridad en un proceso interno, por lo que no fue necesaria su documentacién.

Las de los GV estaban relacionadas con el contenido de aluminio en los analisis de composicién
quimica del material y con un tratamiento térmico intermedio no reportado en el dosier de
fabricacién. La de la brida de la vasija estaba relacionada con el contenido de manganeso en su
composicién quimica.

Con el fin de realizar comprobaciones de la documentacién de proyecto relativa a los
componentes, la inspeccién solicitod y le fue mostrada documentacion relacionada con las hojas
de encargos de pedidos, especificaciones de material, documentacion de las no-conformidades
y dosieres de fabricaciéon de algunos componentes. La documentacion examinada fue la
siguiente:

- Hoja de pedido, especificacion y dossier de fabricacién de las cajas de agua de los GV
fabricadas por (Pedido OBF2/007)

- Hoja de pedido, especificacion y dossier de fabricacién de virola conica de los GV fabricada
por (Pedido OBF2/005)

- Hoja de pedido, especificacién y dossier de fabricacién del anillo esférico de la caja de agua
de los GV fabricado por (Pedido OBF2/003)

- Informes de No-conformidad correspondientes a la brida de la tapa de la vasija de CNAL2,
y la del tratamiento térmico adicional aplicado a la virola N4 de! GV3 de CNAL?2.

- Carta de comunicacién de ENSA a { sobre la justificacion de la no realizacién del
analisis de |a NCR relativa a la virola N11 de CNAL2.

Punto 6.- Visita a los laboratorios de ENSA.
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Se realizé6 una visita a los laboratorios de ENSA donde se explicé y realizé un examen de
determinacién de la composicién quimica de materiales, mediante espectrometria dptica.

Reunidn de cierre.~

Al final de la inspeccidon se mantuvo una reunion de cierre en la que se repasaron los aspectos
mas significativos comentados durante el transcurso de la inspeccion, y se identificéd alguna
documentacidn de interés que los titulares enviarian al CSN.

Por parte de los representantes de ANAV y CNAT se dieron las necesarias facilidades para la
actuacion de la inspeccion.

Con el fin de que quede constancia de cuanto antecede y a los efectos que sefiala la Ley 15/1980
de creacion del Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley 25/1964 sobre Energia Nuclear, el
Reglamento de Instalaciones Nucleares y Radiactivas y el Reglamento de Proteccion Sanitaria
contra las Radiaciones lonizantes, asi como el Permiso referido, se levanta y suscribe la presente
acta por duplicado en Madrid y en la sede del Consejo de Seguridad Nuclear a 22 de diciembre
de 2016

o LT

TRAMITE.- En cumplimiento con lo dispuesto en el articy alaciones
Nucleares y Radiactivas citado, se invita a un representan: ue consu
firma, lugar y fecha, manifieste su conformidad o reparos

CONFORME, con los comentaOrios que se adjuntan.
Madrid, 10 de enero de 2017

Director General
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CSN:

ANEXO 1: AGENDA DE INSPECCION

Objeto de la inspeccidn:  Revision del proceso y dosieres de fabricacién de componentes
suministrados por en las CCNN espaiiolas,
CN. Almaraz {CNAL} y CN. Ascé (CNAS), en relacion con la
informacion aportada por el regulador nuclear francés (ASN).

. ldentificacion de los suministradores de forja de componentes principales tales como
generadores de vapor, tapa de vasija y otros, instalados en CNAL y CNAS.

."Informacion sobre proceso de fabricacion y determinacién de contenidos de carbono en los
diferentes componentes.

..Descripcion de la participacion de ENSA durante el proceso de fabricacién de la forja y
recepcion de la misma.

. Interaccidon ENSA tras la deteccidén de irregularidades en los dosieres de fabricacion de
diversos componentes fabricados por

5. Revision documental de las no conformidades emitidas como consecuencia de la revisién de
los dosieres de fabricacion.



COMENTARIOS AL ACTA DE INSPECCION

DEL CONSEJO DE SEGURIDAD NUCLEAR
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/AL0/16/1103

Comentarios

Comentario general

Respecto de las advertencias contenidas en la carta de transmision, asi como en el acta de
inspeccidn sobre la posible publicacion de la misma o partes de ella, se desea hacer constar que toda
la documentacion mencionada y aportada durante la inspeccion tiene caracter confidencial, afecta a
secretos comerciales y ademas esta protegida por normas de propiedad industrial e intelectual por lo
que no habra de ser en ninglin caso publicada, ni atn a peticion de terceros. Ademas, dicha
documentacion se entrega uinicamente para los fines de la Inspeccion. Igualmente, tampoco habran
de ser publicados los datos personales de ninguno de los representantes de la instalacién que
intervinieron en la inspeccion.

FPagina | de 1
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DILIGENCIA

En relacién con los comentarios formulados en el "Tradmite" del Acta de Inspeccidn de referencia
CSN/AIN/ALO/16/1103, correspondiente a la inspeccion realizada en la fabrica de Equipos
Nucleares {ENSA} en Maliafio {Cantabria), el dia 21 de noviemhre de dos mil dieciséis, los
inspectores que la suscriben declaran:

- Comentario general: Se acepta el comentario, haciendo notar que la publicacién del acta no
es responsabilidad de los inspectores.

Madrid, 20 de enero de 2017

P

V Inspector CSN = - Inspector CSN

inspector CSN





