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ACTA DE INSPECCION

funcionarios del Consejo de Seguridad Nuclear, acreditados como inspectores,

CERTIFICAN: Que los dias veintinueve y treinta de enero de dos mil veinte se personaron en la
Central Nuclear de Cofrentes, en adelante CNC, emplazada en el término municipal de Cofrentes
(Valencia), que dispone de Renovacion de la Autorizacion de Explotacion concedida por Orden
del Ministerio de Industria, Comercio y Turismo con fecha diez de marzo de dos mil once.

La inspeccién tenia por objeto la comprobacidon de las actuaciones llevadas a cabo por el titular
en relacion a la construccion del Almacén Temporal Individualizado (ATI) en el emplazamiento
de CNC. El alcance de la inspeccidn fue recogido en la agenda de inspecciéon remitida previamente
al titular y adjunta a la presente acta como ANEXO I.

La inspeccidn fue recibida como representantes de CNC por _ (Licenciamiento),
(Servicio Técnico) como director del proyecto del ATl y
" (Servicio Técnico) como director de montaje del ATI, quienes manifestaron conocer y aceptar la

f% inalidad de la misma.
o «%%
éﬁj la inspeccidn también participd [ - Servicio Técnico).
lgas representantes del titular de la instalacion fueron advertidos previamente al inicio de la
|Fi§pecuon que el acta que se levante, asi como los comentarios recogidos en la tramitacion de
Llap isma, tendran la consideracién de documentos publicos y podran ser publicados de oficio, o
a jpstancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se notifica a los efectos de que el titular
ef(prese qué informacién o documentacion aportada durante la inspeccién podria no ser

' publacable por su cardcter confidencial o restringido.

El titular manifestd que toda la informacion o documentacion aportada durante la inspeccion
tiene caracter confidencial y restringido, y sélo podra ser utilizada a los efectos de esta
inspeccidn, a menos que expresamente se indique lo contrario.

TGN De la informacion suministrada por el personal técnico de la instalacién a requerimiento de la
gspecaon asi como de las comprobaciones realizadas directamente por la misma, se obtienen
T resultados siguientes, en relacién con los diferentes puntos de la agenda de inspeccidn:

WERY

i

' En el momento en que comenzo la inspeccion, el estado de las diferentes actividades de obra
relacionadas con la construccion del ATl era el siguiente: |a losa sur habia sido ya hormigonada
(afechade 19 de diciembre de 2019) y tras su fratasado y adicién de cuarzo habia sido cubierta
con poliespan para facilitar el proceso de fraguado, encontrandose en la actualidad ya
descubierta; las armaduras de los muros perimetrales del AT estaban ya dispuestas y la losa
norte tenia colocada la ferralla a la espera del hormigonado, que se iba a efectuar al dia
siguiente.

R

e Antes de proseguir con los puntos indicados en la agenda, el titular expuso la planificacién
prevista durante el dia siguiente con respecto al hormigonado de la losa norte del ATI. El titular
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indicé que la empresa constructora encargada de las obras, , tenia

todo preparado para comenzar el hormigonado al dia siguiente por la mafiana y que en ese
momento se encontraban efectuando las Ultimas tareas de atado de armaduras y limpieza de
la zona a hormigonar previas al vertido.

e Encuanto a las organizaciones y el personal implicado en las obras de hormigonado de la losa,
los principales agentes involucrados eran los siguientes:

- La direccion del proyecto del ATI la realizaba el departamento de servicio técnico de
CNC.

- La direccidon del montaje la realizaba el departamento de servicio técnico de CNC.

- Ladireccidn facultativa de la obra la realizaba desde el departamento de servicio técnico
el representante de la empresa Bolsan.

- La empresa ejecutora de la obra y encargada del control de calidad mediante los PPI
correspondientes era la empresa que, a su vez, habia
contratado como laboratorio de calidad a la empresa

- La empresa encargada del suministro y puesta en obra de armaduras era

- Las empresas encargadas del suministro de hormigon eran y

e En relacion con el segundo punto de la agenda, se mostré a la inspeccion el PPI
correspondiente al hormigonado de la losa sur. El titular destacé que no se habian producido
No Conformidades durante la realizacion de las actividades. De manera analoga, se mostrd a
la inspeccion el PPl de armaduras de la misma losa. Tampoco se identificaron No

@Qpnformudades durante el proceso constructivo.

Rei]pecto a la losa norte, se mostrd a la inspeccién las plantillas de PPl de hormigdn y de

sarmaduras sin rellenar, al no estar terminadas las actividades.
;«’*««

i;; vertido del hormigdn de |a losa se realizaba mediante bombeo, empleando para ello dos
bombas simultdneamente y teniendo una tercera en reserva, Las juntas de dilatacién se
situaban en todo el perimetro de la losa. En relacion a la ferralla, el titular indico que se
suministraba ya cortada y doblada y que los empalmes en el emplazamiento se realizaban
mediante atado con alambre.

e La inspeccion continud con el tercer punto de la agenda, organizaciones y cualificacién del
personal implicado en la ejecucién y control. El equipo inspector se interesé por la empresa
encargada de realizar el control de calidad en obra. El titular mostré los siguientes
documentos:

- El Registro General del CTE, y mas concretamente la Seccién 5-1: Registro General de
Laboratorios de Ensayo para la Calidad de la Edificacidn, que incluia los datos de registro
de la empresa C2C Servicios Técnicos de Inspeccién SL, asi como la informacién de haber
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participado ésta en los ejercicios de Intercomparacién de laboratorios a nivel nacional
de los afios 2014, 2015, 2016, 2017 y 2018.

- Un listado que contiene la relacion de ensayos y pruebas de servicio que realiza el
laboratorio de ensayos C2C Servicios Técnicos de Inspeccidn SL, para el control de
calidad de la edificacion para la prestacion de su asistencia técnica.

- Los certificados de cualificaciéon de los trabajadores. Se verificd que el responsable de
control de calidad tenfa el certificado de cualificacién de Nivel 3 como técnico de calidad
y medioambiente.

e Enrelacién con el cuarto punto de la agenda, procedimientos de ejecucion y control aplicables
en la construccidn, el titular mostré a la inspeccidn tres planos: uno del armado de la losa,
otro del armado de los muros sin puntera y otro del armado de los muros con puntera, todos
ellos contenidos en el documento 511BEQ767704. En estos planos consta el recubrimiento
minimo (40 mm — 70 mm en contacto con el terreno), los materiales empleados (hormigdn
HA-30y acero B-500-SD) y las longitudes de anclaje y de solape correspondientes.

En relacién con el acero empleado para armar la losa, se indicd que el suministrador de la
ferralla era la empresa Manufacturas Botana, S.L.

El titular mostro a la inspeccion el Certificado AENOR de Garantia de Producto “Armaduras
pasivas de acero para hormigdn estructural (Ferralla)” de ., con fecha
- de expiracion 11 de abril de 2021, que certifica a la empresa en los procesos de enderezado,
?:féf%corte, doblado, armado por atado y armado por soldadura. Adicionalmente, el titular mostré
ala inspeccién el Certificado AENOR de Garantia de Producto del acero tipo B-500-SD de

para el suministro del acero.

J/
/

S

Se mostraron los certificados para varios pedidos de acero de las armaduras, seleccionados
por muestreo, correspondientes a los analisis quimicos y pruebas mecdnicas que acompafian
a cada uno de los albaranes de entrega de material, donde se identifica la unidad de obra a la
que va destinada, el tipo de acero, numero de colada, didametro nominal y kilogramos de
suministro, asi como los diferentes certificados de ensayos de Homologacién de Adherencia

realizados por los laboratorios de para los diferentes tipos de aceros suministrados
_por los diferentes fabricantes. Se vieron: la colada 126008, cuyo fabricante era Y
{gue tenia el certificado de adherencia de con fecha 26 de enero de 2018; las coladas

26372, 126395 y 126346, cuyo fabricante era también y las coladas 426025 y

/ 26026 cuyo fabricante era

En cuanto a los separadores empleados, eran de mortero con fibras de polipropileno,
longitudinales y de dimensiones tales que se cumplieran los requisitos establecidos de
recubrimiento minimo: 40 mm o 70 mm en caso de contacto directo con el terreno.

En cuanto al hormigén empleado, se indicé que lo suministraban las empresas .

El primer suministrador disponia de la planta en , mientras
que el segundo en

En los planos mostrados por el titular la inspeccion pudo comprobar que el hormigén a
emplear iba a ser del tipo HA-30/B/20/llb. La inspeccion pregunté el motivo de emplear |a
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clase de exposicion llb, a lo que el titular respondié que esto se debia a la pluviometria de la
zona, inferior a 600 mm/afio. Todos los ensayos a realizar al hormigén también iban a ser
realizados por

El titular mostro el documento realizado por y aprobado por el titular
“Documentacion previa al suministro de hormigon segtn el anejo XXI de la EHE-08, .
" del 5 de noviembre de 2019 y el documento “Documentacidn
previa al suministro de hormigdn segun el anejo XX! de la EHE-08,
también del 5 de noviembre de 2019. En estos informes se describe el proceso
seguido por el titular para la homologacién de las dos plantas de hormigonado. En los informes
de certificacion se establecia lo siguiente:

- Elagua a emplear procederia de |a red de agua potable.
- Elcemento a emplear dispone de marcado CE y es fabricado por

- Los aridos a emplear poseian marcado CE. Para la planta de Alguerd Hermanos estos son
procedentes de su propia cantera, mientras que para la planta de son
procedentes de la

- Los aditivos a emplear serian: MasterEase 3858 (Reductor de agua de alta
actividad/superplastificante) y Masterpozzolith 314N (Reductor de agua/plastificante)
de la empresa para la planta de (Reductor de

| agua de alta actividad/superplastificante) de la empresa cparalaplantade

§ todos ellos con marcado CE.

- Las basculas a emplear en los pesajes de los materiales de la mezcla estaban
correctamente calibradas.

Se identifica la dosificacién aprobada para emplear en el hormigonado de la losa del ATl para

el hormigdn HA-30/B/20/Ilb para cada una de las dos plantas, indicando para cada una de ellas

el tipo y cantidad de cemento (Il/ A-LL 42.5 R), la dosificacion de &ridos y aditivos, y

especificando para ambas una relacion agua/cemento de 0,53 y una consistencia blanda para

facilitar la puesta en obra. Durante la inspeccién se comprobd que la maxima relacion
%’agua/cemento era inferior a 0,55 y que el minimo contenido de cemento en el hormigdn era
“superior a 300 kg/m?, tal y como exige el EHE-08 en su tabla 37.3.2.a.

ara realizar las pruebas al hormigén, partiendo del volumen total requerido para la losa del

~>.ATI, se dividié este en 6 lotes de 100m3 cada uno (3 lotes por planta), y de cada lote se cogen

” 3 amasadas (3 camiones). De cada amasada se hacen 8 probetas, y de cada amasada 2 se
rompen a los 7 dias, 2 a los 14 dias, 2 a los 28 dias y otras 2 de reserva a los 60 dias, dando
cumplimiento al nimero de pruebas exigido en la Tabla 86.5.4.2 de EHE-08, teniendo en
cuenta que el hormigén que fue suministrado no disponia del distintivo de calidad
oficialmente reconocido.

El titular mostré a la inspeccidn el documento empleado para llevar la trazabilidad del
hormigdn de la losa sur. En este se recogian las hormigonadas desde el origen, el nimero de
albaran, el suministrador, el tipo de hormigén, la hora de fabricacién y de vertido, la zona en
la que se emplea el hormigon, los conos obtenidos y las tensiones de rotura a 7, 14, 28 y 60
dias. La inspeccidn solicitd, haciendo un muestreo, los albaranes 415123, 415126 y 128359
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correspondientes a los ensayos de rotura a compresién a 28 dias siguiendo la norma UNE-EN
12390-3:2003. Los resultados de dichos ensayos se reproducen a continuacion:

Cemento Tension rotura Valor medio
A A/C

Albaren (ke/m?) / (MPa) (MPa)
41,2

415123 315 0,53 41,5
41,7
45,9

415126 313 0,54 45,5
45,1
47,4

128359 325 0,5 47,5
47,6

La inspeccién solicitd informacién del procedimiento de hormigonado de la losa. El titular
mostré el documento 2034-001 “Procedimiento hormigonado losas, cimentaciones,
pavimentos y arquetas ATl Cofrentes” en su revision 0, de fecha 18 de Noviembre de 2019,
exponiendo los siguientes comentarios sobre el mismo.

En relacion a los ensayos de consistencia y los criterios de aceptacion aplicados el titular indico
que, de acuerdo al procedimiento, los ensayos se realizan a partir del cono de Abrams y que
el asiento obtenido seria el que determine la EHE en funcién de su consistencia. Para el
proyecto del ATI, el titular indicé que el hormigdn debia ser de consistencia blanda, quedando
el asiento restringido para el hormigén HA-30/B/20/I1b al intervalo 6-9 cm sin tolerancia.

i

{En relacion al encofrado, el titular mostré a la inspeccidn la parte referente al encofrado del
/procedimiento v la ficha técnica del desencofrante empleado,

Sobre el proceso de compactacién y acabado de la superficie el titular indicé que el proceso
de compactacién se llevaba a cabo mediante vibradores de aguja, y que iban a emplear un
total de 5 teniendo 2 adicionales en reserva, a continuacidn se realizaria el fratasado
empleando reglas vibrantes y, por ultimo, el acabado se realizaria con helicptero afiadiendo
a la superficie polvos de cuarzo con el fin de aumentar la dureza superficial de la losa y evitar
su levantamiento durante el paso de la gria portico mévil de manejo de contenedores.

iLa inspeccion solicito los resultado de los ensayos de rozamiento de la superficie de la losa
;gsur, mostrando el titular el documento en el que se recogian los resultados obtenidos,
indicando que los ensayos se realizaban de acuerdo a la norma UNE-ENV 12633, y que el valor
medio obtenido habia sido de = 0,66. Estos ensayos fueron realizados el 15 de enero de 2020
a partir de 8 probetas.

En relacién al proceso de curado el titular indicé que para la losa sur se habia realizado un
curado a base de tratamientos filmégenos con pulverizacién de emulsiones liquidas. El
producto empleado para esto era Sika Antisol E. El titular mostrd a la inspeccién la ficha
técnica de este producto.
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Para finalizar, la inspeccidn se intereso por la pendiente de la losa, a lo que el titular respondié
que el valor de esta era del 0,5% y que el control lo llevaban a cabo mediante nivelacién
topografica.

e Tras la revisidn documental la inspeccidn realizé comprobaciones en campo sobre el estado
de la obra.

En el emplazamiento del ATl los muros perimetrales de las losas estaban en proceso de
construccién. Mas concretamente, se estaba procediendo a hormigonar tres zonas especificas
de los muros, mientras que el resto disponia de la armadura ya colocada pero los encofrados
alin no estaban en posicion. Tampoco estaban realizados el vial de acceso, la explanada de
maniobras o el pavimento que rodea a la losa al ser actividades a realizar tras la finalizacién
de esta.

La inspeccion pudo comprobar mediante el uso de un flexdmetro que las medidas de
armadura y las distancias se correspondian a las del disefio indicadas en los planos: solape
superior mayor de 5,83 m o0 7,85 m en funcion de si las barras se encontraban en posicion | o
I, respectivamente, recubrimientos tanto superior como lateral superiores a 0,04 m vy
distancias entre barras de armado superiores a 0,25 m. El titular explicé que esta ultima
medida se realizaba comprobando que en una longitud determinada se encontraba un
nimero determinado de barras, de tal manera que si entre dos barras no llegaba a existir la
distancia necesaria se compensaba con la distancia a la siguiente barra. Todas estas
comprobaciones se encontraban indicadas en los PPI. Por tltimo la inspeccidn verificd que la
“Idistancia de atado estaba de acuerdo con la normativa aplicable.

I}
S

;;f La inspeccién observo los encofrados dispuestos en la losa, a los que se les habia aplicado un

// producto desencofrante. También se mostré a la inspecciéon un separador tipo de los

 empleados para separar la armadura del terreno, los cuales eran de hormigén, estaban
dispuestos de manera longitudinal a lo largo de la losa y separados a una distancia de
aproximadamente 1 metro entre cada uno de ellos, cumpliendo con lo requerido en el EHE-
08.

i En relacidn con el traslado de contenedores el titular mostré a la inspeccidén el documento
2. XX0-5A272, “Comprobacidn de servicios enterrados en la ruta de transporte de contenedores
al ATI” Rev.00, del 4 de abril de 2019. El titular explicé que el contenedor salia del Edificio de
ombustible en posicion tumbada sobre la plataforma de traslado de contenedores, y que en
la explanada auxiliar se pasaria este a posicion vertical mediante la grda movil.

Sobre la plataforma de traslado y la gria mavil, el titular indicéd que, de la primera, no se habia
determinado ningun disefio concreto ya que se podria utilizar un transporte comercial debido
a las dimensiones del contenedor, y que el Unico requisito que habia que tener en cuenta para
la comprobacion de los viales eran las limitaciones debido a la carga por rueda y por eje
maxima que se podian transmitir al pavimento. Respecto a la gria movil, el titular comenté
que iba a ser una grua de cadenas similar a las utilizadas en las centrales de José Cabrera y
Asco, que seria suministrada por en diciembre de 2020y que solo disponian a dia de la
inspeccion de un esquema de la misma en borrador.,
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Por Ultimo, la inspeccidn se interesd por los puntos sensibles que podria haber en la ruta de
traslado de contenedores, a lo que el titular respondié que el punto mas limitante se
encontraba en una tuberia de drenaje de pluviales y que, debido a esto, el conjunto del
transporte y el contenedor se limitara a cargas por rueda o extremos de eje iguales a 7,5 tn
(15 tn por eje).

e El dia 30/01/2010 la inspeccidn se desplazé nuevamente al emplazamiento de la losa para
comprobar las tareas de hormigonado. En el momento de la inspeccidn se estaban empleando
dos bombas y cinco vibradores de aguja, con una tercera bomba en reserva.

Sobre el avance de la obra el titular indicé que las tareas de hormigonado habian comenzado
a las 6:20 horas de la mafiana y que a las 11:00 horas se habian vertido un total de 260 m? de
hormigdn, con un avance de aproximadamente el 35% de la losa.

La inspeccidn se dirigié a la zona de recepcion de camiones para comprobar los ensayos
realizados al hormigdn antes de su aceptacidn. De los ensayos de asentamiento mediante el
cono de Abrams observados se obtuvieron los siguientes datos:

o Camidn con matricula procedente de la planta . )s. Hora de
llegada 11:20. Cono de Abrams: 7 cm.

o Camidn con matricula vV procedente de la planta Hora de
llegada 11:45. Cono de Abrams: 7 cm.
o Camidn con matricula ' procedente de la planta . Cono de Abrams:
8 cm,
// o Camion con matricula procedente de la planta . Hora de
7 llegada 12:45. Cono de Abrams: 8 cm,

o Lainspeccion comprobdé la coincidencia de los datos obtenidos con los reflejados en los
correspondientes albaranes de recepcién de los camiones, donde ademas se indicaba el
tipo de hormigdn y cemento, relacién agua/cemento, hora de salida de planta, llegada
y puesta en obra.

e Antes de abandonar las instalaciones, se mantuvo una reunién de cierre en la que se
+, expusieron las observaciones mas destacadas de la inspeccién:

., = No se habian encontrado elementos que pudieran ser categorizados como desviaciones,
hallazgos o incumplimientos durante la inspeccién.

- El titular acordé con la inspeccidn enviar cuando estuvieran disponibles los resultados
de las pruebas de rozamiento de la superficie de las dos losas.

- La inspeccion informd al titular que se enviaria mas adelante una Peticién de
Informacion Adicional (PIA) sobre la gria movil del ATl en relacién con su disefio de fallo
unico.
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Por parte de los representantes de la Central Nuclear de Cofrentes se dieron las facilidades
necesarias para la actuacion de la inspeccién.

Con el fin de que quede constancia de cuanto antecede, y a los efectos que sefialan la Ley
15/1980, reformada por la Ley 33/2007, de Creacién del Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley
25/1964 sobre la Energia Nuclear, el Reglamento sobre Instalaciones Nucleares y Radiactivas y el
Reglamento sobre Proteccién Sanitaria contra las Radiaciones lonizantes en vigor, asi como la
autorizacion referida, se levanta y suscribe la presente acta por duplicado en Madrid y en la sede
del Consejo de Seguridad Nuclear a 25 de febrero de dos mil veinte.

TRAMITE: En cumplimiento de lo dispuesto en el Art. 45 del Reglamento sobre Instalaciones
Nucleares y Radiactivas citado, se invita a un representante autorizado de la Central Nuclear de
Cofrentes, para que con su firma, lugar y fecha, manifieste su conformidad o reparos al contenido
del Acta.

en calidad de Director de Central manifiesta/}u

-conf r@dad al
contenido de este acta, con los comentarios adjuntos. g s
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ANEXO |
AGENDA DE INSPECCION

Instalacion C.N. Cofrentes

Lugar delainspeccion: C.N. Cofrentes

Fechapropuesta: 29/30 de enero de 2020

Equipo de Inspeccion: (DNI: 22443231-S)
(DNI: 47289264-E)

(DNI: 44885537-W)

CN. Cofrentes y Operaciones de traslado y manejo de contenedores.

%’épo deinspeccidn: Inspeccién programada del CSN

. Reunion de apertura;

v’ Presentacién; revisidn de la agenda; objeto de la inspeccidn.
v Planificacién de la inspeccién (horarios, comprobaciones en campo).
2. Desarrollo de la inspeccion:

2.1, Construccidn de las losas

a Estado actual del proceso constructivo.

%\
2! o Organizacion del Control de Calidad.
?f - Programa de Puntos de Inspeccién.

0 Organizaciones y cualificacion del personal implicado en la ejecucion y control.

- Directorio de agentes involucrados.
- Certificados de personal.

a Procedimientos de ejecucion y control aplicables en la construccién:

e Comprobaciones previas:

- Revision de planos y documentos contractuales.
- Existencia de control de calidad de materiales de acuerdo con los niveles

especificados.
- Suministro y certificados de aptitud de materiales.

e Control de materiales. (Componentes de hormigén, control del hormigén, control
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del acero).
o Hormigén:

- Caracteristicas de la central de fabricacién: (Control de produccion,
distintivo reconocido).

- Responsable.

- Almacenamiento de materias primas.

- Equipos de amasado.

- Dosificacion.

- Ensayos. Criterios de aceptacién o rechazo.

- Documentacién de suministro.

- Control de consistencia, resistencia y durabilidad.

o Acero:

- Nivel de control. Distintivo.

- Ensayos.

- Condiciones de aceptacidn o rechazo. (Seccion equivalente,
caracteristicas geométricas de los resaltos, ensayos de doblado-
desdoblado, ensayos de traccién, soldeo).

e Control de ejecucion:

o Encofrados:

- Materiales, requisitos de comprobacidn de limpieza, desencofrado, uso
de productos desencofrantes.

o Elaboracion de ferralla y colocacidn de armaduras. Anclaje y empalmes.

- Comprobacidn de nivel de oxidacion.
- Uso de soldadura en ferralla.

- Disposicion de separadores.

- Doblado de armaduras.

- Distancia entre barras.

- Anclajes y empalmes.

- Tolerancias de colocacion.

o Dosificacion, fabricacion y transporte del hormigon. Puesta en obra (vertido,
compactacion, juntas de hormigonado, precauciones en tiempo frio o caluroso,
curado y acabado de superficies).

- Requisitos y tiempo de transporte.
- Condiciones de vertido: método, secuencia, altura maxima.
- Compactacion.

o Juntas:

- Disposicion de juntas de trabajo y contraccidn.
- Limpieza de superficies de contacto.
- Tiempo de espera.
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o Curado:

- Meétodo aplicado.
- Plazos de curado.
- Proteccidn de superficies.

o Acabado de superficies:

- Método de terminacidn de la superficie de la losa para garantizar el
coeficiente de rozamiento requerido.
- Ensayos de rozamiento.

o Tolerancias de ejecucion.

) o Inspeccidn en emplazamiento de las obras.

o Informe de verificacién de la ruta de traslado.
o Informacion del vehiculo de traslado de contenedores.

a Informacion de la gria pdrtico movil. Verificacion de las hipdtesis relacionadas con el
célculo del pavimento.

’5. Reunion de cierre:
v Resumen del desarrollo de la inspeccion.

v" Identificacién preliminar de posibles desviaciones, hallazgos o incumplimientos.




COMENTARIOS ACTA CSN/AIN/COF/20/965

Hoja 1 parrafo 4

El acta contiene una errata: en lugar de deberia indicar

Hoja 1 parrafo 5

El acta contiene una errata: en lugar de deberia indicar

Hoja 1 parrafo 6

Respecto de las advertencias contenidas en la carta de transmision, asi como
en el acta de inspeccion sobre la posible publicacién de la misma o partes de
ella, se desea hacer constar que toda la documentacibn mencionada y
aportada durante la inspeccion tiene caracter confidencial, afecta a secretos
comerciales y ademas esta protegida por normas de propiedad industrial e
intelectual por lo que no habra de ser en ningun caso publicada, ni ain a
peticion de terceros. Ademas, dicha documentacién se entrega Unicamente
para los fines de la inspeccion. Igualmente, tampoco habran de ser publicados
os datos personales de ninguno de los representantes de la instalacion que
tervinieron en la inspeccién.

v
~ Hoja 7 ultimo parrafo penultimo guion

Los resultados de las pruebas de rozamiento de la superficie de las dos losas
han sido remitidos al CSN mediante correos electronicos de fecha 5-2-20, para
la losa Sur, y de fecha 25-2-20, para la losa Norte.

Hojaldel
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DILIGENCIA

En relacion con los comentarios formulados en el “Tramite” del Acta de Inspeccion de referencia
CSN/AIN/COF/20/965, correspondiente a la inspeccidon realizada a la Central Nuclear de
Cofrentes, los dias 29 y 30 de enero de dos mil veinte, los inspectores que la suscriben declaran:

- Pagina 1 de 11, cuarto pdrrafo: se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

- Pagina 1 de 11, quinto parrafo: se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.
Este cambio también aplica a la pagina 2 de 11, segundo parrafo, tercer guidn.

- Pdgina 1lde 11, sexto parrafo: se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

- Pagina 7 de 11, ultimo parrafo, penultimo guidn: se acepta el comentario, que no modifica el
contenido del acta. La informacidn aportada serd valorada fuera del tramite de este acta.

Madrid, 27 de marzo de 2020

Fdo.: Fdo.:
Inspector CSN Inspector CSN

Fdo.:
Inspector CSN



