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ACTA DE INSPECCION

funcionarios del
Consejo de Seguridad Nuclear, acreditados como inspectores,

CERTIFICAN: Que los dias veinticuatro y veinticinco de noviembre de dos mil veintiuno se
personaron en la Central Nuclear Cofrentes, en adelante CNC, propiedad de Iberdrola, la cual se
encuentra emplazada en el término municipal de Cofrentes (Valencia), y dispone de Autorizacion
de Explotacion concedida por Orden del Ministerio para la Transicién Ecoldgica y el Reto
Demografico con fecha de diecisiete de marzo de dos mil veintiuno.

La inspeccidn tenia por objeto presenciar algunas de las actividades del Programa de Inspeccion
en Servicio de la 232 parada para recarga, en adelante R23, identificadas en el Programa General
de Actividades remitido al CSN en cumplimiento de la IS-23, en el documento I1S-02-24h-R23
“Informe 23 Recarga. Programa general de actividades. 24 horas antes del inicio”, revision 0, asi
como en la Planificacion de Trabajos ISI R23 para los dias 24 y 25 de noviembre, y en otros
documentos soporte de CNC. Estas actividades se recogen en la agenda de inspeccidon
previamente remitida a CNC y se muestra en el anexo | a la presente acta.

Dicha inspeccion se ha basado en la sistematica establecida en el procedimiento técnico del CSN
PT.IV.207 “Inspeccién en Servicio”, revision 1, de 14/12/09, y en el de referencia PT-1V-219
“Requisitos de vigilancia”, revision 1, de 14/12/09.

guienes manifestaron conocer y aceptar la finalidad de la inspeccion.

Los representantes del titular de la instalaciéon fueron advertidos previamente al inicio de la
inspeccidn que el acta que se levante, asi como los comentarios recogidos en la tramitacién de
la misma, tendran la consideracion de documentos publicos y podran ser publicados de oficio, o
a instancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se notifica a los efectos de que el titular
exprese qué informacién o documentacion aportada durante la inspeccion podria no ser
publicable por su caracter confidencial o restringido.

La inspeccion mantuvo una reuniodn previa con los representantes de CNC en la que se explico el
alcance de los diferentes puntos de la agenda de inspeccidn, que previamente habia sido enviada
a la central y que se incluye como anexo | a la presente acta, con el fin de programar las
actividades para el cumplimiento de la misma.

De la informacién suministrada por el personal técnico de la instalacion a requerimiento de la
inspeccidn, asi como de las comprobaciones tanto visuales como documentales realizados
directamente por la misma, se obtienen los resultados siguientes:
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1. REUNION PREVIA. PLANIFICACION DEL DESARROLLO DE LA INSPECCION

Por parte de los representantes de CNC se presentd el estado de avance del programa de
inspeccidn ISl desarrollado en la parada hasta la fecha de inicio de esta inspeccion, incluyendo la
Planificacién de Trabajos dias 13 y 14 de Recarga (dias veinticuatro y veinticinco de noviembre),
el cual sirvio de base para planificar las actividades a presenciar por la inspeccidn.

A continuacién, se recogen las inspecciones y pruebas presenciadas, asi como lo manifestado por
el titular en relacién con los diferentes puntos incluidos en la agenda de inspeccién.

2. DESARROLLO DE LA INSPECCION

2.1 PROGRAMA DE ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS (END)

Estado de avance del programa, resultados y desviaciones

Los representantes de CNC indicaron que el programa de la 232 Recarga (23R) se estaba
realizando de acuerdo a lo previsto, sin desviaciones significativas que afectasen al cumplimiento
del programa definido en el documento 15-02-24h-R23 “Informe 23 Recarga. Programa general
de actividades. 24h antes del inicio”, revisién 0. Dicho programa da cumplimiento a la segunda
recarga del segundo periodo (3 afos) del cuarto intervalo de inspeccidn.

Los representantes del titular identificaron las actividades mas relevantes del programa de
inspeccidn en servicio de la R23, e informaron que a fecha de la inspeccién no se han reportado
no aceptabilidades ni incidencias como consecuencia de las inspecciones realizadas.

A continuacidn, se resume el grado de avance de las actividades que se encontraban iniciadas en
la fecha de la inspeccidn:

ACTIVIDAD ESTADO DE
AVANCE

Inspeccidon Mecanizada - H8 y H9 45%
Inspeccidon Mecanizada - Toberas 100%
END Automatica Pernos de Vasija 22%
END Manuales - Vasija 1%

END Manuales - Resto 12%
Erosién Corrosién 2%

Soportes y Amortiguadores 20%
Inspeccidn Visual de la Contencion 80%
Pruebas de fugas locales 47%
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ACTIVIDAD ESTADO DE
AVANCE
Pruebas de accionamiento de valvulas de retencion 42%
Diagnosis de Valvulas neumaticas 25%
Diagnosis de Valvulas motorizadas 27%

La inspeccion presencid las siguientes inspecciones y ensayos:
END manual

¢ Inspeccion por ultrasonidos del area B13-D003 /002 soldadura brida-tapa de la vasija
del reactor, de Clase 1, item B01.40, Categoria B-A.

La inspeccion verifico en el programa I1S-02-24h-R23 de recarga que se tenia programado el
ensayo volumétrico y superficial de dicho area.

La inspeccidn presencio parcialmente el inicio del ensayo con el equipo de UT digital USM
35 palpador K305 a 459. El personal técnico encargado de realizar el ensayo siguid el
procedimiento UT-121 “Inspeccién ultrasénica manual para deteccidn y estimacion de la
longitud de defectos en soldaduras en la tapa de la vasija de reactores BWR con acceso por
el exterior”, revision 1.

La inspeccidn verificé los registros de calibracién de ultrasonidos (RCU) de los palpadores
para la exploracion paralela/perpendicular WB45N2, WB60N2, WB70N2 y SEB2HO (angulos
de examen 452, 602, 702 y 092 respectivamente), y el bloque de calibracién BC-015,
documentandose en los RCU-CO-21-002-C1, RCU-CO-21-003-C1, RCU-CO-21-004-C1, RCU-
C0O-21-005-C1, RCU-CO-21-006-C1, RCU-CO-21-007-C1, RCU-CO-21-008-C1, RCU-CO-21-
009-C1, RCU-CO-21-010-C1, RCU-CO-21-011-C1, RCU-CO-21-012-C1, RCU-CO-21-013-C1,
RCU-CO-21-014-C1 y RCU-CO-21-015-C1, respectivamente.

La inspeccién fue llevada a cabo con los equipos de ultrasonidos USM 36 y USM 35X S
LEMO. Para la exploracion se empled el termdédmetro TC92, registrandose una temperatura
del area de 19,5°C.

La inspeccidn reviso la hoja de trabajo HT-CO-21-0005-C1 asociado al ensayo ultrasénico y
superficial del drea mediante 0T12758816, con un volumen inspeccionado del 100%, con
resultado aceptable y fecha de finalizacién 26/11/21. En observaciones se indica que el
personal técnico ha verificado la no evolucidon de las indicaciones de tipo laminar
registradas en PSl en los RIU-270 a RIU-277 y RIU-CO-94-02-C.

END automatica

e Inspeccion por ultrasonidos del area B13-D003 /P36 perno de cierre de la vasija, de
Clase 1, item B06.20, Categoria BG1.
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La inspeccion verificod en el programa 1S-02-24h-R23 de recarga que se tenian programados
para inspeccidn un total de 23 areas del item B06.20.

El personal técnico encargado de realizar el ensayo siguid el procedimiento UT-145
“Procedimiento de inspeccion ultrasénica automatica para deteccion de defectos en
pernos con acceso por el interior”, revision 3.

La inspeccidn fue llevada a cabo con el equipo mecanico de inspeccién SUIP, controlador
electrdnico y empledndose como equipo de adquisicion de datos ultrasénico

de referencia T103. Para la exploracién se empled el termdémetro
TC92, registrandose una temperatura del perno de 232C.

La exploracion fue realizada en secuencia de almena para la deteccion de defectos. Al
finalizar la exploracion, el personal técnico revisa el equipo mecanico para comprobar que
no se habia caido ninguna pieza ni elemento extrafio en el interior del perno.

La inspeccidn verifico los registros de calibracion de ultrasonidos (RCU) de los palpadores
IMO35 e IM034 de 02 montados en zapata de metacrilato para la exploracion longitudinal
(dngulo real de examen 709), y el bloque de calibracion BC308 (CO-UT-60),
documentandose en los RCU-CO-21-001-P y RCU-CO-21-002-P, respectivamente.

La inspeccion revisé la hoja de trabajo HT-CO-21-0024-P asociado al ensayo ultrasénico del
area mediante OT12758050, con resultado aceptable y fecha 24/11/21. Volumen
inspeccionado 100% y resultado aceptable.

La inspeccién chequed las hojas de trabajo de los ensayos de los otros 6 pernos que se
llevaban ya realizados hasta la fecha de la inspeccidn, hojas de trabajo HT-CO-21-0001-P,
HT-CO-21-0002-P, HT-CO-21-0003-P, HT-CO-21-0006-P, HT-CO-21-0007-P y HT-CO-21-
0008-P, siendo todas ellas con resultado aceptable.

¢ Inspeccion por ultrasonidos del area B13-D003/404/002 radio interior de tobera N4 de
vasija, de Clase 1, item B3.100, Categoria B-D.

La inspeccion verificd en el programa 1S-02-24h-R23 de recarga que se tenian programados
para inspeccion un total de 10 areas del item B3.100.

El personal técnico encargado de realizar el ensayo siguié el procedimiento UT-170
“Procedimiento de inspeccidon automdtica por ultrasonidos para deteccion vy
dimensionamiento de defectos en areas del radio interior de toberas de vasija de gran
diametro y cuerpo de tobera de agua de alimentacién, del reactor BWR sin recubrimiento
interno de acero inoxidable, desde la superficie exterior”, revisién 2.

La inspeccidn presencié parcialmente la adquisicion de datos del dia 24/11/21, que tenia
asociado el plan de exploracion TEC-17-125-023, comprobando la realizacién de varias
pasadas y solapes.

La inspeccion fue llevada a cabo con el equipo mecanico de inspeccion RIRE, controlador
electrénico empleandose como equipo de adquisicion de datos ultrasdnico
de referencia SCO-0110, y programa MIDAS.
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La inspeccidn verificd los registros de calibracion de ultrasonidos de los dos palpadores
MG78 y MG81 de 02 empleados para la exploracion longitudinal (dngulo real de examen
209), y bloque de calibracion BC-035, documentandose en los RCU-C0O-21-014-P y RCU-
C021-015-P, respectivamente.

La inspeccidn revisé la hoja de trabajo HT-CO-21-0018-M1 asociado al ensayo ultrasénico
del area, mediante 0T12561199, con resultado aceptable, fecha de adquisicion 24/11/21y
fecha de evaluacién 28/11/21. El volumen inspeccionado fue el 100%, y el resultado
aceptable.

Los representantes del titular mostraron a la inspeccion el dia 25 la Maqueta N5, ubicada
en el edificio “Removal Shop”. Se pudieron comprobar las principales caracteristicas de la
magqueta, la cual es de especial utilidad para el entrenamiento de los técnicos encargados
de desarrollar y ejecutar el procedimiento de inspeccién.

2.2 PROGRAMA DE SOPORTES Y AMORTIGUADORES

El equipo inspector asistio a la inspeccidn visual del amortiguador hidraulico con
numero de serie 24389 instalado en el soporte S-371-A, perteneciente a la linea B33-C001A, del
sistema B33 de recirculacion del reactor.

La inspeccidn visual se realizé el dia 24/11/2021, con la OT-12736360, mediante el procedimiento
PS-22, revision 9. Los resultados de la inspeccion visual quedaron recogidos en la hoja de
inspeccidn visual de soportes y amortiguadores con nimero de registro HIV-CO-21-0279-S, en la
que se refleja el resultado de la inspeccién como aceptable.

2.3 PROGRAMA DE VALVULAS
Tarado de SRVs

En la fecha de la inspeccidn ya se habian realizado como actividades previas a recarga, el
mantenimiento y las pruebas de tarado “as left” de un total de 16 SRVs, las cuales se tenian
previsto instalar para el préximo ciclo. Se encontraba realizado el tarado “as-found” de 5 SRV
desmontadas, con resultado aceptable.

La inspeccion presencio desde el banco de pruebas del taller caliente la prueba de tarado “as-
found” de la SRV B21 F047C, de numero de serie N/S 63 800-00-0030, realizada mediante el
procedimiento “PS-0125M Punto de tarado de las valvulas de alivio-seguridad de vapor principal”
edicion 13. La valvula produjo su disparo a un valor de tarado comprendido dentro del 3%,
siendo por tanto aceptable.

La inspeccion solicitd para revision documental el registro de la prueba de tarado presenciada, y
los registros de los tarados “as-found” de las 5 SRV que se llevaban realizados del conjunto de
SRV desmontadas, pero a fecha de emisidn del acta no han sido entregados por el titular. El titular
podra remitir dicha documentacion a través del mecanismo del tramite del acta.
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En el procedimiento PS-0125M se indica una referencia erronea en el apartado Objetivo de la
edicién aplicable de ASME durante el Cuarto Intervalo, lo cual no afecta al procedimiento de
prueba. El titular tomo nota para su subsanacion.

Sustitucion de valvulas de seguridad del P39, grupo 7 en la R22.

Los representantes del titular, a peticion de la inspeccion, informaron de las acciones realizadas.
Una vez emitida la Condicion Andmala (CA) 2019-27, como medida compensatoria adoptada el
titular aumenta la frecuencia de prueba (de 6 a 2 afios) y llevd a cabo la revisién general de las
valvulas afectadas (GESPAC 100000022013-4). Como medida correctiva, en la R22 (noviembre de
2019) llevd a cabo la sustitucidon de las valvulas por otras del fabricante clase nuclear C
ASME 1ll ND, habiéndose emitido la SCP 7384.

La inspeccidn solicitd para revisién documental los registros de los tarados “as-left” de las 8
valvulas de seguridad de P39 (Grupo 7) instaladas en el sistema en la R22 (2019), pero a fecha de
emision del acta no han sido entregados por el titular. El titular podrd remitir dicha
documentacion a través del mecanismo del tramite del acta.

Estado actual de implantacion del plan de actuacion y mejora en valvulas de seguridad del MISI-
CO contemplado en la Revision Periddica de la Seguridad

En el apartado 5.2.5.1.4 (Pruebas funcionales de valvulas) del informe RPS-COF-IN-0002 de
evaluacién del Factor de Seguridad 2 (Estado de los ESC importantes para la seguridad) de la
ultima Revision Periddica de la Seguridad, el titular documenta la verificacidon realizada del
cumplimiento del programa de inspeccion en servicio de las valvulas de alivio y seguridad en el
periodo de alcance de la RPS.

El titular realizé un andlisis de los resultados obtenidos a lo largo del periodo considerado en la
RPS, y en concreto del apartado correspondiente de tarado de las valvulas de alivio-seguridad
(ASME/ANSI OM CODE-2004 y hasta Adenda de 2006), recogidas en el Anexo 1 del Capitulo 7
(Pruebas funcionales de vélvulas) de MISICO-4. Como consecuencia del mismo, CNC planificé una
serie de acciones a corto plazo que se documentan en el apartado 5.2.10.1 (Plan de accién sobre
las valvulas de alivio y seguridad) del informe mencionado.

Posteriormente, como resultado de las conclusiones de la evaluacién realizada por los técnicos
del CSN a la documentacién asociada a la solicitud de renovacidon de la Autorizacién de
Explotacion, CNC adquirié una serie de compromisos que se documentan en el informe RPS-COF-
IN-0037. En lo referente al Plan de accion sobre las valvulas de alivio y seguridad, el compromiso
RPS-COF-C-02-05-1 requeria:

“Abrir en GESPAC una propuesta de mejora (PM) que recoja el plan de accion y mejora sobre las
valvulas de alivio y sequridad definido en el apartado 5.2.10 del documento de evaluacion de FS
2 (RPS-COF-IN-0002), con los plazos indicados en dicho apartado, y que deberd tenerse en cuenta
en la valoracion global.”

Para dar cumplimiento al compromiso, CNC abrid el registro de GESPAC RR-100000030141 que
fue cerrado tras la apertura de la PM-100000031691 (Acciones de mejora en grupos de valvulas
de seguridad y alivio pertenecientes a MISICO).
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Los representantes del titular, a peticion de la inspeccién, informaron de las actuaciones ya
realizadas a corto plazo en cumplimiento de la PM, durante la recarga R22 (2019), las cuales se
resumen a continuacion segun los grupos de prueba definidos en el Capitulo 7 del MISI-CO.

Grupo 3 (E12, E21, E22)

Durante la R22 la totalidad de las 18 valvulas fueron sometidas a la prueba “as found”
encontrandose 10 de ellas no satisfactorias. Tras la realizacion de los correctivos
correspondientes se realiza el tarado de las valvulas segun prueba “as left” del PS-0124M
obteniéndose resultados satisfactorios en todas ellas. Se abre un registro en GESPAC para
cada valvula para documentar el resultado de la prueba “as found” no satisfactoria.

Grupo 8 (E22)

Durante la R22 las cuatro valvulas se sustituyeron por un repuesto alternativo
especificado en los DTI-12/035 y DTI-13/078. La sustitucién fue documentada en la SCP
7385. Las nuevas valvulas habian sido previamente comprobadas en el banco de pruebas
segun prueba “as left” del PS-0124M.

Grupo 9 (E33)

Se ha reducido la periodicidad de prueba de 6 a 4 afios para las 3 valvulas. Durante la R22
se realizé la comprobacién de tarado de la valvula E33FFO15 resultando satisfactoria por
lo que no hubo que tomar medidas adicionales.

Grupo 11 (P54)

Durante la R22, las dos valvulas del grupo fueron sometidas a la prueba “as found”,
encontrdndose que la de la P54FF121 no era satisfactoria. Tras la realizacion del correctivo
se realiza el tarado de la vélvula segun prueba “as left” del PS-0124M obteniéndose
resultados satisfactorios. Se abre el registro en GESPAC NC-100000029474 para
documentar el resultado de la prueba “as found” no satisfactoria. El programa no requiere
realizar pruebas en la R23 a estas valvulas.

Grupo 13 (R43)

Tras analizar los resultados de las pruebas “as found” desde el afio 2013, se propusieron
dos acciones de mejora (GESPAC PM-100000028954): 1) Reducir la periodicidad de
prueba de 6 afios a 4 anos, y 2) Adquirir un nuevo modelo de valvulas por obsolescencia.
Durante la R23 las ocho valvulas han sido sustituidas por un repuesto alternativo
especificado en el DTR 19/045.

Durante la revision de la documentacién asociada, la inspeccién detectd las siguientes
deficiencias documentales menores, comprobando que las mismas no afectan al procedimiento
de prueba y no impactan en los requisitos de la normativa en vigor:

— No se habia actualizado en el Capitulo 7 “Pruebas funcionales de valvulas” del MISI-CO
Rev.6, la referencia del fabricante con el que se identifica el grupo 7, con motivo de las
sustituciones realizadas en las valvulas.
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— No se tenia actualizado en el procedimiento PS-124M Edicion 15 de diciembre 2016
empleado por CNC para la comprobacion del punto de tarado de valvulas de alivio de
seguridad.

El titular anotd dichas deficiencias de edicidn para su subsanacion.
2.4 PRUEBAS DE PRESION

La inspeccidn verificé que no habia programada ninguna prueba de presion en la ventana de la
inspeccion.

2.5 PROGRAMA DE EROSION/CORROSION.

La inspeccidn presencid parcialmente el examen de medida de espesores del codo 020 de la linea
N22-12”-BK-D-GG001.06-T4 (isométrico N22-6087), como parte de las mediciones requeridas
por el programa de erosidn/corrosion, mediante OT-12750401. El examen fue realizado de
acuerdo con el procedimiento de referencia PGTM-0028M, revisiéon 5, “Procedimiento de
inspeccidon y control de las lineas susceptibles a erosion/corrosion”, empleandose para las
mediciones el equipo 38-DL-PLUS (ME-40) y el palpador PM-122 (5 MHZ), utilizando el bloque de
calibracion BC-019.

La inspeccidn revisé la hoja de trabajo HTE-CO-21-0016-M1, con resultado aceptable en cuanto
a procedimiento de examen, si bien de acuerdo con el PGTM-0028M revisién 5 la comprobacién
sobre la evolucidn de los espesores medidos es realizada posteriormente por otro analista. En la
hoja de trabajo se especifica el material montado y el espesor nominal del codo (10,31 mm) asi
como el espesor minimo de disefo (4,82 mm). En la medicion realizada al codo en un mallado de
17 secciones, a excepcién de las secciones 10 a 14 que no se pudieron efectuar por ser un codo
de 459, se obtuvo un espesor minimo medido de 9,4 mm.

La inspeccidn revisd toda la documentacion correspondiente a los certificados de equipos, de
calibracion y de cualificacion del personal participante en las inspecciones y pruebas
presenciadas, no detectandose nada resefiable. Se comprobd, asimismo, que los ejecutores de
los ensayos disponian de los procedimientos adecuados para la realizacién de los ensayos y que
tenian conocimientos de las técnicas y procedimientos a aplicar.

Antes de abandonar las instalaciones, la inspeccién mantuvo una reunidn de cierre con las
siguientes personas:

, en representacion del titular, en la que se repasaron
las observaciones mas significativas encontradas durante la inspeccién, y en la que se concluyd
que no se habian detectado desviaciones que pudieran suponer potenciales hallazgos mayores
gue menores.

Asi mismo, la inspeccidn indicé que los siguientes apartados no pudieron ser abordados durante

la inspeccion:
- Diagnosis de vdlvula de retencion.
- Pruebas de fugas de valvulas.

- Pruebas de presion
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Por parte de los representantes de Central Nuclear Cofrentes se dieron las necesarias facilidades
para la actuacion de la inspeccion.

Con el fin de que quede constancia de cuanto antecede y a los efectos que sefiala la Ley 15/1980
de creacién del Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley 25/1964 sobre Energia Nuclear, el
Reglamento sobre Instalaciones Nucleares y Radiactivas y el Reglamento sobre Proteccion
Sanitaria contra las Radiaciones lonizantes, asi como la autorizacion referida, se levanta y
suscribe la presente acta.

TRAMITE.- En cumplimiento con lo dispuesto en el articulo 45 del Reglamento de Instalaciones
Nucleares y Radiactivas citado, se invita a un representante autorizado de la central nuclear de
Almaraz para que con su firma, lugar y fecha, manifieste su conformidad o reparos al contenido
del acta.
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ANEXO |

CSN/AGI/GEMA/COF/21/23
AGENDA DE INSPECCION

1. Reunioén de apertura.
1.1. Presentacion; revision de la agenda; objeto de la inspeccion.

1.2. Planificacién de la inspeccién (horarios). Revisidn de aspectos previos a las actividades a
presenciar seleccionadas en funcién de las actividades ISI de la 232 Recarga; copia actualizada de
los procedimientos de prueba.

2. Desarrollo de la inspeccidn.
2.1. Programa de END.

v' Estado de avance del programa, resultados y desviaciones.

v' Presenciar la ejecucién de diferentes ensayos (volumétrico, superficial, visual) de areas
programadas. Se pretende cubrir diferentes configuraciones y tipos de examen.
Procedimiento de inspeccién, cualificacién de personal, calibracién de equipos, etc.

2.2. Programa de soportes y amortiguadores.

v' Estado de cumplimiento del programa y resumen de resultados.
v' Inspeccion visual de algliin soporte/amortiguador.
v' Presenciar prueba funcional de un amortiguador.

2.3. Programa de valvulas.

v' Presenciar alguna de las siguientes pruebas:
Pruebas de valvulas automaticas.
Pruebas de accionamiento y diagnosis de valvulas de retencidn.
Pruebas de tarado de valvulas de alivio/seguridad.
Pruebas de fugas de vélvulas (PIV o CIV).
Presencia de otras pruebas de valvulas definidas en el MISI-CO-4.

2.4.Pruebas de presién.
v" Presencia en la inspeccidn visual de alguna prueba de presidn (Clase 2 y 3).
2.5. Programa de Erosion/Corrosion.

v' Presencia en alguna inspeccidn de lineas del programa de Erosién/Corrosion.

3. Reunidn de cierre.
3.1. Resumen del desarrollo de la inspeccidn.
3.2. Identificacién preliminar de potenciales desviaciones y su potencial impacto en la seguridad
nuclear y la proteccién radioldgica.
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ANEXO I:

Listado de documentos que se solicitan para el correcto desarrollo de la inspeccidn. La fecha limite
para la remisién de la citada documentacién es el 20/11/21.



COMENTARIOS ACTA CSN/AIN/COF/21/1007

Hoja 1 de 11, 6° parrafo

Respecto de las advertencias contenidas en la carta de transmision, asi como
en el acta de inspeccién sobre la posible publicacién de la misma o partes de
ella, se desea hacer constar que toda la documentacién mencionada y aportada
durante la inspeccion tiene caracter confidencial, afecta a secretos comerciales
y ademas esta protegida por normas de propiedad industrial e intelectual por lo
gue no habra de ser en ningln caso publicada, ni aun a peticiébn de terceros.
Ademas, dicha documentacion se entrega Unicamente para los fines de la
Inspeccidén. Igualmente, tampoco habran de ser publicados los datos personales
de ninguno de los representantes de la instalacion que intervinieron en la
inspeccion.

Hoja 3 de 11, 8° parrafo

Correccién de errata: donde dice “La inspeccion reviso la hoja de trabajo HT-CO-
21-0005-C1....... " debe decir “La inspeccion reviso la hoja de trabajo HT-CO-21-
0006-C1.......

Hoja 5 de 11, 1°" parrafo

Correccion de errata: donde dice “...documentandose en los RCU-CO-21-014-P
y RCU-C021-015-P, respectivamente.” debe decir “...documentandose en los
RCU-CO-21-014-M1 y RCU-C021-015-M1, respectivamente.”.

Hoja 5 de 11, ultimo parrafo

Respecto a los registros de las pruebas de tarado de las SRV pendiente de envio
a fecha de emisién del acta, hemos de indicar que han sido transmitidos el 14 de
enero de 2022 mediante correo electrénico.

Hoja 6 de 11, 1°" parrafo

Donde dice: “En el procedimiento PS-0125M se indica una referencia erronea en
el apartado Obijetivo de la edicién aplicable de ASME durante el Cuarto Intervalo,
lo cual no afecta al procedimiento de prueba. El titular tomo nota para su
subsanacién.”, hemos de indicar que se ha emitido la instancia del PAC de
referencia 100000032979 para corregir dicho error.

Hoja 6 de 11, 4° parrafo

Respecto a los registros de las pruebas de tarado “as left” de las valvulas del
grupo 7 instaladas en la R22 pendiente de envio a fecha de emisiéon del acta,
hemos de indicar que han sido transmitidos el 14 de enero de 2022 mediante
correo electronico.

Hoja 1 de 2



Hoja 7 de 11, ultimo parrafo

Donde dice: “— No se habia actualizado en el Capitulo 7 “Pruebas funcionales de
valvulas” del MISI-CO Rev.6, la referencia del fabricante con el que se identifica
el grupo 7, con motivo de las sustituciones realizadas en las valvulas.”, hemos
de indicar que se ha emitida la instancia del PAC de referencia 100000032979
para corregir dicho error.

Hoja 8 de 11, primer parrafo

Donde dice: “— No se tenia actualizado en el procedimiento PS-124M Edicion 15
de diciembre 2016 empleado por CNC para la comprobacion del punto de tarado
de valvulas de alivio de seguridad”, hemos de indicar que se ha emitida la
instancia del PAC de referencia 100000032979 para corregir dicho error.

Hoja 8 de 11, 7° parrafo

Correccién de errata: donde dice “La inspeccion reviso la hoja de trabajo HTE-
CO-21-0016-M1, ....” debe decir “La inspeccion revisé la hoja de trabajo HTE-
CO-21-0016-C2, .....".

Firmado
diaitalmente por

-
-~

Hoja 2 de 2
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DILIGENCIA

En relacion con los comentarios formulados en el “Tramite” del Acta de Inspeccién de
referencia CSN/AIN/COF/21/1007, correspondiente a la inspeccidn realizada a la Central
Nuclear Cofrentes, los dias 24 y 25 de noviembre de dos mil veintiuno, los inspectores que la
suscriben declaran:

— Hoja 1 de 11, sexto parrafo: El comentario no afecta al contenido del acta, haciendo notar
gue la publicacion del acta no es responsabilidad de los inspectores.

— Hoja 3 de 11, octavo parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

— Hoja 5 de 11, primer parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

— Hoja 5 de 11, ultimo parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

— Hoja 6 de 11, primer parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

— Hoja 6 de 11, cuarto parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

— Hoja 7 de 11, ultimo parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

— Hoja 8 de 11, primer parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

— Hoja 8 de 11, séptimo parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

Firmado electréonicamente en Madrid y en la sede del Consejo de Seguridad Nuclear en la
fecha que se recoge en la firma electrdnica de los inspectores.



