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ACTA DE INSPECCION
D. y D2 Inspectores del Consejo

———

de Seguridad Nuclear,

CERTIFICAN: Que los dias nueve, diez y once de octubre de dos mil diecisiete se personaron en
la en la Central Nuclear de Nuciear de Cofrentes, en adelante CNC, propiedad de Iberdrola, la
cual se encuentra emplazada en el términc municipal de Cofrentes (Valencia}, y dispone de
Autorizacion de Explotacion renovada por Orden del Ministerio de Industria, Turisme y Comercio,
de fecha diez de marzo de dos mii once (BOE 10 de junio de 2011).

El titular fue informado de que [a inspeccién tenia por objeto presenciar algunas de las
actividades del Programa de Inspeccion en Servicio de la 212 parada para recarga, en adelante
R21, identificadas en el Programa General de Actividades remitido al CSN en cumplimiento de la
*15-23, documento 1S-02- 1M-R21 “Informe 21 Recarga. Programa general de actividades. Un mes
antes del inicio”, reV|5|on 0, asi.como en la Planificacion de Trabajos ISI R21 para los dias del 9 al
1 de octubre. :

icha inspeccic’m se ha basado en la sistemética establecida en el protedimiento técnico del CSN
.IV.207 “Inspeccion en Servicio”, Rev. 1, de 14/12/09, y el de referencia PT-IV-219 “Requisitos
vigilancia”, Rev.1, de 14/12/09.

Inspeccion fue recibida. por D. {Licenciamiento), D.

(Mantenimiento-ISl}, y D. , acompafiados por otro
personal de la propia de C. N. Cofrentes y quienes manifestaron conocer y aceptar la
finalidad de la inspeccién. La inspeccion fue asimismo acompafiada parcialmente por D.

y D. inspectores residentes del CSN en CNC.

Los representantes del titular de la instalacién fueron advertidos previamente al inicio de la
inspeccién que el acta que se levante, asi como los comentarios recogidos en |a tramitacién de
la misma, tendran la consideracién de documentos publicos y podran ser publicados de oficio, o

" ainstancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se notifica a los efectos de que el titular

"xp_rese qué informaciéon o documentaciéon aportada durante la inspeccién podria no ser
bublicable por su caracter confidencial o restringido.

?t_i_tular manifiesta que, en principio, toda la informacién o documentaciéon que se aporte
furante la inspeccion tiene caracter confidencial o restringido, y solo podra ser utilizada a los
efectos de esta inspeccién, a menos que expresamente se indique lo contrario.

La inspeccién mantuvo una reunidn previa con los representantes de CNC en la que se explicé el
alcance de los diferentes puntos de la agenda de inspeccién, que previamente habia sido enviada
a la central y que se incluye como anexo | a la presente acta, con el fin de programar las
actividades para el cumplimiento de la misma. En el anexo Il se listan los documentos revisados
mas significativos mostrados durante la presente inspeccion.

De la informacién suministrada por el personal técnico de la instalacion a requerimiento de la
inspeccién, asi como de las comprobaciones tanto visuales como documentales realizadas
directamente por la misma, se obtienen los resultados siguientes:
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- Por parte de los representantes de CNC se presenté el estado de avance del programa de
inspeccién ISl desarrollade en la parada hasta la fecha de inicio de esta inspeccion,
incluyendo la Planificacién de Trabajos dias 17 al 19 de Recarga (dias nueve, diez y once de
octubre), el cual sirvié de base para planificar las actividades a presenciar por la inspeccién.

- A continuacién se recogen las inspecciones y pruebas presenciadas, asi como lo
manifestado por el titular en relacion con los diferentes puntos incluidos en la agenda de
inspeccién.

PROGRAMA DE ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS (END)

Estado de avance del programa, resultados y desviaciones.

Los representantes de CNC indicaron que el programa de la 212 Recarga {21R) se estaba
realizando de acuerdo a lo previsto, sin desviaciones significativas que afectasen al cumplimiento
del programa definido en el documento 1S-02-1M-R21 “Informe 21 Recarga. Programa general
de actividades. Un mes antes del inicio”, Rev. 0. Dicho programa da cumplimiento a la segunda
recarga del primer periodo (3 afios) del cuarto intervalo de inspeccion.

Los representantes del titular identificaron las actividades mas relevantes del programa de
inspeccidn en servicio de la R21, que se encontraba aproximadamente en un 36% de ejecucion
segun el parte diario PDA 08_17R.

A" preguntas de la inspeccidn, los representantes del titular informaron que a fecha de la
peccion no se han reportado indicaciones no aceptables en el cuarto intervalo.

¥

A _
% reguntas de la inspeccién, los representantes del titular informaron de 1as no aceptabilidades
incidencias como consecuencia de las inspecciones realizadas, siendo las siguientes:

Pernos de las valvulas B21-F022A y D

Durante los examenes por inspeccion visual del cuerpo inferior, pernos y tuercas de las
valvulas B21-F022A y D, item B12.50 de la categoria BM2 {cuerpo) y B07.79 de la categoria
BG2 (pernos y tuercas) de ASME XI, mediante procedimiento VT-24.01 “Examen visual de
componentes nucleares por vision directa o remota”, Rev.5, en cada una de las valvulas se
detecta falta de.un hilo en un perno de 16, sin observarse indicaciones en ningun caso. Se
procedio a la sustitucion de un perno en cada una de las valvulas referidas, y se hizo
- inspeccién base de referencia del perno nuevo. La inspeccion revisé la orden de trabajo
- WT-12586691 de inspeccion de la valvula B21-F022A, y la hoja de trabajo HT-CO-17-0122-
~.C1 de inspeccién visual como base de referencia del perno nuevo mediante procedimiento

© "VT-24.01, con resultado aceptable.

« END en unidad de control hidraulico HCU 16-37 (4reas de categoria no ASME)

Durante los examenes END de 106 unidades de control hidraulico (HCU) con el
procedimiento PT-35.01, se detecta defecto pasante de menos de 2 mm en metal base de
la HCU 16-37. Mediante la WS-12616090 se desmonta y monta nueva cruceta y se realiza
sobre las soldaduras ensayo por liquidos penetrantes mediante procedimiento PT-35.01

“Procedimiento para el examen por liquidos penetrantes no solubles en agua,
directamente visibles por contraste de color”, Rev.4.
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¢ Amortiguador del soporte B33-5-375-A de la bomba B33-C001A {Subseccion IWF de ASME
X1y Subseccién ISTD de ASME OM)

Prueba funcional del amortiguador hidraulico mediante WT-12565452 y procedimiento PS-
23 "Procedimiento de prueba funcional de amortiguadores”, Rev.11, con resultado no
aceptable por presentar fuga de aceite durante realizacién de la prueba de compresién. La
inspeccién visual mediante procedimiento MM-00.01 habia resultado aceptable. Como
consecuencia de la no aceptabilidad del amortiguador, perteneciente al grupo de prueba
2, que lo constituye 18 amortiguadores, en aplicacion de ISTD-5321 de ASME OM, se
requiere ampliaciéon a la mitad de la muestra inicial. La muestra inicial son dos
amortiguadores_pbr ser el 10% de 18 amortiguadores, por lo que la ampliacién corresponde
a un amortiguador. Los representantes de CNC confirmaron que estaba pendiente de
realizar dicha prueba funcional.

La inspeccién consulté la hoja de resultados de la prueba funcional del amortiguador de!
soporte B33-5-375-A, con fecha de realizacion 07/10/17 y resultado no aceptable,
documentado mediante la hoja HR-CO-17-005-A1. También consulté la hoja de resultados
de la prueba realizada al segundo amortiguador que formaba parte de la muestra inicial,
amortiguador del soporte B33-5-373-A de la bomba B33-C001A, realizada el dia 07/10/17
mediante |la orden de trabajo WT-12565449, con resultado aceptable y documentado en la
HR-CO-17-015-A1. '

o e Amortiguador del soporte E12-G-A-119 del E12 {Subseccion IWF de ASME X1y Subseccion
ISTD de ASME OM)

Prueba funcional del amortiguador mecanico mediante procedimiento PS-23 con resultado
g no aceptable, por quedar bloqueado durante la prueba de compresion. Como consecuencia
¥ de la no aceptabilidad del amortiguador, perteneciente al grupo de prueba (GDP} Il y
| constituido por 15 amortiguadores, se selecciona para la ampliacién el amortiguador E12-
G-A-168, realizandose prueba funcional “as-found” con resultado aceptable. En la fecha de
! la inspeccién se encontraba pendiente de probar 2 amortiguadores de dicho! GDP-II, asf
; como la prueba funcional de la ampliacién consistente en la mitad de la muestra, de
acuerdo con los requisitos del Cédigo ASME OM.

La inspeccién consulté la hoja de resultados de la prueba funcional del amortiguador
instalado en la ubicacién técnica E12-G-A-168, con nimero de serie 15008, sobre el que
previamente se habia realizado mantenimiento. Se consultaron. los: registros de
mantenimiento y prueba funcional “as-left” del amortiguador instalac:l'o_,‘ con fecha de
realizacién 19/09/17 y resultado aceptable, siendo documentado en la hoja HR-CO-17-007-
Al.

-‘_Defecto pasante en soldadura FW4A del isométrico P40-1087 (FW4A); identificada el
22/11/16. Condicién Anémala CA 2016-77 y No Conformidad NC-16/01743.

A preguntas de la inspeccién, los representantes del titular confirmaron que en la recarga
R21 se habia procedido a la reparacién definitiva de la indicacion mediante el corte del
tramo de tuberia que incluye la soldadura afectada, y a la sustitucion del mismo, mediante
la WS 12589602. Dicha soldadura efectia la unién bimetalica entre un tramo de acero al
carbono SA-106 B con el subsiguiente tramo de inoxidable SA403 Gr WP 316 L/W, y la
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indicacion se ha detectado en la linea de fusién del acero al carbono con el metal de la
soldadura. El tramo cortado sera enviado para andlisis al departamento de materiales de
Iberdrola para su caracterizacién.

A preguntas de la inspeccion, los representantes del titular confirmaron que los END que
estaban previstos realizar sobre las soldaduras de la reparacion definitiva, en cumplimiento
de ASME X1 y MISI-CO para sistemas de Clase 3, serian ensayos de ultrasonidos y liquidos
penetrantes y, en cumplimiento del apartado de pruebas de presién, sobre el tramo se
efectuara una prueba de fugas.

La inspeccién hizo una revision documental de los registros de END realizados el pasado
17/01/17 formando parte del programa de seguimiento del defecto a partir de la Condicién
Andmala CA 2016/77, los cuales se recogen en el informe UT-B038-17, Rev.1. Dichos END
consistieron en una inspeccion de las soldaduras del tubo “Tee” por ultrasonidos, asi como
una medicién de espesores, siguiendo las normas de los procedimientos GVL-PR-004,
Rev.2, GVL-PR-005, Rev.2 y GVL-PR-006, Rev.2.

A preguntas de la inspeccién, los representantes del titular mostraron el tramo cortado
previo a su envio para caracterizacién, identificando una acumulacion de espiculas en
algunas areas de la zona de unién producido por el paso de caudal de P40.

La inspeccion realizé una revisién documental de las acciones a ejecutar a partir de la NC-
16/01743. En dicha No Conformidad consta que durante el andlisis del histérico de la soldadura,
durante la recarga 15 del afio 2005 se sustituyé el tramo mediante la orden de cambio de
proyecto OCP-4098, relacionada con los medidores de caudal ultrasénicos. En el afio 2011 se
realiz6 una inspeccién por ultrasonidos a la soldadura y una medicién de espesores a los tramos
del isométrico, con resultado aceptable. La inspeccién comprobd que entre las acciones de la NC
se'incluye la AC-16/00691 “Extension de causa con consideracién de experiencias similares”, y
que mediante la WS 12589602 asociada al trabajo de reparacién, se cierra la accién de correccién
pendiente CO-16/00437.

.. END manual.

inspeccién presencié las siguientes inspecciones y ensayos:

e Inspeccién por ultrasonidos del drea B210047-S06 de la tuberia a la soldadura tubo-

-~ 'manguito situada en la linea del G33 a conexién con el RHR a linea de agua de

" alimentacién “B”, de Clase 2, categoria de soldaduras en segmentos de tuberias de baja
importancia, linea 04”-FIZ-B-G046.2-WR. :

Se siguié el procedimiento GVL-PR-04 “Procedimiento genérico para la deteccion y
dimensionamiento en longitud de defectos en la inspeccién manual por ultrasonidos de
soldaduras en tuberias ferriticas e injertos de las CC.NN. espaiiolas”, Rev. 2.

La medicién fue llevada a cabo con el equipo de adquisicion de datos T114 modelo
utilizandose ademas el luxémetro y el termémetro de lectura
directa

La inspeccion verificé que el registro de calibracién de los palpadores axiales para los
angulos de examen GE-602/709, radial GE-452, y bloque de calibracion CO-UT-36, segun la
RCU-CO-17-011-C1.
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La inspeccion reviso 1a hoja de trabajo HT-CO-15-0125-C1 asociado al ensayo ultrasonico
de OT12568859, con resultado aceptable y fecha 09/10/17.

Inspeccion por particulas magnéticas del area B210017-S5 del soporte integralmente
soldado, categoria B-K e item B10.20, linea de agua de alimentacion “A” desde la FF145

~ a MOF032A, linea 04”-F}Z-B-G043.1-YR.

En el examen por particulas magnéticas se siguié¢ el procedimiento MT-45.01 “Examen
superficial por particulas magnéticas de componentes nucleares”, Rev. 4.

Se empled como medio de magnetizacion el yugo magnético con nlimero de serie YM29 y
se emplearon particulas magnéticas no fluorescentes por via himeda. El examen se llevé a
cabo el dia 09/10/17 conforme se describe en el procedimiento, y como resultado de la
misma aceptable, no se identificAndose ninguna indicacion, segun se refleja en la hoja de
trabajo HT-CO-17-0124-C1.

Inspeccion por END automatica.

» Inspeccién UT de Tobera 3N5, Area B13-D003/501 — 502 - 503/001, ASME XI, Cat. B-D,

ftem B03.90 “Soldadura a penetracion total tobera-vasija del reactor” y Tobera 3N5, Area
B13-D003/501 - 502 - 503/002, item B03.100 “Radio interior de las toberas vasija del
reactor”.

- B03.90 “Soldadura a penetracion total tobera-vasija del reactor”.

Se habia realizado al 100% de la adquisicién de datos y evaluacion de la inspeccién tanto
de la exploracion paralela como de la perpendicular.

~ Inspeccion paralela.

El procedimiento empleado para la inspeccidn paralela fue el UT-241 “Inspeccion
automatica por ultrasonidos para detecciéon y dimensionado de defectos paralelos a la
soldadura tobera-virola en vasijas BWR”, Rev.0, de 09/2017. La inspeccién comprobd
que dicho procedimiento estaba debidamente aprobado por el titular, mediante actade
CSNC n2 1253,

La inspeccién comprobé que el equipo donde va alojado el sistema
ultrasénico de adquisicién de datos disponia del certificado de verificacion de equipo
adecuado.

Area B13-D003/501/001. La inspeccién verificd los registros de calibracién de
ultrasonidos RCU-CO-17-006-M1, RCU-CO-17-007-M1, RCU-CO-17-008-M1, RCU-CO-17-

' :-"1_ 009-M1 y RCU-CO-17-010-M1 del palpador para los diferentes angulos de examen, asi

como la correspondiente lista preliminar de indicaciones (LPI), asi como la hoja de
trabajo HT-CO-17-0009-M1 que documenta el examen del area B13-D003/501/001
realizado el 06/10/17, habiéndose inspeccionado el 100% del volumen, con resultado
aceptable.

Area B13-D003/502/001. Los registros de calibracién de ultrasonidos del palpador para
los diferentes angulos de examen, asi como la correspondiente lista preliminar de
indicaciones (LPI). La inspeccién verificé la hoja de trabajo HT-CO-17-0003-M1 que
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documenta el examen del drea B13-D003/502/001 realizado el 04/10/17, habiéndose
inspeccionado el 100% del volumen, con resultado aceptable.

Area B13-D003/503/001. La inspeccion verificé los registros de calibracién de
ultrasonidos del palpador para los diferentes dngulos de examen, asi como la
correspondiente lista preliminar de indicaciones (LPIl). La inspeccion verificé la hoja de
trabajo HT-CO-17-0006-M1 que documenta el examen del drea B13-D003/503/001
realizado el 05/10/17, habiéndose inspeccionado el 100% del volumen, con resultado
aceptable. '

Inspeccién perpendicular.

El procedimiento empleado para la inspeccion perpendicular fue el UT-240.01
“Inspecciéon automadtica por ultrasonidos para deteccién y dimensionado de defectos
perpendiculares a la soldadura tobera-vasija del reactor desde la superficie exterior de
la vasija con. Rev.0, de 08/2017. La inspecciéon comprobd que dicho
procedimiento estaba debidamente aprobado por el titular, mediante acta de CSNC n2
1253.

Area B13-D003/501/001. La inspeccién verifico los registros de calibracién de
ultrasonidos RCU-C0O-17-0015-M1, RCU-CO-17-016-M1, RCU-CO-17-017-M1, RCU-CO-
17-018-M1, RCU-CO-17-019-M1, RCU-CO-17-020-M1, RCU-C0O-17-021-M1 y RCU-CO-
17-022-M1 del palpador para los diferentes angulos de examen, asi como las
correspondientes listas preliminares de indicaciones (LPI). La inspeccién verificé la hoja
de trabajo HT-CO-17-0010-M1 que documenta el examen de! drea B13-D003/501/001
realizado el 06/10/17, habiéndose inspeccionado el 100% del volumen, con resultado
aceptable.

Area B13-D003/502/001. La inspeccion verificd los registros de calibracién de

~ultrasonidos del palpador para los diferentes angulos de examen, asi como las
" correspondientes listas preliminares de indicaciones (LPI). La inspeccidn verificé la hoja

de trabajo HT-CO-17-0012-M1 que documenta el examen del area B13-D003/502/001
realizado el 06/10/17, habiéndose inspeccionado el 100% del volumen, con resultado
aceptable, anotandose en el apartado de comentarios que el examen fue realizado con
un viraje fisico de 332,

,_ Area B13-D003/503/001. La inspeccion verificé los. registros de calibracién de
_~ultrasonidos del palpador para los diferentes angulos de examen, asi como las
" correspondientes listas preliminares de indicaciones {LPl). La inspeccién verificé la hoja

de trabajo HT-CO-17-0007-M1 que documenta el examen del area B13-D003/503/001
realizado el 05/10/17, habiéndose inspeccionado el 100% del volumen, con resultado
aceptable.

B03.100 “Radio interior de las toberas vasija del reactor”.

Se habia realizado al 100% de la adquisicién de datos y evaluacién de la inspeccién. El
procedimiento empleado fue el UT-170 “Procedimiento de inspeccion automatica para
deteccién y dimensionamiento de la longitud de defectos en Radios Internos de toberas
de la vasija del reactor BWR sin recubrimiento interno de acero inoxidable, desde el
exterior”, Rev.1.
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Area B13-D003/501/002. La inspeccién verificd los registros de calibracién de
uftrasonidos RCU-CO-17-025-M1 y RCU-CO-17-026-M1 del palpador para los dngulos de
examen 172 XN y 172 XP, asi como las correspondientes listas LPI. La inspeccion verifico
la hoja de trabajo HT-CO-17-0011-M1 gue documenta el examen del area B13-
D003/501/002 realizado el 06/10/17, habiéndose inspeccionado el 100% del volumen,
con resultado aceptable.

Area B13-D003/502/002. La inspeccion verificé los registros de calibracién de
ultrasonidos del palpador para los dngulos de examen 172 XN y 172 XP, asi como las
correspondientes listas LPI. La inspeccién verificé la hoja de trabajo HT-CO-17-0004-M1
que documenta el examen del drea B13-D003/502/002 realizado el 04/10/17,
habiéndose inspeccionado el 100% del volumen, con resultado aceptable. En dicha hoja
de trabajo faltaba la cumplimentacién del apartado de conclusion.

Area B13-D003/503/002. La inspeccion verificé los registros de calibracién de

ultrasonidos del palpador para los angulos de examen 172 XN y 172 XP, asi como las

correspondientes listas LPI. La inspeccién verifico la hoja de trabajo HT-CO-17-0005-M1

que documenta el examen del drea B13-D003/503/002 ‘realizado el 05/10/17,
~ habiéndose inspeccionado el 100% del voiumen, con resultado aceptable.

Inspeccién UT de Tobera 3N7, Area B13-D003/701-702-703/Q01, ASME X, Cat. B-D, item
B03.90 “Soldadura a penetracién total tobera-vasija del reactor” y Tobera 3N7, Area B13-
D003/701-702-703/002, item B03.100 “Radio interior de las tOb_gras vasija del reactor”.

- B03.90 “Soldadura a penetracidn total tobera-vasija del reactor”.

Se habia realizado al 100% de la adquisicién de datos y evaluacién de la inspeccidn tanto
de la exploracién paralela como de la perpendicular. -

Inspeccién paralela.
El procedimiento empleado para la inspeccién paralela fue el UT-241 ya referido.

Area B13-D003/701/001. La inspeccién verifico los registros de calibracién de

ultrasor_lidos RCU-CO-17-006-M1, RCU-C0-17-007-M1, RCU-C0O-17-008-M1, RCU-CO-17-

009-M1 y RCU-CO-17-010-M1 del palpador para los diferentes dngulos de examen, asi
_ como las correspondientes listas LPI. La inspeccion verificé la hoja de trabajo HT-CO-17-
+0022-M1 que documenta el examen del drea B13-D003/701/001 realizado el 07/10/17,
- habiéndose inspeccionado el 100% del volumen, con resultado aceptable.

Area B13-D003/702/001. La inspeccién verificé los registros de calibracién de
ultrasonidos del palpador para los diferentes angulos de. examen, asi como las
correspondientes listas LPL. La inspeccion verificé la hoja de trabajo HT-CO-17-0022-M1
que documenta el examen del 4rea B13-D003/702/001 realizado el 07/10/17,
habiéndose inspeccionado el 100% del volumen, con resultado aceptable.

Area B13-D003/703/001. La inspeccion verifico los registros de calibracién de
ultrasonidos del palpador para los diferentes dngulos de examen, asi como las
correspondientes listas LPI. La inspeccion verificé la hoja de trabajo HT-CO-17-0022-M1
que documenta el examen del area B13-D003/701/001 realizado el 07/10/17,
habiéndose inspeccionado el 100% del volumen, con resultado aceptable.
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Inspeccién perpendicular.

El procedimiento empleado para la inspeccién perpendicular fue el UT-240.01 ya
referido.

Area B13-D003/701/001. La inspeccién verificd los registros de calibracién de
ultrasonidos RCU-CQ-17-0015-M1, RCU-CO-17-016-M1, RCU-CO-17-017-M1, RCU-CO-
17-018-M1, RCU-C0O-17-019-M1, RCU-CO-17-020-M1, RCU-CO-17-021-M1 y RCU-CO-
17-022-M1 del palpador para los diferentes angulos de examen, asi como las
correspondientes listas LPI. La inspeccién verifico |la hoja de trabajo HT-CO-17-0023-M1
que documenta el examen del drea B13-D003/701/001 realizado el 08/10/17,
habiéndose inspeccionado el 100% del volumen, con resultado aceptable.

Area B13-D003/702/001. la inspeccién verifico los registros de calibracién de
‘ ultrasonidos del palpador para los diferentes dngulos de examen, asi como las
{ ‘ correspondientes listas LPI. La inspeccidn verificé la hoja de trabajo HT-CO-17-0019-M1
: que documenta el examen del drea B13-D003/701/001 realizado el 07/10/17,
habiéndose inspeccionado el 100% del volumen, con resultado aceptable.

N

Area B13-D003/703/001. La inspeccién verificé los registros de ‘calibracion de
- ultrasonidos del palpador para los diferentes dngulos de examen, asi como las
correspondientes listas LPI. La inspeccidn verifico la hoja de trabajo HT-CO-17-0023-M1
que documenta el examen del rea B13-D003/703/001 realizado el 07/10/17,
habiéndose inspeccionado el 100% del volumen, con resultado aceptable.

- BO03. 100 “Radio interior de las toberas vasija del reactor”.

Se habia realizado al 100% de la adquisicion de datos y evaluacion de la inspeccién. EI
procedamlento empleado fue el UT-170 ya referido.

Area B13-D003/701/002. La inspeccion verificé los registros de calibracion de

ultrasonidos RCU-CO-17-025-M1 y RCU-CO-17-026-M1 del palpador para los éngulos de

examen 172 XN y 179 XP, asi como las correspondientes listas LPI. La inspeccién verifico

la hoja de trabajo HT-CO-17-0021-M1 que documenta el examen del area B13-

D003/701/002 realizado el 08/10/17, habiéndose inspeccionado el 100% del volumen,
. con resultado-aceptable.

~"Area Bi3-DOO3/702/002. La inspeccion verifico los registros de calibracion de

~ ultrasonidos de! palpador para los angulos de examen 172 XN y 172 XP, asi como las
correspondientes listas LPI. La inspeccién verifico la hoja de trabajo HT-CO-17-0020-M1
que documenta el examen del drea B13-D003/702/002 realizado el 08/10/17,
habiéndose inspeccionado el 100% del volumen, con resultado aceptable.

Area B13-D003/703/002. La inspeccién verificé los registros de calibracién de
ultrasonidos del palpador para los dngulos de examen 172 XN y 172 XP, asi como las
correspondientes listas LPI. La inspeccidn verificd la hoja de trabajo HT-CO-17-0015-M1
que documenta el examen del &rea B13-D003/703/002 realizado el 07/10/17,
habiéndose inspeccionado el 100% del volumen, con resultado aceptable.
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* Inspeccién UT de Tobera 3N11, Area B13-D003/110/001, ASME XI, Cat. B-D, item B03.90
“Soldadura a penetracién total tobera-vasija del reactor” y Tobera 3N11, Area B13-
D003/110/002, B03.100 “Radio interior de las toberas vasija del reactor”.

La inspeccién presencid, parcialmente, la verificacion de adquisicion de datos del drea B13-
D003/110/001 mediante el procedimiento UT-241 antes referido. Se estaba finalizando Ia
inspeccion el 100% de la exploracién paralela.

Area B13-D003/110/001. La inspeccidn verificé los registros de calibracién de ultrasonidos
RCU-CO-17-060-M1, RCU-CO-17-061-M1, RCU-CO-17-062-M1, RCU-CO-17-063-M1 y RCU-
CO-17-064-M1, RCU-CO-17-065-M1, RCU-CO-17-066-M1 y RCU-CO-17-067-M1 del
palpador para los diferentes angulos de examen, asi como las correspondientes listas LPI.
La inspeccidn verificé la hoja de trabajo HT-CO-17-0032-M1 que documenta el examen del
drea B13-D003/110/001 realizado el 09/10/17, habiéndose inspeccionado el 100% del
volumen, con resultado aceptable.

. - B03.100 “Radio interior de las toberas vasija del reactor”.

w Se habia realizado al 100% de la adquisicién de datos y evaluacion de 1a inspeccién. El
: ~  procedimiento empleado fue el UT-192 Rev.1.

Area B13-D003/110/002. La inspeccién verifico los registros de calibracién de
ultrasonidos RCU-CO-17-031-M1 y RCU-CO-17-032-M1 del palpador para los dngulos de
examen 16,42 XN y 16,42 XP, asi como las correspondientes listas LPI. La inspeccién
verificd la hoja de trabajo HT-CO-17-0021-M1 que documenta el examen del drea B13-
D003/701/002 realizado el 08/10/17, habiéndose inspeccionado el 100% del volumen,
con resultado:aceptable.

e Inspeccién UT de Tobera 3N5, Area B13-D003/511 — 512 - 513, ASME XI, Cat. B-F, item
B05.10 "Soldadﬂras bimetdlicas, Tobera - Safe End”.

Se habia realizado al 100% de la adquisicién de datos y evaluacién de la inspeccién. El
procedimiento empleado para la inspeccion fue el UT-244 “Procedimiento para la
deteccién y dimensionamiento en longitud de defectos en soldaduras ferriticas,
_ austeniticas y bimetélicas estandar y dimensionamiento en profundidad para soldaduras
. ferriticas y austeniticas de tuberias mediante inspeccién ultrasénica automatica utilizando
L *palpadores desde la superficie externa en CN Cofrentes”, Rev.0, de 09/2017. La
~ inspeccion comprobé que dicho procedimiento estaba debidamente aprobado por el
titular, mediante acta de CSNC n2 1253.

Area B13-D003/511. La inspeccién verificé los registros de calibracion de ultrasonidos RCU-
C0-17-039-M1, RCU-CO-17-040-M1, RCU-CO-17-041-M1, RCU-CO-17-042-M1 y RCU-CO-
17-043-M1, RCU-CO-17-044-M1, RCU-CO-17-045-M1 y RCU-CO-17-046-M1 del palpador
para los diferentes angulos de examen, asi como la correspondiente lista preliminar de
indicaciones (LPI). La inspeccién verificé la hoja de trabajo HT-CO-17-0024-M1 que
documenta el examen del drea B13-D003/511 realizado el 06/10/17, con resultado
aceptable. El examen YN estuvo parciaimente limitado por proximidad al cuerpo de la
tobera; en el examen YP se cubre el 100% del volumen.

Area B13-D003/512. La inspeccién verifico los registros de calibracién de ultrasonidos del
palpador para los diferentes dngulos de examen, asi como la correspondiente lista
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preliminar de indicaciones {LPI). La inspeccién verificé la hoja de trabajo HT-CO-17-0025-
M1 que documenta el examen del drea B13-D003/512 realizado el 06/10/17, con resultado
aceptable. El examen YN estuvo parcialmente limitado por proximidad al cuerpo de la
tobera; en el examen YP se cubre el 100% del volumen.

Area B13-D003/513. La inspecci6n verificé los registros de calibracién de ultrasonidos del
palpador para los diferentes angulos de examen, asi como la correspondiente lista
preliminar de indicaciones (LPl). La inspeccion verificé la hoja de trabajo HT-CO-17-0026-
M1 que documenta el examen del drea B13-D003/513 realizado el 06/10/17, con resultado
aceptable. El examen YN estuvo parcialmente limitado por proximidad al cuerpo de la
tobera; en el examen YP se cubre el 100% del volumen.

Inspeccion de internos de vasija.

Por parte de los representantes de CNC se hizo un breve resumen sobre las actividades del grupo
de trabajo dedicado al seguimiento del programa de inspeccién de internos de vasija (IVVI),
desarrollado sobre la base de las guias del grupoc BWRVIP.

A peticion dela inspeccion, los representantes de CNC mostraron el procedimiento GEH-VT-206
nspecciones visuales de vasija”, version 17, revision 0.

inspeccién presencié parcialmente el dia 10 desde la plataforma de Planta de Recarga, las
ividades de inspeccién y adquisicion de datos por parte de  de “Jet Pumps” y “Top guide”.

SPECCION VISUAL DE LA CONTENCION METALICA (IWE)

La inspeccion realizé una ronda el dia 10 acompafiiados por el inspector cualificado Nivel 2
Inspeccién Visual, para verificar las condiciones de realizacién de 1a inspeccidn visual VT-3 de
superficies accesibles de la contencion metdlica, en concreto por la parte exterior de la
contencién (Anulus), perteneciente a la Categoria E-A, item E1.11. Segun el MISICO-4, capitulo 9,
en CNC se requiere realizar para las superficies accesibles de la contencion metalica un examen
visual VT-3 con una frecuencia de inspeccién de cada periodo de inspeccién para determinar la
condicién general, asi:como para detectar discontinuidades e imperfecciones tales como
Zp,érdidas de integridad de uniones empernadas o soldadas, deterioro, corrosion o erosién. Asi
mismo, esta inspeccién incluye las penetraciones del liner de los componentes gue retienen
/;ésmn de clase CC y a sus soportes integrales, incluyendo las soldaduras y el metal base.

Para la realizaciéon del examen VT-3 se siguio el procedimiento VT-43.01 “Inspeccidn visual de las
) superficies del recinto de contenciéon”, Rev.6, de 06/2011, debidamente aceptado por el titular
mediante el procedimiento PS-0141M “Inspeccion visual de las superficies internas de la
contencién”, Rev. 0. La inspeccién comprobé que dicho procedimiento se basa en la Edicién de
1998 y Adenda 2000 de 1a Seccién Xl del Cédigo ASME, siendo la edicion actualmente aplicable
la Edicién de 2007 y Adenda de 2008. En las hojas de registro de indicaciones (RIV} que
documentan la inspeccidén no obstante si aparece la edicion de codigo actualmente aplicable.

Durante la inspeccién del Anulus la inspeccién pudo comprobar la existencia de trazas de
oxidacién en superficie libre de varias penetraciones mecénicas, oxidacion en soldaduras de
varias penetraciones, levantamiento de pintura y falta de pintura en virolas del Anulus, -
considerados todos ellos aceptables por el inspector cualificado para Nivel 2 de Inspeccidn Visual.
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El procedimiento seguido para documentar las inspecciones consiste en realizar la inspeccion
mediante una lista de chequeo con las dreas a inspeccionar, emitiéndose hojas de registro de
indicaciones (RIV) para aquellas areas en las que se detecta algun tipo de indicacion.

Fuera dei alcance de la inspeccién VT-3, durante la ronda se encontré en la clipula del anillo una
caja de manguera contraincendios vacia, con oxido acumulado en su interior, que fue
posteriormente retirada. También se observaron varias cajas de iluminacién, tubings, conduits y
penetraciones con presencia de dxido.

PROGRAMA DE VALVULAS

Por parte de los representantes de CNC se informé a la inspeccién sobre el grado de avance de
las pruebas de valvulas tipo By C.

A preguntas de la inspeccidn, los representantes del titular informaron de las no aceptabilidades
y/o incidencias siguientes como consecuencia de la realizacion del programa de valvulas:

- Envalvulas de retencion del G41, la F022 y la F048 en pruebas de diagnosis dan una sefal
acUstica superior. Mediante las WS-12616966 y WS-12616968 el titular tiene previsto abrir
dichas valvulas para revision de sus internos.

- Vilvula G33F004. Durante prueba “as-found” se obtiene un valor de 6000 Sccm/min, por
encima del limite administrativo de 3000 Sccm/min del procedimiento PJ-33.01
“Procedimiento de prueba de fugas de valvulas”, Rev.11. Dicha valvula tiene actualmente
una frecuencia de prueba de 24 meses, después de haberse acometido su sustitucion en la
pasada recarga R20. Los representantes del titular indicaron que no estaba previsto
intervenir en la misma en esta recarga por el coste radiolégico que supone, y dado que el
criterio de fuga individual es un limite administrativo. El criterio que necesariamente ha de
cumplirse es el criterio conjunto de fugas de todas las penetraciones B + C inferior a 0,6La,
siendo La el valor de maxima fuga permitida en el recinto de contenciéna la presion de

 accidente, tal y como esta establecido en el procedimiento PJ-33.01.

- Valvula B21F032A. El dia 9/10/17 la inspeccién comprobé durante la entrada en el Tunel
de Vapor para asistir a la ejecucién de END, que se encontraba correctamente restituido el
contrapeso de dicha valvula, mediante sujecién con prisionero. La inspeccién realizé una
revisién documental de las pruebas de fugas locales de las valvulas pertenecientes a la linea
de agua de alimentacién A, mediante el procedimiento PS-0135M “Pruebas de fugas de
valvulas”, Rev.3, y PJ-33.01 “Procedimiento de prueba de fugas de valvulas”, Rev.11,
realizando |a verificacién de las hojas de registro de prueba:

/" HR-CO-17-0032-L1, prueba inicial valvula B21F032A realizada en fecha 27/09/17.

HR-CO-17-0045-L1, prueba final valvula B21F032A realizada en fecha 06/10/17, tras
realizacién del correctivo WS-12615848.

HR-CO-17-0030-L1, prueba inicial valvula B21FF046 realizada en fecha 28/09/17.

HR-CO-17-0046-L1, prueba final valvula B21FF046 realizada en fecha 06/10/17, tras
intervencién de preventivo WP-12568802.

HR-CO-17-0031-11, prueba inicial valvula B21F010A realizada en fecha 27/09/17.
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HR-CO-17-0044-L1, prueba final vdlvula B21FQ10A realizada en fecha 06/10/17, tras
intervencion de preventivo WP-12568782.

HR-CO-17-0028-L1, prueba inicial y final valvula B21F065A realizada en fecha 28/09/17.
Los resultados de todas las pruebas anteriores fueron aceptables.

- La inspeccién realizé una revisién documental de las pruebas de accionamiento de las
valvulas de retencién pertenecientes a la linea de agua de alimentacién A, mediante el PV-
31 “Procedimiento de prueba de accionamiento de valvulas de retencidn (Categoria C)”,
Rev.18, realizando la verificacion de las hojas de registro de prueba:

HR-CO-17-0005-L6, prueba de apertura total valvula B21F032A realizada en fecha
06/10/17.

HR-CO-17-0006-16, prueba de cierre total valvula B21F032A realizada en fecha
06/10/17, tras realizar mantenimiento.

HR-C0-17-0044-L6, prueba de apertura total valvula B21FQ10A realizada en fecha
06/10/17.

HR-CO-17-0045-L6, prueba de cierre total valvula B21F010A realizada en fecha
06/10/17. '

Los resultados de todas las pruebas anteriores fueron aceptables.

La inspeccién presencid la prueba funcional y la medida de tiempos de apertura y cierre asi como
posicion de su vastago de las valvulas FO64C, FO21, F105, y FO42C, de resultado aceptable, segun
el E12-A31-SRA “Comprobacién operabilidad vélvulas aislamiento RHR-C", el E12-A23-24M
“Prueba de la indicacién de posicién y calibracion del canal de posiciones de las valvulas del
sistema RHR, lazo C”, y el E12-A37-18M “Comprobacién operabilidad valvulas RHR lazo C”, del
POS/E12, Ed. 21, realizados de-manera simultanea el 11/10/17, cumplimentando lo requerido en
-I_\_/_IISI;-CO y en los RV 5.6.2.5/VE12/15 y RV 3.3.3.1.3/F12/E12/15. Asi mismo la inspeccidn asistié
" "aj--_'lg;s reuniones de “pre-job” y “post-job” de dicha prueba, realizadas segin el PA/O-22
"Prcjcedimiento administrativo de fundamentos y herramientas de reduccién de error en
:o'l[;i'éj.rjacién”, Ed. 3.

PROGRAMA DE BOMBAS

La inspeccion realizd una revision documental de los resultados y procedimientos de las
siguientes pruebas funcionales de bombas realizadas durante [a R21:

P40CO01A Bomba del sistema de agua de servicios esenciales div. |. Realizada el dia
02/10/17 con procedimiento P40-A06-03M “Comprobacién capacidad funcional
de la bombay valvulas del sistema de agua de servicios esenciales div. I” {POS/P4GC,
Ed. 19). La inspeccién comprobé que el procedimiento incluye los criterios de
aceptacién segiin MISI-CO-4 (Capitulo 6) y ASME-OM en vigor. Los resultados
obtenidos estaban dentro de los limites del criterio de aceptacion, resultando por
tanto aceptables.

E22C002 Bomba del sistema de agua de servicios esenciales div. Ill. Realizada el dia
10/10/17con procedimiento P40-A08-03M “Comprobacién capacidad funcional
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de la bomba y vélvulas del sistema de agua de servicios esenciales div. II”
(POS/P40, Ed. 19). La inspeccién comprobd que el procedimiento incluye los
criterios de aceptacion segun MISI-CO-4 (Capitulo 6) y ASME-OM en vigor. Los
resultados obtenidos estaban dentro de los limites del criterio de aceptacion,
resultando per tante aceptables.

E21C001 Bomba del LPCS. Realizada el dia 18/10/17 con procedimiento E21-A02-03M
“Arranque manual toma datos del sistema e inspeccién en servicio de la bomba
C001” (POS/E22, Ed. 20). La inspeccién comprobd que el procedimiento incluye
los criterios de aceptacion segin MISI-CO-4 (Capitulo 6) y ASME-OM en vigor. Los
resultados obtenidos estaban dentro de los limites del criterio de aceptacion,
resultando por tanto aceptables.

EROSION-CORROSION

A peticion de lainspeccién los representantes de CNC mostraron el procedimiento PGTM-0028M
“Procedimiento de inspeccion y control de las lineas susceptibles a erosion/corrosion”, Rev. 3.

La inspeccion revisé documentalmente los registros de dos dreas medidas por ultrasonidos a
fecha de la inspeccidn, elegidas del programa de medida de espesores contenido en el anexo
2.6.5 del informe de recarga 15-02-1M-R21, Rev. 0:

Area CODO5 del isométrico N11-0662 de la linea N11-1/2”-BK-DGG0054.4-YP del sistema
N11 (sistema de vapor principal y bypass turbina), realizada el 06/10/17 segln la
0T12581660. La inspeccién comprobé la hoja de trabajo de medicion de espesores por
ultrasonidos HTE-CO-0037-C2, en la cual se midié un espesor minimo de 6,85mm, para un
espesor nominal de 7,14mm. Dicha inspeccién se realizé mediante barridos en las
generatrices aguas arriba y abajo, no realizandose la medicién en el codo tipo sockolet.

Area TUB 018 del isométrico N63-0052 de la linea N63-6”-DK-D-GG031.2X del sistema
N63 (sistema de evaluacion del condensador), realizada el 09/10/17 segtin la 0T12581992.
La inspeccidn comprobé la HTE-CO-0047-C2, en la cual se midié un espesor minimo de
7,86mm, para un espesor nominal de 8,56mm. Dicha inspeccion se realizd en 23 secciones
y se tomaron 184 puntos de medida.

Al tratarse dichas medidas como informacién preliminar pendiente de evaluacion, la inspeccién

no.pudo comprobar la evolucidn de dichos espesores ni la vida remanente o la clasificacién de
dichas areas (aceptable, reinspeccionable, reparacién o sustitucion).

‘I_.a"i_hspeccién no cubrié los apartados de soportes y amortiguadores y pruebas de presion
incluidos en la agenda. En su lugar, la inspeccién opté por cubrir el apartado de inspeccién visual
de [a contencién metalica.

La inspeccién revisd toda la documentacion correspondiente a los certificados de equipos, de
calibracién y del personal participante en las inspecciones y pruebas presenciadas, no
detectdndose nada resefiable. Se comprobd, asimismo, que los ejecutores de los ensayos
disponian de los procedimientos adecuados para la realizacién de los ensayos y que tenian
conocimientos de las técnicas y procedimientos a aplicar.
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Antes de abandonar la instalacion, la inspeccién mantuvo una reunién de cierre con la asistencia

de las personas siguientes: D. y D. en la que se

repasaron las observaciones mas significativas encontradas durante la inspeccién, y en la que se

concluyd que no se habian detectado desviaciones que pudieran suponer potenciales hallazgos
‘mayores que menores.

Por parte de los representantes de C.N. Cofrentes se dieron las facilidades necesarias para la
actuacion de la inspeccién.

Con el fin de que quede constancia de cuanto antecede, y a los efectos que sefialan las Leyes

15/1980 de 22 de abril de Creacién del Consejo de Seguridad Nuclear y 33/2007 de 7 de

noviembre de Reforma de la Ley 15/1980 Creacién del Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley
25/1964 sobre Energia Nuclear, el Reglamento de Instalaciones Nucleares y Radiactivas y el
Reglamento de Proteccidn Sanitaria contra las Radiaciones lonizantes y la Autorizacidon referida,
se levanta y suscribe la presente acta por duplicado en Madrid y en la sede del Consejo de
Seguridad Nuclear a dos de noviembre de dos mil diecisiete

TRAMITE: En cumplimiento con lo dispuesto en el Articulo 45 del reglamento de Instalaciones:
Nucleares y Radiactivas antes citado, se invita a un representante autorizado de la C. N. Cofrentes
para que con su firma, [ugar y fecha, manifieste su conformidad o reparos al contenido del Acta.

D. en calidad de Director de Central n dad al
contenido de este acta, con los comentarios adjuntos.




e

COMENTARIOS ACTA CSN/AIN/COF/17/908

Hoja 1 parrafo 5

El parrafo contiene una errata: en lugar de “D. ' debe
indicar “D.

Hoja 1 parrafo 6

~ Respecto de las advertencias contenidas en la carta de transmision, asi como

B PP

en el acta de inspeccion sobre la posible publicacién de la misma o partes de
ella, se desea hacer constar que toda la documentacion mencionada y
aportada durante la inspeccién tiene caracter confidencial, afecta a secretos
comerciales y ademas esta protegida por normas de propiedad industrial e
intelectual por lo que no habra de ser en ningun caso publicada, ni aun a
peticion de terceros. Ademas, dicha documentacién se entrega Unicamente
para los fines de la inspeccion. Igualmente, tampoco habran de ser publicados
los datos personales de ninguno de los representantes de la instalacion que
JIntervinieron en la inspeccion.
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‘Hoja 3 parrafos 1y 2

A continuacion se precisa la informacioén recogida en ambos parrafos:

Los amortiguadores programados a prueba funcional as-found segun los
requisitos del ISTD del Codigo ASME OM son los amortiguadores de los
soportes B33-S-373-B y el B33-S-375-A, tal y como se recoge en el programa
de la recarga. Al margen de esto, estaba previsto hacer mantenimiento a los
amortiguadores localizados en las ubicaciones técnicas B33-S-373-A y B33-S-
374-A. Como se les iba a hacer mantenimiento, por buena practica (pero no por
requisitos de Codigo) se les programd prueba funcional as-found. Se empled la
prueba funcional as-found del amortiguador del soporte B33-S-373-A para dar
cumplimiento a la ampliacién de la muestra requerida por el Cédigo ASME OM
ya que son amortiguadores del mismo GDP.

Se realizd la ampliacion de muestra de la prueba funcional as-found del
amortiguador no aceptable del soporte B33-S-375-A con el amortiguador del
soporte B33-S-373-A. Se le realizé6 la prueba funcional as-found el dia
07/10/2017 con resuitado ACEPTABLE y quedd documentado en la hoja de
trabajo HT-CO-17-015-A1, requerida por la orden de trabajo WT-12565449. De
acuerdo con los requisitos establecidos en 1ISTD-5321 del Codigo ASME COM la
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ampliacion de muestra se da por finalizada, no quedando pendiente la
realizacion de ninguna prueba funcional.

Hoja 3 parrafo 3

Se deberia eliminar la daltima frase de este parrafo. “En fa fecha de la
inspeccidén se enconfraba pendiente de probar 2 amortiguadores.... de
acuerdo con los requisitos del Cédigo ASME OM.

Explicacion: esta frase no es correcta ya que la ampliacién de muestra segun el
Cédigo ASME OM ha de ser ia mitad de la muestra inicial (2 amortiguadores),
por lo que esta ampliacion se cermd con la prueba funcional as-found del
amortiguador del soporte E12-G-A-168 (1 amortiguador) que tuvo resultado
aceptable.

Hoja 7 parrafo2

Se propone completar la Ultima frase de este parrafo como sigue:

“En dicha hoja de ftrabajo faltaba la cumplimentacidon del apartado de
conclusién al ser documentacion en curso. La hoja final de resultados incluirg ef
apartado mencionado cumplimentado”.

|

Hoja 13 parrafo 6

El parrafo contiene una errata: en lugar de "N63 (sistema de evaluacion del
condensador)” debe indicar “N63 (sistema de evacuacion del condensador)”.
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DILIGENCIA

En relacion con los comentarios formulados en el “Tramite” del Acta de Inspeccién de referencia
CSN/AIN/COF/17/908, correspondiente. a la inspeccién realizada a la Central Nuclear de
Cofrentes, los dias 9, 10 y 11 de octubre de dos mil diecisiete, los inspectores que la suscriben
declaran:

- Pagina 1 de 18, quinto parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

- Pagina 1 de 18, sexto parrafo: El comentario no afecta al contenido del acta, haciendo notar
que la publicacién del acta no es responsabilidad de los inspectores.

- Pagina 3 de 18, primer y segundo pdrrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido
del acta.

- Pagina 3 de 18, tercer parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

- Pagina 7 de 18, segundo parrafo: Se acepta el comentario, que madifica el contenido del acta.

- Pégina 13 de 18, sexto parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

Madrid, 12 de diciembre de 2017

Fdo.: | | Fdo.:
Inspector CSN Inspectora CSN





