CSN-PV/AIN/32/IRA/1867/2021
Hoja 1 de 12

ACTA DE INSPECCION

), funcionario adscrito al Departamento de Desarrollo
Economico, Sostenibilidad y Medio Ambiente del Gobierno Vasco e Inspector de Instalaciones
Radiactivas acreditado por el Consejo de Seguridad Nuclear, personado el 13 de septiembre de 2021
en la empresa Industria de Turbo Propulsores, SA (ITP), o
, en el municipio de Zamudio (Bizkaia), procedlo a la inspeccion de Ia

instalacion radiactiva de la cual constan los siguientes datos:

* Utilizacién de la instalacion: Industrial (Radiografia y soldadura por haz de electrones)
* Categoria: 22

* Fecha de Gltima autorizacion de modificacion (MO-10): 28 de febrero de 2019.

* Ultima notificacion para puesta en marcha: 17 de enero de 2020.

* Finalidad de esta inspeccién: Control.

La inspeccion fue recibida en representacion del titular por !
supervisor de la instalacion radiactiva, quién acepto la finalidad de la misma en cuanto se relaciona
con la seguridad y la proteccidn radioldgica.

El representante del titular de la instalacion fue advertido de que el acta que se levante de
este acto, asi como los comentarios recogidos en la tramitacién de la misma, tendran la
consideracion de documentos publicos y podran ser publicados de oficio o a instancia de cualquier
persona fisica o juridica. Lo cual se notifica a efecto de que el titular exprese qué informacion-o
documentacion aportada durante la inspeccién podria no ser publicable por su caracter confidenmal-
o restringido [ :

De las comprobaciones efectuadas, asi como de la informacién requerida y summastrada por '

personal técnico de la instalacion, resultaron las siguientes: ". i
\ -

\ -
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OBSERVACIONES

UNO. EQUIPOS EMISORES DE RADIACION:

— lLainstalacion dispone de los siguientes equipos radiactivos:

> Enlanave , fabricacion de carcasas y estructuras:

Un equipo de Rayos X marca
, , de 160 kV y 45 mA de tension e
intensidad maximas y 4,5 kW de potencia y tubo panordmico marca _ )
) de 160 kV, 6,25 mA de tensién e intensidad maximas
respectivamente, instalado en el

Una cabina blindada marca ) ) I, la cual alberga un
equipo de rayos X ) .
generador negativo » de 225 kVp y 30 mA de tension e intensidad
maximas respectivamente, potencia de 640/3000 W y tubo :

ubicada junto al binker _ _1de éste.

Un equipo de soldadura por haz de electrones en vacio marca B
o ' de 150 kV y 200 mA de
tension e intensidad maximas, ubicado frente a la cabina blindada

Un equipo portatil de analisis por fluorescencia de rayos X con empufiadura tipo pistola
de la marca ., provisto de un generador de rayos X de
45kV, 0,1 mAy 2 W de tension, intensidad y potencia maximas respectivamente. Dicho
equipo se ubica en un almacén.

» Enlanave de montaje:

Un equipo de rayos X marca ) ) de 320 kVpy 22,5
mA, con generador compuesto por: unidad de potencia _ _dos
generadores, uno negativo de tensién desde -7,5 V hasta -160 kV modelo _
y otro positivo (+10 ...+160 kV) modelo _ y un tubo de rayos
X también ‘con una tensién maxima de 320kV y
maxima potencia 4,2 kW, instalado en el | “Ehion =)

Para este equipo L disponen como repuesto de otro\t;ulgo

\ &
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e Unequipode soldadura por haz de electrones en vacio, marca
de 150 kV y 200 mA de
tension e intensidad maximas.

e Un equipo de rayos X marca de 320 kVp y 22,5 mA, con
generador compuesto por unidad de potencia dos
generadores, uno negativo de tensién desde -7,5 V hasta -160 kV modelo

y otro positivo (+10 ...+160 kV) modelo y un tubo de rayos X
también , con una tension maxima de 320 kV y
mdxima potencia 4,2 kW, instalado en el

El equipo de rayos X con tubo panordamico ,
instalado en el ha sido revisado por en fechas
1 de octubre de 2020 y 10 de marzo de 2021, segun informes de revision mostrados a la
inspeccion y los cuales identifican al técnico autor.

El equipo de rayos X de la cabina blindada ha sido revisado en fechas 30 de
septiembre de 2020 y 11 de marzo de 2021, también segun informes de
mostrados a la inspeccion.

El equipo de soldadura por haz de electrones . )
ha sido calibrado por ) el 14 de julio de 2021 segin
certificado mostrado a la inspeccion.

Los elementos del equipo de rayos X de 320 kVp y 22,5 mA
ubicado en el han sido revisados en fechas 29 de septiembre de 2020 y 8 de
marzo de 2021, segun informes emitidos por

Para el equipo de soldadura por haz de electrones
| se mostré certificado de calibracion emitido por |
el 10 de julio de 2021.

Los elementos del equipo de rayos X
, ubicado en el han sido revisados por.
el 2 de octubre de 2020 y de nuevo el 9 de marzo de 2021.

Ademas, el personal de revisa mensualmente cada uno de sus equipos e,"'rfhisore's de.
radiacion: de rayos X, de soldadura por haz de electrones y analizador porta’til,'l-lrlealizando 7
medidas de radiacién y comprobando sefiales, luces, enclavamientos y vigenci= el
radiametro asignado. \7 s/
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La inspeccion comprobd para cada uno de los equipos emisores la correspondiente hoja
presente junto al mismo en la cual los operadores apuntan esas revisiones.

El albergando el equipo de rayos X de 160 kV y 6,25 mA, ha
sido revisado en fechas 1 de septiembre, 2 de agosto de 2021 y anteriores.

Los sistemas de la cabina blindada con el equipo de rayos X
de 225 kVy 30 mA, han sido revisados en las mismas fechas: 1 de septiembre, 2 de agosto y
anteriores.

El equipo de soldadura por haz de electrones .
ubicado en el de la nave de fabricacion ha sido revisado los dias 1 de septiembre,
1 de julio y anteriores.

El con el equipo de 320 kVp y 22,5 mA, ha sido
revisado analogamente en fechas 1 de septiembre, 6 de agosto y anteriores.

El con el equipo de 320 kVp y 22,5 mA fue revisado
por ultima vez en fecha 24 de febrero de 2021. Desde esa fecha no aparecen en su diario usos
de ese equipo hasta el dia de la inspeccion, 13 de septiembre, cuando se registra el encendido
del equipo para su calentamiento.

El equipo de soldadura por haz de electrones y ubicado en
la nave , montaje, ha sido revisado en fechas 10 de septiembre, 16 de agosto, 5 de julio,
4 de junio, 3 de mayo, 6 de abril y anteriores.

Cada una de estas revisiones estd documentada en hoja rellenada y firmada por el operador
que lo ejecuta, con visado posterior por el supervisor.

El analizador ha sido revisado por personal de  en fechas 19
de noviembre de 2020 y 18 de mayo de 2021 segln registros mostrados a la inspeccion

El 15 de diciembre de 2020 uno de los dos ojos de buey de la soldadora por haz de electrones

’ ubicada en la nave montaje, aparecio con una grieta
en el cristal de su ojo de buey. Ese mismo dia midieron la radiacion en el exterior de ese ojo
a maxima tension sin detectar ninguna fuga de radiacién. £

A partir del 16 de diciembre continuaron utilizando el equipo de soldadura

segun manifiestan realizando para cada pieza a soldar un control del crlstlal mediante;
comprobacién visual, tiempo en alcanzar el vacio y medida de radiacién, con ‘registro |
individual, hasta la sustitucion del cristal el dia 4 de enero de 2021. No pudieron akortar dIChO
registro a la inspeccion. NG/
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— No se informé al CSN acerca de la grieta aparecida en la ventana de la soldadura por haz de
electrones ni de las medidas ante ella adoptadas por el titular.

DOS. EQUIPAMIENTO DE DETECCION Y MEDIDA DE LA RADIACION:

— lainstalacion dispone de los siguientes detectores de radiacion; para ellos ha establecido un
plan, el cual contempla una calibracidn cada 18 meses sin verificacion intermedia:

o _ , calibrado por el
el 9 de septiembre de 2021. Utilizado en el binker n2 1 y cabina anexa.

® . calibrado en el el 17 de febrero de
2021. Habitualmente ubicado en el bloque de la nave de fabricacién junto al
equipo de soldadura por haz de electrones

° calibrado por el el 11 de diciembre de
2018 y ubicado montaje junto al equipo de soldadura por haz de electrones de la nave
de montaje.
° calibrado el 23 de octubre de 2018 en el y ubicado en
el delanave de montaje.
Este ultimo detector ) es el utilizado también en el 3

dada la proximidad de ambos recintos.

— ITP tiene también tres dosimetros de lectura directa, dos marca no
incluidos en el plan de calibracién de la empresa. Dos de ellos estdn a disposicion de los
operadores encargados de las maquinas de soldadura por haz de electrones; anteriormente
registraban sus lecturas acumuladas en el diario de operacién correspondiente, pero cesaron
esta practica al colocar dosimetros de drea en dichas maquinas.

TRES. PERSONAL DE LA INSTALACION:

— Dirige el funcionamiento de la instalacion radiactiva titular de
licencia de supervisor en el campo de radiografia industrial vélida hasta julio de 2023. -

— El supervisor comparte su licencia, ademds, con las instalaciones ?"t-_it'ufar de
la , titular de la yl , titular de la _
|
- dispone también de licencia de supervisora en:el mismo
campo en vigor hasta el 5 de octubre de 2022. o
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La instalacion dispone de treinta y cuatro licencias de operador en el mismo campo (treinta
de ellas con condicién limitativa a rayos X) mas otra en el campo control de procesos y
técnicas analiticas, una de ellas caducadas. Veintitrés de ellas corresponden a personal de
ensayos por rayos X; ocho a personal de soldadura por haz de electrones y dos a personas
utilizan el analizador de materiales.

Los operadores han recibido copia del RF y PE de la instalacion, segun certificados por ellos
mismos firmados. Cinco nuevos titulares de licencia recibieron copia de dichos documentos
en 2020, siendo candidatos a operador.

Se ha impartido formaciéon de refresco a un total de treinta y siete personas en fechas entre
el 26 de noviembre de 2020 y el 19 de enero de 2021 mediante sesiones de visualizacién de
un curso audiovisual grabado, pensado para su futuro uso via ordenador. Las sesiones
incluyeron prueba de aprovechamiento.

Actualmente no existen trabajadores sin licencia en periodo de formacién, se manifestd.

Los trabajadores expuestos estan clasificados como trabajadores de tipo B. Para todos ellos
se ha realizado reconocimiento médico especifico para exposicién a radiaciones ionizantes
en fechas entre diciembre de 2020 y junio de 2021.

Para la operadora implicada en el incidente de noviembre de 2019 por lectura anémala (acta
CSN-PV/AIN/30/IRA-1867/20) se mostré certificado de aptitud para el trabajo con
radiaciones emitido por el servicio médico especializado de ITP el 1 de diciembre de 2020.

Los reconocimientos efectuados hasta febrero de 2012 inclusive fueron efectuados en el
Servicio Médico Especializado con el que cuenta ITP S.A.; desde entonces, en

Para el control dosimétrico se utilizan 42 dosimetros personales asignados a personal con
licencia de supervisor (2), licencia de operador (34) y otros.

También disponen de once dosimetros de area: cinco en las inmediaciones del bunker n2 4,

cuatro en la Cabina uno en las inmediaciones de la maquina de soldadura por
haz de electrones y, desde julio de 2020, otro en la mdquina de soldadura por -
haz de electrone: , ademas de uno de reserva llamado suplente y uno de viaje.
Los dosimetros son leidos mensualmente por el _ Estan disponibles
en la instalacion los historiales dosimétricos actualizados hasta julio de 2021; sus valores :
acumulados son en general iguales a , excepcion hecha del correspondiente a la’

operadora implicada en el incidente por lectura anémala registrado en noviembre de 201 '
(acta CSN-PV/AIN/30/IRA-1867/20), cuyo acumulado quinquenal refleja o N/

i
. =\
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CUATRO. INSTALACION:

Los recintos blindados se encuentran sefnalizados de la siguiente manera:

e} : Su interior, y la zona del cuarto de control inmediatamente colindante con
la puerta de acceso (umbral de la puerta) como zona de acceso prohibido; la
zona de la consola de control como zona de acceso controlado y el resto del cuarto de
control como zona vigilada.

o Cabina de rayos X . El interior como zona de acceso prohibido y la zona
frente a la puerta de la cabina, zona en la que se encuentra su consola de control, esta
sefializada como zona vigilada mediante dos sefiales. El dia de la inspeccién no habia en
el suelo marca que delimitara dicha zona vigilada. Tras la inspeccién se marcé de nuevo
una linea azul en el frente y lateral de la cabina, segtin fotografia enviada a la inspeccién.

o Su interior como zona de acceso prohibido. La zona frente a la puerta de
carga como zona vigilada y las demas dependencias, incluida el cuarto de control, como
zona de libre acceso.

o) : La puerta de acceso como zona de acceso prohibido y las tres paredes como
zona vigilada. Ademas, en la puerta hay un letrero de “accesos prohibidos con equipo
radiando”. Asimismo, frente a la puerta en el suelo hay una linea roja en concordancia
con la sefal (roja) y frente a las paredes, a distancia variable, hay otra linea pintada en el
suelo de color azul.

El exterior de las dos maquinas de soldar por haz de electrones esta clasificado como zona
vigilada. Ademas, la puerta para introduccion de piezas de la maquina de soldar por haz de
electrones ubicada en el bloque de la nave de fabricacién y la valla que la protege
presentan sefiales de zona de acceso prohibido.

Todas las zonas antes dichas se encuentran sefializadas de acuerdo con lanorma UNE 73.302.

Para el se siguen manteniendo los refuerzos de la puerta de piezas y de personal,
recogidos en el acta de referencia CSN-PV/AIN/20/IRA/1867/11.

La inspeccién comprobo para los binkeres de irradiacion nimeros y para la cabina de
rayos X que con una cualquiera de sus puertas abiertas los equipos de rayos X no emiten
radiacion, y que durante la emisién de ésta queda impedida la apertura de las puertas.

En el estando abierta bien su puerta de carga o la puerta para pelicqlas no es -
posible comenzar la emisidn de rayos X; en caso de abrir alguna de ellas durante la ir'-'radiacic'm
ésta es inmediatamente suspendida :

También fue comprobado el encendido de las sefiales luminosas indicadoras de irradiacién.
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CINCO. GENERAL, DOCUMENTACION:

En la instalacion existen siete diarios de operacion, uno por cada equipo en uso, en los cuales
el operador registra sus datos de utilizacion: dia y hora de uso, fin/inicio, n2 expos., kV y mA,
observaciones, operador y firma.

El diario de operacidon del equipo de rayos X ubicado en el -tiene registradas como
ultima operacion el 24 de febrero de 2020, excepcidn hecha del rodaje para calentamiento
en el dia de la inspeccion.

El informe anual correspondiente a afio 2020 fue recibido en el Gobierno Vasco el 15 de abril
de 2021.

SEIS. NIVELES DE RADIACION:

Efectuadas mediciones de tasa de dosis con el detector de radiacion de la inspeccién marca

, calibrado el 14 de octubre de 2019 en el ‘en
las diferentes zonas de influencia de los equipos, se obtuvieron los siguientes valores de tasa
de dosis:

» En el bloque | de la nave de fabricacién:

o inspeccionando una pieza “TBH” de tamafio mediano y operando con
parametros para ella habituales: 160 kVp y 6,25 mA, irradiando hacia la puerta:

° ~ en puesto de control, mesa de trabajo, extremo mas préximo

° _ max. en contacto con la puerta para personal, lugar de la antigua
empufadura.

o 7 maximo frente a la puerta, sobre linea roja marcando la zona de acceso
prohibido.

o _ max. en la parte inferior de la puerta de carga

° max. en la zona izquierda de la puerta de carga

Fondo en la zona derecha de la puerta de carga.
Fondo en contacto con el resto de zonas de la puerta de carga
Fondo en el pasillo frente a la puerta de carga. -
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o Cabina de rayos X~ I con el equipo funcionando a 120 kVp y 15 mA y carcasa
en la posicion de inspeccion:

Fondo en el contorno de la puerta de la cabina.

Fondo radioldgico en el pasillo, sobre la raya blanca que limita la zona de la cabina.
Fondo en el puesto de control.

Fondo en contacto con el cristal de la ventana de la puerta.

Fondo en las paredes laterales de la cabina.

Fondo en la mesa de trabajo, junto a la puerta de la cabina.

o Espectrémetro portatil | . disparando sobre una pieza metalica gruesa

Fondo en el lateral de |a pieza.

l max. en el lateral del equipo.

; max. en haz directo, tras la pieza.
maximo en haz directo, sin pieza

[ dosis acumulada tras estos tres disparos.

La inspeccién comprobd que el espectrometro portatil precisa de contrasefia de acceso,
que los indicadores luminosos funcionan correctamente y que para que comience la
emision de radiacion es preciso que estén accionados simultdneamente el interruptor
posterior de simultaneidad, el frontal de presencia de muestra y el gatillo de la
empufiadura. Si uno de ellos tres no es accionado el equipo no emite rayos X.

o Enla maquina de soldadura por haz de electrones , have carcasas, sobre
pieza interna de cobre para pruebas, con 150kV y 3 mA:

Fondo radiologico en el puesto de operador.

Fondo en la ventana ojo de buey, y en su contorno.

Fondo junto a la escalera de la maquina. /s
Fondo en contacto con las paredes accesibles de la cabma, )
Fondo en la valla que rodea la puerta de carga _ '_ '
Fondo también en la pared, junto a la puerta de carga.
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» Enlanave | de montaje:

O

, emitiendo a 300 kVp y 10 mA (foco grande) en horizontal hacia la puerta

de carga a unos de altura, sin pieza:

Fondo en la puerta para personas, parte inferior derecha.

en el lateral izquierdo de la puerta personal, en contacto.

en el umbral de la puerta, frente al punto anterior.

en el lateral derecho de la puerta para personal, en contacto.

en el umbral de la puerta, frente al punto anterior.

en la esquina superior derecho de la puerta para personal, en contacto.
Fondo en el umbral de la puerta, frente al punto anterior.
Fondo en el umbral de la puerta para personas, a la altura del pecho.
Fondo frente a la esclusa para peliculas.
Fondo junto a la consola de control.

en contacto con la puerta de carga, a la altura del pecho.

en contacto con la puerta de carga, a la altura de los ojos.
Fondo sobre la linea roja frente a la puerta de carga.

o) , trabajando a 300 kVp y 10 mA, sin pieza, apuntando de forma oblicua hacia

la esquina superior izquierda (desde dentro) de la puerta de carga:
o en contacto con la puerta de carga, esq. inf. dcha. (desde fuera).
o en contacto con la puerta de carga, esq. inf. izqda.
B en contacto con la puerta de carga, esq. sup. drcha.
° max. a la altura del pecho sobre la linea roja frente a la puerta de carga.
° max. a la altura de los ojos sobre la linea roja, frente a la puerta.
o max. a 220 cm de altura sobre la linea roja frente a la puerta.

o Maquina de soldadura por haz de electrones sobre pieza

interna de cobre para pruebas, con 150kV y 5 mA:

e Fondo en la ventana del ojo de buey derecho.
e Fondo en el contorno del ojo de buey.
e Fondo también para el ojo de buey izquierdo. /< BUN

/ey

Antes de abandonar las instalaciones el inspector mantuvo una reunién de cierr_ef'-,.’con el
representante del titular en la que se repasaron las observaciones mas sign'if"cativ'as
encontradas durante la inspeccidn. A continuacion se identifican las desviaciones observadas
durante la inspeccion.
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SIETE. DESVIACIONES:

1. Los detectores no han sido

calibrados desde octubre y diciembre de 2018 respectivamente, incumpliendo el
plan de calibracion de la propia empresa recogido en el punto 1.6 del Anexo | de la
instruccion de Seguridad 1S-28 del CSN, ETF n2 14 de las incluidas en la Resolucion
de 28 de febrero de 2019 del Director de Energia, Minas y Administracion Industrial.

/,/;;':’{._l Y ‘\
No se informd al CSN acerca de la grieta aparecida en la ventana de la so!dadfu!’r‘é/ por )\
haz de electrones, incumpliendo lo establecido por la instruccion 1S-18 d:'éll CSN. 7!
sobre notificacién de sucesos e incidentes radiolégico. .: J 3

\
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Con el fin de que quede constancia de cuanto antecede y a los efectos que sefala la Ley
15/1980 de Creacion del Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley 25/1964 sobre Energia Nuclear, el RD
1836/1999 por el que se aprueba el Reglamento sobre Instalaciones Nucleares y Radiactivas, el RD
783/2001 por el que se aprueba el Reglamento sobre Proteccion Sanitaria contra las Radiaciones
lonizantes y la autorizacion mas arriba referida, se levantay suscribe la presente Acta por duplicado

en la sede del Gobierno Vasco.

En Vitoria-Gasteiz, el 21 de septiembre de 2021. A

D./
Inspector de Instalaciones Radiactivas

TRAMITE: En cumplimiento de lo dispuesto en el articulo 45 del Reglamento sobre
Instalaciones Nucleares y Radiactivas, se invita a un representante autorizado del titular para que
con su firma, lugar y fecha, manifieste su conformidad o reparos al contenido del Acta.

En .. 2AMUDAG....... Ja .. de. QCIVDALE. ... de 2021

Bdod. s

Puesto o Cargo:......-9:0.E’.E.ﬂ.&5.5.f’,z%.....................
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DILIGENCIA

En el apartado tramite del acta de referencia CSN-PV/AIN/32/IRA/1867/19
correspondiente a la inspeccién realizada el dia 13 de septiembre de 2021 a la
instalacion radiactiva IRA/1867, de la cual es titular Industria de Turbopropulsores
SAU sita de Zamudio, en Bizkaia, el

supervisor de la instalacion efectiia dos comentarios.

1. Nueva instruccioén para la verificacion interna de detectores y ampliacion del
periodo de calibracién. Una ves aprobada permitira dar por solventada la

desviacion; mientras tanto ésta permanece.

2. El incidente no fue informado; dicha falta de informacion fue por tanto una

desviacion, aunque el resto de actuaciones del titular fueron correctas..

En Vitoria-Gasteiz, el 14 de octubre de 2020. AT

Inspector de Instalaciones Radiactivas



